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Reent se tyka zatizeni pro spojeni pevné zamontovaného skla
vozidla, zejména Celniho skla (1), se soucasti pfiléhajici na
hranu skla vozidla, zejména se Zlabkem (6) na vodu, pomoci
profilového kusu, pfipevnéného na hranu (2) skla, kde
profilovym kusem podle feSeni je profilova obruba (10°),
piipojena na sklo vozidla, kterd ma jazyk (11), hladce a
spojité se napojujici na volnou hlavni plochu skla (1) vozidla,
ajazyk (117) vykazuje na své spodni ploSe prostiedky (12,
13") pro spojeni se soudasti (6).
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Oblast techniky

Vyndlez se tyk& za¥izeni pro spojeni skla vozidla
s p¥iléhajicim prvkem, které mé& znaky UGvodni d&&sti prvniho

naroku.

Dosavadni stav techniky

P

Jsou 2znamd vozidla s profilovou 1lisStou, zakryvajici a
vodotésné utésnujici Stérbinu mezi spodni hranou Jjeho

¢elniho skla a na néj p¥iléhajicim prvkem.

Ve spise DE 37 02 555 C2 je popséna kryci destidka pro
prekryti spoje mezi lepenym Celnim sklem a p¥iléhajici d&asti
karoserie. PY¥ipevnéni kryci destidky na &elni sklo se
v tomto pI¥ipadé uskutelriuje za pomoci kolejnice tvaru ,UY,
pripevnéné na hranu delniho skla, do které kryci destidka
zasahuje. Diky tomu, Ze p¥ipeviiovaci ¢&asti jsou na kryci
destidce spojeny ohebnou spojovaci lamelou na alespoii jednom
okraji pohyblivé wvzhledem ke svym p¥iénym rozmdrlim, je
nezbytné kompenzovat p¥ipadné nepfesnosti a dilataci

materidlt.

Takovymito profilovymi 1listami tvaru ,U% se na &elni

sklo nap¥iklad také pripeviiuje Zlabek na vodu, prekryty




kapotou motoru, ktery slouZzi k odvadéni vody, stékajici po
¢elnim skle. Profilovd 1lista tvaru ,U" obklopuje ze tfech
stran spodni hranu skla a Jje pfipevnéna sevfenim nebo
tvarovym spojenim. Na jeji strané€, vyhnuté od hrany skla, je
vytvo¥ena podélnéd dréaZka, do které je moZné vloZit okraj
¥1labku na vodu. Krom@& vodoté&sného prechodu mezi <elnim sklem
a Zlabkem na vodu se tak rovn€Z zajisti urditd vzadjemnd
opora. Aby bylo moZno ustat zvySené namdhani, vyvijené pfi
pripeviiovani Zlabku na vodu na Celni sklo a pfi provozu
vozidla v disledku teplotnich dilataci a vibraci, sestéva
profilovd 1lista tvaru ,U“ 2z pomérné tvrdého materiilu,
zpravidla z pryZe nebo plastické hmoty, opat¥eného ocelovymi
vyztuZemi. Tvrdé materidly vSak maji tu velkou nevyhodu, zZe
profilovd 1lista tvaru ,U" nemlZe presné& kopirovat prab&h
k¥ivky p¥i mont&dZi na hranu skla vozidla, které je zak¥ivené
ve v3ech tfech dimenzich. Naopak se profilova lisSta tvaru
ZUY krouti, jeji podélnd dradZka se odchyluje od svého
teoretického prub&hu, takZe vkléddadni okraje Zzlabku na vodu
se stane velice obtiZnym a presné umisténi hrany Zlabku na
vodu na hranu skla se stane nemoZnym. RovnéZ je z ddavodu
nevyhnutelnych odchylek v rozmérech skel a karoserii obtiZné
zajistit za vSech okolnosti pevné drZeni profilové 1listy,
kterd je p¥edem vyrobenym tvarovanym kusem, na hrané skla.
To md tedy nutné za néasledek zhorSeni drZnych sil a

zvétSovani mezer a odchylek.

Jsou znamé razné zplsoby (DE 43 26 650 A1,
DE 42 32 554 Cl) opat¥ovani skla extrudovanym obvodovym
profilem, ktery p¥iléh& pouze na jednu hlavni plochu a na
plochu okraje skla. Je moZné vytvorit tyto obvodové profily
takovym zplUsobem, Ze se vytvo¥i v roviné skla leZici spojité
prodlouZeni povrchu hlavni plochy skla, aniz by se ji

dotvkalo.
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7 dokumentu DE 43 26 650 Al je znédm zplUsob vyroby skla
opat¥eného nalisovanym rdmem z polymeru. V tomto pripadeé je
ram nalisovédn na okraj skla za pomoci extruzni trysky,
obklopujici sklo a vedené podél okraje skla automatickym
manipuldtorem takovym zplsobem, Ze se profilovd obruba uloZi
alespoii na jednu hlavni plochu a na obvodovou plochu skla.
V prib&hu extruzniho postupu je sklo nehybn& drZeno za
pomoci op&rného za¥izeni, odpovidajiciho tvaru skla, takovym
zptsobem, %e okraj skla volné p¥esahuje p¥es op&€rné plochy

op&rného zarizeni.

Dokument DE 42 32 554 Cl popisuje rovnéz relevantni
postup, ve kterém je sklo umisténo na vyhfivany tvarovy
nosnik, ktery se p¥iloZi na spodni povrch skla v oblasti
jeho okraje, a jehoZ tvarovd plocha tvo¥i prodlouZeni
povrchu skla p¥es obvodovou plochu skla. Za pomoci dalkovée
ovladaného automatického manipuldtoru a kalibrované
vyh¥ivané extruzni trysky se na okraj skla uloZi profilova
obruba danych vnéjsich rozmérd, precnivajici pfes obvodovou
plochu skla. Profilovd obruba sestdvd =z termoplastického
polymeru a je extruzni trysce dodédvadna extruderem p¥es

vyh¥ivanou pruZnou hadici pod tlakem.

V ptipad® prvniho uvedeného zplsobu tvo¥i extruzni
tryska se dv&ma hlavnimi plochami skla uzavieny ¥ez napfic
tryskou, p¥i druhém zplsobu je uzavieny F¥ez napfic¢ tryskou
tvoYen tvarovym nosnikem, volné& pristupnym povrchem skla, a
extruzni tryskou. Je prokdzédno, Ze tyto dva zplsoby jsou
vhodné pro vyrobu skel automobild, kterd jsou urcena pro
montd¥% nalepenim. Na <¢&ast oblasti skla, nebo na celou

oblast, se naextruduje rém, majici p¥i&ny Fez v podstaté

tvaru ,L“, ktery je opat¥en tésnicim jazykem. Prvni rameno
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rému tvaru ,L“ p¥ekryvad povrch skla, sméfujici k montdzni
p¥irub&, druhé rameno tvori prodlouzeni obvodové plochy.
Tésnici jazyk miZe byt vytvoren jak na jednom, tak na druhém

rameni ramu.

Takovéto obvodové profily jsou zrovnéz vyrobitelné za
pomoci zpusobu formovéani vst¥ikovéanim, ktery je hojné
pouzivan, a Kktery je popsan napt¥iklad v dokumentech
EP 0 127 546 Al a EP 0 145 443 Bl. Kromé& toho bylo navrzeno
predem vyrobit obvodové profily pomoci zplsobu formovani

vst¥ikovanim a potom je nalepit na sklo (EP 0 742 762 Bl).

Podstata vynélezu

Vyndlez si klade za cil navrhnout zlepSené zafrizeni pro
spojeni pevné vestavéného skla vozidla se  soudésti
p¥iléhajici na hranu skla vozidla, zejména se Zlabkem na

vodu.

Podle vyndlezu je tohoto cile dosaZeno znaky vyznakové
Casti prvniho naroku. Znaky =z&vislych nérokd uvddéji dalsi

vyhodnéd provedeni tohoto p¥edmétu.

Vynalez tedy tkvi v tom, Ze vnéjSi povrch profilové
obruby, nalepené na sklo vozidla, mé& Jjazyk, ktery tvori
hladké a spojité prodlouZeni volné vnéjsi hlavni plochy skla
vozidla. Z&roven Jjsou na spodni plose tohoto jazyka navrieny
prost¥edky pro spojeni s dal3i soulédsti. Takovéto vytvorfeni
spojitého povrchu umoZiluje napf¥iklad stdhnout stéracle
v jejich klidové poloze nad Zzldbek na vodu, aniZ? by bylo
t¥eba usporéadavat nakladné =za¥izeni pro nadzdvihnuti a

p¥esunuti stéradd nad pripadné vydnélky.
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Takovidto profilovd obruba miZe byt vytvorena obzvlasteé
jednoduchym zpusobem extruzi polymeru, pro ktery je moZné
pouzit naptriklad jednoslozkové polyuretanové systémy
vytvrzované vlivem vlhkosti, dvousloZkové polyuretanové
systémy, nebo termoplastické elastomery nebo olefiny. Za
G&elem extruze profilové obruby, tvo¥ici spojité napojeni
povrchu, je mo¥né pouZit naptriklad trysku obklopujici hranu
skla, kterd je vytvo¥ena tak, Ze spolen& se sklem tvo¥i
omezeni ve sm&ru kolmém k extruzi. To znamend, ze tryska
musi mit na obou plochédch skla té&snici plochy, které klouZou
po hlavnich plochach skla a zajiStuji dobrou té&snost prufezu
trysky vadi povrchim skla. Povrch skla samoz¥ejm&€ nesmi byt
timto klouzdnim po3kozen. To Jje mozZné zajistit pouZitim
vhodnych materidlt na vyrobu trysky, respektive té&snicich

ploch trysky.

Pro vybaveni profilového kusu oblastmi majicimi rGzné
vlastnosti v prib&hu jediné operace je mozZné pouZit postup
nazyvany koextruze. V tom pripadé se alesponl dvé Castelné
profilové obruby spoji v jedinou profilovou obrubu v procesu
extruze. Dvé& ¢&astedné profilové obruby tedy mohou byt
tvo¥eny naptriklad dvéma rlznymi plastickymi materidly,
majicimi r0izné tvrdosti. Nicméné€ je rovné&Z moZné profilovou
obrubu z jediného polymerniho materi&dlu za pomoci koextruze
fyzikdlnim nebo chemickym pénénim opat¥it pénovou oblasti.
Je tedy moZné jednak dodrzet podminku pouZiti materidlu
s pom&rn& stabilnim tvarem pro tu d<ést jazyka, kterd je
spojena s jinou souldsti, =zatimco na druhou stranu spodni
plocha profilové obruby, kterd se p¥ikladad na karoserii, wa
pruné a elastické vlastnosti pro potlaceni hluku a

kompenzaci nepfesnosti.
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Vzhledem k tomu, Ze se jiZ ve znadné mif¥e skla vozidel,
urdend pro vlepeni do otvoru v karoserii, vybawvuji ramem
nebo t&snicim obloZenim z extrudovaného polymeru, je proces
extruze rovné&Z vhodny pro vyrobu profilové obruby, urené
pro za¥izeni pro spojeni podle vyné&lezu. Materidly, néradi a
za¥izeni totiZ JiZ existuji, a je tedy moZné uskutedlnit
ekonomicky vyhodnou vyrobu. KdyZz Jje sklo vozidla vybaveno
ramem nebo té&snicim obloZenim =z extrudovaného polymeru a
profilovym kusem pro spojeni s pfiléhajici soudédsti, tvofi
profilovy kus <&ast ramu. Profilovy kus a ra&m mohou byt
vyrobeny v rémci Jjediné operace odpovidajicich extruznich
trysek, rovnéZz oblasti pfechodu mezi zaddtkem a koncem
extrudované profilové obruby mohou byt zhotoveny znamymi

postupy (DE 44 45 258 Al).

Profilovy kus miZe byt vSak také uloZen vstfikovanim na
sklo zplUsobem o sob& znamym, uloZenim skla mezi dvé
poloformy, ve kterych jsou vytvofeny odlévaci dutiny,
odpovidajici poZadovanému profilovému tvaru, a vyplnénim
dutin, po sev¥eni poloforem, roztavenym termoplastickym
polymerem nebo reaktivnim systémem polymert. Stejnym

zplisobem je rovné&Z moZné vyrobit pouze profilovy kus jakoZto

kus lisovany vst¥ikovanim, a poté jej nalepit na hranu skla.

Vyhodné je profilovy kus opatfen na své ploSe, otocCené
smérem ke karoserii, oblasti, kterd se opird o karoserii.
Diky této skutelnosti je nejen zvySena stabilita =zafizeni
pro spojeni, ale mGZe byt rovnéZ zlepSena tésnost mezi sklem
vozidla a karoserii. Uvedend oblast mlZe byt nap¥iklad
vytvo¥ena ve formé& pruZného jazyka nebo vy&nivajiciho

pruzného zesileni z polymerni pény.
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Casto je nezbytné, aby byly soucasti spojeny
s profilovym kusem demontovateln&. Potom je rovné€Z moZna
GdrZba nebo opravy sestav umisténych pod soudédsti, jako
napriklad ptridavnd baterie nebo motorek st&radt. Casto
pouzZivanym demontovatelnym spojenim je zapadévajici spojeni,
ve kterém je kus wve tvaru harpuny, tedy kus opat¥eny
inverznimi hé&cky, zaveden do dréZky s obrécenym Udkosem. Pro
demont&¥ takovéhoto spojeni Jje t¥eba vyvinout bud zna&nou
silu nebo pouZit speciédlni néstroje. Mochou byt pouZita také
jind demontovatelnd spojeni, s ha&cCkovym uzavérem nebo
s deaktivovatelnym lepenym spojenim. Demontovatelnd spojeni
by se méla rozprostirat rovnobéZné se spodni hranou skla po
celé délce profilového kusu. Je v3ak rovné€Z moZné vytvorit

spojovaci prvky na vicero omezenych UGsecich, umisténygch

v urlitych vzdalenostech od sebe navzdjem.

P¥ehled obrazkd na vykresech

Dalsi podrobnosti a vyhody pfedmétu vyndlezu budou
bliZe wvysvétleny na =zé&kladé vyobrazeni p¥ikladl provedeni
zndzornénych na vykresech, JjejichZ podrobny popis bude
nidsledovat, aniZ Dby se tim pF¥edmét vyndlezu jakkoliv

omezoval.

Na téchto vykresech schematicky znézoriiuji:

obr. 1 pohled 2z boku na oblast rozhrani dcelniho skla

vozidla a Zlédbku na vodu, urcené pro odvadéni

vody, v Tezu, a
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obr. 2 druhy priklad provedeni g koextrudovanou
profilovou obrubou a se =zapaddvajicim spojenim

ge Zl&bkem na vodu.

P¥iklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je &elni sklo 1 z vrstveného skla v oblasti
své spodni hrany 2 pevné& slepeno zndmym zpusobem pomoci
obruby 4 z lepidla s ptrickou 3 karoserie jinak
nezniazorn&ného vozidla. Neprthledné prekryti ve formé radmu 5
z keramické vypalovatelné barvy skryvd obrubu 4 z lepidla
p¥ed pohledem =z venku a hrdni 3ji pfed neblahymi dcinky

ultrafialového z&reni.

Na spodni hranu 2 &elniho skla 1 se napojuje Zlabek 6
na vodu. Jeho vn&j3i povrch, na ktery se odvadi voda, ktera
stékd po <&elnim skle 1, je slicovany s vnéjSim povrchem
elniho skla 1. Schematicky Jje znédzornéna rovnéz osa 7
st&radl, prochdzejici ¥l&dbkem 6 na wvodu, JjakoZz i okraj
kapoty 8 motoru, kterd p¥ekryva Zlabek 6 na vodu a osu 7
st&ra&i. Odtékdni vody ze 2lédbku 6 na vodu do oddéleni
motoru je =zabrédn&no vodotésnym profilovym obloZenim 9
s obvyklou dutinou, které je uspofddéno mezi spodni plochou

kapoty 8 motoru a okrajovou oblasti Zl&dbku 6 na vodu,

nachidzejici se na strané kapoty 8 motoru.

Na spodni hran& 2 &elniho skla 1 je o sob& znamym
zplisobem nalisovand profilovd obruba 10 takovym zplsobem, Ze
hladce a spojit& prodluZuje volnou vné€jsi hlavni plochu
Selniho skla 1. Nalisovany materidl tedy p¥ekryva obvodovou
plochu a zadni hlavni plochu &elniho skla 1. Vné&jsi hlavni

plocha &elniho skla 1 je zcela volnd, pfechod hrany skla a
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nalisovaného materidlu je zcela hladky. Na profilovou obrubu
10, kterd md v pricném Yezu v podstaté tvar ,L“, se napojuje
jazyk 11, ktery je prodlouZen aZ ke Zlébku 6 na vodu. Povrch
jazyka 11 je zcela hladky a tvo¥i rovn&€Z hladky prechod
s horni plochou Zlédbku 6 na vodu. Na spodni plose jazyka 11
je vytvorena drédZka 12, do které je vloZeno Zebro 13,
natvarované na #18bku 6 na vodu. Na stran€ Zebra 13,
odvridcené od jazyka 11, je navrZen opé&rny profil 14, ktery
navic podpiré Zlébek 6 na vodu na p¥ifce 3. Na spodni plose
profilové obruby 10 se nachdzi vylisovany opérny jazyk 15,
ktery se rozprostird rovnob&Zné s drdZkou 12 a opird se o
p¥i&ku 3. Diky této skuteCnosti se jednak =zvysi stabilita
navzdjem spojenych souldsti, d&elniho skla 1, Zlabku 6 na
vodu a p¥ifky 3, a Jjednak se zajisti zlepSena vodotésnost

§t&rbiny mezi sklem a karoserii.

Profilovd obruba 10 je «celd s vyhodou vytvo¥ena
z termoplastického elastomeru (TPE), ktery mé& vyslednou
tvrdost, kterd je se svymi 40 aZ 90 Shore A pomérné nizké ve
srovnédni s materidlem profilové 1listy, opatfené kovovou
vyztu%i, =zmin&né v Gvodu. ZjednodusSi se tak tedy také
spojeni jazyka 11 se Zl&bkem 6 na vodu v oblasti draZky 12 a
Yebra 13, a zaroveil se tak zamezi skfipavym nebo klepavym
zvuktm, vznikajicim na z&kladé relativnich pohybd mezi

A

elnim sklem 1 a p¥ic¢kou 3 nebo Zlabkem 6 na vodu.

Obr. 2 ukazuje jiné provedeni za¥izeni pro spojeni mezi
¢elnim sklem 1 a Zladbkem 6 na vodu popsané na zakladé
obr. 1. Na spodni hrané& &elniho skla je nalisovand profilova
obruba 10', kterd opé&t tvofi hladké a spojité prodlouZeni
vné&j3i hlavni plochy ¢&elniho skla 1. Na profilovou obrubu
10' se napojuje jazyk 11', ktery je prodlouZen aZ ke Zlabku

6 na vodu. Na spodni ploSe jazyka 11' je vytvofena drazka
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12' s obridcenym tUkosem, a <cep 13' wve tvaru harpuny Jje
odnimatelny. Na spodni ploSe profilové obruby 10' je
koextrudovdna p¥iruba 15' =z pruZné a elastické peény, kterad
se rozprostird rovnobé&Zné& s drdZkou 12' a opird se o pridku
3. Celulérni struktura p¥iruby 15' se ziskd p¥i extruzi
vefukovanim vzduchu, ktery se shromafduje v polymeru ve
formé Jjemnych bublin 16. P¥iruba 15' zvét3uje Jednak
stabilitu navzadjem spojenych soudasti, <&elniho skla 1,
Zlédbku 6 na vodu a pr¥icky 3, a jednak poskytuje vodoté&€snost

§térbiny mezi sklem a karoserii.

Samoz¥ejm&, Ze takovéto za¥izeni miZe byt pouZito nejen
pro &elni sklo, ale také pro zadni sklo, jehoZ spodni okraj
se umisti proti Zldbku na vodu, ktery je p¥ekryt
odpovidajici zadni kapotou, a ktery zamezuje vnikéni vody do
zavazadlového  prostoru. RovnéZ se  takovéto za¥izeni
neomezuje jen na %2labek na vodu, ale miZe rovné€Z slouZit pro
spojeni skla vozidla s jinou soucdsti, napfiklad pro spojeni

bo&niho skla s p¥ekrytim ramu dveri.

Zastupuje:

Dr. Milo& VSeteclka v.r.
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PATENTOVE NAROKY

1. Za¥izeni pro spojeni pevné zamontovaného skla (1)
vozidla, =zejména d&elniho skla, se soulédsti priléhajici na
hranu skla vozidla, zejména se Zzlédbkem (6) na vodu, pomoci
profilového  kusu, p¥ipevnéného na  hranu (2) skla,
vyznadujici se tim, Ze profilovym kusem je profilova
obruba (10, 10'), p¥ipojend na sklo vozidla, kter&d mad jazyk
(11, 11'), hladce a spojit& se napojujici na volnou hlavni
plochu skla (1) vozidla, a Ze jazyk (11, 11') m& na své
spodni plose prostfedky (12, 12', 13, 13') pro spojeni se

soucasti (6).

2. Za¥izeni podle nédroku 1, vyznadujici se
tim, %e profilovym kusem je profilovd obruba (10, 10'),

naextrudovand na sklo vozidla.

3. Za¥izeni podle ndroku 1, vyznadujici se
tim, %e profilovym kusem je koextrudovand profilovd obruba
(10'), vytvotend =ze dvou plastickych hmot rozdilnych

tvrdosti.

4. Za¥izeni podle ndroku 1, vyznacdujici se
tim, %e profilovym kusem je koextrudovand profilovad obruba
(10', 15'), vytvorend ze dvou plastickych hmot rozdilnych

hustot.
5. Za¥izeni podle nédroku 1, vyznacdujici se

tim, %e profilovym kusem je profilovd obruba (10, 10'),

ulo¥eni nast¥ikdnim na sklo (1) vozidla.
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6. Za¥izeni podle néroku 1, vyznadujici se
tim, %e profilovym kusem je pF¥edem vyrobend profilova

obruba (10, 10'), vytvarovand vst¥ikovdnim, a nalepend na

sklo (1) wvozidla.

7. Zarizeni podle  kteréhokoliv z predchézejicich
nédroki, vyznadujici se tim, Ze profilovad obruba na
své plode, otolené smérem ke karoserii, zahrnuje pruiny

op&rny jazyk (15), ktery se opird o kus (3) karoserie.

8. Za¥izeni podle kteréhokoliv  z pY¥edchdzejicich
nirokli, vyznadujici se tim, Ze profilovd obruba
zahrnuje pru¥ny profil (15') =z pény, ktery se opira o kus

(3) karoserie.

9. Zatizeni podle  kteréhokoliv z predchézejicich
naroktl, vyznadujici se tim, %e profilovd obruba (10,

10') je se soudasti (6) spojena demontovatelné.

10. Za¥izeni podle  kteréhokoliv z predchézejicich
narokdi, vyznadujici se tim, Ze profilova obruba
(10') je se soulasti (6) spojena demontovatelné pomoci
zapadadvajici sestavy, skladdajici se s vyhodou z dvojice
tvorenéd dra¥kou (12') s obricenym Ukosem a odpovidajicim

zplsobem inverzniho hacku (13').

11. Za¥izeni podle  kteréhokoliv z predchézejicich
nédrokti, vyzmadujici se tim, Ze profilovad obruba (10,
10') je se souddsti (6) spojena demontovatelné pomoci

hackového uzaveéru.
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12. ZaYizeni  podle kteréhokoliv z predchézejicich
nadrokti, vyznadujici se tim, Ze profilovd obruba (10,

10') a soudast (6) jsou navzdjem demontovatelné slepeny.

Zastupuje:

Dr. Milo& VsSetecdka v.r.
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