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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest kompozycja materiatowa do wytwarzania armatury fazienkowej lub
kuchennej, szczegélnie zlewozmywakow.

W og6Inosci znane sg kompozycje materialowe do wytwarzania armatury takiej jak np. zlewo-
zmywaki, ktére zawierajg od 75 do 80% masowych napetniacza kwarcowego i od 25 do 30% masowych
zywicy akrylowej lub poliestrowej. Z amerykarnskiego zgtoszenia patentowego US20010041234A1
znany jest materiat kompozytowy, zawierajgca czastki kwarcu o dwoch réznych granulacjach, ktéry wy-
korzystywany jest do wytwarzania zlewozmywakéw. Natomiast opis patentowy US20100048772A1
ujawnia kompozycje kompozytowg zawierajgcg kruszywo kwarcowe, zywice, wtdkna, srodek wigzacy,
Srodek utwardzajgcy i wypetniacze. Z opisu patentowego nr PL414484B1 znane sg zlewozmywaki za-
wierajgce gtéwnie kruszywo kwarcowe w iloSci co najmniej 75% masowych, osnowe polimerowg zawie-
rajgcg zywice neopentylowg w ilosci od 4 do 6% masowych i poliestrowg zywice izoftalowg w ilosci od
10 do 20% masowych.

Z kolei z opisu patentowego US5904986 znany jest sposob wytwarzania ksztattek pokrytych ze-
lem, w ktérym catkowity czas przetwarzania jest skrécony w poréwnaniu z konwencjonalnymi proce-
sami, a wtasciwosci fizyko-mechaniczne wytworzonych z nich ksztattek pokrytych zelem sg zachowane.
W jednym z etap6w tego sposobu stosuje sie nienasycong zywice poliestrowg ortoftalowg lub izoftalowg
zywice poliestrowg, natomiast nie wykorzystuje sie ich mieszaniny.

Natomiast z w opisie patentowym US2012313281A1 ujawniono sposob zdobienia kompozytéw,
ktéry obejmuje selektywne osadzanie niezwigzanych pigmentéw na jednym lub wiecej obszardéw pre-
formy oraz wtryskiwanie zywicy do wspomnianej formy poprzez jeden lub wiecej portéw wejSciowych,
przy czym ozdobne wzory przeptywu pigmentu sg tworzone w celu dekorowania kompozytu. W sposo-
bie tym stosuje sie gtéwnie poliestrowg zywice ortoftalowg, natomiast nie ujawniono stosowania jej
w potfaczeniu z izoftalowg zywice poliestrowa.

Poliestrowe zywice izoftalowe posiadajg lepsze wtasciwosci mechaniczne, wiekszg odpornosé na
dziatanie chemikaliéw oraz lepszg odpornos$é na dziatanie gorgcej wody niz poliestrowe zywice ortofta-
lowe. Zywice izoftalowe sg jednak trudniejsze w syntezie co przekfada sie na ich wiekszy koszt. Oprocz
ekonomicznego dgzenia do uzyskiwania wyrobéw w korzystnej cenie, istotnym problemem jest jedno-
czesne utrzymanie lub poprawa parametrow jakosciowych tych wyrobéw. Podstawowym warunkiem
uzyskania wytrzymatych wyrobéw kompozytowych jest adhezja makroczgstek osnowy polimerowej
z czastkami napetniacza (adhezja miedzyfazowa). Dobra adhezja miedzyfazowa umozliwia przyjmowa-
nie duzych naprezen odksztatcajgcych zaréwno przez osnowe jak i napetniacz. Sity adhezji sg zwigzane
m.in. z budowg chemiczng osnowy polimerowej i napetniacza. Wiasciwosci kompozytu zalezg od za-
chowania sie makroczgsteczek w cienkich warstwach na powierzchni czgstek napetniacza. Gietkos¢
tanncuchéw makroczgsteczek, zmiany ich konformacji oraz réznice w izomerii podstawienia meréw sta-
nowigcych tancuchy polimerowe mogg wptywac¢ na adhezje miedzyfazowg. To one decydujg o iloSci
punktoéw stycznych pomiedzy ftancuchami makroczgsteczek, a napetniaczami, poniewaz zapewniajg fa-
twiejsze dopasowanie geometryczne potozenia segmentéw tancuchéw do ksztattu powierzchni oraz
wielkoSci czgstek napetniaczy.

Celowym wydaje sie by¢ taki dobor zywic o zréznicowanych gietkosciach makroczasteczek, ich
konformacjach oraz izomerii podstawienia w nich meréw, ktéry umozliwi znaczgcg poprawe wtasciwosci
mechanicznych kompozytéw zawierajgcych znaczne iloSci napetniaczy ceramiczny. Jednoczes$nie ko-
rzystne bytoby obnizenie udziatu trudniejszych w syntezie i drozszych izoftalowych zywic poliestrowych
prostszymi w syntezie i tannszymi ortoftalowymi zywicami poliestrowymi.

Istotg wynalazku jest kompozycja materiatowa do wytwarzania armatury zawierajgca kruszywo
kwarcowe w iloSci co najmniej 70% masowych, a w pozostatej czeSci osnowe z nienasyconej zywicy
poliestrowej i Srodka utwardzajgcego te zywice, ktéra charakteryzuje sie tym, ze zywice polimerowg
stanowi mieszanina zywic: ortoftalowej-neopentylowej nienasyconej zywicy poliestrowej (zywica A)
i izoftalowej-neopentylowej nienasyconej zywicy poliestrowej (zywica B), przy czym zywica A stanowi
od 40 do 60%, a zywica B od 40 do 60% tgcznej masy mieszaniny tych zywic.

Kruszywo kwarcowe korzystnie stanowi od 70 do 75% masy kompozycji materiatowej. Kruszywo
kwarcowe moze zawieraé co najmniej 91% masowych czystego kwarcu o wielko$ci ziarna w zakresie
od 0,1 do 0,8 mm. Korzystnym $rodkiem utwardzajgcym jest roztwér nadtlenku metyloetyloketonu we
ftalanie dimetylu, przy czym $rodek ten stanowi od 1,5 do 3% masy mieszaniny zywic A i B. Opcjonalnie,
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kompozycja materiatowa zawieraé moze dodatkowo paste pigmentowg, dodawang w ilosci do 0,3%
masy mieszaniny zywic A i B.

Korzystnymi skutkami rozwigzania wedtug wynalazku jest uzyskanie znaczacej poprawy witasci-
wosci mechanicznych kompozytéw zawierajgcych znaczne ilosci napetniaczy ceramiczny. Jednocze-
Snie udato sie obnizy¢ udziat trudniejszych w syntezie i drozszych izoftalowych zywic poliestrowych
prostszymi w syntezie i tanszymi ortoftalowymi zywicami poliestrowymi. Nalezy podkresli¢, ze kompo-
zycja materiatowa wedtug wynalazku zawierajgca mieszanine zywic ortoftalowej-neopentylowej niena-
syconej zywicy poliestrowej i izoftalowej-neopentylowej nienasyconej zywicy poliestrowej charaktery-
zuje sie lepszymi wiasciwosciami mechanicznymi, odporno$cig na zarysowania i odbarwianie, niz kom-
pozycje materiatowe, w ktérych zastosowano tylko jeden rodzaj zywicy poliestrowej.

Przyktad wykonania

W przyktadzie wykonania ortoftalowg-neopentylowa nienasycong zywicg poliestrowg byta zywica
Polimal 1061 P (CIECH Sarzyna S.A., Polska), natomiast izoftalowg-neopentylowa nienasycong zywicg
poliestrowg byta zywica Synolite 1866-A-1 (ACR IlI, B.V., Holandia). Najpierw mieszano zywice A i B
stosujgc precyzyjng automatyczng maszyne odlewniczg. W przykfadach realizacji zywica A stanowita
od 40 do 60%, a zywica B od 40 do 60% tgcznej masy mieszaniny tych zywic. Nastepnie do mieszanin
tych wprowadzano kruszywo kwarcowe w korzystnych ilosciach od 70 do 75% masowych kompozycji
materiatowej. W przykfadzie realizacji napetniaczem ceramicznym byto kruszywo kwarcowe GRANU-
COL MIX (Gebriider Dorfner GmbH & Co. Kaolin i Kristallquarzsand-Werke KG, Niemcy), ktére charak-
teryzowalto sie zawartoscig co najmniej 91% masowych czystego kwarcu o wielkoSci ziarna w zakresie
od 0,1 do 0,8 mm. Kolejnym wprowadzanym sktadnikiem byfa pasta pigmentowa czarna typu S4 (Ba-
zylia Il, Polska), dodawana w ilosci 0,3% masy mieszaniny zywic A i B. Ostatnim dodawanym sktadni-
kiem byt Srodek utwardzajgcy w postaci roztworu nadtlenku metyloetyloketonu we ftalanie dimetylu,
dostepny handlowo jako Metox-50W (Oxytop Sp. z 0.0., Polska), ktéry wprowadzano w korzystnych
iloSciach od 1,5 do 3% masy mieszaniny zywic A i B.

Z tak przygotowanych ptynnych mieszanin wytwarzano prébki badawcze metodg wtrysku do
formy stosujgc szybkos$¢ przeptywu masy od 4,4 do 5,0 kg/min oraz ci$nienie od 40 do 50 kPa. Tempe-
ratura masy i formy wynosity okoto 25°C. Po zalaniu w formie nastepowat egzotermiczny proces siecio-
wania, powodujgcy wzrost temperatury kompozycji materiatowych do okoto 50°C. Po czasie okotfo
60 minut kompozytowe prébki rozformowano.

Wytworzone probki badano na wytrzymato$é na zginanie, odporno$é na zarysowania i odbarwie-
nia i porébwnano z probkami wytwarzanymi wytgcznie na bazie pojedynczej zywicy Polimal 1061 P lub
Synolite 1866-A-1. W przypadku badania tréjpunktowego zginania szczegdlnie istotne jest, aby uzyskaé
produkt wymagajgcy duzej sity do odksztatcenia, przy jednocze$nie duzym odksztatceniu niszczgcym.
Oba parametry determinowane sg gtéwnie rodzajem zastosowanej osnowy polimerowej. Badania wy-
konywane na maszynie wytrzymatos$ciowej nieoczekiwanie wykazaty, ze prébki otrzymane na bazie
mieszaniny zywic Synolite 1866-A-1 oraz Polimal 1061 P, przyktadowo o wzajemnym udziale 50%/50%
(procenty masowe) odznaczajg sie wytrzymatoscig na zginanie o 6% wiekszg od wytrzymatosci uzyska-
nej dla Synolite 1866-A-1i 0 13% wiekszg od wytrzymatosci uzyskanej dla Polimal 1061 P. Odksztatce-
nie tamigce w pierwszym przypadku wzrasta o 4%, a w drugim o 26%. Uzyskane dane $wiadczg o lep-
szych wtasciwosciach wytrzymato$ciowych probek otrzymanych na bazie mieszaniny zywic Synolite
1866-A-1 oraz Polimal 1061 P w stosunku do prébek bazujacych wytgcznie na zywicach skiadowych.
Ponadto, stosujgc mieszanine zywic Synolite 1866-A-1 oraz Polimal 1061 P uzyskano réwniez wiekszg
odporno$¢ na zarysowania i odbarwienia w poréwnaniu ze zlewozmywakami wytwarzanymi wytgcznie
na bazie pojedynczej zywicy Polimal 1061 P lub Synolite 1866-A-1.

Zastrzezenia patentowe

1. Kompozycja materialowa do wytwarzania armatury zawierajgca kruszywo kwarcowe w ilosci
co najmniej 70% masowych, a w pozostatej cze$ci osnowe z nienasyconej zywicy poliestrowej
i Srodka utwardzajgcego te zywice, znamienna tym, ze zywice polimerowg stanowi miesza-
nina zywic: ortoftalowej-neopentylowej nienasyconej zywicy poliestrowej, zwanej jako zy-
wica A i izoftalowej-neopentylowej nienasyconej zywicy poliestrowej, zwanej jako zywica B,
przy czym zywica ortoftalowo-neopentylowa stanowi od 40 do 60%, a zywica izoftalowa-neo-
pentylowa od 40 do 60% fgcznej masy mieszaniny tych zywic.
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. Kompozycja materiatowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze kruszywo kwarcowe stanowi
od 70 do 75% masy kompozycji materiatowej.

. Kompozycja materiatowa wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienna tym, ze kruszywo kwarcowe
zawiera co najmniej 91% masowych czystego kwarcu o wielko$ci ziarna w zakresie od 0,1 do
0,8 mm.

. Kompozycja materiatowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze $rodkiem utwardzajgcym jest
roztwor nadtlenku metyloetyloketonu we ftalanie dimetylu, przy czym $rodek ten stanowi od
1,5 do 3% masy mieszaniny zywic ortoftalowej-neopentylowej i izoftalowej-neopentylowe;j.

. Kompozycja materiatowa wedtug ktéregokolwiek z zastrz. od 1 do 4, znamienna tym, ze za-
wiera dodatkowo paste pigmentowg, dodawang w ilosci do 0,3% masy mieszaniny zywic
ortoftalowej-neopentylowej i izoftalowej-neopentylowe;j.



