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Wynalazek dotyczy urzadzenia do korowania
wikliny, skladajgcego sie z szeregu ustawionych
réwnolegle par walcéw zgniatajacych kore, walcéw
zdejmujgcych kore i walcow odprowadzajacych
okorowang wikline.

Dotychczas kore z pretéw wikliny zdejmowano
recznie. W tym celu po uprzednim wstawieniu do
moczarek pretéw wiklinowych lub gotowaniu ich
w kotlach przeciggano prety wikliny przez spre-
zynujgce kleszcze, ktére zgniataly kore, a mastepnie
zdejmowano jg recznie. Probowano juz zastosowaé
do zdejmowania kory z wikliny urzadzenia mecha-
niczne. Dotychczas znane urzadzenia tego rodzaju
sktadaly sie z ukladu wirujacych bebnéw, zaopa-
trzonych na obwodzie w sprezynujace kleszcze, za
pomoca ktérych kore zdzierano z wikliny. Okazalo
sie jednak w praktyce, ze te dotychczas znane
urzadzenia wykazuja szereg wad, a mianowicie po-
wodujg cze$ciowe zniszczenie surowca urywajac
kofice pretéw wikliny, zgniatajg je, zdzierajag miaz-
ge itp., co oczywiscie zmniejsza warto$¢ korowanej
wikliny. Ponadto obstuga tych dotychczas zmanych
urzgdzehh nastrecza szereg trudnosci, przy czym
obstuga jest narazona na niebezpieczenstwo obra-
zen.

Z patentu polskiego Nr 2157 znany jest sposob
korowania wikliny za pomocs szeregu ustawionych
réwnolegle par walcéw, przy czym walce jednej
pary obracajg si¢ przeciwnie do kierunku obrotu
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walcow pozostalych par. W celu prawidlowego roz-
luznienia kory na pretach wiklinowych, kazda para
walcow, stuzgcych do tego celu wykonuje wzgle-
dem siebie oprécz ruchu obrotowego ruchy posuwi-
sto-zwrotne w kierunku osiowym, Konstrukcja tak
pracujacego urzadzenia jest skomplikowana i nie
znalazla zastosowania w praktyce,

Wynalazek ma na celu skonstruowanie urzgdze-
nia do zdejmowania kory z wikliny, w ktérym
wyzej wymienione wady nie wystepuja.

Cel ten osiggnieto przez zastosowanie do zgnia-
tania kory i jej zdejmowania walc6w o specjalnej
konstrukcji. Walce te wykonane sg z szeregu wspoi-
osiowo obok siebie ulozonych pierscieni metalo-
wych lub twardego tworzywa sztucznego, osadzo-
nych trwale na gumowym walcu, ktéry z kolei jest
wyposazony W sztywng metalowg o§. Metalowe
pier§cienie sg wiec polaczone z osig walca za po-
$rednictwem gumy. Najkorzystniej jest, gdy ze-
wnetrzne krawedzie pierScieni metalowych sg za-
okraglone. Celowe jest réwniez gdy pierScienie sg
wyposazone w wystajace w kierunku ich osi wy-
stepy, ktére znacznie polepszajg zamocowanie pier-
$cieni na gumie walca. Walec winien by¢é wykona-
ny z gumy lub innego tworzywa o duzej elastycz-
nos$ci. Na osi walca gumowego korzystnie jest za-
montowaé elementy oporowe w ksztalcie skrzyde-
lek, ktére uniemozliwiaja $lizganie sig¢ warstwy
gumy wokodl osi.
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Dla usuwania odpadéw i zanieczyszczen z wal-
cow urzgdzenie jest wyposazone w odpowiednie
skrobaki, natryski, dmuchawy i urzgdzenia ?wycia-
gowe.

Przyklad wykonania urzgdzenia wedlug wyna-
lazku uwidoczniono schematycznie na rysunku, na
ktorym fig. 1 przedstawia schemat ukladu walcéw
w urzadzeniu, a fig. 2 — walec zbrojony ze-
wnetrznie metalowymi pier§cieniami w przekroju
poprzecznym,

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z czte-
rech par walcéw, przy czym walce kazdej pary
obracaja si¢ wzgledem siebie w przeciwnych Kkie-
runkach. Walce 1 oraz la, 2 i 2a przeznaczone S3
do zgniatania kory wikliny i doprowadzania pretéw
wiklinowych 5 do pary walcéw 3 i 3a zdejmuja-
cych kore, ktére obracajg sie w przeciwnym Kkie-
runku w stosunku do walcéw 1, 2 i l1a i 2a. Kie-
runki obrotéw walcéw oznaczono na rysunku za
pomocy strzalek. Walce 3 i 3a zdejmujgce kore
maja wiekszg Srednice i mniejszg ilo$é obrotéw,
od walcow zgniatajgcych kore. Walce zdejmujace
kore obracajg sie w przeciwnych kierunkach w sto-
sunku do walcéw zgniatajgcych. Kora zdejmowana
jest z powierzchni walcéw 3 i 3a za pomocag skro-
bakéw 6 i 6a. Za walcami 3 i 3a zdejmujgcymi
kor¢ — w Kkierunku przesuwania pretéw wiklino-
wych — znajduje sie para walcéw 4 i 4a, sluzgca
do odprowadzania pretéw wiklinowych z urzadze-
nia. Walce te sg wykonane z gumy i sg one na
zewnegtirznej powierzchni rowkowane w Kkierunku
wzdluznym, co nie zostalo uwidocznione na rysun-
ku. Walce 1, Ia, 2, 2a, 3 i 3a s3 wykonane w na-
stepujacy sposob:

Na o§ 7 z metalu wyposazong w oporowe ele-
menty 8 nalozona jest warstwa elastycznej gu-
my 9, na ktérg sg nalozone z kolei metalowe piers-
cienie 10. Pierscienie te majg wystajgce ku S$rod-
kowi oporowe elementy 11 w ksztalcie litery ,,L”.
Pierscienie 10 — ulozone sg réownolegle jeden obok
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drugiego tworzgc zewnetrzng powloke walca. Ele-
menty oporowe pierscieni mogg mieé ksztalt inny
niz to przedstawiono na fig. 2, na przyklad ksztalt
litery ,,T7, litery ,X”, litery ,I” lub inne ksztalty
odpowiednio dostosowane do konstrukcji walca.
Zamiast pierScieni metalowych mozna réwniez sto-
sowacé¢ pier§cienie wykonane z innego twardego
materiatu.

Dzieki konstrukcji wedlug wynalazku walce zbro-
jone pierScieniami majg powierzchnie twarda, lecz
podatng, co umozliwia doskonale zgniatanie kory
i zdejmowanie jej z pretow wikliny.

Urzadzenie wedlug wynalazku moze byé wypo-
sazone w obudowe o znanej w zasadzie konstruk-
cji. W jej wnetrzu zastosowaé¢ mozna ewentualnie
natrysk lub wentylator, ulatwiajgcy usuwanie kory.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do korowania wikliny, skladajgce sie
z szeregu ustawionych réwnolegle par walcow
zgniatajgcych kore, zdejmujgcych kore i odpro-
wadzajgcych okorowang wikline, znamienne
tym, ze walce przynajmniej jednej pary walcow
(], la, 2, 2a) zgniatajgcych kore i pary walcow
(3, 3a) zdejmujgcych kore majg na metalowej
osi (7) nalozong warstwe (9) podatnego tworzy-
wa, zwlaszcza gumy, na ktérym sg osadzone
twarde pier$cienie (10) korzystnie z metalu.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze piersScienie (10) sg wyposazone W Oporowe
elementy (11), a osie (7) walcow sg wyposazone
w elementy oporowe (8), przy czym oporowe
elementy (8) i (11) sg zatopione w warstwie (9)
gumy.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym,
ze walce (4, 4a) odprowadzajace wikling sg wy-
konane z gumy i na zewnetrznej powierzchni
sg rowkowane wzdluznie.
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