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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 10月 24日 (2005.10.24)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 す な わ ち 、 発 明 者 ら は 、 R‐ Fe‐ B系 永 久 磁 石 組 成 の 微 粉 末 に 、 上 記 の 特 定 の 潤 滑 剤 を 添
加 混 合 す る こ と に よ り 、 微 粉 末 表 面 に 均 一 に 前 記 潤 滑 剤 を 被 覆 で き 、 こ の 混 練 物 を 磁 場 中
成 形 す る と 、 微 粉 砕 粉 の 各 粒 子 は 磁 界 方 向 に 高 い 結 晶 配 向 度 が 得 ら れ 、 か つ 成 形 体 強 度 が
著 し く 改 善 向 上 し て 量 産 性 並 び に 歩 留 が 向 上 し 、 か つ 焼 結 工 程 で は 前 期 潤 滑 剤 は
系 磁 石 粉 末 と 反 応 す る こ と な く 、 ガ ス と し て 放 出 さ れ る た め 、 脱 バ イ ン ダ ー 性 に 優 れ 、 そ
の 結 果 、 焼 結 体 中 に 残 留 す る C量 の 増 加 を 抑 制 し 、 高 い Br、 iHc特 性 を 有 す る R‐ Fe‐ B系 永
久 磁 石 が 得 ら れ る こ と を 知 見 し 、 こ の 発 明 を 完 成 し た 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 こ の 発 明 は 、 組 成 が 、 例 え ば R(Rは 希 土 類 元 素 の 少 な く と も 1種 か ら な る )10～ 30at%、 B1
～ 28at%、 Fe42～ 89at%(但 し 、 Feの 1部 を Coに て 置 換 で き る )か ら な り 、 平 均 粒 度 1.5～ 5.0
μ mの R‐ Fe‐ B系 合 金 粉 末 に 、 解 重 合 ポ リ マ ー を 含 む 成 形 用 潤 滑 剤 を 0.01wt%～ 10.0wt%添
加 混 合 し 、 磁 場 中 成 形 、 焼 結 、 さ ら に 時 効 処 理 を 行 っ て 磁 石 化 す る こ と を 特 徴 と す る R‐ F
e‐ B系 永 久 磁 石 の 製 造 方 法 で あ る 。 よ り 具 体 的 に は 下 記 ～ の 成 形 用 潤 滑 剤 を 用 い る
。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
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【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】

解 重 合 ポ リ マ ー か ら な る 成 形 用 潤 滑 剤
解 重 合 ポ リ マ ー 0.1wt%～ 99.9wt%と 、 残 部 が 沸 点 80℃ ～ 250℃ の 炭 化 水 素 系 溶 剤 か ら な

る 成 形 用 潤 滑 剤 。
解 重 合 ポ リ マ ー 0.1wt%～ 70.0wt%と 、 沸 点 200℃ ～ 500℃ 、 動 粘 度 (40℃ )3～ 30mm 2 /秒 の

低 粘 度 鉱 油 5.0wt%～ 70.0wt%、 残 部 が 沸 点 80℃ ～ 250℃ の 炭 化 水 素 系 溶 剤 か ら な る 成 形 用 潤
滑 剤 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 こ の 発 明 に よ る R‐ Fe‐ B系 永 久 磁 石 成 形 用 潤 滑 剤 に お い て 、 解 重 合 ポ リ マ ー の 含 有 量 は
、 解 重 合 ポ リ マ ー の み で 用 い る 場 合 は 100wt%、 溶 剤 と 共 に 用 い る 場 合 は 0.1wt%～ 99
.9wt%、 溶 剤 と 低 粘 度 鉱 油 と 共 に 用 い る 場 合 は 0.1wt%～ 70.0wt%で あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 上 記 ～ の 場 合 に お い て 、 含 有 量 が 0.1wt%未 満 で は 成 形 体 強 度 が 弱 く 好 ま し く な い
。 一 方 、 含 有 量 が 増 す に 従 っ て 、 焼 結 後 の 焼 結 体 中 の 残 留 C量 が 多 く な る が 、 解 重 合 ポ リ
マ ー は R‐ Fe‐ B系 永 久 磁 石 と 反 応 し 難 く 、 ガ ス と し て 放 出 さ れ る た め 、 比 較 的 多 量 に 用 い
て も 、 磁 石 特 性 に 悪 影 響 を 及 ぼ す こ と が 少 な い と い う 利 点 を 有 す る 。 た だ し 、 磁 石 特 性 へ
の 影 響 を 考 慮 す る と 、 70.0wt%以 下 で の 含 有 が 最 も 好 ま し い 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 ま た 、 の 解 重 合 ポ リ マ ー を 単 独 で 用 い る 場 合 は 、 分 子 量 が 450以 下 (動 粘 度 (40℃ )150
mm 2 /秒 以 下 )の も の を 用 い る こ と が 好 ま し く 、 分 子 量 が 450を 超 え る (動 粘 度 (40℃ )150mm 2 /
秒 を 超 え る )も の に つ い て は 、 、 の 溶 剤 あ る い は 溶 剤 と 低 粘 度 鉱 油 を 合 わ せ て 用 い
る こ と が 好 ま し い 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 解 重 合 ポ リ マ ー と し て 、 イ ソ ブ チ レ ン と ノ ル マ ル チ レ ン の 分 子 量 550の 共 重 合 体 、 低
粘 度 鉱 油 と し て は 、 動 粘 度 が 40℃ で 5mm 2 /秒 の ナ フ テ ン 系 精 製 鉱 油 、 さ ら に 炭 化 水 素 系 溶
剤 と し て は 、 沸 点 80℃ ～ 250℃ の ノ ル マ ル パ ラ フ ィ ン 系 溶 剤 (炭 素 数 8～ 15)、 イ ソ パ ラ フ ィ
ン 系 溶 剤 (炭 素 数 8～ 15)、 ナ フ テ ン 系 溶 剤 (炭 素 数 6～ 15)の 混 合 物 を 用 い て 、 得 ら れ た R‐ F
e‐ B系 微 粉 末 に 、 表 1、 表 2に 示 す 如 く 添 加 混 合 し た 。
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