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~ Sposéb otrzymywania rdzeni kompletnych do glowic
magnetycznych oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

1
Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywa-
nia rdzeni kompletnych do glowic magnetycznych
oraz urzgdzenie do stosowania tego sposobu. Rdzenie
kompletne uzyskiwane sposobem wedlug wynalazku
znajduja zastosowanie we wszelkiego rodzaju glo-
wicach -magnetycznych.

Dotychczas stosowane glowice magnetyczne skla-
dajag sie z dwodch zasadniczych zespoldéw: rdzenia
kompletnego z karkasem i nawinietg na nim cewka
oraz z oprawy glowicy. Integralng cze§¢ glowicy
stanowi rdzen i od jego wla§ciwosci zalezy popraw-
na praca calej glowicy..-W dotychczas znanych i sto-
sowanych typach glowic magnetycznych rdzenie
wykonane sg zawsze z ptytek z materialu o duzej
przenikliwo$ci magnetycznej, polgczonych ze sobg
chemicznie lub mechanicznie.

Chemiczny spos6b lgczenia plytek rdzenia to kle-
jenie poszczegblnych plytek za pomocg kleju lub
zywicy. Poszczegblne plytki rdzenia sg oddzielnie
klejone w pakiety i wymagajg stosunkowo dlugiego
okresu czasu na catkowitg polimeryzacje zywicy lub
catkowitego wyschniecia kleju. Otrzymane tym spo-
sobem rdzenie majg rézng grubo$é w zalezno$ci
od iloéci $Srodka wigzgcego pomiedzy poszczegblny-
mi pltytkami rdzenia, co ma bardzo duzy wplyw na
wlasciwo$ci magnetyczne i muszg byé dodatkowo
segregowane wedlug ich grubosci. Rdzenie otrzy-
mywane tym sposobem muszg by¢ dodatkowo czysz-
czone z nadmiaru wycieké6w Srodka wigzgcego a na-
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stepnie docierane, co powoduje bardzo duzg ilo§é
brakow.

Znanym mechanicznym sposobem 1gczenia po-
szczegblnych plytek rdzenia. .w pakiety to zgrzewa-
nie ich przy pomocy lasera. Otrzymane tym sposo-
bem rdzenie posiadajg bardzo brzydki wyglad ze-
wnetrzny w postaci dziur w miejsce zgrzewania.
W pakietach tych pod wplywem wysokiej tempera-
tury wystepuja podczas zgrzewania zmiany struk-
turalne i wyparowanie metalu, co ma zasadniczy
wplyw na wlasnosci magnetyczne a wiec pogarsza
jako$§¢ otrzymanych tym sposobem rdzeni.

W tym znanym sposobie podobnie jak w poprzed-
nim powierzchnie poszczegblnych ptytek muszg byé
przed operacjg zgrzewania bardzo starannie czysz-
czone, co jest podstawowym warunkiem aby nastg-
pit proces zgrzewania. Jak z powyzszego wynika
rdzenie ofrzymywane znanymi sposobami, ktére na-
streczajag wiele trudno$ci w procesie wytwarzania,
posiadaja wiele wad majgcych duzy wplyw na ja-
ko$é otrzymywanych tym sposobem glowic magne-
tycznych.

Celem wynalazku jest unikniecie wad i niedogod-
nosci wystepujacych przy wytwarzaniu rdzeni do
glowic magnetycznych znanymi sposobami i opra-

-cowanie sposobu otrzymywania rdzeni kompletnych

o okres§lonych wtasno$Sciach magnetycznych oraz
opracowanie urzgdzenia do stosowania tego sposobu.

Cel ten osiggnieto przez opracowanie sposobu
otrzymywania kompletnych rdzeni do glowic ma-
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gnetycznych w ten sposéb, Ze na luZno ulozone plyt-
ki rdzenia wciska si¢ element sprezysty, ktéry za-
ciskajac sie na pakiecie plytek luZno ulozonych
tworzy rdzen kompletny, przy czym plytki pakietu
sa powigzane ze sobg tylko dzieki wykorzystaniu
sil tarcia wystepujgcych pomiedzy plytkami pod
wptywem docisku sprezystego wytwarzanego przez
element posredni. Urzgdzenie do stosowania sposo-
bu wedlug wynalazku wyposazone jest w gniazdo
utworzone przez czeSci przyrzadu, stuzgce do umiesz-
czania w nim pakietu plytek rdzenia, na ktére jest
wciskany karkas sprezysty przy pomocy popychacza.

Zaleta sposobu i urzadzenia wedlug wynalazku
jest to, ze eliminuje on montaz rdzenia jako inte-
gralnej, niezaleznej ezeéci, czyniac zbednym wigza-
nie ptytek rdzenia miedzy sobg na drodze polgczen
chemicznych lub mechanicznych. Efektem tego spo-
sobu jest znaczne uproszczenie montazu dzieki li-
kwidacji wielu zbednych operacji i braku stosowa-
nia materialéw wigzgcych. Rdzenie otrzymane spo-
sobem wediug wynalazku sg nie tylko wolne od wad
jakie posiadaja rdzenie otrzymywane na. drodze po-
laczenn chemicznych lub mechanicznych ale jedno-
cze$nie spelniaja wszystkie wymagania natozone na
tego typu elementy w glowicach magnetycznych.

Przyklad wykonania urzadzenia do stosowania
sposobu wedlug wynalazku przedstawiono na rysun-
ku, na ktérym fig. 1 przedstawia rdzefi z wecisnie-
tym karkasem, a fig. 2 przedstawia .widok urzadze-
nia ukazujacy jego budowe i zasade dziatania.

Urzgdzenie wedlug wynalazku sklada si¢ z pod-
stawy 8 na ktérej umieszczony jest korpus.7 two-
rzgc wraz z ustalaczem 1, suwakiem 2 oraz rozpie-
raczem 4 gniazdo, w ktére wklada sie luine piytki
tdzenia 3, oraz z popychacza 6, ktérego zadaniem
jest weiéniecie karkasu 5 na pakiet luZnych plytek
rdzenia 3.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala nastepujg-
co: LuZne plytki rdzenia 3 umieszcza sie w gniez-
dzie przyrzadu pomiedzy korpusem 7, ustalaczem 1
i rozpieraczem 4, a nastepnie zostaje dosuniety su-
wak 2, ktérego zadaniem jest mocowanie ptytek 3
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w przyrzadzie. Zalozony karkas 5 na rozpieraczu 4
zostaje wciSniety na plytki rdzenia 3 za pomoca po-
pychacza 6. Po wcisnieciu karkasu 5 na pakiet ply-
tek 3 w przyrzadzie. Zalozony karkas 5 na rozpie-
raczu 4 zostaje wciéniety na plytki rdzenia 3 za
pomocg popychacza 6. Po wciSnieciu karkasu 5 na
pakiet plytek rdzenia 3, nastepuje zluzowanie su-
waka 2 i wyjecie z przyrzadu gotowego rdzenia
kompletnego. Otrzymany sposobem wedlug wyna-
lazku rdzei kompletny po nawinigciu uzwojenia
cewki zostaje umieszczony w lupinie glowicy ma-
gnetycznej, a nastepnie zalany na przyklad zywica.

Jak z powyzszego wynika spos6b otrzymywania-
rdzeni kompletnych jak i urzadzenie do stosowania
sposobu wedlug wynalazku jest niezwykle proste
i latwe w obsludze gwarantujac jednocze$nie, ze
rdzenie otrzymane tym sposobem spelniajg wszyst-
kie wymagania stawiane przed tego rodzaju ele-
mentami.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b otrzymywania rdzeni kompletnych do
glowic magnetycznych, znamienny tym, ze na luno
utozone ptytki rdzenia (3) wciska sie element po-
§redni najkorzystniej karkas sprezysty (5), ktéry
zaciskajgc sie na pakiecie luZno ulozonych plytek
(3) tworzy rdzen kompletny, przy czym plytki rdze-
nia (3) s powigzane ze soba tylko dzieki wykorzy-
staniu sit tarcia wystepujacych pomiedZzy ptytkami
(3) pod wptywem docisku sprezystego wytwarzane-
go przez element posredni jakim jest w tym przy-
padku karkas (5).

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wediug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze jest wyposazone w
ustalacz (1), suwak (2), rozpieracz (4) i korpus (7)
tworzacych razem gniazdo przyrzadu stuzgce do
umieszczania w nim plytek rdzenia (8) oraz w po-
pychacz (6) stuzgcy do weciskania karkasu (5) z roz- -
pieracza (4) na pakiet ptytek rdzenia (3), przy czym
caly zesp6t jest mocowany w piycie podstawy (8).
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Lam 4, wiersze 3, 4, 5, 6, 7
jest: plytek 3 w przyrzadzie. Zalozony karkas 5 na
rozpieraczu 4 zostaje wciSniety na plytki rdze-
nia 3 za pomocg popychacza 6. Po wcisnieciu
karkasa 5 na pakiet plytek rdzenia 3, naste-
puje zluzowanie
powinno byé: plytek rdzenia nastepuje zluzowanie
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