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§)  KETTENWIRKMASCHINE, INSBESONDERE HAEKELGALONMASCHINE

7)Die Erfindung ist anwendbar zur Herstellung jacquardgemusterter Waren an Kettenwirkmaschinen mit einer
thiebernadelreihe, einer Lochnadelbarre zur Zufuehrung der Wirkfaeden, mindestens einem SchuRleger und mehreren je
1er Nadel zugeordr\lgten, innerhalb der der Teilung verstetlbaren und als Schwenkplatinen ausgebildeten
usterfadenfuehrern, die durch je ein Auswahlelement gegen die Wirkung je einer Feder steuerbar sind. Die Erfindung
1zweckt eine Erweiterung des Einsatzgebietes der Kettenwirkmaschine bezueglich Feinheit und Musterfadenzah! sowie
1e Erhoehung der Funktionssicherheit, was erfindungsgemaef dadurch erreicht wird, dal? die Auswahlelemente

1d/oder die Federn mit den Schwenkplatinen durch je ein duennes Band verbunden sind, welches einen Teil der

atine schlaufenartig umfaft, der eine geringere Wanddicke besitzt als der Rumpf der Platine~Figur 1 -
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Titel der Erfindung

Kettenwirkmaschine, insbesondere H&kelgalonmaschine

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Kettenwirkmaschine,
insbesondere Hikelgalommaschine, zur Herstellung jacquardge=-
nmusterter Waren, mit einer Schiebernadelreihe, einer Loch-
nadelbarre zur Zufihrung der Wirkfédden, mindestens einem
' SchuBileger, mehreren je einer Nadel zugeordneten, innerhalb
der Teilung verstellbaren und als Schwenkplatinen ausge-
bildeten Musterfadenfilhrern, die durch je ein Auswahlelement
gegen die Wirkung je einer Peder steuerbar sind, und einem
horizontal und vertikal versetzbaren Riet zur Flhrung der
Musterfiden im Bereich zwischen ihrer Austritisstelle am
Mus terfadenfihrer und der Maschenbildungsstelle.

Charakteristik der bekannten technischen LUsungen

Bekannt ist eine Kettenwirkmaschine der vorstehend erwahnten
Art, bei welcher die als Musterfadenfilhrer vorgesehenen
lénglichen Schwenkplatinen etwa mittig gelagert und an ihren
unteren Enden mit einer Fadentse fiir die Fllhrung der Muster-
fédden versehen sind.

An den oberen Enden der Schwenkplatinen greifen dabei als
Auswahlelement zur Steuerung der Schwenkplatinen je eine von
einer Jacquardmaschine gesteuerte Harnischschnur und eine ent-
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gegen der Zugrichtung der Harnischschnur wirkende Schrauben=
feder an (DD-PS 140 767).

Diese Art der Steuerung der Musterfadenfilhrer ist bei hohen
Feinheiten und dem Vorhandensein einer Vielzahl von Faden-
filhrern pro Nadel, d.h., bei der Herstellung vielfarbiger Ge-
wirke in htherer Feinheit, insofern mit Nachtellen behaftet,
daB die direkte Anlenkung der Harnischschniire und der Federn
an den Schwenkplatinen auf Grund des zur Verfligung stehenden
Platzes nur schwer zu verwirklichen ist und dann das Schwenken
der Platinen zu einer hohen mechanischen Beanspruchung der
Harnischschniire benachbarter Schwenkplatinen fihrt.

Ein vorzeitiger VerschleiB der Harnischschniire und auftretende
Musterfehler, die zum Stillsetzen der Kettenwirkmaschine
zwingen, sind die Folge.’ Zur Behebung dieses Problems be-
nutzte man an einer Kettenwirkmaschine der eingangs erwdhnten
Art auch schon diinme Drahthaken als Verbindungselement zwischen
der Schwenkplatine und den Harnischschniiren. Durch diese
Iosung konnte zwar dem Verschleifl an Harnischschnliren vorge=
beugt werden, doch filr hbhere Feinheiten is% die Verwendung
von Drahthaken als Verbindungselement zwischen der Schwenk-
platine und der Harnischschnur wegen des erforderlichen Platz-
bedarfes nicht realisierbar.

Ziel der Erfindung

Es ist deshalb das Ziel der vorliegénden Erfindung die
Produkition von AusschuBware zu vermeiden und die Herstellung
vielfarbiger jacquardgemusterter Gewirke auch in hoheren
Feinheiten zu ermdglichen, um das Einsatzgebiet der hochpro-
duktiven Kettenwirkmaschine zu erweitern.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt demzufolge die Aufgabe zu Grunde, an einer
Kettenwirkmaschine der eingangs erwdhnten Art mit einfachen
technischen Mitteln eine sichere Auswahl der Schwenkplatinen
und der durch die letzteren gefilhrten Musterfédden durch die zu-
gehtrigen Auswahl-elemente, bspw. durch die Harnischschnire
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einer herkdmmlichen Jacquardmaschine, auch bei hohen Fein-
heiten-zu gewdhrleisien.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, dal die Aus-
wahlelemente und/oder die Federn mit den Schwenkplatinen durch
je ein dinnes Band verbunden sind, welches einen Teil der
Platine schlaufenartig umfafBt, der eine geringere Wanddicke
besitzt als der Rumpf der Platine.

Gem#dB einem weiteren Erfindungsmerkmal besitzt derjenige Teil
der Schwenkplatine, in dem sich die zur Fihrung des Polfadens
vorgesehene Use befindet, gleichfalls eine geringere Wanddicke
als der Rumpf der Platine.

Noch einem weiteren Erfindungsmerkmal zufolge enispricht die
Dicke des von dem Band umfaBten Teiles der Platine zuzliglich

- 3 =

der zweifachen Banddicke etwa der Dicke des Rumpfes der
Platine. '

Mit Vorteil sinﬁ die Bénder der je einer Nadel zugehﬁrigen‘
Schwenkplatinen ausgehend von ihrem Lager an der Platine inner-
halb der Teilung strahlenfdrmig gestaffelt'angeordnet.
Vorzugsweise ist das Band in einer Ausnehmung der Schwenk=-
platine gelagert und der auf dem Scheitel der Schlaufe auf=-
liegende Teil der Ausnehmung konvex ausgebildet.

Gem&B einem weiteren Erfindungsmerkmal bestehen die Bdnder

aus Stahl.

Es ist jedoch alternativ dazu auch mdglich, daB8 die Bander

aus Kunststoff, bspw. Polypropylen bestehen.

Wenn die Bdnder aus Stahl hergestellt sind, ist in weiterer
Ausbildung des Erfindungsgedaniens in den Scheitel der

Schlaufe ein Stahlpldttchen eingelegt, das mit dem Stahlband
unlssbar verbunden ist, und dessen Dicke der desjenigen Teiles.
der Schwenkplatine entspricht, der von der Schlaufe umfafBt iste
Vorzugsweise ist das Plattchen dann mit dem Stahlband mittels
PunktschweiBung verbunden, es ist jedoch auch mdglich das
Pldttchen mit dem Stahlband durch Niete zu verbinden.

Einem weiteren Erfindungsgedanken zufolge ist die Schwenk-
platine als dreiarmiger Hebel ausgebildet, an dem der erste
und der zweite Arm etwa diametral einander gegeniiberstehend
angeordnet und mit je einer Ausnehmung versehen sind, und ist
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in der Ausnehmung des ersten Armes das die Schwenkplatine mit
dem Auswahlelement verbindende Band und in der Ausnehmung

deg zweiten Armes das die'Schwehkplatine mit der Feder ver-
bindende Band gelagert, wihrend. der dritte Arm der Schwenk-
platine mit der zur Fihrung des Polfadens vorgesehenen Ose
ausgestattet ist. ' '

Gem#B noch einem weiteren Erfindungsmerkmal sind als Auswahl-
elemente fiir die Schwenkplatinen die Harnischschnlire einer
herktmmlichen Jacquardmaschine vorgesehen.

Einem letzten Erfindungsmerkmal zufolge sind den ersten Armen
der Schwenkplatinen eine gemeinsame heb- und senkbare Barre
und den zweiten Armen der Schwenkplatinen ein ortsfester An-
schlag zugeordnet. '

Ausfilhrunesbeispiel

Die vorstehend beschriebene Erfindung soll im folgenden an
Hand eines Ausfiihrungsbeispieles ngher erldutert werden:
In den dazugehdrigen Zeichnungen zeigen

Fig. 1: einen Querschnitt durch die Maschenbildungsstelle
der erfindungsgemédfen Kettenwirkmaschine,

Fig. 2: die Befestigung eines Bandes an der Schwenkplatine
' im Detail und

Fig. 3: einen Shnitt III-III gemdB Fig. 2.

Die Kethenwirkmaschine ist mit horizontal beweglichen Schieber-
nadeln 1, die mit gesteuerten Schiebers 2 zusammenarbeiten,
versehen. Die Schiebernadeln 1 sind im Abschlagkamm 3 gefihrt
und durchgreifen die in der ortsfesten Barre 4 befestigten
nach unten gerichteten Polplatinen5. Hinter den Polplatinen 5
befindet sich eine Legeschienme 6 mit SchuBfadenfithrern T, die
einen Teilschuf in die Grundware einlegen.

Weiterhin ist noch in Ublicher Weise die eine Fransenlegung.
ausfihrende Légeschiene 8 mit Fadenfilhrern 9 zur Verarbeitung
der Wirkfiden vorgesehen. -Zur Zufilhrung der Polfédden 10 sind
pro Nadel 1 mehrere innerhalb der Teilung mustergemdB ver-
stellbare Schwenkplatinen 11 vorhanden, die auf einer orts-
festen Welle 12 mit kreissegumentartigem Querschnitt gelagert
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sihd, und die durch die Harnischschniire 13a;bjc;dje einer her-
kommlichen Jacquardmaschine (nicht dargestellt) gegen die
Wirkung je einer Feder 14ajbjc;die betdtigbar sind.
ErfindungsgemédB sind die Schwenkplatinen 11 durch je ein dunnes
Stahlband 15;16 mit den Harmischschniliren 13a;b;c;d;e der
Jacquardmaschine und den Federn 14ajbjcid;e verbunden.

7u diesem Zweck ist jede Schwenkplatine 11 mit zwel einander
etwa diametral gegeniiberliegenden Armen 17;18 versehen, in
denen jeweils eine Ausnehmung 19320 vorhanden ist, durch
welche das die Schwenkplatine 11 mit der Harnischschnur 13 bzwe.
mit der Feder 14 verbindende Stahlband 15 bzw. 16 gezogen ist.
Der am Scheitel der Bandschlaufe aufliegende Teil 21 der
Schwenkplatine 11 ist dabel vorteilhaft konvex ausgebildet
(siehe Pig. 2 und 3), um es zu ermdglichen, daB die Bander 153
16 der einer Nadel 1 zugehdrigen Schwenkplatinen 11 ausgehend
von ihrem Lager 21 an den Platinen 11 innerhalb der Teilung
strahlenformig gestaffelt angeordnet werden kdnnen, so daB
auch cie Federn 14 und die Harnischschnure 13 innerhalb der
Tellung versetzt zueinander auf engsten Raum angeordnet
werden ktnnen. In den Scheitel der Bandschlaufe, der am konvex
ausgebildeten Lager 21 anliegt, ist ein Stahlpldttchen 22 ein-
gelegt, das mit dem Stahlband 15;16 im gewéhlten Ausfithrungs-
beispiel durch PunktschweiBung 23 verbunden ist.

Die Dicke des Stahlpldttchens 22 entspricht dabei der Dicke
desjenigen Teiles 24 der Schwenkplatinen 11, der von dem
Stahlband 15; 16 umfaBt ist, wobei die Dicke des Teiles 24 der
Platine 11 zuziiglich der zweifachen Banddicke etwa de; Dicke
des Rumpfes 25 der Platine 11 entspricht (siehe Fig. 2 und 3).
Die Schwenkplatine 11 ist weiterhin mit einem dritten Arm 26
versehen, der die Fadentsen 27 flir den Polfaden. 10 trégt.

Der Teil des Armes 26, indem sich die Fadentse 27 befindet
weist ebenfalls eine geringere Wanddicke auf als der Rumpf 25
der Schwenkplatine 11. S&mtlichen Schwenkplatinen 11 ist
letztlich noch eine heb- und senkbare Barre 28 und ein orts=-
fester Anschlag 29 zugeordnet.

zur Flhrung der Polfédden 10 nach ihrem Austritt aus den
Fllhrungsosen 27 der Schwenkplatinen 11 im Bereich bis zur
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Maschenbildungsstelle ist ein Riet 30 vorgesehen, welches zur
"Filhrung der Polfdden 10 erste in vertikaler Richtung er-
streckende Liicken aufweist, wdhrend zur zeitweiligen Aufnahme
der Schiebernadeln 1 sowie von in der Barre 31 gehalterten
Fadeneinlegeplatinen 32 zwischen den ersten angeordneten
zweite Liicken vorhanden sind. Das Riet 30 ist dabei vorteil-
haft aus u-férmigen Platinen zusammengesetzt, die in einer
Barre 33 gehaltert sind. .
Der Maschenbildungszyklus der erfindungsgeméfen Kettenwirkma-
schine ist in der DD-PS 140.767, auf die hiermit ausdrilicklich
Bezug genommen wird, ausfihrlich beschrieben.
Zu Beginn des Auswahlvorganges des zur Musterung bestimmten
Polfadens 10a befinden sich s&@mtliche Schwenkplatinen 11 in der
Stellung, in der sie unter der Wirkung der Federn 14 am An-
schlag 29 anliegen. Die Auswahl des zur Musterung bestimmten
Polfadens 10a erfolgt durch die Verstellung der denselben
filhrenden Schwenkplatine 11 in Gegenuhrzeigerrichtung. Diese
Verstellung wird ausgelSst, durch die der betreffenden Schwenk-
platine 11 zugeordneten Harnmischschnur 13a ilber das Band 15.
Die Verlagerung des zur Musterung bestimmten Polfadens 10a
filhrt in bekannter Weise dazu, daB dieser zusammen mit dem
Wirkfaden als Masche eingebunden wird, wdhrend die nicht-
mustérnden Polfiden der Nadel als sogenannter StehschuB unter-
legt werden. Die Riickfithrung der ausgew&hlten Schwenkplatinen
11 in ihre Ausgangsstellung erfolgt dabei zwangsweise durch
die Barre 28, die die ausgewdhlten Schwenkplatinen 11 in Uhr-
zeigerrichtung soweit verstellt, bis sie wieder am Anschlag
29 anliegen. .
Die erfindungegemife Ausbildung der Schwenkplatinen 11 und
ihre Verbindung mit den Harnischschniiren 13 und den Federn 14
"durch die Bdnder 15;16 gestattet eine engste Anordnung dieser
Elemente in Richtung der Nadelreihe und damit die Ausfihirung
der Kettenwirkmaschine in groferer Feinheit.
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Erfindungsanspruch

1e

2.

3.

4.

Kettenwirkmaschine, insbesondere Hiékelgalonmaschine, zur
Herstellung jacquardgemusterter Waren mit einer Schieber-
nadelreihe, einer Lochnadelbarre zur Zufilhrung der Wirk-
faden, mindestens einen SchuBleger, mehreren je einer Nadel
zugeordneten, innerhalb der Teilung verstellbaren und als
Schwenkplatinen ausgebildeten Musterfadenfithrern, die durch
je ein Auswahlelement gegen die Wirkﬁng je einer Feder
steuerbar sind, und einem horizontal und vertikal versetz-
baren Riet zur Fihrung der Musterfédden im Bereich zwischen
ihrer Austrittsstelle am Musterfadenfihrer und der Maschen-
bildungsstelle, gekennzeichnet dadurch, daB die Auswahlele-
mente (13) und/oder die Federn (14) mit den Schwenkplatinen
(11) durch je ein diinnes Band (15;16) verbunden sind,
welches einen Teil (24) der Platine (11) schlaufenartig
umfaBt, der eine geringere Wanddicke besitzt als der

Rumpf (25) der Platine.

Kettenwirkmaschine nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,
daB derjenige Teil der Schwenkplatine (11) in dem sich
die zur Plihrung des Polfadems (10) vorgesehene Ose (27)
befindet, gleichfalls eine geringere Wanddicke besitzt .
als der Rumpf (25) der Platine (11).

Kettenwirkmaschine nach Punkt 1 bis 2, gekennzeichnet da-
durch, daB die Dicke des von dem Band (15;16) umfafBten
Teiles (24) der Platine (11) zuzliglich der zweifachen Band-
dicke etwa der Dicke des Rumpfes (25) der Platine (11)
entspricht. : |

Kettenwirkmaschine nach Punkt 1 bis 3, gekennzeichnet da-
durch, daB die Biander (15;16) der einer Nadel (1) zuge-
hﬁrigén Schwenkplatinen (11) ausgehend von ihrem Lager an
der Platine (11) innerhalb der Teilung strahlenfdrmig
gestaffelt angeordnet sind.
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Kettenwirkmaschine nach Punkt 1 bis 4, gekennzeichnet
dadurch, daB8 das Band (15 bzw.16) in einer Ausnehmung (19
bzw. 20) der Schwenkplatine (11) gelagert und das Lager
(21) des Bandes an der Schwenkplatine konvex ausgebildet

ist.

Kettenwirkmaschine nach Punkt 1 bis 5, gekennzeichnet da-
durch, daB die Binder (15;16) aus Stahl bestehen.

Kettenwirkmaschine nach Punkt 1 bis 5, gekennzeichnet da-
durch, daB die Bénder (15 bzw. 16) aus Kunststoff, bspw.

- Polypropylen, bestehen.

9.

10.

11.

Kettenwirkmaschine nach Punkt 1 bis 6, gekennzeichnet da-

durch, daB in den Scheitel der Schlaufe vorteilhaft ein
Stahlpldttchen (22)_eingelegt ist, das mit dem Stahlband
(15 bzw. 16) unldsbar verbunden und dessen Dicke der des-
jenigen Teiles (24) der Schwenkplatine (11) entspricht, der
von der Schlaufe umfaBt ist.

Kettenwirkmaschine nach Punkt 8, gekennzeichnet dadurch,

daB das Pldattchen (22) mit dem Stahlband (15 bzw. 16) mittels

Punktschweiﬁuhg verbunden ist.

Kettenwirkmaschine nach Punkt 8, gekennzeichnet dadurch,
daB das Plédttchen (22) mit dem Stahlband (15 bzw. 16) durch
Niete wverbunden ist.

Kettenwirkmaschine nach Punkt 1 bis 10, gekennzeichnet da-
durch, daB die Schwenkplatine (11) als dreiarmiger Hebel
ausgebildet ist, an dem der erste (18) und der zweite
Arm'(17) diametral einander gegenliberstehend angeordnet

und mit je einer Ausnehmung (20 bzw. 19) versehen sind, und
in der Ausnehmung (20) des ersten Armes (18) das die
Schwenkplatine (11) mit dem Auswahlelement (13) verbindende
Band (15) und in der Ausnehmung (19) des zweiten Armes (17)



12.

13,

-9 - 9294 384

das die Schwenkplatine (11) mit der Feder (14) verbindende
Band (16) gelagert ist, wdhrend der dritte (26) Arm der :
Schwenkplatine (11) mit der zur Filhrung des Polfadens (10)

vorgesehenen Use (27) ausgestattet ist,

Kettenwirkmaschine nach Punkt 1 bis 11, gekennzeichnet da-
durch, daB als Auswahlelement fiir die Schwenkplatinen (11)
die Harnischschniire (13) einer herktmmlichen Jacquardma-
schine vorgesehen sind.

Kettenwirkmaschine nach Punkt 1 bis 12, gekennzeichnet da-
durch, -daB den ersten Armen (18) der Schwenkplatinen (11)
eine gemeinsame heb- und senkbare Barre (28) und den
zweiten Armen (19) der Schwenkplatinen (11) ein ortsfester

Anschlag (29) zugeordnet sind.
_ -

Hlerzu . Seiten Le;dmungen
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