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Protikorozni uprava zivitového spoje a
zpusob jeji realizace

(57) Anotace:
Protikorozni Gprava zévitového spoje, snizujici jeho téeni a
zvysujici jeho protikorozni ochranu, zejmeéna u potrubi
pouZivaného u vrtnych souprav, spocivéd v opatieni zavitu
tepelné vytvrzenou vrstvou hmoty o tlousfce minimalné 5 pm
na bézi fluoropolymeru, napiiklad PTFE. Zplsob protikorozni
(ipravy zavitu spo¢ivd v odmasténi, oplachnuti a mofeni
zavitu, dalSim oplachnuti a fosfatovani. Po jeho osuseni je
provedeni nastiiku fluoropolymerovym lubrikantem a usugeni
pfi teploté 25 a7 100 °C. Poté je realizovano vytvrzeni
povlaku zévitu jeho vloZenim na dobu minimalné 5 minut do
prostoru o teploté 200 az 275 °C.



Protikorozni tiprava zavitového spoje a zpiisob jeji realizace

Oblast techniky
Vynilez fedi problém protikorozni ochrany a sniZeni tfeni zavitového spoje, zejména
zavitového spoje potrubi pouZivaného u vrtnych souprav. Problém je feSen vytvofenim tenkého

fluoropolymerového povlaku na alespoti jednom zavitu zévitového spoje.

Dosavadni stav techniky

Je znamo realizovat protikorozni ochranu zdvitového spoje jeho natérem vrstvou
tlakového maziva. Tato ochrana je malo ekologickd a musi se obnovovat pii kazdé demontazi

spoje. Je taky zndmo vyrabét zavitové spoje z nerez oceli. Tato ochrana je finanéné nakladna.

Podstata vynalezu

Uvedené nevyhody do znané miry odstraiiuje protikorozni Uprava z4vitového spoje a
zpisob jeji realizace, snizujici tfeni zdvitového spoje. Jeho podstata spodiva v tom, e alespoii
jeden zavit zévitového spoje je opatfen tepelné vytvrzenym povlakem na bazi fluoropolymeru,
ktery je o tlouStce minimdlné 5 pm. Pfitom s vyhodou je souddsti poviaku PTFE. Podstata
zplsobu realizace vynilezu spotivd v tm, Ze zavit zavitového spoje je nejprve odmaitén, s
vyhodou chemickym odmastovadlem, nasledn& prvné oplachnut a poté fosfitovan na tloustku
minimalné 2 um Po ndsledném osuseni je proveden nastiik fluoropolymerovym lubrikantem a
ususeni pfi teploté 25 az 100 °C. Pfitom pokud je tloustka fluoropolymerového povlaku mensi
nez 5 um, je opakovana faze nastfiku fluoropolymerovym lubrikantem az po dosaZeni tloustky
minimdlné 5 pm. Takto provedeny povlak na zavitu je vytvrzen vloZenim zavitu na dobu
miniméalné 5 minut do prostoru o teploté 150 az 275 °C. Podstata vynélezu spotiva také v tom, Ze
néstfik fluoropolymerovym lubrikantem je provadén na tloustku 18 um. Rovné? je podstatné, ze
po odmasténi a prvnim oplachnuti je zavit mofen, nasledné podruhé oplichnut a teprve poté
fosfatovan. '

Vyhodou protikorozni tpravy zavitového spoje podle tohoto vynalezu je ekonomicke,
ekologick€ a dostatecné kvalitni zajiSténi protikorozni ochrany zavitového spoje, které rovnéz

snizuje jeho tfeni.



Piiklady provedeni vyndilezu

Ocelové paznice o priméru 245 mm je nutno pripravit na zamoisky transport a nasledné
pouZiti pro naftovy vrt. P¥itom je nutno vyfesit protikorozni ochranu jejich zavitu. Proto je
pfistoupeno k realizaci protikorozni upravy zavith ocelovych pazZnic feSenim podle tohoto
vynalezu. PaZnice se spojuji pomoci natrubki, které se na paznice nasroubuji. Pro dosaZeni
antikorozni ochrany a pro sniZeni tfeni pfi nasledném vzdjemném propojovani jednotlivych
paznic jsou zavity v natrubcich opatfeny povlakem, obsahujicim fluoropolymery o tloustce
pfiblizng 18 pm.

Postup realizace protikorozni Gpravy zaviti podle tohoto vyndlezu spodiva v tom, Ze
kazdy zavit kazdé ocelové paznice se odmasti vysoce alkalickym chemickym odmastovadiem a
nasledné oplachne vodou. Poté se provadi mofeni 10% roztokem kyseliny sirové H,SO4 a
fosforeéné H;PO, s inhibitory a daldi oplachnuti ve vodni lazni. Po dalim oplachnuti se aktivuje
znamym zplsobem a nasledné se zavit manganofosfatuje znamym zplsobem na tloustku 2 pm
az 8 pm, Zavit se susi proudem horkého vzduchu a provede se nastfik fluoropolymerovym
lubrikantem a znovu se su$i proudem horkého vzduchu o teploté cca 50 °C. Znamym zplsobem
se mefi tloustka fluoropolymerového povlaku a pfipadné se opakuje faze nastiiku
fluoropolymerovym lubrikantem az po dosaZeni tloudtky 18 um. Zavit takto opatfeny vrstvou
hmoty na bazi fluoropolymeru se vytvrdi vloZenim na dobu 15 minut do prostoru o teploté cca

200°C.

Pramyslova vyuzitelnost

Vynélez je moZné vyuZit pfi protikorozni ochrangé a sniZeni tfeni zdvitovych spojt,
zejména zavith potrubi pouzivaného u vrtnych souprav, kde lze takto chranit napiiklad zavity

ocelovych paZnic.
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PATENTOVE NAROKY

1. Protikorozni uprava zvitového spoje, snizujici jeho tfeni a zvySujici jeho protikorozni
ochranu, zejména zavitového spoje potrubi pouzivaného u vrtnych souprav,vyznaéujici
se tim,Zealespon jeden zavit zdvitového spoje je opatfen tepelné vytvrzenou vrstvou hmoty,

obsahujici fluoropolymery, s vyhodou PTFE, kterd je o tloust'ce minimalné 5 pm.

2. Zplsob protikorozni Upravy zdvitu zavitového spoje, vyznafujici se tim,Ze zavit
zévitového spoje je nejprve odmastén s vyhodou chemickym odmastovadlem, nasledné prvné
oplachnut, poté fosfatovan na tloustku minimaln€ 2 pm, pfitemZ po nasledném osuSeni je
proveden néstik fluoropolymerovym lubrikantem a ususeni pii teploté 25 az 100 °C, pkidemz,
pokud tloustka fluoropolymerového povlaku je men3i nez 5 pm, je opakovéna faze nastiiku
fluoropolymerovym lubrikantem aZz po dosaZeni tloustky minimalné 5 pm a kone¢né takto
provedeny povlak na zavitu je vytvrzen vloZenim zavitu na dobu minimalné 5 minut do prostoru

o teplot& 150 az 275 °C.

3. Zplsob protikorozni upravy zavitu zavitového spoje podle naroku 2, vyznaujici se

t i m, Ze nastfik fluoropolymerovym lubrikantem je provadén na tloustku 18 pm.

4, Zpusob protikorozni {ipravy zavitu zavitového spoje podle naroku 2, vyzna&ujici se
t i m, Ze po odmasténi a prvnim oplachnuti je zavit mofen, nasledné podruhé opléchnut a teprve

poté fosfatovan.
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