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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 作 用 流 体 を 入 れ る チ ェ ン バ ー 入 口 と 作 用 流 体 を 排 気 す る 出 口 と を 持 っ
た ヒ ー テ ィ ン グ チ ェ ン バ ー 、 焼 却 チ ュ ー ブ 、 お よ び 熱 源 を 備 え た 加 熱 、 焼 却 装 置 に お い て
、
　 焼 却 チ ュ ー ブ は 、 ヒ ー テ ィ ン グ チ ェ ン バ ー に 向 か っ て 伸 び 、 ヒ ー テ ィ ン グ チ ェ ン バ ー 内
に 焼 却 チ ュ ー ブ 入 口 を 有 し 、 ヒ ー テ ィ ン グ チ ェ ン バ ー の 外 に 焼 却 チ ュ ー ブ 出 口 を 有 し 、
　 熱 源 は 、 ヒ ー テ ィ ン グ チ ェ ン バ ー 内 に あ り 、 焼 却 チ ュ ー ブ 入 口 と 同 軸 に 配 置 さ れ 、 チ ェ
ン バ ー 内 に 高 温 ガ ス を 作 り 、 汚 染 物 質 を 焼 却 す る に 充 分 な 温 度 に ま で 焼 却 チ ュ ー ブ の 温
度 を 上 げ 、 作 用 流 体 が ヒ ー テ ィ ン グ チ ェ ン バ ー を 通 る 時 、 低 い 動 作 温 度 に な る よ う に し 、
　 作 用 流 体 は チ ェ ン バ ー の 入 口 と 出 口 の 間 に
流 れ る よ う に さ
　 染 物 質 は 焼 却 チ ュ ー ブ 出 口 か ら 出 る 前 に 焼 却 チ ュ ー ブ を 通 っ て 焼 却 さ れ る こ と を 特 徴
と す る 加 熱 、 焼 却 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 請 求 項 １ の 加 熱 、 焼 却 装 置 に お い て 、 熱 源 と し て ガ ス バ ー ナ ー を 使 用
す る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 請 求 項 １ の 加 熱 、 焼 却 装 置 に お い て 、 熱 源 と し て ガ ス バ ー ナ ー を
使 用 し 低 200ft／ sec こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 請 求 項 １ の 加 熱 、 焼 却 装 置 に お い て 、 熱 源 と し て ヒ ー ト エ レ メ ン
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ト を 使 用 す る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 請 求 項 １ の 加 熱 、 焼 却 装 置 に お い て 、 焼 却 チ ュ ー ブ 内 の 温 度 調 整 の た
め に 、 焼 却 チ ュ ー ブ 入 口 に 対 し て 、 熱 源 が 軸 状 に 可 動 で あ る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 請 求 項 １ の 加 熱 、 焼 却 装 置 に お い て 、 焼 却 チ ュ ー ブ 温 度 調 整 装 置 が 設
け ら れ 、 焼 却 チ ュ ー ブ 内 に 温 度 セ ン サ ー を 備 え 、 温 度 セ ン サ ー は コ ン ト ロ ー ラ ー に 接 続 さ
れ 、 ア ク チ ュ エ ー タ ー が コ ン ト ロ ー ラ ー と 熱 源 に 接 続 さ れ 、 コ ン ト ロ ー ラ ー が 焼 却 チ ュ ー
ブ 内 の 温 度 を 調 整 す る た め に 熱 源 を 焼 却 チ ュ ー ブ 入 口 に 対 し て 軸 状 に 動 か す こ と を 特 徴 と
す る 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 作 用 流 体 を 入 れ る た め の 作 用 流 体 入 口 と 、 作 用 流 体 を 外 に 出 す た め の
作 用 流 体 出 口 の 付 い た サ イ ク ロ ン セ パ レ ー タ ー 、 焼 却 チ ュ ー ブ 、 お よ び 熱 源 を 備 え た 加 熱
、 焼 却 装 置 に お い て 、
　 サ イ ク ロ ン セ パ レ ー タ ー は 作 用 流 体 を 渦 状 に す る こ と に よ り 、 作 用 流 体 か ら 特 定 の 物 質
を 取 り 除 く こ と が で き 、
　 焼 却 チ ュ ー ブ は サ イ ク ロ ン セ パ レ ー タ ー の 方 に 同 軸 状 で 伸 び て お り 、
　 焼 却 チ ュ ー ブ は 、 サ イ ク ロ ン セ パ レ ー タ ー の 中 に 焼 却 チ ュ ー ブ 入 口 を 有 し 、 サ イ ク ロ ン
セ パ レ ー タ ー の 外 部 に 焼 却 チ ュ ー ブ 出 口 を 有 し 、
　 熱 源 は サ イ ク ロ ン セ パ レ ー タ ー 内 で 焼 却 チ ュ ー ブ 入 口 と 並 ん で 位 置
し 、
　 熱 源 は 高 温 ガ ス を 焼 却 チ ュ ー ブ 入 口 に 吹 き 付 け 、 焼 却 チ ュ ー ブ の 内 部 を 汚 染 物 質 を 焼 却
す る に 充 分 な 温 度 に 、 作 用 流 体 が サ イ ク ロ ン セ パ レ ー タ ー を 通 る 時 低 い 作 業 温 度 に
な る よ う に し 、
　 作 用 流 体 は ガ ス よ り も 温 度 が 低 く 、 重 く 、 よ っ て 作 用 流 体 は 外 側 に 振 ら れ 、 高 温 ガ
ス は 熱 く 、 軽 く そ の た め ガ ス は サ イ ク ロ ン セ パ レ ー タ ー の 中 心 に 集 ま り 、
　 作 用 流 体 は こ の た め 高 温 ガ ス と 混 じ る こ と は な く 、 汚 染 物 質 は
焼 却 チ ュ ー ブ 出 口 か ら 焼 却 チ ュ ー ブ を 通 っ て 出 て 行 く こ と を 特 徴 と す る 装
置 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 請 求 項 ７ の 加 熱 、 焼 却 装 置 に お い て 、 熱 源 と し て ガ ス バ ー ナ ー を 使 用
す る 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ９ 】 　 請 求 項 ７ の 加 熱 、 焼 却 装 置 に お い て 、 熱 源 と し て 高 圧 の ガ ス バ ー ナ ー
を 使 用 し な く と も 200ft／ secの 速 度 を 持 つ こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　 請 求 項 ７ の 加 熱 、 焼 却 装 置 に お い て 、 熱 源 と し て 電 気 ヒ ー ト エ レ メ
ン ト を 使 用 す る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 　 【 請 求 項 １ １ 】 　 請 求 項 ７ の 加 熱 、 焼 却 装 置 に お い て 、 焼 却 チ ュ ー ブ 内 の 温 度 を 調 整
す る た め に 、 焼 却 チ ュ ー ブ 入 口 に 対 し て 同 軸 状 に 熱 源 を 可 動 に し た こ と を 特 徴 と す る 装 置
。
　 　 【 請 求 項 １ ２ 】 　 請 求 項 ７ の 加 熱 、 焼 却 装 置 に お い て 、 焼 却 チ ュ ー ブ の 温 度

シ ス テ ム は 温 度 セ ン サ ー が 焼 却 チ ュ ー ブ の 中 に 位 置 し 、 コ ン ト ロ ー ラ ー が
そ れ に 付 け ら れ 、 ア ク チ ュ エ ー タ ー が コ ン ト ロ ー ラ ー と 熱 源 に 接 続 さ れ 、 コ ン ト ロ ー ラ ー
が 、 ア ク チ ュ エ ー タ ー に 働 い て 焼 却 チ ュ ー ブ 内 の 温 度 を 調 整 す る た め に 熱 源 を 焼 却 チ ュ ー
ブ に 対 し て 同 軸 状 に 動 か す こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 　 【 請 求 項 １ ３ 】 　 作 用 流 体 を 再 循 環 さ せ る 熱 部 、 熱 部 に 接 続 さ れ た ヒ ー テ ィ ン グ
チ ェ ン バ ー 、 焼 却 チ ュ ー ブ お よ び 熱 源 を 備 え た 加 熱 、 焼 却 装 置 に お い て 、
　 ヒ ー テ ィ ン グ チ ェ ン バ ー に は 加 熱 部 か ら 作 用 流 体 を 受 け 入 れ る チ ン バ ー 入 口 と 、 作 用
流 体 を 戻 す た め の チ ェ ン バ ー 出 口 が あ り 、 作 用 流 体 は 加 熱 部 と ヒ ー テ ィ ン グ チ ェ ン バ ー の
間 を 循 環 し 、
　 焼 却 チ ュ ー ブ は ヒ ー テ ィ ン グ チ ェ ン バ ー に 向 か っ て 伸 び 、 ヒ ー テ ィ ン グ チ ェ ン バ ー 内 に
焼 却 チ ュ ー ブ 入 口 が あ り 、 ヒ ー テ ィ ン グ チ ェ ン バ ー の 外 側 に 焼 却 チ ュ ー ブ 出 口 が あ り 、
　 熱 源 は ヒ ー テ ィ ン グ チ ェ ン バ ー 内 に あ っ て 焼 却 チ ュ ー ブ 入 口 と 同 軸 状 に 配 置 さ れ 、 高 温
ガ ス を 作 り 、
　 高 温 ガ ス は 、 焼 却 チ ュ ー ブ 入 口 に 向 け て 噴 出 さ れ 、 焼 却 チ ュ ー ブ の 内 部 の 温 度 を 汚 染 物
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質 を 焼 却 す る の に 充 分 な 高 温 に し 、
　 作 用 流 体 が ヒ ー テ ィ ン グ チ ェ ン バ ー を 通 っ て 流 れ
　 作 用 流 体 は 高 温
ガ ス と 混 合 す る こ と が な く 、 汚 染 物 質 は 焼 却 チ ュ ー ブ 出 口 か ら 外 部 に 排 出 さ れ る 前 に 焼 却
チ ュ ー ブ 内 で 焼 却 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 　 【 請 求 項 １ ４ 】 　 請 求 項 １ ３ の 加 熱 、 焼 却 装 置 に お い て 、 熱 源 と し て ガ ス バ ー ナ ー を
使 用 す る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 　 【 請 求 項 １ ５ 】 　 請 求 項 １ ４ の 加 熱 、 焼 却 装 置 に お い て 、 加 熱 部 温 度 調 整 シ ス テ
ム が 設 け ら れ 、 加 熱 部 内 に 温 度 セ ン サ ー が 位 置 し 、 ガ ス バ ー ナ ー に バ ル ブ が 取 り 付 け ら れ
、 コ ン ト ロ ー ラ ー が 温 度 セ ン サ ー と バ ル ブ に 接 続 し て お り 、 コ ン ト ロ ー ラ ー が バ ル ブ を 調
整 し て 加 熱 部 の 作 動 温 度 を 調 整 す る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 　 【 請 求 項 １ ６ 】 　 請 求 項 １ ３ の 加 熱 、 焼 却 装 置 に お い て 、 熱 源 と し て 高 圧 の ガ ス バ ー
ナ ー を 使 用 し な く と も 200ft／ secの 速 度 を 持 つ こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 　 【 請 求 項 １ ７ 】 　 請 求 項 １ ３ の 加 熱 、 焼 却 装 置 に お い て 、 熱 源 と し て ヒ ー ト エ レ
メ ン ト を 使 用 す る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 　 【 請 求 項 １ ８ 】 　 請 求 項 １ ３ の 加 熱 、 焼 却 装 置 に お い て 、 焼 却 チ ュ ー ブ 内 の 温 度 を 調
整 す る た め に 、 焼 却 チ ュ ー ブ 入 口 に 対 し て 同 軸 状 に 熱 源 を 可 動 に 設 置 す る こ と を 特 徴 と す
る 装 置 。
　 　 【 請 求 項 １ ９ 】 　 請 求 項 １ ３ の 加 熱 、 焼 却 装 置 に お い て 、 焼 却 チ ュ ー ブ の 温 度

シ ス テ ム は 温 度 セ ン サ ー が 焼 却 チ ュ ー ブ の 中 に 位 置 し 、 コ ン ト ロ ー
ラ ー が そ れ に 付 け ら れ 、 ア ク チ ュ エ ー タ ー が コ ン ト ロ ー ラ ー と 熱 源 に 接 続 さ れ 、 コ ン ト ロ
ー ラ ー が ア ク チ ュ エ ー タ ー に 働 い て 焼 却 チ ュ ー ブ 内 の 温 度 を 調 整 す る た め に 熱 源 を 焼 却 チ
ュ ー ブ に 対 し て 同 軸 状 に 動 か す こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 　 【 請 求 項 ２ ０ 】 　 請 求 項 １ ３ の 加 熱 、 焼 却 装 置 に お い て 、 加 熱 部 温 度 調 整 シ ス テ ム

は 加 熱 部 内 に 温 度 セ ン サ ー が 位 置 し 、 温 度 セ ン サ ー と 熱 源 が コ ン ト
ロ ー ラ ー に 接 続 し 、 加 熱 部 内 の 作 動 温 度 を 調 整 す る た め に 熱 源 の 強 さ を
調 整 す る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
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