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(57) Die Erfindung betrifft einen Scheinwerfer mit einem
ringférmigen Traggestell, das die Lichtscheibe aufnimmt
und mit dem Reflektor durch eine Einstellvorrichtung und
zwei Lager verbunden ist. In Anbaulage des Scheinwerfers
ist der Reflektor um die horizontal verlaufende Achse der
Lager verschwenkbar. Der Reflektor und das ringférmige
Traggestell weisen je einen zylinderférmigen Randbereich
auf, die sich Gberlappend in einem Abstand
gegeniiberliegen und eine im Querschnitt kreisrunde
Dichtung zwischen sich einklemmen. Die
Verschwenkachse des Reflektors liegt in der Ebene, in der
die Ringdichtung verlduft. Der zylinderformige -
Randbereich des Reflektors und des Traggestells weisen
auf den sich zugewandten Seiten keine Erhéhung und
Vertiefung auf. Die zwei Schwenklager werden von je einer
Lasche gebildet, die entweder am Traggestell oder am
Reflektor angeformt ist und drehbeweglich mit dem
Reflektor oder dem Traggestell befestigt ist. Fig. 2
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Patentanspriche:

1. Scheinwerfer fiir Kraftfahrzeuge mit einem ringférmigen Traggestell, das mit dem Reflektor durch
eine Einstellvorrichtung und zwei Lager verbunden ist, um deren in Anbaulage des Scheinwerfers
horizontal veriaufende Achse der Reflektor verschwenkbar ist, und dessen in Lichtaustrittsrichtung
weisender umlaufender Rand die Lichtscheibe aufnimmt, wahrend der zum Reflektor hin weisende
zylinderformige Randbereich des ringformigen Traggestells und der zylinderférmige Randbereich
des Reflektors sich Gberlappend in einem Abstand gegen(iberliegen und eine Ringdichtung
zwischen sich einklemmen, gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

a) die Verschwenkachse (11) des Reflektors (3) liegt in der Ebene (10), in der die Ringdichtung (4)
verlauft,

b) beiderseits der Ebene (10), in der die Ringdichtung {(4) und die Verschwenkachse (11) des
Reflektors (3) verlaufen, weisen der zylinderférmige Randbereich (9) des Reflektors (3) und der
zylinderformige Randbereich (7) des Traggestells auf den sich zugewandten Seiten keine
Erhdhungen und Vertiefungen auf,

c) die ngdlchtung (4) weist im entspannten Zustand einen kreisrunden Querschnitt auf,

d) die zwei Schwenklager (12) werden von je einer Lasche {15) gebildet, die entweder am
Traggestell (2) oder am Reflektor (3) angeformtist und drehbeweglich mit dem Reflektor (3) oder

~ dem Traggestell (2) befestigt ist.

2. Scheinwerfer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dall vor der Montage des Reﬂektors 3)
mit dem Traggestell (2) die Ringdichtung (4) unter Vorspannung auf einen durch eine Stufe in der
Mantelflache verjiingten Endabschnitt (8) des inneren zylinderformigen Randbereichs (7)

aufschiebbar ist und die Stufe in der Mantelflache so klein ist, daR die Ringdichtung (4) die Stufe in
radialer Richtung um mehr als den halben Durchmesser (iberragt.

3. Scheinwerfer nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dal3 der duf3ere zylinderférmige
Randbereich (9) an seinem Endabschnitt eine dem inneren zylinderférmigen Randbereich (7)
zugewandte Auflaufschrage (17) aufweist, durch die beim Aufschieben des duReren Randbereichs
(9) auf den inneren Randbereich (7) die Ringdichtung (4) zwischen die in einem Abstand zueinander
stehenden Randbereiche zusammengedriickt einrollbar ist.

4, Scheinwerfer nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR die Stufe des
inneren zylinderférmigen Randbereiches (7) und die Auflaufschrage (17) des duReren
zylinderférmigen Randbereichs (9) einen gleich grofien Abstand zu der Ebene (10) aufweisen, inder
die Ringdichtung (4) und die Verschwenkachse (11) verlaufen.

5. Scheinwerfer nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadrch gekennzelchnet daf} die Laschen
(15) jeweils eine Offnung (14) aufweisen, in die ein Zapfen (13) des Reflektors (3) oder des
Traggestells (2) eingreift.

6. Scheinwerfer nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dal? die Laschen (15) in radialer Richtung
federnd ausgefiihrt sind und unter Vorspannung an dem zylinderférmigen Randbereich des
Reflektors (3) anliegen.

7. Scheinwerfer nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dal die Laschen (15) an ihrem freien
Endabschnitt auf der Seite, mit der die Laschen an dem Reflektor (3) oder an dem Reflektor( ) oder
an dem Traggestell (2) anliegen, eine Auflaufschrage (16) aufweisen. '

8. Scheinwerfer nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf? der
zylinderférmige Randbereich (9) des Reflektors (3) den zylinderférmigen Randbereich (7) des
Traggestells (2) Gbergreifend tberlappt.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Fahrzeugscheinwerfer mit einem Traggestell, das mit dem Reflektor verstellbar mit zwei
Lagern verbunden ist.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Ein Scheinwerfer dieser Art ist aus der EPa 0129922 bekannt, bei dem die Mantelflache des in Lichtaustrittsrichtung weisenden
zylinderformigen Bandbe.reichs des Reflektors umiaufend eine Nut aufweist, die in einer senkrecht zur optischen Achse
stehenden Ebene verlauft. In die Nut ist die Ringdichtung unter Vorspannung eingesetzt. Der Reflektor ist mit seinem
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zylinderférmigen Randbereich in den zum Reflektor hin weisenden zylinderférmigen Randbereich des Traggestells
eingeschoben. Dabei liegt die Ringdichtung unter Vorspannung auf der Innenseite des zylinderformigen Randbereichs des
Traggestells an und dichtet das Scheinwerferinnere gegenliber der Umgebungsluft ab. Zwei an den zylinderférmigen
Randbereich des Reflektors angeformte Laschen weisen in Lichtaustrittsrichtung und bilden durch Kopplung ihrer freien
Endabschnitte mit dem ringférmigen Traggestell zwei Lager. Durch Betatigen einer zwischen Traggestell und Reflektor
eingesetzten Einstellvorrichtung ist der Reflektor um die in Anbaulage des Scheinwerfers horizontal verlaufende Achse der Lager
verschwenkbar. Beim Verschwenken des Reflektors um die horizontale Achse wird die Ringdichtung in ihrem elastischen
Bereich entweder in ihrem oberen und unteren Abschnitt besonders stark zusammengepre®3t bzw. entlastet, da die
Verschwenkachse einen Abstand zu der senkrecht zur optischen Achse stehenden Ebene aufweist, in-der die Ringdichtung
verlauft. Dadurch ist nur eine relativ kleine Verstellung des Reflektors méglich, und bei gealtertem Gummi der Ringdichtung ist
die Abdichtung zwischen Reflektor und Traggestell nicht sicher. Ferner reibt die an dem Reflektorrand in eine Nut eingesetzte
Ringdichtung beim Verschwenken des Reflektors auf der Innenseite des Traggestells entlang. Um dabei den Reflektor
leichtgéngig und ruckfrei verschwenken zu kdnnen, miiRte die Ringdichtung aus Weichgummi bestehen. Durch héufiges
Verschwenken des Reflektors ist eine gute Abdichtung zwischen Reflektor und Traggestell nicht sicher, da die Ringdichtung aus
Weichgummi einen relativ hohen Abrieb aufweist. Bei einer Ringdichtung aus Hartgummi ist zwar der Abrieb wesentlich
geringer, jedoch ist, um eine gute Abdichtung zwischen Reflektor und Traggestell zu erhalten, ein groBer AnpreBdruck der
Ringdichtung auf das Traggestell erforderlich, weshalb der Reflektor nur mit einer sehr groRen Kraft verstellbar ist.

Bei einem anderen in der Zeichnung der EPa 0129922 schematisch dargestellten Scheinwerfer liegt die Achse der Schwenklager
in der Ebene, in der die an dem Reflektor arretierte ngdlchtung verlauft Die Ausgestaltung der Schwenklager ist nicht ndher
erlautert.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Mangel der Abdichtung zu Uberwinden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, den im Gattungsbegriff beschriebenen Scheinwerfer fiir Kraftfahrzeuge derart auszubilden, daR die
Ringdichtung auch bei einer mdglichst groRen Verstellung des Refiektors so wenig wie mdglich tiber das beim Einsetzen erfolgte
MaR hinaus zusammengeprelt wird. AuRerdem soll sich der Reflektor ohne groBen Kraftaufwand leichtgangig und ruckfrei
verschwenken lassen. Dabei soll kein Abrieb der Ringdichtung entstehen und eine gute Abdichtung zwischen Reflektor und
Traggestell gewahrleistet sein.
Diese Aufgabe wird nach der Erfindung durch folgende Merkmale geldst:
a) die Verschwenkachse liegt in der Ebene, in der die Ringdichtung verlduft,
b) derzylinderférmige Randbereich des Reflektors und des Traggestells weist auf den sich zugewandten Seiten beiderseits der
Ebene, in der die Ringdichtung-und die Verschwenkachse des Reflektors verlaufen, keine Erh6hungen und Vertiefungen auf,
c) die Ringdichtung weist im entspannten Zustand einen kreisrunden Querschnitt auf,
d) diezwei Schwenklager werden von je einer Lasche gebildet, die entweder am Traggestell oder am Reflektor angeformtist und
drehbeweglich mit dem Reflektor oder dem Traggestell befestigt ist.
Bei einer solchen Losung rollt beim Verschwenken die zwischen dem zylinderférmigen Randbereich des Reflektors und dem
zylinderformigen Randbereich des Traggestells eingeklemmte Ringdichtung, so dal’ sie weder zusammengedriickt wird noch
ein Abrieb der Ringdichtung entsteht. Hierbei ist es vorteilhaft, wenn die Ebene, in der die Ringdichtung verlduft, senkrecht zur
optischen Achse steht. Hierbei kénnen die die Ringdichtung zwischen sich einklemmenden Randbereiche des Reflektors und des
. Traggestells zylindrisch aufgefiihrt sein. Dadurch bleibt nicht nur die Lage der Ringdichtung unverdndert, sondern es sind auch
zur Herstellung der Randbereiche keine verstellbaren Werkzeugteile notwendig.
" Weiterhin ist es vorteilhaft, wenn vor der Montage des Reflektors mit dem Traggestell die Ringdichtung unter Vorspannung auf
einen durch eine Stufe in der Mantelfléche verjlingten Endabschnitt des inneren zylinderférmigen Randbereichs aufschiebbar ist
und die Stufe in der Mantelflache so klein ist, daR die Ringdichtung die Stufe in radialer Richtung um mehr als den halben
Durchmesser Giberragt. Hierbei ist es zweckméRig, wenn der dulere zylinderférmige Randbereich an seinem Endabschnitt eine
dem inneren zylinderférmigen Randbereich zugewandte Auflaufschrége aufweist, durch die beim Aufschieben des duRReren
Randbereichs auf den inneren Randbereich die Ringdichtung zwischen die in einem Abstand zueinander stehenden
Randbereiche zusammengedriickt einrollbar ist. Dadurch 14R3t sich die Ringdichtung von Hand und bei der automatischen
Fertigung einfach und schnell montieren.
Ein weiterer Vorteil ist es, wenn die Stufe des inneren zylinderférmigen Randbereichs und die Auflaufschrage des auBeren
zylinderférmigen Randbereichs einen gleich grofRen Abstand zu der Ebene aufweisen, in der die Ringdichtung und die
Verschwenkachse verlaufen. Hierbei rolit beim Aufschieben des duBeren Randbereichs auf den inneren Randbereich die
Ringdichtung in die gewlinschte Lage.
Ebenfalls ist es vorteilhaft, wenn die Laschen jeweils eine éﬁnung aufweisen, in die ein Zapfen des Reflektors oder des
Traggestells eingreifen, wobei die Laschen in radialer Richtung federnd ausgefiihrt sind und unter Vorspannung an dem
zylinderférmigen Randbereich des Reflektors oder des Traggestells anliegen. Hierbei ist es zweckmaRig, wenn die Laschen an
ihrem freien Endabschnitt auf der Seite, mit der die Laschen an dem Reflektor an dem Traggestell anliegen, eine Auflaufschrige
aufweisen. Dadurch grelfen beim Aufschieben des duBeren Randbereichs aufdeninneren Randbereich die Zapfen selbstrastend
in jeweils eine Offnung ein.
Bei der erfindungsgemaélien Ausfihrungsform des Scheinwerfers kann der zylinderformige Randbereich des Reﬂektors den
zylinderférmigen Randbereich des Traggestells eingreifen oder (berprifend Uberlappen.
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Ausfii hrungsbeispiele

Die Erfindung soll nachfolgend anhand von Beispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnung niher erlautert werden.
Es zeigen: .

Fig.1:. einen vertikalen mittleren Langsschnitt durch einen Scheinwerfer;
Fig.2: eine Ansicht aus Richtung , X" auf den Scheinwerfer und
Fig.3: den Scheinwerfer vor dem Zusammenbau.

Der in der Zeichnung dargestellte Scheinwerfer besteht im wesentlichen aus einem die Lichtscheibe 1 aufnehmenden
ringférmigen Traggestell 2, einem mit dem ringférmigen Traggestell 2 an zwei Lagerstellen gelenkig verbundenen Reflektor 3
und mit einer zwischen Traggestell und Reflektor eingeklemmten Ringdichtung 4.

In die Scheitel&ffnung 5 des Reflektors 3ist die Glithlampe 6 eingesetzt. Das ringférmige Traggestell 2 welst einen zylindrischen,
zum Reflektor hin weisenden Randbereich 7 auf. Der zylindrische Randbereich 7 weist durch eine Stufe in der Mantelflache einen
verjlngten Endabschnitt 8 auf. Der Reflektor 3ist mit seinem in Lichtaustrittsrichtung weisenden zylindrischen Randbereich 9 auf
den zylindrischen Randbereich 7 des ringférmigen Traggestells aufgeschoben. Die zylindrischen Randbereiche 7 und 9 des
ringférmigen Traggestells 2 und des Reflektors 3 weisen einen &quidistanten Abstand zueinander auf. Zwischen die beiden
zylindrischen Randbereiche 7 und 9 ist die Ringdichtung 4 eingeklemmt. Die Ringdichtung 4 verlduft in einer senkrecht zur
optischen Achse stehenden Ebene 10. In der Ebene 10 liegt die Anbaulage des Scheinwerfers horizontal verlaufende
Verschwenkachse 11 des Reflektors 3. Die Lager 12 der Verschwenkachse werden von jeweils einem an die Mantelflache des
zylindrischen Randbereiches 9 des Reflektors 3 angeformten Zapfen 13 gebildet, derin eine Offnung 14 einer an die Mantelflache
des zylindrischen Randbereichs 9 unter Vorspannung anliegenden Lasche 15 des ringférmigen Traggestells 2 eingreift. Die
Laschen 15 weisen an ihrem freien Ende je eine Auflaufschrége 16 auf, wahrend der zylindrische Randbereich 9 des Reflektors 3
an seinem Rand die Auflaufschrage 17 aufweist.

Die Fig. 3 zeigt das die Lichtscheibe 1 aufnehmende ringformige Traggestell 2 und den Reflektor 3 vor ihrem Zusammenfigen.
Die Ringdichtung ist bis zur Stufe in der Mantelflache des zylindrischen Randbereichs 7 des Traggestells 2 unter Vorspannung
aufgeschoben. Beim Aufschieben des zylindrischen Randbereichs 9 des Reflektors 3 auf den zylindrischen Randbereich 7 des
ringfdrmigen Traggestelis 2 wird die Ringdichtung 4 durch die Auflaufschrige 17 am Rand des Reflektors 3 zusammengepreRt
und zwischen die zylindrischen Randbereiche 7 und 9 eingerolit. Da die Stufe des zylindrischen Randbereichs 7 und die
Auflaufschrage des zylindrischen Randbereichs 9 einen gleich groRen Abstand zu der Ebene 10 aufweisen, verlauft die
Ringdichtung 4 nach dem Aufschieben des Reflektors 3 in der Ebene 10. Beim Aufschieben des Reflektors 3 federn die Laschen
15 beim Auftreffen ihrer Auflaufschragen 16 auf die Zapfen 13 radial nach auBen. In der Endstellung greifen die Zapfen 13
selbstrastend in die Offnungen 14 der Laschen ein. Durch Betatigen einer Einstellschraube 18, die in einen Ansatz 19 des
Reflektors eingeschraubt ist und in einem Ansatz 20 des ringférmigen Gestells gelenkig gelagert ist, ist der Reflektor um die
Verschwenkachse 11 verstellbar.
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