DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK
AMT FUR ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN

AusschlisBungspatent :
Erteilt gem3R § 5 Absatz 1 des Anderungsgesetzes zum Patentgesstz

In der vom Anmelder eihgereichten Fassung verdffentlicht

. : _ Int.Cl.3 e
(11) 139 888 ' (44)  23.01.80 .3(51) 'F 16 L 23/00
(21) AP F 16 L / 208 921  (22) 07.11.78
(31)  P.27 50 110.6 (32)  09.11.77 (33) DE

P.28 36 761.5 .~ 23.08.78

" (71)  siehe (73)
(72) Smitka, Glinter, DE
(73)  Firma Smitka-Invent GmbH, Iserlohn, DE

(74) Internationales Patentbliro Berlin, 102 Berlin, WallstraBe 23/24

(54) Flanschverbindung

(57) Flanschverbindung fiir eckige, inshesondere vier Winde aufweisende
Kanalteilstiicke, insbesondere aus Blech, insbesondere fiir lufttechni=- -
sche Anlagen. Wdhrend es das Ziel der Erfindung ist, eine Flanschvere
bindung mit hdheren Gebrauchswerteigenschaften bereitzustellen, be-
steht die Aufgabe darin, daB8 die geschlossenen Hohlprofile lediglich
durch Profil-Walzen von Blechstreifen herxstellbar sind und eine hohe
Verwindungssteifigkeit und Biegefestigkeit der Flanschprofile erreicht
wird. Als Losung ist nunmehr vorgesehen, daBd bei der Flanschverbindung,
die jeweils zwei zueinander etwa parallel und zu der zugehdrigen Kanal-
wand parallel sich erstreckende Profilschenkel besitzt, zwischen denen -
die Kanalwand eingesteckt und mittels Rastverbindungen mit der Kanal-
wand fest verbindbar ist, alle den Einsteckschlitz filir die Kanalwand
begrenzenden Widnde doppelwandig ausgebildet sind und die Wiande beider
den Einsteckschlitz begrenzenden Profilschenkel sowie die Li&ngsrand-
teile des eingeschlossenen Hohlprofils bildenden Blechstreifens je-
weils formschliissig und unl&sbar verbunden sind., - Fig.2 =

N s “ . - - s
sssocecs 2900 0808 _ . 24 Seiten
o5t o80T 83 +2 o . . . -
€ (o €O : @ iy ©
e R W00 SR W10 K]
L4 307 CEIC EIOY VOGO S0

{688) Ag 141/78.79 3.
) AIEP 2651

- A



';% N 20892?
Berlin, den 15, 11, 1978 .
54 326 27

AP E O4 Ff 208 921

v
Pa

Flanschverbindung
Anwendungsgebiet der Exfindung

Die Erfindung betrifft eine Flanschverbindung fiir eckige,
insbesondere vier Winde aufweisende Kanalteilstiicke,

. ingbesondere aus Blech, insbesondere fiir lufttechnische
Anlagen, | |

Charskteristik der bekannten technischen Ldsungen

Bei der aus der DE~OS 2 138 966 bekannten Flanschverbin-
dung bilden die Léngsrandteile des zu einem Rahmenschen=-
kel profilierten Blechstreifens die:Profilschenkel, ZWi~
schen welche die zugeordnete Kanalwand eingesteckt und
mittels Rastverbindungen gesichert ist,

Bei derartigen, aus Blechstreifen profilierten Rahmen=-
gchenkeln besteht aber der Nachteil, daB beim Profilieren
insbesondere von preiswerten Blechstreifen mit unter-
schiedlicher Blechgiite infolge letzterer das angestrebte
Profil, insbesgondere die'angestrebte‘Riohtung der Profil~
 pchenkel keinesfalls sténdig erreicht wird.

Zudem besteht hierbei infolge der beim Profilieren durch
Kaltverfestigung entstehenden Materialspennungen die
Tendenz, daB das Hohlprofil, insbesondere die Profil~
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" pohenkel nach und nach aufspreizen, wonach die Lagesicher—
- heit und die Dichtheit der Flanschverbindung zumindest ge~
- fihrdet ist, | S |

Ziel der Exrfindung

Ziel der Erfindung ist die Bereitstellung einer Flansch~

- verbindung fiir eckige, insbesondere vier Wénde aufweisende
Kanalteilstiicke, insbesondere aus Blech, insbesondere fiir
lufttechnische Anlagen, welche schnell und preiswert her-
stellbar ist und dabel gegeniiber den bekannten Flanschver=
bindungen dieser Art hdhere Gebrauchswerteigenschaften
aufweist. | |

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Flanschver-
bindung zu schaffen, bei der die geschlossenen Hohlprofile
lediglich durch Profil-Walzen von Blechstreifen herstellbar
gind und die Profilschenkel mit Sicherheit.die-ursprﬁngli-
che TForm beibehalten, wenn weit hthere Krdfie ais bislaﬂg
auf die Kanalwand libertragen werden und der Werkstoffauf-
wand dabei nicht erhdht werden soll. ‘

l Die Flanschverbindung fiir eckige, insbesondere vier Winde
gufwelsende Kamalteilstiicke, insbesondere aus Blech, ins-
begondere fir lufttechnische Anlagen, wobel vier aus
Blechstreifen profilierte Rahmenschenkel mit etwa L-formie
gen Umrigses zusemmen mit vier damit fest verbundenen
Bckwinkelstiicken den Flansch bilden, wobei die Rahmenschen--
kel einen Hohlgaum aufweisen, in dessen Endbereichen die
Schenkel der Eckwinkelsiiicke eingesteckt sind, sowle je~
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weils zwei zueinander etwa parallel und zu der zugehdri=-
‘gen Kanalwand parallel sich erstreckende Profilschenkel

- besitzen, zwischen welche die Kanalwand eingesteckt und

- mittels Rastverbindung mit der Kanalwand Ffest verbindbar
ist, zeichnet sich erfindungsgemif nunmehr dadurch aus,

daB alle den Einsteckschlitz fiir die Kanalwand begrenzen-
den VWinde doppeiwandig ausgebildet'sind, wozu die dem
Einsteckschlitz zugewandte Wand des auBen an der Kanalwand
anliegenden Profilschenkels bis an die Inmenseite der den
Hohlsaum an der Dichtungsseite begrenzenden Wand reicht,
hier an letzterer anliegend um 180 ° umgebogen ist und

mit einem umgebogehen Wandteil an der Dichtungsseite den
Hohlsaum begrenzenden Wand den zweiten Profilschenkel
- bildet; die Wénde beider den Einsteckschlitz begrenzenden
Profilschenkel_jeweils dicht aufeinander geprefit und mit-
tels angeformter, gegen Relativ~-Verschiebung sichernmder,
formschlﬁssig wirksamer Verbindungsmittel unldsbar ver~
bunden sind und die Linggrandteile des Profilierten Blech-
streifens ein geschlossenes Hohlprofil bildend miteinander
formschllissig und unldsbar verbunden sind. |

- -

Auf diese Weise erhilt man nunmehr aus Blechstreifen le~

- diglich durch Profil~Walzen schnell und preiswert her=

' stellbare, geschlossene Hohlprofile, die mit Sicherheit die
urspringliche Form belbehalten,

Auch vermdgen die Profilschenkel weit hohere Krifte als
| bislang suf die Kanalwand zu iiberiragen, chne den Werk-
- stoffaufwand zu erhthen, sofern bevorzugter Weise eine
geringere Blechdicke als bei den bekannten Ausfithrungs- -
formen gewdhlt wird,
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Eine bevorzugte, besonders glinstige Fertigungsmoglichkeiten
aufweisende Welterbildung zeichnet sich dadurch aus, daf
die duBere Wand des innenseitig der Kanalwand anliegenden
Profilschenkels um das freie Ende der inneren Wand dicht
schliefend aniiegend umgebogen und in widerhakenartig

auf die Kanalwans wirksamen abgewinkelten Rastnasen oder
dergleichen endet. |

Zweckmaﬁlg ist es dabel, wenn daie Restnase im Bereich des
Rahmenschenkeluﬂohlsaumel angeordnet lst.

Vbrteilhaft igt darilber hinaus, wenn im innenseitig der
Kanalwand anliegenden Profilschenkel zwischen den Rast»
nagen und dem freien Ende kSrmerartig o. He durchge~
driickte, iiber alle Winde des Profilschenkels sich fort-
setzende, formschliissig ineinandergrelfende Vertlefungen
eingedriickt sind.

Als vorteilhaft hat sich auch gezeigt, wenn in den Winden
des suBenseitig der Kanalwand anliegenden ‘Profilschenkels
lingsverlaufende, durch Rindeln oder dergleichen durch-
gedriickte, iiber beide Winde sich fortsetzende, form~
schliissig ineinandergreifende Zonen angeordnet sind,

In weiterer Ausgestaltung der Exrfindung ist vorgesehen, ,
daB in der der Dichtseite des Rehmenschenkels abgewandten
Wand mindestens eine, insbesondere zwel léngs des Rehmen-

" gchenkels und zueinander parallel verlaufende, nach aufen

durchgﬂdruckte Sicken angeordnet sind, vorzugsweise der--
art, daB die eine Flanke der einen Sicke in die der Kenal~ .
 wand abgewandte Wand des Hohlsaumes {ibergeht, wihrend die
zweite Sicke etwa mittig zwischen der ersten Sicke und den
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Profilschenkeln verlaufend angeordnet ;ét;

’Vorzugsweise gind die lLdngsrandteile des proflllerten
Blechstreifens im Bereich der ersten Sicke, insbesondere
durch Falzen miteinander formschlieBend verbunden.

Zur Erzielung einer bislang unerreicht sicheren Abdichtung
zweler miteinander verbundener Kanal~Teilstiicke ist vor-
gesehen, daB in der die Dichtseite des Rahmenschenkels
bildenden Wand eine nach innen durchgedriickte Sicke an- v
' geordnet ist, in der eine Flanschdichiung gehaltert ist,.
 die an den Einsteckschlitz mindestens anndhernd angren-
zend angeordnet ist, daB fernmer der Grund der Sicke mit
dem Grund des Einsteckschlitzes in einer insbesondere
gemeinéamen Ebene verlaufend angeordnet ist und daB die
Flanschdichtung im Bereich der Eckwinkelstiicke jeweils

ausg der Sicke des einen Rahmenschenkels iiber die Kanalecke
in die Sicke des benachbarten Rahmenschenkels geradllnlg
{ibergehend angeordnet ist. “

Dariiber hinaus wird gleichzeitig die Verwindungssteifheit
und Biegefestigkeit der Rahmenschenkel weiterhin erhoht.

Um auf mﬁglichst»einfache Weise eine dennoch stabile Ver-
bindung zwischen zwei Kanalteilstiicken herzustellen, ins~
besondere daf bei normalen Abgténden zwischen zwel Ecken
die Verschraubung der Eckwinkelstiicke zum dichten Ver-
binden ausreicht, wird erfindungsgemaﬁ ferner vorgesehen,
daB Rahmenschenkel geschlossene Hohlprofile sihd in die
_die Eckwinkelstiicke mit ihren Eckwinkelschenkeln einge=~
schoben gind, wobei die Rahmenschenkel aus Blech gewalzt
gind, und ferner die Hohlprofile sus zwei an ihren den
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Kanalseitenwinden entfernten Enden miteinander verbun~

~ denen Profilschenkeln geformt sind, von denen der eine

die Flanschfliche bildet und der andere diesem gegeniiber~
liegt, daB die beiden Profilschenkel an dem der jeweiligen
Kanalselitenwand benachbarten Ende des Hohlprofils von der
Flanschflédche rechiwinklig weggebogen sind, wobei gie im
weggebogenen Teil fest und unverrlickbar aufeinander
gepreBt sind, und daf schlieBlich jeweils einer der beiden
Profilschenkel zur Bildung des Einsteckschlitzes wenigstens
- zweimal mH#anderfdrmig gefalzt ist.

Das Merkmal "geschlossen" ist dabei so zu verstehen, daf
die das Hohlprofil bildenden Wandungen so fest miteinan-
der verbunden sind, daB hierdurch die gewlinschte Verstei=
fung des Flanschprofils bewirkt wird.

Wie fesgtgestellt werden komnte, ist die Steifigkeit des
Flanschprofils wesentlich grofer als bel allen bisher be-~
kannten Flanschprofilen, so daB8 auch bel groBeren Abstidnden
zwigchen den Ecken der Flanschverbindung die'Befestigung
mittels der vier Eckschrauben fiir eine zuverldssige Dicht-
wirkung ausreicht, '

Durch die Kombination derart steifer Flanschprofile mit der
einfachen Schnappverbindung'zwischen diesen und den Kanal~
seitenwénden kann eine VerschweiBung von Teilen der Flansch-
verbindung vntereinander oder mit'dem:Kanalteilstﬁck'

'_~ Jedenfalls bei normaler Lénge =~ entfallen. Die Einzel~
teile dieser Flanschverbindung kOnnen in einem wesentlich
kiirzeren Zeitraum und an jedem beliebigen Ort zusammenge~
setzt werden, so daf groBe Kosteneinsparungen zu erzielen
sind, '
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In Sinne der Erfindung ist weiterhin, daB die Eckwinkel=
schenkel aus Blech geformt sind und unter elastischer
Verformung an den Innenwdnden der Hohlprofile anliegen.,

Vorteilhaft ist es auch, wenn die Eckwinkelschenkel
L~Profil bzw. Z~Profil aufweisen.

Im Rahmen der Erfindung ist ebenfalls vorgesehen, da8
als Rastnasen angeschnittene, ausgebogene und anschlieflend
insbesondere in Einschubrichtung zick=zackartig verformte
Teile der Kanalwans vorgesehen sind,

Ausfiihrungsbeispiel
Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbei=~
spiel n#her erliutert werden, In der zugehtrigen Zeichnung

zeigen:

Fig. 1: die Stirnseite eines mit einem Flansch versehenen
' Kanal~Teilstiickes, '

'Fig. 2: den Schnitt II-II nach Fig. 1,
Fig. 3: eine Teilansicht eines Kanalteilstlickes mit
| . einer Flanschverbindung in perspektivischer

Darstellung,

Pig, 4: elnen Querschnitt durch ein Flanschprofil der
' Flanschverbindung nach Fig. 3,

Fige 5='einen Querschnitt durch'eine andere Ausfilhrungs—
fornm eines Flanschprofiles, |
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Fige 6 und 7: weitere Ausfithrungsmdglichkeiten des
Hohlprofils,

Fig., 8: v  .eine weitere Ausfilhrungsform der Rast~
: nasen, |

Bei der erfindungsgeméﬁen'Flanschverbindung ist an einem
rechteckigen Kanal~Teilstiick 1 aus Blech, dessen Mantel
mittels einer nicht dargestellten, im Bereich einer Ecke
angeordneten Falzung ringformig geschlossen worden ist,
an beiden Endteilen ein Flansch befestigt,

letztere bestehen jeweils aus vier Rahmenschenkeln 2 und
vier Eckwinkelstiicken 3,

ILetztere haben jeweils eine Bohrung 4 zur Durchfilhrung
von nicht gezeigten Befestigungsschrauben.

- Die Rahmenschenkel 2 sind als geschlossene Hohlprofile
ausgebildet und durch Profilwalzen aus Blechstreifen ge-
- fertigt. ‘ A

Die Schenkel der Eckwinkelstiicke 3 sind rinnenfdrmig
profiliert und mindestens mit Hafteitz, vorzugsweise mit
PreBsitz in den Hohlsaum 5 benachbarter Rahmenschenkel 2
- unverdrehbar eingesteckt,

- Diese Steckverbindungen konnen noch durch K&rnungen ge-
sichert werden. ‘

An den Rahmgnschenkeln 2 sind jeweils zwel einen Einsteck=-
gchlitz 6 filr eine Kanalwand 7 bildende Profilschenkel 8; 9
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ahgeformt.

Alle den Einsteckschlitz 6 begrenzenden Wande sind doppel~-
wandig ausgebildet, derart, daB der der Dichtseite 10
abgewandte Wandteil 11 einen abgewinkelten Wandteil 12
aufweist, an den sich ein umgefalteter Wandteil 13 an~
schlieBt, welche gemeinsam den Profilschenkel 8 bilden.
Die dicht aufeinander gepreBten Wandteile 12 und 13 sind
mittels lidngs verlaufender Rindelzonen 14 formschliissig
miteinander verbunden, Der freie Endteil des Profilschenkels
ist spltzwinklig abgebogen, um das Aufschieben des Flan~
sches auf das Kanal-Teilstlick 1 zu erleichtern und die
Stabilitdt zu erhdhen,

Der Wandteil 13 erstreckt sich bis an den den Hohlsaﬁm'S
an der Dichtseite begrenzenden Wandteil 15, ist hier um
180°’zurﬁckgebogen und bildet anschlieBend die eine Wand
~des Profilschenkels 9, '

Die andere Wand des Profilschenkels 9 ist dﬁrch einen vom
Wendteil 15 rechtwinklig abgebogehen Wandteil 16 gebildet,
dessen freier Randteil um die freie Kante des Wandteiles

- 15 umgefaltet ist und mittels kdrnerartig eingedriickter
Vertiefungen 18 mit den den Profilschenkel 9 bildenden
Wandteilen unlosbar verbunden ist und in Rastnasen 17
endet,

Letztere sind mit in der Kanalwand 7. angeordneten Vor-
spriingen 19 unldsbar verrastet,

Die Rastnasen 17 kUmnen zum Beispiel auch als angeschnitte~
ne und aus der urspriinglichen Ebene herausgebogene Zungen
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‘ausgebildét sein,

 Im Wandteil 11 sind zwei nach auflen durchgedrﬁchte
Sicken 20; 27 zur Versteifung angeformt.

An der Sicke 20 kann eine aus der DE~0S 21 38 966 bekannte
Verbindungsschiene gehaltert werden,

"Auflerdem ist in dem Wandteil 15 eine nach innen durchge=
driickte Sicke 22 angeordnet, in der eine Flanschdichtung
23 gehaltert ist., Letztere erstreckt gich im Bereich
der Kanalkanten geradlinigAzwischen benachbarten Rahmen~
schenkeln 2 und stiitzt sich auf der in diesen Bereichen
freien Kanalstirnwand dichtschlieBend ab, well letztere
und der Grund der Sicke 22 niveaugleich angeordnet sind.

Die aus den Rahmenschenkeln 2 herausragenden Teile der
Eckwinkelstiicke 3 sind eben ausgebildet und haben zur
Kanal-Stirnwand niveaugleich angeordnete, mit der Flansch-
dichtung 23 korrespondierende Stiitzflichen.

Fige 3 zeigt ein Kanalteilstiick 1 eines Iuftkanals, auf
. dessen Stirnkanten der eine Teil der Flanschverbindung
aufgesetzt ist. Das nicht dargestellie Kanalteilstiick,
das an das hier gezeigte angesetzt wird, trigt den zuge~
horigen ebenso gestalteten‘Teil der Flanschverbindung,

Auf die Stirnkanten der Kanalseitenwinde sind im Quer-

v géhnitt gleich ausgebildete Flanschprofile 102; 202 aufge~
steckt, deren Gestaltung in mehreren verschiedenen Aug-
fihrungsformen in den Fig, 4 und 5 erléutert ist,
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Die Verbindung der Flanschprofile‘102; 202 in den Ecken
{ibernehmen Eckwinkelstiicke 3, die mit ihren hier nicht
sichtbaren Eckwinkelschenkeln in die Flanschprofile

102; 202 eingesteckt sind. Diese Eckwinkelstiicke 3 wei=~
gen je mindestens eine Bohrung 4 auf, durch die Schrau~-
ben zur Verbindung der beiden Kanalteilstilcke 1 gesteckt
werden. Bei der erfindungsgeméfSen Ausfiihrungsform reichen
diese vier Eckschrauben aufgrund der Steifigkeit der |
Flanschprofile 1023 202 fiir eine zuverldssig feste Ver-~
bindung dieser Kanalteilstlicke 1 aus, :

Fig, 4 zeigt einen Queréchnitt durch das auf der oberen
Kanalseitenwand des Kanalteilstiicks 1 sitzende Flansch~
profil 102 im Bereich des Eckwinkelstiickes 3. Dieses
Flanschprofil 102 ist aus einem Blech derart gewalzt,

daB es ein geschlossenes Hohlpfofil 24 bildet, welches
die groBe Steifigkeit des Flanschprofils 102 bewirkt.
Dieses Hohlprofil 24 wird durch zwei Profilschenkel 1011;
1015 begrenzt, wobei die AuBenseite des in dieser An~

- gicht linken Profilschenkels 1015 die Flanschfliche
bildet, widhrend der andere Profilschenkel 1011 im Ab-
stand parallel dazu verliuft. Die beiden Profilschenkel
1011; 1015 sind an ihren der Kanalseitenwand entfernten
Enden unter Bildung einer von der Flanschfliche wegwei-
senden, vorstehenden als Sicke 20 ausgebildeten Langskan=
te miteinander verbunden. Uber diese Liéngskante kamn im
Bedarfsfelle eine beide gegeniiberliegenden Flanschprofile
102 umklammernde Leiste geschoben werden, beisgpielsweise
wenn hohe Driicke auftreten oder wenn der Abstand zwischen
den beiden Ecken vergleichsweise groB ist., Im allgemeinen
ist aber die Anbringung einer derartigen Schiebeleiste
wegen der hohen Eigensteifigkeit des Flanschprofils 102
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nicht notwendig.

An dem der Kanalseitenwanﬂ benachbarten Ende des Hohl~
profils 24 biegen die beiden Profilschenkel 1011; 1015
von der Flanséhfléche gesehen rechtwihklig,nach hinten
weg und verlaufen dann parallel zueinander, In diesem
Bereich sind die beiden Profilgchenkel 10115 1015 zur
Stabilisierung des Hohlprofils 24 fest aufeinanderge=~
walzt, so daB sie sich nicht relativ zueinander bewegen
kGnnen. |

Im Bereich des hinteren Endes sind beide Profilschenkel
10113 1015 schrédg nach oben Weggebogen, was ebenfalls
dazu beitrﬁgt, daB sgich diese nicht gegeneinander ver=-
schieben ktnnen., Desweiteren wird hierdurch das Aufschie-
" ben des Flanschprofils 102 auf die Kanalseitenwand er-~
leichtert. ' '

An hinteren Ende sind beide Profilschenkel 1011; 1015 umge~
falzt und laufen ~ auch hier noch aneinandergepreBt - ’
zuriick, Wihrend aber der auBenliegende Profilschenkel 1011

- kurz nach der schrdg nach oben weisenden Biegung endet,
liuft der andere,-dieiFlanschfléche bildende Profilschenkel
1015 wieder bis zu dieser zuriick, wobeil er in diesem Be~
reich ebenfalls fest an die beiden darﬁberliegenden Teile
der Profilschenkel 1011; 1015 angepreﬁﬁ iste

 Unterhalb der Flanschfliche ist er nochmals umgefalzt und
1duft dann wieder unter Bildung eines Einsteckschlitzes 6
fiir die Kanalseitenwand zuriick. Die freie Kante des Profil-
schenkels 1015 ist zuf‘Bilﬁung einer Rastnase 17 nochmals
umgebogen, jedoch eﬁwas Wéniger als 180°,
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- In den Einsteckschlltz 6 ist das stirnseltlge Ende der

oberen Kanalseitenwand eingesteckt, Zur Befestigung
‘beider Teile sind bei dem dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel in der Kanalseitenwand zwei Reihen von Nocken
19! ausgestanzt, wobei die beiden Reihen versetzt zuein-
ander angeordnet sind und die Nocken 19' der einen Reihe
nach innen und die der anderen Reihe nach auSen ausge~
stanzt sind., Die nach innen ausgestanzten Nocken 19!
werden von der Rastnase 17 des Profilschenkels 1015
hinterfast, wdhrend die nach auBen ausgestanzten Nocken

- 19" an der Endkante des Profilschenkels 1011 anliegen,

Auf diese Weise ist eine doppelt sichere, aber dennoch
- einfache Verbindung zwischen dem Flanschprofil 102 und der
- Kanalseitenwand hergestellt, - '

In das Hohlprofil 24 ist ein Eckwinkelschenkel des Eck~
winkelstiickes 3 eingeschoben. Dieser Eckwinkelschenkel
besteht aus relativ diinnem Blech und ist als L~Profil aus-
gebildet, das um seine Lingsachse schrig gestellt ist,
. damit es nur mit seinen Kanten an den Innenwinden des

" Hohlprofils 24 enliegt. Im urspriinglichen, nicht einge-

schobenen Zustand besteht zwischen den beiden Schenkeln

- des I~Profils ein rechter Winkel, der beim Einschieben
durch Verformung aufgeweitet wird, so daB die Schenkel
‘unter betrdchtlicher Vorspannung an den Innenwinden des
Hohlprofils 24 anliegen und so fiir eine sichere Verbindung
dieser beiden Teile sorgen. Das in Fig, 5 gezeigte Plansch~
profil 202 ist gegeniiber der in Fig, 4 gézeigten Ausfiih-
rungsform in- drei Punkten modifiziert, wobei sich zwei
Punkte auf das Fiansohprofil 202 selbst beziehen, Wihrend
der die Flanschfliche bildende Profilschenkel 1015 zumin-
‘dest in diesem Bereich wie bei der Ausfﬁhrungsform gemis
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Fig. 4 geformt ist, verléuft der gegeniiberliegende Profil-
schenkel 1011 im Bereich des Hohlprofils 24 von oben |
zunichst schrig nach innen, um die Lingskante fiir eine

- gegebenenfalls aufzusteckende Schiebeleiste zu bilden,
und dann wieder séhrég nach aufen und hinten, bis

beide Profilschenkel 1011; 1015 wieder zusammentreffen.
Auf diese Weise ist das derart gebildete Hohlprofil 24
dem hier -~ abweichend von dem Beispiel in Fig, 4 ~ als’
Z-Profil ausgebildeten Eckwinkelschenkel derart angepaBt,
daf sich insgesamt vier Kantenberiilhrungen zwischen diesen
und den Innenwinden des Hohlprofils 24 ergeben, die fiir
eine entsprechend gute Klemmwirkung sorgen.,

Soweit es die Bildung des Einsteckschlitzes 6 fiir die Ka~-
nalgeitenwand betrifft, ist hierfiir nicht, wie bei der

in Fig. 4 gezeigten Ausflihrungsform, der die Flanschfliche
bildende Profilschenkel 1015 herangezogen worden, sondern
der diesem benachbarte Profilschenkel 1011, Er ist hierfiir
an dem schridg nach oben gebogenen hinteren Ende um die
Endkante des die Flanschfliche bildenden Profilschenkels
1015 herumgefalzt, verldiuft dann, an die darilberliegenden
Teile der Profilschenkel 1011; 1015 angepreBi, wieder zur
- Flanschfliche hin und ist unterhalb dieser nochmals umge=-
falzt, so daB sich der Einsteckschlitz 6 exrgibt, Die freie
Kante des Profilschenkels 1011 ist dann in gleicher Weise
wie in Pig. 4 nach innen in den Einsteckschlitz 6 zur

- Bildung der Rastnase 17 herumgebogen und hinterfaBt dort

- die Nocken 19' der Kanalseitenwand.

In den Fig, 6 und 7 sind noch Varianten des Hohiprofils
gezelgte '
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Fig. 8 zeigt eine besondere Ausbildung der Rastnasen 19",
‘bei der ein plastisches Zurlickbiegen beim Eingtecken

durch Materialverfestigung infolge Verformung fast vollig
unterbunden wird und ein Nachgeben nur elastisch erfolgt.
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‘ - 16 -
Erfindungsanspruch

1. Flanschverblndung fiir eckige, insbesondere vier

- Wande aufweisende Kanalteilstiicke, 1nsbesondere gus
Blech, insbesondere fiilr lufttechnische Anlagen, WO=

 bei vier aus Blechstreifen profilierte Rahmenschenkel
mit etwa I~formigen Umrissen zusammen mit vier damit
fest verbundenen Eckwinkelstiicken den Flansch bilden,
wobel die Rahmenscheﬁkel einen Hohlsaum aufweisen, in

 dessen Endbereichen die Schenkel der Eckwinkelstlicke
eingesteckt sind, sowlie jeweils zwel zueinander etwa
parallel und zu der zugehdrigen Kanalwand parallel
gich erstreckende Profilschenkel besitzen, zwischen
welche die Kanalwand eingesteckt und mittels Rast- |
verbindung mit der Kanalwand fest verbindbar ist,
gekennzeichnet dadurch, da8 alle den Einsteckschlitz
(6) fir die Kanalwand‘(7) begrenzenden Winde doppel-
wandig ausgebildet sind, wozu die dem Einsteckschlitz
(6) zugewandte Wand des aufen an der Kanalwand (7)

'_anllegenden Profilschenkels (8) bis an die Innen~
seite der den Hohlgaum (5) an der Dichtungsseite
"(10) begrenzenden Wand reicht, hier an letzterer an-
liegénd um 180° umgebogen ist und mit einem umgebogenen
Wandteil (16) an der Dichtungsseite (10) den Hohl~
gaum (5) begrenzenden Wand den zweiten Profilschenkel
(9) bildet, die Wiande beider den Einsteckschlitz (6)

_ begrenzenden Profilschenkel (8; 9) jeweils dicht auf-
einandergepreft und mittels angeformter, gegen Relativ~
Verschiebung sichernder, forméohlﬁssig wirkSamer'Ver—
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bindungsmittel unldsbar verbunden sind und die Langg~-

2,

3,

4.

5e

randteile des profilierten Blechstreifens ein geschlos~
senes Hohlprofil bildend miteinander formschlu331g und
unldsbar verbunden sind,

Flanschverbindung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,
daB die #duBere Wand des innenseitig der Kanalwend (7)
anliegenden Profilschenkels (9) um das freie Ende der
inneren Wand dicht schlieBend anliegend umgebogen und
in widerhakenartig auf die Kanalwand (7) wirksamen ab-
gewinkelten Rastnasen (17) oder dergleichen endet.

Flanschverbindung nach einem oder beiden der vorherge-
henden Punkte 1 bis 2, gekennzeichnet dadurch, daB die
Rastnase (17) im Bereich des Rahmenschenkel-Hohlsaumes
(5) angeordnet ist.

Flanschverbindung nach einem oder mehreren der vorher~
gehenden Punkte 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, da8 im
innenseitig der Kenalwand (7) anliegenden Profilschen-

kel (9) zwischen den Rastnasen (17) und dem freien Ende

kSrnerartig o. 4. durchgedriickte, iiber alle Wdnde des
Profilschenkels (9) sich fortsetzende, formschliissig
ineinandergreifende Vertiefungen (18) eingedriickt sind.

Flanschverbindung nach eihem oder mehreren der verher-
gehenden Punkte 1 bis 4, gekennzeichnet dadurch, da8
in den Winden des auBenseitig der Kanalwand (7) anlie~
genden Profilschenkels (8) léngsvérlaufende, durch
Réndeln oder dergleichen durchgedriickte, liber beide
Winde sich fortsetzende, formschliissig inelnandergrei~
fende Zonen angeordnet 81nd.
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‘Flanschverbindung néCh einem oder mehreren der vorhere

gehenden Punkte 1 bis 5, gekennzeiclinet dadurch, daB

in der der Dichtseite (10) des Rahmenschenkels (2) ab-
gewandten Wand mindestens eine, insbesondere zwei liéngs
des Rahmenschenkels (2) und zueinander parallel verlau=-
fende, nach auBen durchgedriickte Sicken (20, 21) ange-
ordnet sind, vorzugsweise derart, daB die eine Flanke
der einen Sicke (20) in die der Kanalwand (7) abgewandte
Wand des Hohlsaumes (5) iibergeht, wihrend die zweite
Sicke (21) etwa mittig zwischen der ersten Sicke (20)
und den Profilschenkeln (83 9) verlaufend angeordnet
ist, : '

Flanschverbindung nach einem oder mehreren der vorher~
gehenden Punkte 1 bis 6, gekennzeichnet dadurch, daB
die Lingsrandteile des profilierten Blechstreifens im
Bereich der ersten Sicke (20), insbesondere durch Fal-
zen miteinander formgchlieBend verbunden sind,

Flanschverbindung nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Punkte 1 bis 7, gekennzeichnet dadurch, daB

in der die Dichtseite (10) des Rahmenschenkels (2)
bildenden Wand eine nach immen durchgedriickte Sicke

(22) angeordnet ist, in der eine Flanschdichtung (23)
gehaltert ist, die an den Einsteckschlitz’(6)»mindestens
annshernd angrenzend angeordnet ist, daf fermer der
Grund der Sicke (22) mit dem Grund des Einsteckschlitzes
(6) in einer insbesondere gemeinsamen Ebene verlaufend

" angeordnet ist und daB die Flanschdichtung (23) im

Bereich der Eckwinkelstiicke (3) Jeweils aus der Sicke
(22) des einen Rahmenschenkels (2) iiber die Kanalecke
in die Sicke des benachbarten Rahmenschenkels (2)
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geradlinig ﬁbergehend angeordnet ist.

g, Flanschverbindung mit im Bereich ihrer Stirnkanten aus-
gestanzten‘Yorsprﬁngen, bestehend aus profilierten
Rahmenschenkeln mit senkrecht zu den Kanalseitenwdnden
verlaufenden Flanschfldchen und mit je einem Einsteck=-
schlitsz flir die Stirnkanten der jeweiligen Kanalseiten-
winde, der wenigstens eine die Vorspriinge hinterfassen~
de Ragtnase aufweist, und aus als Eckverbindung fir die
Flanschprofile dienenden Eckwinkelstlicken, die mif
Schraublochern versehen sind, nach Punk?d 1, gekennzeich-
net dadurch, da8 die Rahmenschenkel geschlossene Hohl~
profile (24) sind, in die die Eckwinkelstiicke mit
jhren Eckwinkelschenkeln eingeschoben sind, wobel die
Rehmenschenkel aus Blech gewalzt sind, und ferner die
Hohlprofile (24) aus zwei an ihren den Kanalseltenwin~
den entfernten Enden miteinander verbundenen Profil-
gchenkeln (1011; 1015) geformt sind, von denen der eine
die Flanschfldche bildet und der andere.diesem gegeniiber-
liegt, daB die beiden Profilschenkel (1011; 1015) an
dem der jeweiligen Kanalseitenwand benachbarten Ende

. Qes Hohlproflls (24) von der Flanschfliche rechtwinklig

'weggebogen sind, wobei sie im weggebogenen Teil fest
und unverrlickbar aufelnandergepreﬁt gind, und daB
schlieBlich jeweils einer der beiden Profilschenkel
(1011; 1015) zur Bildung des Einsteckschlitzes wenig-
gtens zweimal mianderformig gefalzt ist. |

10, Flanschverbindung nach Punkt 9, gekennzeichnet dadurch,
| daB die Eckwinkelschenkel aus Blech geformt sind und
unter elastischer Verformung an den Innenwsnden der
Hohlprofile (24) anliegen. o



- ,?9@9?1
- 20~ 15. 11. 1978
54 326 27 °

¢

11. Flanschverbindung nach Punkt 9 oder10, gekennzeichnet
dadurch, daB die Eckwinkelschenkel L~Profil bzw.
Z-Profil aufweisen.

42. Flanschverbindung nach einem der vorhergehenden Punkie
1 vis 11, gekennzeichnet dadurch, daB als Rastnasen
(19") angeschnittene, ausgebogene und anschlieBend ins=

' pesondere in Einschubrichiung zick~zackartig verformte
Teile der Kanalwand (7) vorgesehen sind.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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