CS 272117 Bl

CESKA A SLOVENSKA
FEDERATIVNI
REPUBLIKA

(19)

FEDERALNI UORAD
PRO VYNALEZY

POPIS VYNALEZU
K AUTORSKEMU OSVEDCENI

(21) PV 8488-87.B
(22) Pﬁhlééeno 25 11 87

(40) Zveifejnéno 14 05 90
(45) Vydéano 07 10 91

272 1 1@_7_‘

(11

(13) 3,
5
(51) Int. CL

C 23 ¢ 6/00

(75) ,
Autor vyndlezu

KURTEV BORIS ing. CSe.,
VRBACKY IVAN ing., HRADEC KRALOVE

(54)

Zpisob pokovént stdn otvord v keramice

(57) Zptsob pokovovént st¥n otvord
v keramice se pou¥ivé predevsim

v mikroelektronice p#i pokovovdni
keramickyeh substrdtd nebo vicevrst-
vych keramickych struktur. Provedent
spolivé v tom, %e dévka prepardtu pro-
tele otvory urdenymi k pokoven{ piso-
benim tlakového rozd{lu 5 a% 500 kPa.
Nepokovené &eln{ plochy jsou zakryty
maskou vymezujfci pfesah pokoveni

z otvort na tyto delni plochy. Pritok
pokovovactho prepardtu miZe byt usku-
tedn&n v nékolika ddvkdch.
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Vyndlez se tykd zplisobu vytvétent pokoveni na st¥ndch otvord v keramickych vyrob- -
efch, nap¥{klad na st¥ndch otvort v keramickych substrétech nebo vicevrstvych keramic-
kfeh strukturdch pouZivenych v mikroelektronice. )

¥V soutasné dobd se pokoveni provéddi dv&ma zplsoby. Prvn{ zpisob je zaloZen na tom,
Ze pokoveni na st¥ndch otvorld v keramickyech: virobeich se vytvé¥{ tak, Ze se pokovovany
otvor nejprve napln{ pokovovacim preparédtem v podob¥ pasty a pFfebytek pasty se z otvo-
r4 odsaje. Nevyhoda tohoto zpisobu spodivé v tom, Ze je obtiZné doséhnout dokonalého
vypln&n{ otvord pokovovacinm pr'ep'arétem a zebezpelit tak smoZen{ jejich stén. P¥i vypl-
Sovén{ dochéz{ asto k uzavirén{ vzduchovych bublin, a to md za ndsledek vyivdFeni ne-
pokovenych mist. Mimo to Je tlous¥ka takto zfskaného pokoven{ siln¥ zdvisld na dob¥
uplynulé mezi napln¥nim a odsétim pFebytku ‘pasty a déle i ne vlastnostech pasty a ke-
ramického materidlu. Nadmdrnd tloudtka pokovenf miZe vést a%f ke ztrétd prichodnosti
otvord. ObtiZn& se dosshuje reprodukovatelné konfigurace pokoven! v mfgt¥ piechodu
z otvoru na &elnf plochy vyrobku. To v mnoha pfipadech vede k nutnosti provédst poko-
veni zvl4sE z obou protilehlyech stran. Druhy poufivany zpisob pokovovénl st¥n oivorld
je zaloZen na dévkovéni pasty do otvord a ndsledném rozprostien{ této ddvky po st&-
néch otvord pisobenim odst¥edivé sily. Nevyhodou tohoto zpisobu pokovovén{ je sloZi-
tost pouZ{vaného za¥fzen{ a obtiZn¥ splnitelné ndroky na piesnost dévkovéni.

Uvedené nevyhody odstranuje zpisob pokovovéni stén otvort v keramice, pfedeviinm
na sténdeh otvord v keramickfch substrétech nebo vicevrstvych keramickych strukturédch
pouZivenych v mikroelektronice, vyznadujici se tim, Ze dévka pokovovaciho preparétu
protede otvory urdenymi k pokoveni plscbenim tlakového rozdflu mezi koneci otvord 5 aZ
500 kPa, pridemZ nepokovovaﬁé Zelnf plochy jsou zekryty maskou vymezujici p¥esah poko-
ven{ z otvord na tyto &eln{ plochy. Zpisob pokovovéni miZe byt také realizovén pricho-
den pokovovactho preparétu v nejmén¥ dvou dévkéch., Dédle je moZné uskutednit pokovova-
ci proces tak, Ze po prichodu pokovovactiho prepardtu pokovovanymi otvory nédsgleduje
pritok vzduchu t¥mito otvory po dobu 0,5 a% 15 sekund pfi tlakovém rozdflu mezi konci
otvort 5 aZ 500 kPa, p¥ilemZ tlekovy rozdfl je zpravidla vytvédfen na stejném externim
za¥{zen! jako p¥i pokovovacim procesu. 0dd&leni masky od p¥edm&tu, ktery obsahuje po-
kovené otvory, je vyhodné uskutednit op&t p¥i tlakovén rozdflu mezi konci otvort 5 aZ
500 kPa.

Zpisob pokovovén{ podle vyndlezu umo¥nuje predeviim dokonale smo&it st¥ny viech

pokovovanyeh otvord pokovovacim prepardtem. Plousfka pokoven{ st¥n je reprodukovatel-
né, a tim je zabezpe¥ena jednak prichodnost vEech otvorl a jednak nepi{tomnost nepo-

kovengch mist. Zplisob pokovovéni podle vyndlezu umoZnuje také dobrou reprodukovatel-

nost konfigurace pokoven{ v -mf{st& pfechodu z otvoru na %elni plochy vyrobku a defino-
véni této konfigurace volbou geometrie masky.

Vyndlez bude blfZe vysvEtlen v ndsledujicich p¥{kladech mo¥ného provedeni.

P¥{fklad 1

P¥i vytvéFeni pokoveni na st¥néch otvord v polotovarech keramickfch pouzder pro
mikroelektroniku se nevypdleny arch keramické £81ie s vyraZenfmi otvory o priméru
0,4 mm polo%il na pokovovaci masku, ve které byly otvory o prindru 0,6 om ve stejném
uspo¥dddni jako otvory 0,4 wm, vyraZené v keramické £31ii. Soustednost otvord ge za-
jisténa registranimi kolfky. Odsévénim vzduchu z prostoru pod maskou se mezi konei
otvord vytvoFil rozdil tleku 15 kPa. Pfes sf{totiskovou ablonu umist¥nou nad horni
plochou archu keremické félie se za pisobenf tlaskového rozdilu pokovovaci pasta necha-
la ve StyFech ddvkdch, vytvofenyeh ¥tyfmi zdvihy sf{totiskové st¥rky, projit otvory vy-
rafenyni v archu keramické folie. Po odstran¥ni sitotiskové Zablony se arch keramické
£81ie s pokovenymi otvory ru¥n® odd¥lil od masky, pfi soulasném odsdvéni vzduchu
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z prostoru pod maskou. Tfmto zpisobem pokovené otvory se vyznalovaly souvislym povla-
kem pokovovaci pasty na st&ndch, kterf plynule piechézel na spodni stranu archy, kde
vytver{ souvisly soumdrny lem o ¥{fce pFidbliZng 0,1 wm.

Pi{klad 2

Fri vytvéFent pokoveni na stndch otvord ve vypélenych keramickfch substrétech
pro mikroelektroniku se substrdt opatieny laserem vrtenymi otvory o priméru 0,14 mm
polo#il na pokovovaci masku, ve kterd byly otvory 0,24 ma ve stejném uspoFsdént Jako
otvory 0,15 mm vrtané v substrdtu. Soustfednost otvord byla zajist&na dorazy, o kte-
ré se opiraly dv& navzdjem kolmé hrany substrdtu. Na hornf plochu substrdtu se umfs-
tila Zablona opatiend pFetlakovou komorou, ve které se pohybovela stiérka. Vhdn®n{m
vzduchu do pretlakové komory se mezi konei otvord v substrétu vytvoril rozdfl tleku
300 kPa. Jednim zdvihem stérky se pokovovact pasta nechala za pisobeni tlakového
rozd{lu proJit otvory v substrdtu.

Vynédlez miZe byt ddle vyufit p¥i vytvéfeni i Jinych ne} kovovfch povlakd na sti-
néch otvord v riznyeh materidlech.

PREDMET VYNLLEZU

1. Zplsob pokovovéni st¥n otvord v keramice, p¥edevdfm st&n otvord v keramic-
kych substrdtech nebo vicevrstvych keramickfch strukturdch pouffvangch v mikroelek-
tronice, vyznalujfel se tim, Ze. ddvka pokovovaciho preparétu protede otvory uréeny-
mi k pokoveni plsobentm tlekového rozdflu mezi konei otvord 5 a%Z 500 kPa, pridemZ
nepokovované &elnf plochy Jjsou zakryty maskou vymezujic{ pfessh pokoveni z otvord
na tyto &elni plochy.

2. Zpisob podle bodu 1, vyznadujfel se tfm, e pritok pokovovactho preparétu
se provede v nejmén& dvou ddvkédch.

3. Zpisob podle bodd 1 nebo 2, vyznadujfci se tim, %e po priichodu pokovovaeiho
preparétu pokovovanjmi otvory nésleduje pritok vzduchu t&mito otvory po dobu 0,5 a3
15 szekund p#i tlakovém rozdi;u-mezi konci otvord 5 a¥ 500 kPa,

4. Zpisob dle bodd 1 nebo 2 a/nebo 3, vyznadujfel se tim, Ze odd¥len{ predmitu
obsehujfcfho pokovené otvory od masky se provede za pritoku vzduchu p*i tlakovém
rozdf{lu mezi konei otvord 5 a¥ 500 kPa.

T P i -



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

