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Przedmioty z mas plastycznych, nasla-
dujacych marmur, szyldkret, rég, bursztyn
i podobne materialy, wytwarza sig¢ przez
odlewanie ich w odpowiednich formach
stosujac masy plastyczne rozmaicie zabar-
wione i rozmaitego rodzaju. Wyglad wy-
twarzanego przedmiotu zalezy jednak w
znacznej mierze od diugoletniego doswiad-
czenia przy odlewaniu lub mieszaniu mas
plastycznych, jak rowniez od zrgczmosci
przy przeprowadzaniu tych czynnosci. Z
drugiej za$ strony sposéb ten nie daje moz-
no$ci otrzymywania wyrobéow jednolitych,
tak iz ostateczny ich wyglad jest czesto
przypadkowy. Poza tym odlewanie zabiera
duzo czasu i jest polaczone z nadzwyczaj
wielkimi trudno$ciami, szczegélniej jezeli
stosuje si¢ formy o duzej wysokosci i ma-

tym przekroju poprzecznym, zwlaszcza w
razie koniecznosci utrzymywania w formie
temperatury podwyzszonej i $cisle okre-
$lone;j.

Sposob wedlug wynalazku niniejszego
nie posiada powyzej wymienionych wad.
Wedlug wynalazku niniejszego masy pla-
styczne o rozmaitym zabarwieniu lub roz-
maitego rodzaju doprowadza sie do formy
pod cisnieniem jednoczesnie lub kolejno
jedna za druga tak, iz masy te lacza sie ze
soba w formie lub przy wlewaniu si¢ do
niej. Odpowiednie cisnienie wytwarza sig
za pomoca gazu spre¢zonego, przy czym
masy z odpowiednich zbiornikéw doprowa-
dza si¢ do formy wspélnym przewodem lub
oddzielnymi przewodami. Zbiorniki, ogrze-
wane z zewnatrz lub od wewnatrz w spo-



sob dowoliny, sa otoczone wspélng ostona
lub tez stosuje sig osobna ostone do kazde-

go' zbiornika. Przy stoSowaniu wiekszej

liceby*  zbiornikow, wmieszczonych we
wspo6lnej oslonie, cisnienie na powierzchnie
masy w kazdym zbiorniku jest podobne, a
ilos¢ doprowadzanej do formy masy zalezy
od wielkosci poprzecznego przekroju prze-
wodéw doplywowych.

Sposéb wedlug wynalazku umozliwia
wiec mieszanie ze sobg regulowanych ilosci
mas rozmaitych rodzajéw, jak tez regulo-
wanie zabiegu mieszania, dzieki czemu
otrzymane przedmioty maja pozadany wy-
glad. ' ‘

Na rysunku przedstawiono dla przykla-
du urzadzenie do przeprowadzania sposo-
bu wedlug wynalazku niniejszego. Fig. 1
przedstawia urzadzenie czesciowo w wido-
ku z boku i cz¢sciowo w przekroju wzdluz
linii C — D na fig. 2, a fig. 2 — poprzeczny
przekréj urzadzenia wzdluz linii A — B
na fig. 1. , .

Urzadzenie sktada sie z dwoch zbiorni-
kéw cylindrycznych 1, 2 do mas plastycz-
nych, przy czym zbiornik 2 o mniejszym
przekroju poprzecznym jest umieszczony
wewnatrz zbiornika 1. Dolne, stoiko\Jwe
czesci zbiornikéw sg polaczone z przewo-
dami 3, 4, wsunietymi jeden w drugi i do-
prowadzajacymi masy do formy 10, posia-
dajacej ksztalt cylindra o duzej wysokosci
i malym przekroju poprzecznym. Na kori-

cach wylotowych przewodéw 3, 4 osadzo-

ne sg dysze 11, 12. Zbiorniki 1, 2 sa zamk-
nigte szczelnie pokrywa 5, dociskana za
pomoca kablaka 6 i sruby i polaczona z
przewodem, doprowadzajacym gaz sprezo-
ny, ktérego ilosé reguluje sie zaworem 7.
Zbiorniki 1, 2 sa umieszczone w oslonie 8,
ogrzewanej np. woda, mogacej sie obracaé
i.unieruchomianej na odpowiedniej podsta-
‘wie za pomoca $ruby 9.

Odlewanie przedmiotu w powyzej opi-
sanym urzadzeniu przeprowadza sie jak
mnastepuje. Zbiorniki 7, 2 napelnia sie ma-
sami plastycznymi, zamyka sie je pokrywa

i wpuszcza gaz sprezony, ktéry powoduje
wlewanie si¢ mas do formy 10, przy czym

.zaleznie od szybkosci ich doptywu, gesto-

$ci mas, stosunku ilosci mas i szybkosci
obracania si¢ urzadzenia otrzymuje sie po-
zadany wyglad odlewanego przedmiotu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb odlewania przedmiotéw z
mas plastycznych, znamienny tym, ze mase
plastyczna lub masy plastyczne o rozma-
itym zabarwieniu lub rozmaitego rodzaju
wtlacza sie do formy dzialajac na po-
wierzchnie masy w zbiorniku lub zbiorni-
kach sprezonym gazem.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze masy plastyczne o rozmaitym
zabarwieniu lub rozmaitego rodzaju dopro-
wadza si¢ do formy jednoczesnie lub ko-
lejno.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 w zastoso-
waniu do wigkszej liczby mas plastycznych,
znamienny tym, 2ze strumienie tych mas
aczy sie ze soba bezposrednio przed wpro-
wadzaniem ich do formy.

4, Sposéb wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze masy plastyczne podczas
odlewania ogrzewa sie.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, Ze forme podczas odlewania
ogrzewa sie.

6. Urzadzenie do przeprowadzania
sposobu wedlug zastrz. 1 — 5, znamienne
tym, ze zawiera pewna liczbe zbiornikow,
umieszczonych jeden w drugim lub jeden
obok drugiego i potaczonych za pomoca
przewodéw z forma.

- 1. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tym, ze zbiorniki sg otoczone oslo-
na. :
8. Urzadzenie wedlug zastrz. 41 5,
znamienne tym, ze przewody sa polaczone
ze soba zewnatrz formy lub wewnatrz niej.

LignozaSpétka Akcyjna.
' Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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