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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
biGrezego zasilania elektrod wielopunkowe]j zgrze-
warki do krat przez przynajmniej dwie szyny
zbiorcze umieszczone poprzecznie wzgledem sze-
rokosci zgrzewarki, w ktéorym na zwréconej do
szyn zbiorczych sircmie plaszezyzny wytwarzamis
krat zgrzewarki, zmajduja sie uohwyfty elekirody.
z ktérych kazdy polaczony jest z przestawnym
elementem l!gczeniowym, ktéry w rozmaitych po-

lozeniach cze$ci lgczy selekitywnie uchwyt ele-

ktrody z jedng z szyn zbicrczych craz posiada w
razie pcirzeby polozenie oddzielajace szyny zbior-
cze od uchwytu elektrody. Tego typu urzadzenie
zasilajagce umozliwia na drodze prostych prze-
stawien elementéw laczeniowych dowolne prze-
laczenie lub zmiany napie¢ dziatajgcych na elek-
trody, ktoére konieczne s przy zmianie podzialu
wzdbuznego drutéw i/lub $rednicy obrabianych
drutéw.

W znanym z patentu austriackiego nr 332198
urzadzeniu do zasilania, powierzchnia dolna kaz-
dego uchwytu elektrcdy stanowi plaszczyzne sty-

kowg réwnolegla do poziomych plaszczyzm styko-

wych szyn zbicrczych, a pomiedzy obydwiema
plaszczyznami stykowymi znajduje sie suwak =z
matenialu przewodzacego prad elektryczny, naj-
lepiej o ksztadcie prostokainym, ktérego plasez-
czyzny zetkniecia z jednej struomy 2z uchwytem
elektrody, z drugiej =z plaszczyznami stykowymi

- szym zbiorczych, pokryte sa czesciowo materialem
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2
izolacyjnym. W rozwigzamiu tym istnieje zagroze-
nie zanieczyszczenia lezgcych w bezpodredniej
blisko$ci elekirod cze$ci plaszczyzn stykowych

' przez bryzgi roztopionego metalu.

Celem wynalazku jest unikniecie tego zagroie-
nia. Cel ten wedlug wynalazku zostat osiggniety
w ten spos6b, ze plaszczyzny stykowe szym zbior-
czych s3 przesuniete wzgledem plaszczyzn podpo-
rowych uchwytéow elekitrod, a kazdy z uchwytéow
zaopatrzony jest w zestyk wystajacy poza bez-
podredni - obszar zgrzewania, obejmujacy plasz-
czyzny styku wszystkich szyn- zbiorczych, wsp6i-
pracujacy z przyporzadkcwanym mu przestaw-
nym elementem gczeniowym, umieszczonym po-
miedzy tym zestykiem a  plaszezyznami styku -
szyn zbiorczych. W ten sposdéb szyny zbiorcze
mcgy byé umieszczone w odlegio$ci od uchwytdéw
elektrod, najlepiej przesuniete wzgledem szeregébw
elektrod w kierunku wzdluznym zgrzewarki, a w
razie potrzeby ostoniete tak, ze ich plaszczyzny
styku nie sg juz narazome na bryzgi roztopionego
metalu. _

Kazdy z zestyk6w powinien posiadaé¢ otwér po-
dluzmy obejmujacy plaszczyzmy  zs=styku szyn
zbiorczych, przez ktory przechodzi  przetozona
przez przewodzacy cze$é elementu lgczeniowego
$ruba, za pomoca ki6rej zapewniony jest wzajem-
ny docisk wybranej szyny zbiorczej, czeSci prze-
wodzacej elementu lgczeniowego i zestyku. W
szynach zbiorczych moga byé -wykonamne pod ze-
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stykami i réwnclegle do tych zestykéw rowki w
ksztalcie litery T, w ktérych zakotwiczone sa
misieczkowe 1by Srub.

Przedmict wynzlazku jest uwidccznicny w przy-
kladzie wykconania na rysunku, na kiérym fig. 1
przedstawia obszar elektrod wielopunktowej zgrze-
warki do krat z wykcmanym wedtug wynalazku
urzadzeniem do zasilania elektrod, w przekroju
wzdtuznym, fig. 2 — elektrode i jej zestyk w
widoku, fig. 3 — przekréj wzdiuz linii III—III na
fig. 1, fig. 4 — szyny zkiorcze w widcku.

W przedstawionym przykladzie wykonania po-
nad i pod plaszczyzng wybwarzania krat, w kto-
- rej wzdiuzne i poprzeczne druty L czy Q sa ze
soba zgrzewane, znajduja sie poprzeczne do kie-
runku przesuwu drutéw wzdluznych L szeregi
© gornych 1 dolnych uchwytow elektrod 1 i 2, w
" ktébrych umieszczone sg pojedynczo elektrody 3
czy 4. Kazda gérna elektroda 3 jest polgczona z
masg przez uchwyt elektrody 1
styczny 5 i za pomoca nieprzedstawionych $rod-
kéw moze byé doci$nieta  w kierunku strzatkij
P, w kierunku znajdujacego sie w potoZeniu
zgrzewania punktu skrzyzowamia drutébw i przy-
naleznej do niej dolnej elektrady 4 dla uzyskania
koniecznego przy zgrzewaniu docisku.

Dolne uchwyty elektrody 2 posiadaja wystajace
poziomo w kierunku- wzdhuznym zgrzewarki ze-
styki 6 obejmujace plaszczyzny styku réwnoleg-
tych do siebie szyn zbiorczych 11, 12, 13, 14
umieszczonych pod plaszczyzng wytwarzania krat
poprzecznie do szeregbw elektrod na szerokos$é
zgrzewarki. Szyny zbiorcze sa od siebie oddzielo-
ne przekladkami . izolacyjnymi 7 i znajduja sig
pod rozmaitymi napieciami. Korzystne jest
umieszczenie szyn zbiorczych pomad zasilajacymi
je transformatorami 8.

Pomiedzy kazdym zestykiem 6 i zwrbéconymi
do niego plaszczyznami styku szyn zbiorczych 11,
12, 13, 14, znajduje sie efement laczacy 9 w ksztat-
cie listwy z materialu izolacyjnego, lecz posiada-
jacy cze$é przewcdzacg 10, ktérej rozmiary od-
powiadaja w przyblizeniu obszarowi zachodzenia
na siebie odpowiedniego zestyku i jednej z szyn
zbiorczych. Element 1gczacy 9 moze byé przedsta-
wiony zgodnie z kierunkiem podwojnej strzatk;
P, tak, ze moze byé wybrane potaczenie odpo-
wiedniego zestyku 6 z jedna z szyn zbiorczych
11, 12, 13, 14. . ‘

Kazdy zestyk 6 posiada, jak widaé szczegblnie
wynaZnie na fig. 2, otwor podbiuzny 15 obejmujacy

plaszezyzny styku wszystkich szyn zbiorczych 11,

12, 13, 14, przez ktory przechodzi $Sruba 16, stu-
zgca do ustalenia elementu laczacego 9 w wybra-
nym potozeniu Sruba 16 przechodzi pmetz przewao-
dzaca cze$é 10 elementu laczacego 9 i posiada
leb mioteczkowy 17, zaczepiajacy za odpowiadaja-
cy mu otwarty -do gbéry rowek w ksztalcie litery
T 18, jeden z wielu rowkéw réwnoleglych do sie-
bie, przechodzacych przez wszystkie szyny zbior-
cze. Odleglo$ci miedzy rowkami w ksztalcie litery
T 18 odpowiadaja najmmiejszej odlegtodci pomie-
dzy drutami wzdiuznymi wytwarzanych na zgrze-
warce krat. Za pomoca mnakretel 19 i umieszczo-
nych pod nimi podkladek zostaja skrecone S&ruby

i przew6d ela-
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16, przez co elementy 1laczgce 9 sg ustalane w
wymaganym polozeniu. '

Dalsza zaleta rozwigzania wedilug wynalazku
jest mozliwo§é dowolnego wyboru docisku zesty-
ku przez odpowiednie dokrecenie nakretek 19, ns
docisk zestyku nie woddzialuje nacisk wyste-
pujacy podczas zgrzewania pomiedzy elektrodami.

Sasiadujgce ze soba uchwyty elektrod 2 i odpo-

" wiadajace im zestyki 6, moga byé oddzielone od

siebie przez wkladki izolacyjne 20, gdy znajdujg .
sig w niewielkiej odleglodci od siebie, jak wida¢
na fig. 3.

Zestyki 6 i szyny zbiorcze 11, 12, 13, 14 s3 od
gory ostonigte przed bryzgami metalu pokryws 21.
Korzystne jest przesuniecie wzgledem siebie w
kierunku wzdluznym zgrzewarki szyn zbiorczych
i szeregbw elektrod, jak pokazano na fig. 1, przy
czym dolne uchwyty elektrod 2 s3 podparte dla
przeciwdzialania naciskowi podczas zgrzewania
przez belke poprzeczng 23 i wkladke izolacyjna
22, szyny zbicrcze moga byé réwniez umieszczone
pcd uchwytami elektrod 2 w ten sposéb, ze ich.
plaszczyzny styku lezg picnowo, przy czym ze-
styki 6 uchwytow elektrod 2 wystaja w dol.

Zamiast rowkéw w ksztaicie litery T w plasz-
czyznach styku szyn zbiorczych mogg znajdowaé
sie otwory gwintowane w odstepach odpowiada-
jacych najmniejszemu wymaganemu podziatowi

“wzdluznemu drutéw, w otwory te beda wikrecane

$ruby przechodzace przez przewodzaca cze$é ele-
mentu laczacego i otwdr podiuzny zestyku po-
wodujac potaczenie przewodzgce pomiedzy zesty-
kiem i odpowiednia szyna zbicreza. '

Zastrzezemnia patentowe

1. Urzadzenie da wybidrezego zasilania elektrod
wielopunktowej zgrzewarki do krat przez szyny
zbiorcze umieszczone poprzecznie wzgledem sze-
rokodci zgrzewarki, w ktérym na zwr6conej do
szyn zbiorczych stromnie plaszezyzny wytwarzania
krat zgrzewarki, znajduja sie uchwyty elektrody,
z ktérych kazdy potaczony jest z przestawnym
elementem lgczeniowym, ktéry w rozmaitych po-
tozeniach czesci laczacej, laczy selektywnie uchwyt
elektrody z jedng z szyn zbiorczych oraz posiada
w razie potrzeby podozenie oddzielajace szyny
zbiorcze od uchwytu elektrody, znamienne tym,
ze ptaszezyzny styku szymn zbiorczych (11, 12, 13,
14) sg przesuniete wzgledem plaszczyzn podporo-
wych uchwytéw elektrody (2), przy czym Kkazdy
z uchwytébw (2) zaopatrzomy jest w zestyk (6)
wystajacy poza bezpoéredni obszar zgrzewania,
obejmujacy plaszczyzny styku wszystkich szyn
zbicrczych (11, 12, 13, 14), wspdlpracujacy z przy-
porzagdkbwanym mu przestawnym elementem 13-
czenicwym, umieszczonym pomiedzy tym zesty-
kiem (6) a plaszczyznami styku szyn zbiorczych
(11, 12, 13, 14). - .

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienme tym,
ze ‘kazdy zestyk (6) posiada podluzmy otwor (15)
obejmujacy plaszczyzny styku szyn zbiorczych
(11, 12, 13, 14), przez ktory przechodzi przelozonia
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przez przewodzaca cze§é (10) elementu laczemio-
wego (9) $ruba (16), za pomoeg ktérej zapewmiony
jest wzajemny docisk wybranej szyny zbiorcze]j
(11, 12, 13, 14), cze$ci przewodzacej (10) elementu
Igczeniowego (9) i zestyku (6).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze w szynach zbicrczych (11, 12, 13, 14) wykona-
ne sag pod zestykami (6) i réwnolegle do tych

FIG 2 "

9 15 15

zestykow, rowki w ksztalcie litery T, w ktérym
zakotwiczone s3 miloteczkowe by (17) Srub (16).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze szyny zbiorcze (11, 12, 13, 14) sg od gory wosto-
niete przed bryzgami roztopionego metalu przy
zgrzewaniu metalu za pomoca pokrywy (21) i s3g
przesuniete wzgledem szeregbw elektrod w kie-
runku wzdiuznym zgrzewarki.

0 17 13 11
FIG 3
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