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Description

Domaine de l'invention

[0001] La présente invention concerne un panneau
pourvu d'une bordure décorative, également appelé pan-
neau décoratif. Ces panneaux sontde préférence utilisés
comme panneaux pour portes ou fenétres, pour colmater
une ouverture au niveau du chassis du battant de porte
oude fenétre. La présente invention concerne également
un procédé de fabrication de ce panneau décoratif.

Etat de la technique

[0002] On sait que les portes en bois sont générale-
ment pourvues de bordures décoratives (également
nommées moulures). Celles-ci sont combinées a une
cannelure plus profonde dans la surface du panneau
pour se raccorder ensuite a nouveau a une partie située
plus en hauteur sur la surface du panneau. En termes
techniques, ce style est décrit comme celui de portes
avec un « bossing ». Les bordures décoratives conférent
une valeur ajoutée esthétique a la porte.

[0003] Le document US 5095675 décrit un panneau
de porte dans lequel une rainure est formée. Une bordure
décorative avec une base dont la forme est complémen-
taire & la forme de la rainure est fixée dans la rainure,
parexemple par encollage. Il estimportant que la bordure
décorative soit bien adaptée a la rainure.

[0004] LedocumentWO 03/029595 décritun panneau
de porte similaire, dans lequel I'ouverture de la rainure
est plus grande que la surface du fond de la rainure. Ceci
permet de rendre la porte plus résistante aux chocs.
[0005] Un inconvénient de ce genre de panneaux est
que la forme du cbété inférieur de la bordure décorative
doit étre bien adaptée a la forme de la rainure. Ceci exige
des procédés d’'usinage précis et parfois méme une fini-
tion a la main des surfaces pour obtenir un ajustement
optimal. Ceci peut étre colteux et nécessiter beaucoup
de travail. La rainure forme de plus un point de faiblesse
dans le panneau de porte, qui perd ainsi une partie de
sa résistance.

[0006] Pourles panneaux sandwich de portes compo-
sés d’'un noyau synthétique (par ex. de la mousse de
polyuréthane) entre deux couches extérieures d'alumi-
nium, on peut presser une bordure décorative dans I'une
des couches extérieures en aluminium avant de former
le panneau sandwich. Le pressage de la bordure déco-
rative limite toutefois la forme que I'on veut lui donner.
Les arrondis sont toujours importants pour éviter d'en-
dommager la plaque lors du pressage. Lors du pressage,
il convient également d'utiliser des gabarits préfabriqués,
qui n'autorisent qu’un certain nombre de dimensions et
de formes standard de bordures décoratives. Le prix de
revient de ces gabarits est en outre élevé. Par rapport
aux portes en bois, ces panneaux de porte en aluminium
présentent I'avantage de mieux résister aux conditions
climatiques et d'étre plus faciles a entretenir.
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[0007] On sait également que I'on essaie depuis long-
temps de reproduire la valeur esthétique des portes avec
un « bossing » telles que celles existant en bois avec des
portes extérieures en PVC (chlorure de polyvinyle) ou en
aluminium. Jusqu'a présent, ony est parvenu en insérant
des panneaux de remplissage ou décoratifs produits a
I'avance, quisont placés le long du cété intérieur du cadre
d'un battant de porte, qui sont ensuite fixés a l'aide
d’'écarteurs puis pressés contre une battée de vitrage
pourvue d’'un caoutchouc d’étanchéité en clipsant les lat-
tes en verre fournies avec le battant de porte. Ce pan-
neau de remplissage ou décoratif peut alors avoir les
formes d’une porte avec « bossing », mais ne fera jamais
tout a fait I'effet des portes en bois, du fait de la présence
des surfaces formées par les profils de battant en PVC
ou aluminium.

[0008] On a également déja essayé de pourvoir les
cadres en PVC ou en aluminium des battants de porte
de profils décoratifs, aprés quoi on place derriére ces
profils des panneaux contre la battée de vitrage du profil
de battant de porte ou du profil décoratif, pour créer la
valeur esthétique des panneaux avec bossing.

[0009] Le brevet BE 1013382 décrit une porte profilée,
sur laquelle un profil, incluant des moulures, forme la
transition entre le cadre et un panneau de la porte. Le
profil de transition est fixé sur le cadre, avant ou aprées
le montage du panneau dans le cadre, ou sur le panneau,
aprés le montage de ce panneau dans le cadre. Le pan-
neau doit toujours étre placé le long du c6té intérieur du
cadre.

[0010] Il s’'agit la évidemment de méthodes compli-
guées, qui ont I'inconvénient d’exiger beaucoup de tra-
valil, et de nécessiter I'étanchéisation de plusieurs tran-
sitions du profil vers le panneau ou du panneau vers le
profil. Il s’agit par ailleurs de méthodes qui, une fois con-
gues, ne peuvent pas servir pour toutes les marques de
profil, mais pour lesquelles les profils congus doivent étre
sans cesse adaptés, selon 'application a des profils de
divers fabricants (marques) et/ou différents matériaux
(PVC ou aluminium).

Obijectifs de I'invention

[0011] L'invention a pour objectif de fournir uh pan-
neau décoratif pour une porte, fenétre ou élément simi-
laire, dont les bordures décoratives peuvent avoir des
formes etdimensions trés variées et permettent d’obtenir
un panneau solide. L’invention a pour objectif de fournir
un panneau décoratif, dont la bordure décorative est plus
solidement fixée au panneau et restitue la solidité initiale
de la porte. L'invention a pour objectif de fournir un pan-
neau décoratif pour une porte, une fenétre ou un élément
similaire, dans lequel la rainure et la bordure décorative
ne créent pas ou de maniére moindre de point de faibles-
se dans le panneau.

[0012] L'invention a pour objectif de fournir un pan-
neau décoratif ainsi qu’'un procédé associé pour la fabri-
cation du panneau décoratif, facilitant la fabrication du
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panneau décoratif et par conséquent du battant de porte
ou de fenétre.

[0013] L'invention a pour objectif de fournir un pan-
neau décoratif simple & monter pour une porte, fenétre
ou élément similaire. L'invention a pour objectif de fournir
un panneau décoratif pour une porte, fenétre ou élément
similaire qui peut étre monté sur n'importe quel type de
chassis de battant de porte ou de fenétre (PVC ou alu-
minium) et donc universellement adaptable.

[0014] L'invention a pour objectif de remédier aux in-
convénients de I'état de la technique.

[0015] L’invention a pour objectif de fournir un procédé
pour la fabrication d’'un panneau décoratif en métal (par
ex. aluminium) ou en matiére synthétique qui autorise
des formes aussi libres que celles des portes en bois.
[0016] L'invention a également pour objectif de fournir
un procédé pour la fabrication d’'un panneau décoratif
permettant de monter rapidement et simplement sur le
panneau la bordure décorative sur mesure, conformé-
ment aux souhaits du client et en tenant compte des di-
mensions de I'ouverture dans laquelle le panneau déco-
ratif est encastré.

Principaux éléments caractéristiques de I'invention

[0017] Des objectifs de I'invention sont atteints en four-
nissant un panneau décoratif, un battant pour une porte,
fenétre ou élément similaire, une porte, une fenétre ou
élément similaire et un procédé de fabrication d'un tel
panneau décoratif, comme décrit dans les revendica-
tions jointes.

[0018] Selon un premier aspect de I'invention on four-
nit un panneau décoratif. Le panneau décoratif est adap-
té comme panneau de porte ou de fenétre. Il peut étre
destiné a colmater un chassis ou un cadre (encadrement)
d’'un battant de porte ou de fenétre. Le panneau décoratif
comprend un panneau et une bordure décorative.
[0019] En principe, on peut utiliser n'importe quel type
de panneau. Le panneau est de préférence stratifié. Un
panneau stratifié se réfere a un panneau composé d’'au
moins deux et de préférence trois couches. Le panneau
stratifi€ comprend par conséquent une couche principale
etau moins une (premiére) couche extérieure. La couche
extérieure est fabriquée en un premier matériau, de pré-
férence un métal ou une matiére synthétique.

[0020] Le panneau décoratif comprend en outre une
rainure, fournie sur une surface frontale du panneau. La
rainure est fournie le cas échéant dans la couche exté-
rieure. Elle s’enfonce jusque dans la couche principale.
[0021] Le panneau décoratif comprend un adhésif,
fourni dans la rainure. L'adhésif est de préférence une
résine a couler qui remplit la rainure au moins en partie.
L'adhésif est de préférence un adhésif en polyuréthane.
L'adhésif est de préférence directement en contact avec
la couche principale.

[0022] Le panneau décoratif comprend finalement
également la bordure décorative. La bordure décorative
recouvre (ou rend étanche) la rainure. La bordure déco-
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rative comprend au moins un élément en saillie qui sert
d’ancrage mécanique de la bordure décorative dans I'ad-
hésif. L’élément en saillie est encastré au moins en partie
dans I'adhésif, ce qui permet d’ancrer mécaniquement
la bordure décorative dans I'adhésif. L'élément en saillie
forme en fait un élément d’ancrage pour I'ancrage mé-
canique de la bordure décorative dans I'adhésif. L'adhé-
sif forme par conséquent le raccordement entre la bor-
dure décorative et le panneau stratifié. L'adhésif forme
éventuellement le seul raccordement essentiel entre la
bordure décorative et le panneau stratifié.

[0023] L’ancrage mécanique de la bordure décorative
par I'élément en saillie fait en sorte que la bordure déco-
rative contribue a la solidité du panneau. En outre, le
panneau décoratif n'a pas a avoir de forme complémen-
taire par rapport a la rainure. La bordure décorative n'a
donc pas a se raccorder a la forme de la rainure. Il existe
donc des espaces creux entre la bordure décorative et
la rainure. Ces espaces creux sont comblés au moins en
partie par I'adhésif. Le panneau peut ainsi récupérer sa
solidité perdue.

[0024] En outre, il n’est plus nécessaire de raccorder
la bordure décorative a I'aide de clous ou de vis, ce qui
améliore son aspect esthétique.

[0025] Labordure décorative estde préférence un pro-
fil extrudé. La bordure décorative est fabriquée de pré-
férence en matiére extrudable. Ceci permet de fabriquer
plus facilementla bordure décorative. Les éléments d’an-
crage peuventainsi étre appliqués de facon économique.
[0026] La bordure décorative est fabriquée en une
deuxiéme matiére, de préférence un métal ou une ma-
tiere synthétique. La bordure décorative est fabriquée de
préférence en aluminium ou en un alliage contenant de
I'aluminium. La matieére de la bordure décorative différe
de préférence de celle de la couche principale.

[0027] L’élément en saillie est de préférence formé de
fagon a avoir un premier membre ayant une section in-
férieure a une section d'un deuxieme membre de I'élé-
ment en saillie. Le deuxieme membre est plus éloigné
de la bordure décorative que le premier membre. Le pre-
mier membre raccorde par conséquent le deuxieme
membre a la bordure décorative.

[0028] L’élément en saillie est de préférence en forme
deLoudeT.
[0029] L’élémenten saillie estformé de préférence par

une crénelure sur une surface de la bordure décorative
La bordure décorative comprend de préférence une sur-
face crénelée. La surface crénelée est fournie de préfé-
rence sur le coté arriere de la bordure décorative, pour
I'ancrage de la bordure décorative dans I'adhésif.
[0030] Labordure décorative comprend de préférence
des éléments d’ancrage sous la forme d’'un ou de plu-
sieurs crochets.

[0031] De préférence, larainure comprend une section
transversale comprenant un profil en queue d’aronde. Le
profil en queue d’aronde est rempli au moins en partie
avec I'adhésif pour un ancrage mécanique de I'adhésif
dans larainure. Le profil en queue d’aronde se trouve de
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préférence dans la couche principale. Le profil en queue
d’aronde apporte une meilleure fixation de I'adhésif et
par conséquent de la bordure décorative au panneau (a
la couche principale). Ceci améliore la solidité (résistan-
ce) du panneau décoratif.

[0032] De préférence, la bordure décorative entoure
au moins en partie le panneau décoratif et dépasse la-
téralement du panneau stratifié. La bordure décorative
comprend dans le présent cas une saillie (porte-a-faux)
dépassant latéralement du panneau stratifié. La saillie
comprend de préférence des moyens permettant de fixer
la bordure décorative contre un chassis (du battant de
porte ou de fenétre).

[0033] De préférence, on fournit la rainure a distance
du bord latéral de la couche principale (le panneau).
[0034] De préférence, labordure décorative ala forme
d’'un chassis entierement refermé.

[0035] De préférence, la bordure décorative entoure
entierement le panneau décoratif.

[0036] De préférence, la rainure entoure entierement
au moins une partie de la couche extérieure.

[0037] De préférence, le panneau stratifié comprend
une deuxieme couche extérieure. La couche principale
se trouve alors entre ladite (premiere) couche extérieure
et la deuxiéme couche extérieure. La couche extérieure
le long du cété de la bordure décorative (avant) est fa-
briquée de préférence en aluminium.

[0038] De préférence, une partie du coté avant de la
bordure décorative est localisée d’au moins 3 mm (envi-
ron), de maniére plus préférée d’au moins 5 mm (environ)
et de maniére la plus préférée d’au moins 10 mm (envi-
ron) plus profondément que le niveau extérieur de la (pre-
miére) couche extérieure.

[0039] Selon un deuxiéme aspect de l'invention on
fournit un battant d’une porte ou de fenétre comprenant
un chassis et au moins un panneau décoratif selon I'in-
vention. Le chassis forme un cadre ou un encadrement
autour du panneau décoratif. De préférence, le chassis
est profilé, pour le montage du panneau décoratif. Le
panneau décoratif peut étre encastré dans le chassis. Le
panneau décoratif peut étre monté sur le chassis (mon-
tage en externe). Ceci est avantageux pour le panneau
décoratif avec une bordure décorative en porte-a-faux.
[0040] L’invention prévoit par conséquent I'utilisation
du panneau décoratif pour un encastrement dans un
chassis ou méme, de fagon avantageuse, pour un mon-
tage en externe sur un chassis. En cas de montage en
externe, la bordure décorative raccorde le panneau stra-
tifie avec le chassis. Ceci est réalisable grace au bon
raccordement entre la bordure décorative et le panneau
stratifié, comme prévu par I'invention.

[0041] De préférence, la bordure décorative du pan-
neau décoratif forme une transition entre le panneau dé-
coratif et le chassis.

[0042] De préférence, la bordure décorative forme le
raccordement entre le panneau stratifié et le chassis. De
préférence, le panneau stratifié est suspendu dans le
chassis au moyen de la bordure décorative. De préfé-
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rence, il n'a a pas de raccordement direct entre le pan-
neau stratifié et le chassis.

[0043] De préférence, la partie de la bordure décora-
tive quidépasse latéralement du panneau stratifié repose
contre le chéassis. Les dimensions du panneau stratifié
sont de préférence inférieures a celles de la plus petite
ouverture du chassis, qui est colmatée par le panneau
décoratif.

[0044] Selon un troisieme aspect de l'invention, on
fournit une porte ou une fenétre comprenant un battant
ou un panneau décoratif selon l'invention.

[0045] Selon un quatrieme aspect de l'invention on
fournit un procédé pour la fabrication d’'un panneau avec
une bordure décorative, également appelé panneau dé-
coratif. Ce panneau décoratif est destiné a colmater une
ouverture dans un batiment. Le panneau décoratif est
pourvu d'un chéssis et monté dans I'ouverture. Le pro-
cédé selon l'invention comprend (ou consiste en) les éta-
pes suivantes. Dans une premiére étape, on fournit un
panneau , comprenant de préférence une couche prin-
cipale et une couche extérieure (panneau stratifi€). La
couche extérieure est fabriquée en une premiére matie-
re, de préférence un métal ou une matiere synthétique.
[0046] Dans la premiére étape, on peut fournir un pan-
neau comprenant une couche principale et au moins
deux couches extérieures. La couche principale est si-
tuée entre les deux couches extérieures.

[0047] Dans une deuxiéme étape, on fournit une rai-
nure dans le panneau, en particulier du c6té de la couche
extérieure. La rainure peut étre fraisée. La rainure s’en-
fonce jusque dans la couche principale. Cela signifie que
larainure coupe la couche extérieure et expose la couche
principale.

[0048] Unetroisieme étape comprend I'apportd’un ad-
hésif dans la rainure, sur la couche principale. La rainure
est remplie au moins en partie avec I'adhésif. De préfé-
rence, I'adhésif est un adhésif en polyuréthane. Il peut
s’agir d’'un adhésif a deux composants.

[0049] Dans une quatrieme étape, on fournit une bor-
dure décorative, fabriquée en une deuxiéme matiére, de
préférence un métal ou une matiere synthétique. La bor-
dure décorative comprend au moins un élément en saillie
pour un ancrage mécanique de la bordure décorative
dans l'adhésif.

[0050] Finalement, la bordure décorative est ancrée
dans I'adhésif. La bordure décorative recouvre la rainure
(rend étanche la rainure). L’élément en saillie de la bor-
dure décorative estenfoncé au moins en partie dans I'ad-
hésif pour réaliser ainsi un ancrage mécanique.

[0051] Labordure décorative comprend de préférence
une ou plusieurs caractéristiques de la bordure décora-
tive du panneau décoratif de I'invention.

[0052] Les procédés conformes a l'invention permet-
tent de fabriquer un panneau décoratif conformément a
I'invention.

[0053] L’étape de I'apport d’'une rainure comprend de
préférence I'apport d'un profil en queue d’aronde a la
rainure. La section transversale de la rainure comprend
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de préférence une queue d’aronde.

[0054] De préférence, la premiére matiére est de I'alu-
minium. La deuxiéme matiére peut étre la méme que la
premiére. La premiére matiére peut étre synthétique, de
préférence du PVC. La deuxiéme matiére est de prefé-
rence de I'aluminium. Il peut s’agir d’'une matiere synthé-
tique, par exemple du PVC. La matiére de fabrication de
la bordure décorative (deuxieme matiere) differe de pré-
férence de celle de la couche principale.

Description des figures

[0055] La Figure 1 montre une section transversale
d’'un panneau sandwich que I'on peut utiliser de fagon
avantageuse dans l'invention.

[0056] Les figures 2 et 3 montrent des sections trans-
versales des panneaux décoratifs selon 'invention.
[0057] La figure 4 montre une section d’'une bordure
décorative selon I'invention, qui peut étre utilisée comme
profil extrudé.

[0058] La figure 5A montre une section transversale
A-A du panneau décoratif représenté dans la figure 5B.
La figure 5B montre une vue de face d’un autre mode de
réalisation d'un panneau décoratif selon I'invention.
[0059] La figure 6 montre une section transversale
d’'une forme d’exécution du montage en externe d’'une
porte avec un panneau décoratif selon I'invention.
[0060] La figure 7 montre sous forme de schéma le
montage d’un battant de porte selon 'invention, a partir
d’'un chassis et de deux panneaux décoratifs.

[0061] La figure 8 montre une section transversale
d’'une forme d’exécution du montage en externe d’'une
porte avec un panneau décoratif selon I'invention, dans
laguelle le raccord entre le profil du battant et le panneau
décoratif est réalisé a I'aide de boulons et de rondelles
d’insertion.

Description détaillée de l'invention

[0062] Une porte ou une fenétre est constituée d’'un
chambranle fixe, qui est fixé au mur, a la paroi ou a la
facade et d’un ou de plusieurs battants mobiles, qui s'ar-
ticulent par rapport au chambranle. Les battants com-
prennent un chassis ou un cadre dans lequel on apporte
une vitre ou un panneau de remplissage.

[0063] Les panneaux de 'invention se rapportent a un
tel panneau de remplissage et sont en outre pourvus
d’une bordure décorative. De préférence, les panneaux
de l'invention se référent & un panneau stratifié (plat)
égalementnommé panneau sandwich. De tels panneaux
stratifiés comprennent plusieurs couches, dont une cou-
che principale et une ou plusieurs couches extérieures.
Les panneaux stratifiés sont connus.

[0064] L'invention est également applicable aux pan-
neaux se composant uniquement d'une couche princi-
pale (panneaux non stratifiés).

[0065] Une bordure décorative se rapporte a un profil
pourvu le long du cété avant d’'une surface profilée. Une
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bordure décorative est également nommée moulure.
Dans un panneau décoratif selon I'invention, la bordure
décorative se référe en particulier a un chassis. Ce chas-
sis revét également une fonction décorative. La bordure
décorative intégrée dans un panneau décoratif de I'in-
vention détermine également le design du panneau (et
par ex. de la porte).

[0066] La Figure 1 montre une section transversale
d'un panneau stratifié 10, que I'on peut utiliser comme
base d’'un panneau décoratif dans l'invention. Le pan-
neau 10 comprend une couche principale 11 et sur cha-
gue surfaces extérieure ou frontale au moins une couche
extérieure, respectivementles couches 12 et 13. Comme
alternative, des panneaux stratifiés avec une couche
principale 11 et une couche extérieure 12 le long d'une
seule surface extérieure peuvent également étre utilisés
(donc pas de couche extérieure 13). Plusieurs couches
extérieures peuvent étre fournies sur une ou plusieurs
surfaces extérieures.

[0067] La couche principale 11 peut étre fabriquée en
mousse de polyuréthane, de préférence de grande den-
sité. La mousse de polyuréthane est de préférence d'une
densité d’au moins de 50 kg/m3. De préférence, la den-
sité est d’au moins 80 kg/m3. La densité est de préfé-
rence au maximum de 200 kg/m3. De préférence, la den-
sité de la mousse de polyuréthane est d’au plus 160
kg/m3. La couche principale 11 peut également étre fa-
briquée en d’autres matiéres, comme une matieére syn-
thétique (plaque en mousse dure de PVC, par ex.), des
fibres de bois compressées, un panneau d’aggloméré
multiplex ou dans une matiére avec une structure en nid
d’'abeilles. La couche principale 11 peut avoir la forme
(structure) d’'une mousse ou étre en structure de nid
d’abeilles. La couche principale 11 peut étre fabriquée
en matériau massif (c’est-a-dire non poreux).

[0068] La couche extérieure 12 du panneau 10 est fa-
briquée de préférence en un métal ou une matiére syn-
thétique. La couche extérieure 12 peut étre un métal, de
préférence de I'aluminium. Le métal peut également étre
de I'acier, de préférence de I'acier inoxydable. La couche
extérieure 12 peut étre une matiere synthétique, de pré-
férence du PVC, mais peut étre aussi du polyester. La
couche extérieure 12 peut étre pourvue d'une ou plu-
sieurs couches de surface, comme de la peinture, de la
lague ou une feuille (par exemple structure de bois). De
préférence, la couche extérieure 12 n'est pas fabriquée
en bois.

[0069] Une deuxieme couche extérieure 13 peut étre
fournie du c6té opposé du panneau 10, par rapport a la
couche extérieure 12. La couche extérieure 13 est de
préférence également fabriquée en métal ou en matiére
synthétique. La couche extérieure 13 peut étre fabriquée
en une matiere différente de la matiére de la couche ex-
térieure 12.

[0070] A partir d’'un panneau stratifié 10, on peut fabri-
quer un panneau décoratif 20, 30, 50 selon I'invention,
comme décrit dans les figures 2, 3 et 5, et conformément
aux procédés de I'invention. Les panneaux décoratifs 20,
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30 et 50 comprennent par conséquent une couche prin-
cipale 11 et une couche extérieure 12, comme décrit ci-
dessus. Le panneau décoratif peut éventuellement éga-
lement inclure une deuxiéme couche extérieure 13, de
l'autre c6té de la couche principale.

[0071] Une rainure 21 est fournie dans la couche ex-
térieure 12. Larainure 21 traverse entierement la couche
extérieure 12. La rainure s’enfonce jusque dans la cou-
che principale 11. Larainure 21 présente des dimensions
conformes & une bordure décorative 22, qui recouvrira
la rainure 21.

[0072] Larainure 21 peut étre fraisée dans le panneau
10 comme le montre la figure 2. Larainure 21 est fournie
sur le cdté de la couche extérieure 12 et a une profondeur
supérieure a I'épaisseur de la couche extérieure 12. La
rainure 21 s’enfonce jusgque dans la couche principale.
[0073] Les panneaux décoratifs selon I'invention com-
prennent un adhésif 23. Celui-ci est apporté dans la rai-
nure 21. L’adhésif 23 est apporté sur la couche principale
11etsertaraccorderlabordure décorative 22 alacouche
principale 11. De plus, I'adhésif peut restituer au panneau
sa solidité initiale, a la hauteur de la rainure 21.

[0074] De préférence, I'adhésif est une colle a deux
composants. |l peut s’agir d'une colle a deux composants
a base de polyuréthane. L’adhésif peut toutefois égale-
ment étre une colle polyuréthane a un composant. L'ad-
hésif peut étre une résine a couler en polyuréthane. Il
peut également s’agir d’une résine époxy ou d’'un agent
liant rapide a deux composants. L'adhésif est adapté de
préférence a la matiere de la couche principale 11 pour
garantir ainsi une adhérence optimale.

[0075] Larainure 21 est recouverte d’'une bordure dé-
corative 22, ancrée dans I'adhésif. L'ancrage de la bor-
dure décorative 22 dans I'adhésif 23 peut se faire comme
suit. La bordure décorative 22 est appuyée contre la rai-
nure, le coté arriere 224 de la bordure décorative entrant
ainsi au moins en partie en contact avec I'adhésif dans
la rainure. Le cbté arriére de la bordure décorative 22 se
rapporte a la surface de la bordure décorative orientée
vers la rainure. L’adhésif est ensuite durci. Il se forme
ainsi une adhérence entre I'adhésif et la bordure déco-
rative 22 d’une part et entre I'adhésif et la couche prin-
cipale 11 d’autre part. L’adhésif raccorde par conséquent
la bordure décorative 22 a la couche principale 11.
[0076] Le durcissement de I'adhésif (ou de la colle)
dépend de son type. Dans le cas d'une colle a deux com-
posants (résine a couler), le durcissement se produit a
la suite d'une réaction chimique. Le polyol et I'isocyanate
provoquent par exemple une réaction exothermique qui
lance un processus de durcissement en 5 a 10 minutes
environ. Certaines colles polyuréthanes durcissent sous
l'influence de I'humidité de I'air. Leur temps de durcisse-
ment est réellement plus long (jusqu’a 24 heures), ce qui
en fait des colles moins adaptées pour des temps de
production (de rotation) courts. Les résines polyurétha-
nes a deux composants sont I'adhésif de prédilection
pour le présent procédé. L'adhésif contribue a la solidité
du panneau, dans la mesure ou il comble (en partie) la
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rainure fraisée.

[0077] Lafigure 4 montre une forme de réalisation 40
d’une bordure décorative 22 que 'on peut utiliser dans
les panneaux décoratifs de I'invention, ou qui peut servir
dans le procédé de l'invention. La bordure décorative 40
est formée comme un profil extrudé. Le profil extrudé a
une face 223 qui détermine la forme extérieure de la bor-
dure décorative, et un coté arriere 224.

[0078] Le coté arriere 224 de la bordure décorative 22
(40) est destiné a étre ancré dans I'adhésif 23. L’ancrage
a lieu selon I'invention, de fagon avantageuse chimique-
mentcomme mécaniquement. L’ancrage chimique se ré-
fere a I'encollage par I'adhésif, comme a I'adhérence de
la surface de la bordure décorative a 'adhésif. L’ancrage
mécanique se réfere a un ancrage structurel, par lequel
les structures de la bordure décorative s'imbriquent dans
I'adhésif.

[0079] De préférence, labordure décorative comprend
des points ou éléments d’'ancrage sur le c6té arriere 224.
Ces éléments d'ancrage sont formés comme des élé-
ments en saillie qui dépassent du cété arriere 224 de la
bordure décorative 22. Ces éléments en saillie sont for-
més de maniére a réaliser un ancrage mécanique de la
bordure décorative 22 dans I'adhésif 23. Ces éléments
en saillie peuvent par exemple prendre laforme de cham-
pignons. lls comprennent de préférence un premier
membre 228 avec une section inférieure a une section
d’'un deuxieme membre 229, le premier membre 228 rac-
cordantle deuxiéme membre 229 a la bordure décorative
22.

[0080] Ces éléments en saillie peuvent étre formés par
une surface crénelée 221 a des emplacements ou I'ad-
hésif adhérera.

[0081] Le c6té arriere de la bordure décorative 22 (40)
est de préférence crénelé au moins en partie. Les parties
crénelées 221 peuvent étre ondulées. Les parties cré-
nelées peuvent avoir la forme d’un profil en dents de scie
ou d'un profil triangulaire. Les parties crénelées permet-
tent une meilleure adhérence avec un adhésif en raison
d'un ancrage mécanique et/ou de la surface de contact
plus étendue avec I'adhésif. Les parties crénelées sont
orientées de préférence de fagon a pouvoir réaliser un
ancrage mécanique dans I'adhésif.

[0082] Le coté arriere de la bordure décorative 22 (40)
comprend de préférence des points/éléments d’ancrage
(supplémentaires) pour I'adhésif 23. Ces points d'ancra-
ge peuvent avoir la forme d’un crochet 222 comme d’un
profil en L ou en T. Les crochets 222 peuvent servir de
guidage pour les assemblages d’angle. On peut ainsi
faire de la bordure décorative 22 (profil extrudé 40) un
chassis qui va étre monté dans une rainure 21 (par ex.
carré ou rectangulaire) du panneau de porte 10.

[0083] L’adhérence avec I'adhésif se fait en plongeant
les points d'ancrage dans I'adhésif. Une fois I'adhésif dur-
ci, on obtient un ancrage mécanique grace aux éléments
d’ancrage encastrés dans I'adhésif. Les éléments d’'an-
crage se trouvent (au moins en partie) dans I'adhésif. De
préférence, ils ne touchent pas la couche principale.
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[0084] Le profil section transversal de la rainure 21 a
une forme de préférence adaptée au coté arriere de la
bordure décorative 22. Ceci garantit un ancrage optimal
et réduit la quantité d’adhésif & utiliser. Le profil transver-
sal de la rainure 21 peut étre rectangulaire. Il peut éga-
lement présenter une forme étagée, comme le montre la
figure 2.

[0085] Le profil transversal comprend de préférence
un profil en queue d’aronde 311 comme reproduit dans
la figure 3. On peut obtenir un tel profil & l'aide d'une
fraise conique. Un profil en queue d’aronde permet
d’améliorer 'adhérence entre la couche principale etl'ad-
hésif, entre autres par un ancrage mécanique. La queue
d'aronde 311 dans la rainure 31 peut étre considérée
comme une sorte de crochet qui retient I'adhésif.
[0086] De préférence, la bordure décorative 22 est
plus large que la rainure 21, de fagon ce que la bordure
décorative soit apportée sur la rainure et qu’elle la borde
entierement. La bordure décorative 21 peut également
avoir la méme largeur que larainure 21, de fagon ce que
la bordure décorative 22 s’adapte dans la rainure 21.
[0087] De préférence, la bordure décorative a une lar-
geur d’au moins 50 mm. La largeur de la bordure déco-
rative (et donc également de la rainure) est d’au plus 200
mm.

[0088] Les deux cbtés opposés de la rainure 21 peu-
vent se trouver a un niveau différent, par ex. au cas ou
la bordure décorative forme un chassis ou un cadre. Ceci
peut par exemple étre obtenu par préformage de la cou-
che extérieure (en aluminium), la partie intérieure du ca-
dre se trouvant alors a un niveau plus profond. Ceci peut
également étre obtenu en fraisant la partie de la couche
extérieure 12, entourée par larainure eten collantal'aide
de I'adhésif une nouvelle couche extérieure. On peut ain-
si obtenir un effet décoratif supplémentaire.

[0089] La bordure décorative 22 est fabriquée de pré-
férence en un métal ou une matiére synthétique, de pré-
férence une matieére extrudable. De préférence, la bor-
dure décorative est fabriquée en métal, et encore de pré-
férence en aluminium. La bordure décorative peut éga-
lement étre fabriquée en une matiére synthétique comme
le PVC, du polyester ou polycarbonate. De préférence,
la bordure décorative n’est pas fabriquée en bois.
[0090] En apportant la bordure décorative dans une
rainure dans le panneau, le coté avant 223 de la bordure
décorative, en position montée, peut se retrouver en par-
tie plus profond que le niveau (le plus extérieur) de la
couche extérieure 12, comme le montrent également les
figures 2 et 3. Ceci permet une plus grande liberté de
formes lors de la conception des bordures décoratives.
Dans ce cas, une partie du cété avant 223 de la bordure
décorative, en position montée, peut se retrouver au
moins 3 mm plus profond que le niveau externe de la
couche extérieure 12. De préférence, une partie du coté
avant 223 de la bordure décorative 22 se trouve 5 mm
plus profond que la couche extérieure. Une partie du cété
avant 223 de la bordure décorative 22 peut se retrouver
au moins 10 mm plus profond que le niveau de la couche
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extérieure 12.

[0091] Une deuxiéme bordure décorative peut de plus
étre fournie sur le c6té arriere (le long de la couche ex-
térieure 13) du panneau 10. Ceci peut se faire par le
méme procédé que celui décrit ci-dessus pour la bordure
décorative 22 sur le c6té avant 12 du panneau.

[0092] Les figures 5A et 5B montrent un autre mode
de réalisation d'un panneau décoratif selon l'invention.
Une bordure décorative 22 recouvre une rainure 21 et
estancrée dans 'adhésif 23. Il faut noter ici que labordure
décorative 22 dépasse latéralement par rapport au bord
24 de la couche principale 11 (du panneau 10). La partie
qui dépasse 225, ou porte-a-faux, de la bordure décora-
tive, forme une butée contre laquelle le chassis d’un bat-
tant de porte peut reposer.

[0093] Comme le montre la figure 5B, la bordure dé-
corative 22 peut avoir la forme d'un chassis et entourer
ou encadrer le panneau décoratif 20. La rainure 21 en-
toure de préférence entierement le panneau décoratif
20. De préférence, la rainure se trouve a une distance
(non égale a zéro) du bord 24 de la couche principale
11. Entre la rainure 21 et le bord 24 de la couche princi-
pale 11 il y a donc de préférence encore une bordure.
Cette bordure peut inclure une partie de la couche exté-
rieure 12.

[0094] Par conséquent, selon un mode de réalisation
de I'invention, larainure 21 entoure entierement une par-
tie intérieure 121 de la couche extérieure 12. Une autre
partie 122 de la couche extérieure 12 se trouve le long
du bord extérieur de la rainure 21.

[0095] Selon un mode de réalisation alternatif, la rai-
nure se trouve entierement au bord de la couche princi-
pale 11. Dans ce cas, il n’existe aucune bordure séparant
la rainure du bord 24 de la couche principale.

[0096] Unefois que l'on aobtenu un panneau décoratif
selon l'invention, on peutle monter dans ou sur le chassis
d’'un battant de porte (ou battant de fenétre). Ceci est
reproduit sous forme de schéma en figure 7, pour des
panneaux décoratifs conformément a la figure 5B. Dans
la figure 7, deux panneaux décoratifs 50 sont montés
conformément a l'invention sur le chassis 61 d'un battant
de porte, pour obtenir ainsi un battant de porte avec
« bossing » 60. Les panneaux décoratifs, et la bordure
décorative en particulier, déterminent I'aspect esthétique
du battant de porte 60. Un aspect suivant de l'invention
se rapporte par conséquent a une porte, ou un battant
de porte, comprenant au moins un panneau décoratif
selon l'invention. Il peut également s’agir d'une fenétre
ou d'un battant de fenétre.

[0097] Un avantage du panneau décoratif selon I'in-
vention est qu'il est particulierement adapté a une fabri-
cation sur mesure. Le panneau décoratif est en soi déja
suffisamment solide de sorte qu'il soit ainsi facilement
manipulable et qu’il autorise donc un montage facile (en-
castrement ou montage en externe). Plusieurs panneaux
décoratifs peuvent étre encastrés dans ou montés sur
un méme chassis 61, en imitant ainsi différents modeles
de portes en bois avec « bossing ».
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[0098] L’encastrement d’'un panneau décoratif dans
un chéassis peut étre appliqué aux panneaux décoratifs
dont la bordure décorative se trouve a distance du bord
du panneau décoratif, comme ceux montrés aux figures
2 et 3. Le panneau décoratif peut alors étre encastré
dans le profil du chassis selon des techniques connues.
[0099] Des panneaux décoratifs selon I'invention per-
mettent toutefois également un montage en externe sur
un chassis. C'est le cas des panneaux décoratifs avec
une bordure décorative en porte-a-faux comme indiqué
dans les figures 5A et 5B. Le montage d’un panneau
décoratif selon I'invention sur un chéssis peut se faire
comme indiqué en figure 6. La figure 6 montre une sec-
tion transversale de la moitié d’un panneau décoratif 50
monté en externe sur un chassis 61 d’un battant de porte
par exemple. Le chassis 61 comprend du c6té présenté
en figure 6 un profil de battant 610 reposant contre un
profil de chambranle 62. Des joints en caoutchouc 63
assurent I'étanchéité entre le profil de battant 610 et le
profil de chambranle 62.

[0100] Les dimensions du panneau décoratif 50 sont
telles que le bord en porte-a-faux 225 de la bordure dé-
corative 22 est prévu pour reposer sur le profil de battant
610, contre une battée de vitrage 611 et le long du coté
extérieur de la battée de vitrage, alors que la couche
principale 11 et de préférence également la couche ex-
térieure 12 sont prévues pour coulisser librement dans
I'ébrasement de fenétre formé par le chéassis (par les
profils de battant 610). De préférence, les dimensions de
la couche principale 11 sont plus petites que celles de
I'ébrasement du chassis du c6té ol le panneau décoratif
sera encastré. Cet ébrasement de fenétre renvoie donc
a l'ouverture formée par la battée de vitrage 611. On sait
en effet que les profils de battant 610 ont une forme quel-
que peu asymeétrique, dans laquelle I'ébrasement de fe-
nétre est généralement plus petit le long d'un co6té (fron-
tal) que de l'autre cété. Ceci permet I'encastrement de
panneaux ou de vitres en les insérant le long de I'ébra-
sement de fenétre le plus grand jusqu’a toucher la battée
611, formée par I'ébrasement de fenétre plus petit et ap-
pelée battée de vitrage.

[0101] Cecin’esttoutefois pas nécessaire dans le cas
du panneau décoratif 50. Le panneau décoratif 50 est
encastré le long du c6té de I'ébrasement de fenétre le
plus petit. Le bord en porte-a-faux 225 de la bordure dé-
corative 22 sera toujours plus grand que I'ébrasement
de fenétre pour permettre le montage. La bordure déco-
rative forme ainsi la transition entre le profil de battant
610 (le chassis) et le panneau décoratif 50.

[0102] La fixation du panneau décoratif 50 avec le
chassis (profil de battant 610) peut se faire par des as-
semblages a vis. Selon un mode de réalisation tel que
représenté en figure 6, le bord en porte-a-faux 225, de
préférence creux le long du coté intérieur, est rempli de
résine synthétique 226, suffisamment solide pour pou-
Voir retenir une vis 64. La vis 64 est fixée le long du coté
intérieur du profil de battant 610.

[0103] Lafigure 8 montre un autre mode de réalisation,
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avec un boulon 81 et une rondelle d’'insertion 82. Le bord
en porte-a-faux 225 a dans le cas présent la forme d’'une
rainure, en partie couverte par les lévres 227 et dans
laquelle les rondelles d'insertion 82 sont glissées avec
un filetage. Avec les boulons 81, on tend les lévres et
par conséquent le bord en porte-a-faux 225 du panneau
décoratif contre la battée de vitrage 611.

[0104] Entre le porte-a-faux 225 et le profil de battant
610, on peut prévoir un joint d’étanchéité pour rendre la
transition étanche. Ce joint d’étanchéité se composera
de préférence d’'une couche de silicone apportée avant
gue le panneau décoratif ne soit vissé a partir de la partie
arriere de la battée de vitrage. Ce joint d’étanchéité peut
également se composer d'un caoutchouc intégré ou
d’une autre masse d’ étanchéité, ou d’'une bande adhé-
sive. Un tel joint d’étanchéité est nécessaire au cas ou
le panneau décoratif est encastré sur le coté de la facade
externe d’'un batiment.

[0105] Etant donné que la bordure décorative 22 est
collée sur la couche principale 11, la transition entre la
bordure décorative et la couche principale (couche ex-
térieure 12) sera généralement aussi automatiquement
étanche. C’est un avantage supplémentaire de I'encol-
lage de la bordure décorative sur la couche principale.
Dans d’autres cas (par ex. une fixation par des vis), on
peut prévoir un joint d'étanchéité le long du bord intérieur
de la bordure décorative (non montré dans les figures).
[0106] De préférence, la bordure décorative 22 sert
donc comme seule bordure décorative d’'étanchéité et
de bordure décorative de recouvrement entre le chassis
et le panneau décoratif.

[0107] Une fois que le panneau décoratif est fixé sur
le chassis du battant, I'ébrasement de fenétre peut étre
comblé le long du cbté arriére, par exemple avec un pan-
neau 65. Le panneau 65 est fixé de fagons connues,
comme par le montage des lattes en vitre 66, qui peuvent
étre pourvues d'un joint d’étanchéité 67. On obtient ainsi
un battant de porte (et une porte), présentant au moins
d’un cbté un aspect « bossing », et dont I'autre c6té peut
étre fini selon des techniques connues. Le panneau (in-
térieur) 65 peut étre fabriqué en bois. Ceci est par exem-
ple indiqué pour les profils de battant fabriqués en deux
matériaux différents (par ex. aluminium et bois) le long
du coté extérieur et intérieur. Le panneau 65 peut éga-
lement étre fabriqué en aluminium, en verre ou en ma-
tiere synthétique. Le panneau 65 peut étre un panneau
sandwich.

[0108] L'un des avantages du procédé avec des pan-
neaux décoratifs selon I'invention est que I'utilisation de
tels panneaux décoratifs n'est pas limitée par la sorte et
le type de profil de battant. Les profils de battant 61 peu-
vent étre fabriqués en métal, de préférence en alumi-
nium. lls peuvent également étre fabriqués en matiere
synthétique, par exemple du PVC.

[0109] Les panneaux décoratifs selon I'invention peu-
vent étre fabriqués sur mesure, ce qui fait que le fabri-
gquant de (battants de) portes dispose d’'une grande li-
berté pour la conception de la porte (par ex. le nombre
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et I'arrangement des panneaux décoratifs).

[0110] Les panneaux décoratifs selon I'invention ont
pour avantage de ne pas limiter les choix et la conception
de la bordure décorative 22 autour du panneau décoratif
20. Grace au mode de fixation a partir d’'une rainure, on
peut utiliser les bordures décoratives dont, en position
montée, une partie du c6té avant 223 de la bordure dé-
corative est plus profonde que le niveau externe de la
couche extérieure 12. Ces bordures décoratives sont dé-
crites en figures 2, 4, 5, 6 et 8. Ceci améliore sensible-
ment I'aspect extérieur de la porte par rapport aux portes
dontla bordure décorative est toujours apportée par-des-
sus de panneau de remplissage.

[0111] Le panneau décoratif de I'invention peut étre
fabriqué selon le procédé de l'invention.

Revendications

1. Panneau décoratif (20, 30, 50) pour colmater un
chassis (61) d’'un battant de porte ou de fenétre, le
panneau décoratif comprenant :

- un panneau stratifié (10) comprenant une cou-
che principale (11) et une couche extérieure
(12),

- une rainure (21), fournie dans la couche exté-
rieure, larainure s’enfongantjusque dansla cou-
che principale,

- un adhésif (23) fourni dans la rainure, et

- une bordure décorative (22), qui recouvre la
rainure (21), la bordure décorative comprenant
au moins un élément en saillie (221, 222), qui
est encastré au moins en partie dans I'adhésif
(23), ce qui permet un ancrage mécanique de
la bordure décorative dans I'adhésif (23).

2. Panneau décoratif (20, 30, 50) selonlarevendication
1, caractérisé en ce que [I'élément en saillie (221,
222) comprend un premier membre (228) et un
deuxieme membre (229), le premier membre (228)
ayant une section inférieure a une section du deuxiée-
me membre (229), le premier membre (228) raccor-
dant le deuxieme membre (229) a la bordure déco-
rative.

3. Panneaudécoratif (20, 30, 50) selon larevendication
1 ou 2, comprenant au moins un élément en saillie
(222) en forme d'un Lou d'un T.

4. Panneau décoratif (20, 30, 50) selon I'une quelcon-
que des revendications précédentes, qui comprend
au moins un élément en saillie (221), formé par une
crénelure (221) sur une surface de la bordure déco-
rative (22).

5. Panneau décoratif (30) selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que
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10.

11.

12.

13.

la rainure (21) comprend une section transversale
comprenant un profil en queue d’aronde (311) rempli
au moins en partie avec I'adhésif (23) pour un an-
crage mécanique de I'adhésif dans la rainure (21).

Panneau décoratif (50) selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que
labordure décorative (22) entoure au moins en partie
le panneau décoratif et en ce que la bordure déco-
rative comprend un porte-a-faux (225) dépassant la-
téralement du panneau stratifié (10), le porte-a-faux
comprenant des moyens (226, 227) pour fixer la bor-
dure décorative (22) contre le chassis (61).

Panneau décoratif selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
la bordure décorative a la forme d’un chassis entie-
rement refermé.

Panneau décoratif selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
la bordure décorative est fabriquée en aluminium ou
en alliage d’aluminium.

Battant (60) pour une porte ou fenétre, comprenant
un chassis (61) et au moins un panneau décoratif
(20) selon I'une quelconque des revendications pré-
cédentes.

Battant (60) selon la revendication 9, caractérisé
en ce que le chassis comprend un profil (61) et en
ce que le panneau décoratif (20) est monté dans le
profil du chassis.

Battant (60) selon la revendication 9, caractérisé
en ce que le chassis comprend un profil (61) et en
ce que le panneau décoratif (20) est monté sur un
coté extérieur du profil du chassis.

Porte ou fenétre qui comprend un battant (60) ou un
panneau décoratif selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes.

Procédé de fabrication d'un panneau décoratif (20,
30, 50) destiné a colmater un chassis pour colmater
une ouverture dans un batiment, ce procédé com-
prenant les étapes suivantes :

- fournir un panneau stratifié (10) comprenant
une couche principale (11) et une couche exté-
rieure (12),

- fournir une rainure (21) dans le panneau, du
cOté de la couche extérieure (12), la rainure
s’enfongcant jusque dans la couche principale
(11),

- remplir au moins en partie la rainure avec un
adhésif (23),

- fournir une bordure décorative (22, 40), la bor-
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dure décorative comprenant au moins un élé-
ment en saillie (221, 222), pour un ancrage mé-
canique de la bordure décorative dans I'adhésif
(23),

- ancrer labordure décorative (22, 40) dans I'ad-
hésif, la bordure décorative recouvrant la rainu-
re et I'élément en saillie (221, 222) étant encas-
tré au moins en partie dans I'adhésif (23).

Procédé selon la revendication 13, caractérisé en
ce qu’ une bordure décorative (22, 40) est fournie
selon 'une quelconque des revendications 2 a 8.

Procédé selon la revendication 13 ou 14, caracté-
risé en ce que dansl'étape del'apportd’une rainure
(21), une section transversale est donnée larainure
qui comprend un profil en queue d'aronde (311).
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