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Keksinnén kohteena on menetelma mineraalivillaa olevan putkieristyskourun
valmistamiseksi, jossa menetelméssa kaytetdan karkaisematonta
mineraalivillamattoa, josta sahataan ohutta viilua, joka sitten katkaistaan
valmistettavan kourun haluttua seindménvahvuutta vastaavaan pituuteen ja
rullataan keernan ympérille kerrosrakenteiseksi sylinteriksi, ja seuraavana keerna
ja sitd ymparoiva mineraalivillasylinteri sijoitetaan muottiin ja karkaistaan.
Menetelmassa mineraalivillakerrosten véliin lisatdan paremmin lAmpda eristavaa
materiaalia (3) raemaisessa muodossa ennen kuin viilu (1) rullataan keernan (2)
ympdrille ja/tai rullausvaiheen yhteydessa. Keksinnén kohteena on myos
putkieristyskouru, jossa paallekkadisten mineraalivillakerrosten véliin on jarjestetty
paremmin l[Ampo4 eristdvaa materiaalia (3) raemaisessa muodossa.

Uppfinningen avser ett férfarande for framstéllning av en rorisoleringsskal av
mineralull, i vilket forfarande en ohardad mineralullsmatta anvands, ur vilken en
tunn skiva sagas, som darefter kapas i en langd som motsvarar vaggtjockleken av
skélen, som skall framstéllas, och rullas runt en kérna till en cylinder med
skiktstruktur, och déarefter placeras kdrnan och den omgivande mineralullscylinder i
en form och hardas. | férfarandet tillsatts mellan mineralullsskikten ett battre viarme
talande isolerande material (3) i partikelform fére skivan (1) rullas runt kaman (2)
och/eller i samband med rullningssteget. Uppfinningen avser ocksa en
rérisoleringsskél dar mellan pa varandra liggande mineralullsskikt anordnats béttre
varme talande material (3) i partikelform.
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Menetelma mineraalivillaa olevan putkieristyskourun valmistamiseksi ja

putkieristyskouru

Esilla olevan keksinndn kohteena on menetelma mineraalivillaa olevan putkieristys-
kourun valmistamiseksi. Keksinnon kohteena on lisaksi menetelmalla valmistettu

putkieristyskouru.

Putkieristyskouru valmistetaan tunnetun tekniikan mukaisesti karkaisemattomasta,
rullatusta mineraalivillamatosta, josta sahataan ohutta (esim. 10-20 mm paksua)
viilua, joka sitten katkaistaan valmistettavan kourun haluttua seinéamanvahvuutta
vastaavaan pituuteen ja rullataan keernan ymparille kerrosrakenteiseksi sylinteriksi.
Sen jalkeen keerna ja sitd ympardiva mineraalivillakerros sijoitetaan muottiin ja kar-
kaistaan esim. kuumalla ilmalla ja/tai mikroaalloilla. Julkaisut EP2123426A1,
EP0841308A1 ja US 3988190 kuvaavat putkieristyskouruja, joissa kaytetdan aero-

geelipohjaisia materiaaleja.

Esilla olevan keksinndn paamaarana on aikaansaada menetelma, jolla saadaan val-
mistettua lammoneristyskyvyltaan huomattavasti parannettua putkieristyskourua
suhteellisen yksinkertaisella tavalla. Taméan paamaadran saavuttamiseksi keksinndn
mukaiselle menetelmalle on tunnusomaista se, ettd menetelméssa mineraalivillaker-
rosten véliin jarjestetaan paremmin lampoa eristavaa materiaalia raemaisessa muo-
dossa ennen kuin viilu rullataan keernan ympaérille ja/tai rullausvaiheen yhteydessa.
Keksinndn mukaiselle putkieristyskourulle on puolestaan tunnusomaista itsendisen

patenttivaatimuksen 3 tunnusmerkkiosassa esitetyt asiat.

Lampoa eristdvana materiaalina kdytetdan edullisesti aerogeelia, joka on kiinteaa
mikrohuokoista silikaattivaahtoa. Sité valmistetaan vaahdottamalla sulaa lasimassaa
seosnesteen ja paineilman avulla siten, etta lasi muodostaa valtavasti darimmaisen

pienia ja ohutseinaisia kuplia ja kanavia, joiden sisdaan ilma jaa vangiksi.

Seuraavassa keksintda selostetaan lahemmin oheiseen piirustukseen viitaten, jonka
ainoa kuvio 1 esittaa kaaviollisesti keksinnén mukaisen menetelman erasta toteu-

tusvaihetta.
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Kuviossa 1 on kuvattu mineraalivillaa olevan viilu 1 rullattavana keernan 2 ympaérille.
Viilu 1 on rullattu lahes tayden kierroksen verran keernalle muodostaen ensimmai-
sen villakerroksen. Lampda eristévan materiaalin 3 lisdys tehdaan edullisesti tassa
vaiheessa juuri ennen toisen kerroksen rullauksen alkamista. Lampda eristavaa ma-
teriaalia 3 lisataan viilun 1 pinnalle viilun kulkusuunnassa ennen keernaa 2 olevassa
kohdassa ja/tai keernan 2 ymparilla jo rullatun villakerroksen pinnalle. Nain saadaan
rullattujen villakerrosten valiin muodostumaan lémpoa eristdvaa materiaalia, kuten
aerogeelia, sisaltavia kerroksia. Kerrokset voivat muodostua olennaisesti yhtenaisiksi
mutta tdma riippuu luonnollisestikin lisattdvan materiaalin maarasta. Lisattava mate-
riaali voidaan ajatella my&s puristettavaksi osittain viilun siséan, esim. kayttamalla
viilun ylapuolelle, viilun etenemissuunnassa ennen keernaa 2 sijoitettua puristintelaa

tai —rullaa (ei esitetty) varmistamaan sen tasainen leviaminen viilun pinnalle.

Lampoa eristavan materiaalin lisdyksen jalkeen putkieristyskourun valmistusprosessi
jatkuu tunnetun tekniikan mukaisesti, jolloin keerna ja sita ymparéiva mineraalivilla-
kerros sijoitetaan muottiin ja karkaistaan. Sen jélkeen karkaistu kouru vedetaan pois
keernan paaltd, kourun paat sahataan ja lopuksi kourut tyypillisesti pinnoitetaan,
esim. kuituverkolla vahvistetulla alumiinifoliolla. Pinnoitettu kouru leikataan pituus-
suuntaisesti auki ainakin yhdesté kohtaa pitkin sen koko pituutta. Edullisesti kou-
ruun muodostetaan ainakin yksi pituussuuntainen sisaviilto pitkin kourun koko pi-
tuutta. Lopuksi kourut siirretaén pakkauslaitteistolle, joka paketoi ja lavaa valmiit
kourutuotteet.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelm& mineraalivillaa olevan putkieristyskourun valmistamiseksi, jossa mene-
telmassa kaytetaan karkaisematonta mineraalivillamattoa, josta sahataan ohutta
viilua (1), joka sitten katkaistaan valmistettavan kourun haluttua seindmanvahvuutta
vastaavaan pituuteen ja rullataan keernan (2) ympadrille kerrosrakenteiseksi sylinte-
riksi, ja seuraavana keerna ja sitéd ympardiva mineraalivillasylinteri sijoitetaan muot-
tiin ja karkaistaan, tunnettu siitd, etta menetelmdssa mineraalivillakerrosten valiin
lisatdan paremmin lampda eristdavaa materiaalia (3) raemaisessa muodossa ennen

kuin viilu (1) rullataan keernan (2) ymparille ja/tai rullausvaiheen yhteydessa.

2. Vaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu siitd, etta menetelmassa kayte-

taan lampoa eristavana lisattavana materiaalina aerogeelia.

3. Putkieristyskouru, jossa on useampi mineraalivillakerros rullattuna sylinterin muo-
toon, tunnettu siitd, etta paallekkaisten mineraalivillakerrosten viliin on jarjestetty

paremmin lampda eristavaa materiaalia (3) raemaisessa muodossa.

4. Vaatimuksen 3 mukainen putkieristyskouru, tunnettu siita, etta lampda eristava

lisdmateriaali on aerogeelia.
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Patentkrav

1. Forfarande for framstallning av en rérisoleringsskal av mineralull, i vilket forfa-
rande en ohardad mineralullsmatta anvands, ur vilken en tunn skiva (1) sdgas, som
darefter kapas i en langd som motsvarar vaggtjockleken av skélen, som skall fram-
stallas, och rullas runt en kérna (2) till en cylinder med skiktstruktur, och darefter
placeras karnan och den omgivande mineralullscylinder i en form och hardas, kan-
netecknat darav, att i forfarandet tillsatts mellan mineralullsskikten ett battre
varme tdlande isolerande material (3) i partikelform fére skivan (1) rullas runt kar-
nan (2) och/eller i samband med rullningsskedet.

2. Forfarande enligt krav 1, kannetecknat darav, att i foérfarande anvands som

varme isolerande tillsatsmaterial en aerogel.

3. Rorisoleringsskal med flera mineralullsskikt rullade i en cylinderform, kdnneteck-
nat darav, att mellan de pé varandra liggande mineralullsskikten anordnats ett

varme battre isolerande material (3) i partikelform.

4. Rorisoleringsskal enligt kravet 3, kannetecknat dérav, att det véarmeisolerande

tillsatsmaterialet ar en aerogel.
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