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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung geht aus von einem
Hochleistungswérmeddmmplatte fiir ein Warmeddmmverbundsystem, mit
zumindest einer nach auflen gewandten Oberfliache (12a; 12b; 12d), die ein
zumindest im Wesentlichen organisches Hochleistungsddmmmaterial (14a,
14c) mit einer Wérmeleitzahl kleiner als 0,030 W/Km aufweist. Es wird
vorgeschlagen, dass die Oberfliche (12a; 12b; 12d) zumindest eine
Aussparung (16a; 16b; 16c; 16d) aufweist, die zur Aufnahme eines
unbrennbaren Materials vorgesehen ist.
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Hochleistungswarmedammplatte

Stand der Technik

Die Erfindung betrifft eine Hochleistungswarmedammplatte nach dem Oberbegriff des
Anspruchs 1.

Aus der DE 10 2010 020 394 A1 ist bereits eine Hochleistungswarmedammplatte fir ein
Warmedammverbundsystem, mit zumindest einer nach auBen gewandten Oberflache, die
ein zumindest im Wesentlichen organisches Hochleistungsddmmmaterial mit einer

Waérmeleitzahl kleiner als 0,030 W/Km aufweist, bekannt.

Vorteile der Erfindung

Die Erfindung geht aus von einer Hochleistungswarmedammplatte fir ein
Warmedammverbundsystem, mit zumindest einer nach auBen gewandten Oberflache, die
ein zumindest im Wesentlichen organisches Hochleistungsddmmmaterial mit einer

Waérmeleitzahl kleiner als 0,030 W/Km aufweist.

Es wird vorgeschlagen, dass die Oberflache zumindest eine Aussparung aufweist, die zur
Aufnahme eines unbrennbaren Materials vorgesehen ist. Dadurch kann eine Oberflache
der Hochleistungswarmedammplatte unterbrochen werden, wodurch in einem Brandfall
eine Brandausbreitung eingeschrankt oder verhindert werden kann. Insbesondere kann
dadurch eine Entstehung von Pyrolysegasen eingeschrankt oder verhindert werden,
wodurch eine Brandausbreitung wirkungsvoll eingeschrankt werden kann. Durch eine
erfindungsgemaBe Ausgestaltung kann somit eine organische
Hochleistungswarmedammplatte bereitgestellt werden, die insbesondere in einem
Warmeverbundsystem ein verbessertes Brandverhalten aufweist, wodurch Anwendungen
mdglich sind, wie beispielsweise fir ein Hochhaus, d.h. ein Geb&ude mit einer Héhe Uber
22 m. Unter einer ,Aussparung” soll dabei insbesondere eine Materialfreistellung in dem
Hochleistungsdammmaterial verstanden werden, die bei einer flachigen Montage der
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Warmedammplatte eine nach auBen gewandte Nut ausbildet. Insbesondere soll darunter
auch eine Materialfreistellung verstanden werden, die lediglich im Verbund mit zumindest
einer weiteren Hochleistungswarmedammeplatte die Nut ausbildet, in die das unbrennbare
Material eingebracht werden kann. Unter einem ,zumindest im Wesentlichen organisches
Hochleistungsdammmaterial“ soll insbesondere ein Hochleistungsdammmaterial
verstanden werden, das zumindest zu 50 Prozent aus einem organischen Material
besteht. Vorzugsweise besteht das Dammmaterial zu 90 Prozent aus einem organischen
Material. Besonders bevorzugt besteht das Dammmaterial zu 95 Prozent aus einem
organischen Material. Es kann grundsétzlich aber auch vollstédndig aus einem
organischen Material bestehen. Unter einer ,\Warmeleitzahl“ soll dabei insbesondere ein
normierter Wert fur eine Warmleitfahigkeit des Hochleistungsddmmmaterials verstanden
werden, welcher sich aus der EN 13165 und der DIN 4108 ergibt. Eine niedrigere
Warmeleitzahl bedeutet dabei eine héhere Dadmmuwirkung.

Weiter wird vorgeschlagen, dass die Aussparung parallel zu einer Langsseite verlauft.
Dadurch kann eine Pyrolysesollhfhe besonders vorteilhaft verkirzt werden. Unter einer
sLangsseite” soll in diesem Zusammenhang insbesondere eine Seite verstanden werden,
die die nach auBen gewandte Oberfldche begrenzt. Vorzugsweise verlauft die
Aussparung parallel zu der Langsseite, die die gréBte Abmessung aufweist. Grundsatzlich
kann die Aussparung aber auch schrag zu der Langsseite verlaufen. Vorzugsweise ist ein
Winkel zwischen der Langsseite und der Aussparung dabei kleiner als 45 Grad.

Vorzugsweise weist die Aussparung eine Tiefe auf, die kleiner ist als eine Dicke des
Hochleistungsdd@mmmaterials. Dadurch kann vermieden werden, dass sich
Warmebriicken bilden, wodurch ein guter Warmeleitwert ber die gesamte Oberflache

erreicht werden kann.

Insbesondere wird vorgeschlagen, dass die Tiefe der Aussparung zumindest 30 Prozent
der Dicke des Hochleistungsdammmaterials betragt, wodurch eine fir eine gute
Brandschutzwirkung erforderliche Tiefe bei gleichzeitig geringem Warmeverlust realisiert
werden kann. Vorzugsweise betragt die Tiefe der Aussparung zumindest 50 Prozent der
Dicke und besonders vorteilhaft zumindest 80 Prozent der Dicke. Gleichzeitig kann eine
maximale Tiefe der Aussparung von 120 mm als ausreichend angesehen werden, wobei
zur Erhaltung einer Dammwirkung vorzugsweise eine Restdammstérke im Bereich der

Ausnehmung vorhanden sein sollte. In Abhangigkeit von der Dicke der Dammplatte
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ergeben sich damit unterschiedliche Werte, die fir die Tiefe vorteilhaft sind. Vorteilhaft
betragt die Tiefe zwischen 40 mm und 120 mm, insbesondere zwischen 60 mm und
100 mm und besonders vorteilhaft ca. 80 mm, wohingegen die Dicke der Dammplatte
beispielsweise im Bereich zwischen 100 mm und 120 mm liegen kann. Die Dicke der
Dammplatte kann grundsétzlich aber auch deutlich kleiner oder deutlich grdBer sein.

Vorzugsweise weist die Hochleistungswarmedammplatte eine Restdammstérke von
zumindest 20 mm im Bereich der Aussparung auf. Dadurch kann eine warmebrickenfreie
Dammung erreicht werden. Gleichzeitig kann eine Stabilitat der Hochleistungsdammplatte
weitgehend erhalten bleiben, wodurch insbesondere eine einfache Montage mdéglich ist,
da Hochleistungswarmedammplatten mit und ohne Aussparung gleich gehandhabt
werden kénnen. Unter einer ,Restddammstarke im Bereich der Aussparung“ soll dabei
insbesondere die nach dem Einbringen der Aussparung verbleibende Dammstarke der
Warmedammplatte verstanden werden. Die Restdammstérke entspricht damit der Dicke
der Warmedammplatte abziglich der Tiefe der Aussparung.

Insbesondere ist es vorteilhaft, wenn die Tiefe der Aussparung zumindest 60 mm betragt.
Dadurch kann eine hohe Sicherheit gegen eine Brandausbreitung erreicht werden, da
insbesondere vermieden werden kann, dass das Hochleistungsddmmmaterial im Bereich
der Aussparung geschadigt wird. Gleichzeitig kann eine hohe Restddmmstarke
beibehalten werden, insbesondere bei einer entsprechenden Dicke der
Hochleitungswarmedammplatte, wodurch eine gute Warmedammung erreicht werden

kann.

Besonders vorteilhaft ist das Hochleistungsdammmaterial als ein PUR- und/oder PIR-
Schaum ausgebildet. Dadurch kann ein besonders niedriger Warmeleitwert erreicht
werden, wodurch eine gute Isolation bereitgestellt werden kann. Insbesondere kénnen
dadurch Wéarmeleitwerte kleiner oder gleich 0,025 W/Km fir die
Hochleistungswarmedammplatte erreicht werden. Unter einem ,PUR-Schaum* soll dabei
Polyurethan-Hartschaum verstanden werden. Unter einem ,PIR-Schaum*” soll ein
Polyisocyanurat-Hartschaum verstanden werden.

Ferner wird eine Hochleistungswarmedammplatte fir ein Warmedadmmverbundsystem,
die ein zumindest im Wesentlichen organisches Hochleistungsddmmmaterial mit einer

Waérmeleitzahl kleiner als 0,030 W/Km und zumindest eine nach auBen gewandten
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Oberflache aufweist, vorgeschlagen, wobei die Hochleistungswarmedammplatte
zumindest eine Brandschutzleiste aufweist, die in das Hochleistungsdammmaterial
integriert ist. Dadurch kann eine Brandausbreitung innerhalb der
Hochleistungswarmedammplatte, insbesondere eine Brandausbreitung entlang der
Oberflache der Hochleistungswarmedammplatte, wirkungsvoll vermieden werden,
wodurch mittels der Hochleistungswarmedammplatte ein Warmedammverbundsystem
geschaffen werden kann, dessen Brandschutzeigenschaften héhere Anforderungen
erfillen als die Brandschutzeigenschaften der Hochleistungswarmedammplatte erwarten
lassen. Durch eine solche Ausgestaltung kann somit einfach eine Barriere gegen
Brandausbreitung geschaffen werden, die eine Brandausbreitung insbesondere dann
wirkungsvoll verhindern kann, wenn die Hochleistungswarmedammplatte mit einem
Putzsystem verkleidet ist. Unter einer ,Brandschutzleiste“ soll insbesondere eine Leiste
aus einem nicht brennbaren Material nach Baustoffklasse A1 oder A2 entsprechend
DIN 4102 verstanden werden. Grundsatzlich sind aber auch andere Materialen denkbar.
Unter einer Ausbildung als ,Leiste” soll insbesondere verstanden werden, dass die
Brandschutzleiste eine Langserstreckung aufweist, die zumindest um einen Faktor 2,
vorzugsweise zumindest um einen Faktor 5 und besonders vorteilhaft um zumindest
einen Faktor 10 gréBer ist als eine Dicke der Brandschutzleiste und eine Starke der
Brandschutzleiste. Unter ,integriert” soll insbesondere verstanden werden, dass die
Brandschutzleiste an zumindest zwei Seiten, vorzugsweise jedoch an zumindest drei
Seiten, von dem Hochleistungsddmmmaterial umgeben ist. Vorzugsweise weist die
Brandschutzleiste einen rechteckigen Querschnitt auf und ist an zwei

aneinandergrenzenden Seiten von dem Hochleistungsddmmmaterial umgeben.

Vorzugsweise weist die Hochleistungswarmedammplatte dabei zumindest eine
Aussparung auf, in die die zumindest eine Brandschutzleiste eingesetzt ist. Dadurch ist
eine besonders einfache und kostenginstige Herstellung der
Hochleistungswarmedammplatte mit integrierter Brandschutzleiste mdéglich.

Vorzugsweise ist die Brandschutzleiste aus einem festen, in die Aussparung eingesetzten
Material. Dadurch kann die Brandschutzleiste einfach montiert werden. Als Material sind
dabei unterschiedliche, nicht brennbare Werkstoffe denkbar, wie insbesondere nicht
brennbare, anorganische Materialien. Beispielsweise kann die Brandschutzleiste aus

einen anorganischen Ddmmmaterial ausgebildet werden. Es kénnen aber auch andere
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Materialien, wie insbesondere Verbundwerkstoffe oder mineralische Werkstoffe,
verwendet werden. Zudem ist auch denkbar, die Brandschutzleiste nicht in die
Aussparung einzusetzen, sondern die Brandschutzleiste mit dem

Hochleistungsdammmaterial zu umschaumen.

Besonders vorteilhaft ist die Brandschutzleiste zumindest im Wesentlichen senkrecht zu
der nach auBen gewandten Oberflache ausgerichtet. Dadurch kann ein effektiver
Brandschutz erreicht werden, ohne dass Dammeigenschaft wesentlich verandert werden.
Unter ,zumindest im Wesentlichen senkrecht orientiert” soll in diesem Zusammenhang
insbesondere verstanden werden, dass die Dicke der Brandschutzleiste zumindest um
einen Faktor 2, vorzugsweise zumindest um einen Faktor 5 und besonders vorteilhaft
zumindest um einen Faktor 10 grdBer ist als die Starke der Brandschutzleiste. Unter einer
.Dicke“ der Brandschutzleiste soll dabei insbesondere eine Abmessung der
Brandschutzleiste in einer Richtung senkrecht zu der nach auBBen gewandten Oberflache
verstanden werden. Unter einer ,Stérke" der Brandschutzleiste soll insbesondere eine
Abmessung der Brandschutzleiste parallel zu der nach auBen gewandten Oberflache

verstanden werden.

Vorzugsweise weist die Brandschutzleiste eine Starke von héchstens 10 mm auf.

Dadurch kann eine Brandausbreitung entlang der nach auBen gewandten Oberfldche
Uber die Brandschutzleiste hinaus wirkungsvoll vermieden werden. Gleichzeitig kann die
Brandschutzleiste aus einem Material ausgebildet werden, das gute
Brandschutzeigenschaften aufweist, da eine Starke von héchstens 10 mm mit einem
Putzsystem Uberspannt werden kann, auch wenn das Putzsystem und die
Brandschutzleiste keine stoffschliissige Verbindung eingehen. Somit kann eine gute
Brandschutzwirkung bei homogener Oberflache des Putzsystems einfach erreicht werden.
Vorzugsweise weist die Brandschutzleiste eine Starke von héchstens 5 mm auf.
Besonders bevorzugt ist die Starke gleich oder kleiner als 3 mm.

Weiter wird vorgeschlagen, dass die Brandschutzleiste eine Dicke aufweist, die héchstens
gleich groB ist wie eine Tiefe der Aussparung. Dadurch kann ein Uberstand der
Brandschutzleiste iber die Oberflache hinaus vermieden werden, wodurch eine gute
Anbindung an das Putzsystem bereitgestellt werden kann.
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Vorzugsweise weist die Brandschutzleiste eine Dicke von zumindest 40 mm auf. Dadurch
kann zumindest weitgehend vermieden werden, dass sich ein Brand ausbreitet, indem er

die Brandschutzleiste unterwandert.

AuBerdem wird vorgeschlagen, dass sich die Brandschutzleiste quer Uiber die gesamte
nach auBen gewandte Oberflache erstreckt, wodurch durch eine Anordnung von
mehreren Hochleistungswarmedammplatten nebeneinander ein durchgéngiger
Brandschutzriegel geschaffen werden kann. Unter ,sich quer Uber die gesamte
Oberflache erstrecken” soll dabei insbesondere verstanden, dass die Brandschutzleiste
eine Langserstreckung aufweist, die einer Abomessung der
Hochleistungswarmedammplatte in Langsrichtung entspricht. Gleichzeitig ist die Starke
der Brandschutzleiste jedoch wesentlich kleiner als eine Abmessung der
Hochleistungsddmmplatte in Querrichtung.

Vorzugsweise ist die Brandschutzleiste aus einem festen Material ausgebildet.
Grundsétzlich ebenfalls denkbar ist, dass die Brandschutzleiste aus einem nach einem
Einbringen in die Aussparung ausgeharteten Material ausgebildet ist. Dadurch kann die
Aussparung besonders gut ausgefillt werden. Beispielsweise kann die Aussparung einen
Hinterschnitt ausbilden, wodurch eine besonders hohe Festigkeit in der Verbindung
zwischen der Brandschutzleiste und dem Hochleistungsdammmaterial erreicht werden

kann.

AuBerdem wird ein Warmedammverbundsystem fiir ein Hochhaus oder ein Gebaude mit
besonderen Brandschutzanforderungen mit zumindest einer erfindungsgemaBen
Hochleistungswarmedammplatte vorgeschlagen. Dadurch kann ein
Waéarmedammverbundsystem mit einem niedrigen Wéarmeleitwert bereitgestellt werden,
das erhdhte Brandschutzanforderungen erfiillt und das somit auch fir Geb&dude mit
besonderen brandschutztechnischen Anforderungen, wie insbesondere Hochhéauser,

zugelassen werden kann.

Weiter wird vorgeschlagen, dass die Hochleistungswarmedammplatte eine
Brandschutzleiste aufweist und das Warmedammverbundsystem ein Putzsystem umfasst,
das mit der Brandschutzleiste der Hochleistungswarmedammplatte gekoppelt ist. Dadurch

kann ein Brandverhalten des Warmedammverbundsystems weiter verbessert werden.
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Zudem wird vorgeschlagen, dass das Warmedammverbundsystem zumindest einen Sturz
aufweist, zu dem zumindest eine Brandschutzleiste einen Abstand von zumindest

300 mm und/oder héchstens 700 mm aufweist. Dadurch kann ein Bereich zwischen dem
Sturz und der Brandschutzleiste als Opferbereich ausgebildet werden, in dem bei einem
Brandfall eine Schadigung in Kauf genommen wird, um eine Brandausbreitung Uber die
Brandschutzleiste hinaus zu vermeiden. Vorzugsweise ist daher die Brandschutzleiste,
die zu dem Sturz einen Abstand von zumindest 300 mm aufweist, die dem Sturz
nachstliegende Brandschutzleiste. Unter einem ,Sturz” soll in diesem Zusammenhang
insbesondere der Teil des Warmedammverbundsystems verstanden werden, der
unmittelbar oberhalb einer Offnung, wie beispielsweise einer Fensterdffnung oder einer
Turéffnung, angeordnet ist. Der Sturz wird vorzugsweise durch einen horizontalen
Abschluss des Warmedammverbundsystems oberhalb der Offnung ausgebildet. Unter
einem Sturz des Warmedammverbundsystems soll dabei insbesondere nicht ein

tragendes Element fiir ein Mauerwerks verstanden werden.

AuBerdem wird vorgeschlagen, dass das Warmedammverbundsystem zumindest zwei
parallel zueinander angeordnete Brandschutzleisten aufweist, die einen Abstand von
zumindest 300 mm und/oder héchstens 1000 mm aufweisen. Dadurch kann auch bei
einer Schadigung des Hochleistungswarmeddmmmaterials oberhalb der dem Sturz
nachstliegenden Brandschutzleiste eine weitere Ausbreitung verhindert werden.
Gleichzeitig kann ein Bereich, der in einem Brandfall beschadigt wird, vorteilhaft klein
gehalten werden.

Zeichnungen

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbeschreibung. In den
Zeichnungen sind unterschiedliche Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung dargestellt. Die
Zeichnungen, die Beschreibung und die Anspriiche enthalten zahlreiche Merkmale in
Kombination. Der Fachmann wird die Merkmale zweckmaBigerweise auch einzeln

betrachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen zusammenfassen.

Es zeigen:
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Fig. 1 eine Detailansicht einer Hochleistungswarmedammplatte eines
Warmedammverbundsystems fir ein Hochhaus oder ein anderes
Gebaude mit besonderen Brandschutzanforderungen,

Fig. 2 ein Warmedammverbundsystem flr ein Hochhaus mit unterschiedlichen
Hochleistungswarmedammeplatten,

Fig. 3 eine Detailansicht einer Hochleistungswarmedammplatte mit zwei
Brandschutzleisten,

Fig. 4 eine Detailansicht einer Hochleistungswarmedammplatte mit einer
Brandschutzleiste, die in einem Kantenbereich angeordnet ist, und

Fig. 5 eine Detailansicht einer Hochleistungswarmedammplatte mit einer
Brandschutzleiste.

Beschreibung der Ausfuhrungsbeispiele

In den Figuren 1 und 2 ist ein Warmeddmmverbundsystem fir ein Hochhaus mit einer
Gebaudehéhe Uiber 22 Meter oder eine andere Bauanwendung mit erhdhten
Brandschutzanforderungen, wie beispielsweise ein Versammlungsraum oder ein
offentliches Gebéaude, dargestellt. Das Warmedammverbundsystem weist eine Vielzahl
von Hochleistungswarmedammplatten 10a, 11a auf, die an einer zu dammenden
Wandung angeordnet sind. Das dargestellte Warmedammverbundsystem ist
insbesondere flr vertikal verlaufende Wandungen vorgesehen.

Die Hochleistungswarmedammeplatten 10a, 11a sind aus einem nicht schmelzbaren
Hochleistungsdammmaterial 14a, 15a mit einer Warmeleitzahl kleiner 0,030 W/Km (vgl.
Figur 1). In dem dargestellten Ausfihrungsbeispiel ist das Hochleistungsdammmaterial
14a, 15a, aus dem die Hochleistungswarmedammplatten 10a, 11a sind, als PUR-
und/oder PIR-Hartschaum ausgebildet. Die Hochleistungswarmedammplatten 10a, 11a
weisen eine GrdBe von ca. 1000 x 500 mm auf. Sie kdnnen aber auch in anderen GréBen
hergestellt werden. Typischerweise werden die Hochleistungswarmedammplatten 10a,
11a quer angebracht, d.h. Langsseiten 18a, 19a der Hochleistungswarmedammplatten
10a, 11a verlaufen parallel zu einer Horizontalen. Die Hochleistungswarmedammplatten
10a, 11a weisen vorzugsweise jeweils eine Dicke 22a von zumindest 60 mm auf. In dem

dargestellten Ausfihrungsbeispiel weisen sie eine Dicke 22a von ca. 100 mm auf.
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Bei den Hochleistungswarmedammplatten 10a ist in das Hochleistungsdammmaterial 14a
der entsprechenden Hochleistungswarmedammplatte 10a jeweils wenigstens eine
Aussparung 16a eingebracht, die mit einem unbrennbaren Material ausgeflllt werden
kann. Die Aussparungen 16a der Hochleistungswarmedammplatten 10a verlaufen jeweils
parallel zu der Langsseite 18a der entsprechenden Hochleistungswarmedammplatte 10a.
Die Langsseite 18a ist dabei die jeweils langste Seite der
Hochleistungswarmedammplatte 10a. Grundsatzlich kénnen die Aussparungen 16a aber
auch in einer anderen Richtung verlaufen, insbesondere auch parallel zu einer der

kirzeren Seiten.

Die Aussparung 16a ist in eine Oberfliche 12a der Hochleistungswarmeddmmplatte 10a
eingebracht, die in montiertem Zustand nach auBen gewandt ist. Eine Tiefe 20a der
Aussparung 16a ist dabei geringer als die Dicke 22a des Hochleistungsddmmmaterials
14a. Die Aussparung 16a bildet eine in das Hochleistungsddmmmaterial 14a
eingebrachte Nut aus. Die Aussparung 16a weist in dem dargestellten
Ausfihrungsbeispiel eine Tiefe 20a von ca. 80 mm auf. Das Hochleistungsddammmaterial
14a der Hochleistungswarmedammplatte 10a weist eine Dicke 22a von zumindest

100 mm auf. Im Bereich der Aussparungen 16a weist die
Hochleistungswarmedammplatte 10a damit eine Restdammstérke 17a von ca. 20 mm auf.
Die Hochleistungswarmeddmmplatten 10a sind damit warmebriickenfrei. Grundsétzlich ist
es vorteilhaft, wenn die Tiefe 20a der Aussparung 16a zumindest 30 Prozent der Dicke
22a des Hochleistungsdammmaterials 14a betragt. Im Bereich der Aussparung 16a
betragt die Restddmmstarke 17a vorzugsweise zumindest 20 mm, wobei insbesondere
eine Restddmmstarke 17a von 20 mm bis 40 mm vorteilhaft ist.

Die Hochleistungswarmedammplatte 10a, die die Aussparung 16a aufweist, weist weiter
eine Brandschutzleiste 24a auf, die in die Aussparungen 16a eingeschoben ist. Die
Brandschutzleiste 24a weist eine Langserstreckung auf, die gleich groB ist wie eine
Langserstreckung der Hochleistungswarmedammplatte 10a. Die Brandschutzleiste 24a
erstreckt sich damit (iber die gesamte nach auBen gewandte Oberflache 12a der
Hochleistungswarmedammplatte 10a. Zudem weist die Brandschutzleiste 24a eine Dicke
26a auf, die gleich groB ist wie die Tiefe 20a der Aussparung 16a. Die Brandschutzleiste
24a schlie Bt somit blindig mit der Oberflache 12a der Hochleistungswarmedammplatte
10a ab.
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Die Brandschutzleiste 24a besteht aus einem anorganischen, nicht brennbaren Material.
Als Material fiir die Brandschutzleiste 24a wird beispielsweise ein Silikat verwendet,
welches mineralisch gebunden ist. Alternativ kann auch ein mineralisch gebundenes
Material auf Magnesiumbasis oder ein anderes mineralisch gebundenes Material
verwendet werden. Die Brandschutzleiste 24a weist eine Starke 27a von héchsten 10 mm
auf. Die Starke 27a der Brandschutzleiste 24a betragt in dem dargestellten
Ausfihrungsbeispiel ca. 3 mm. Die Brandschutzleiste dient insbesondere als
Pyrolysegasbarriere. Eine thermische Brandschutzwirkung durch die Brandschutzleiste
24a, d.h. eine Trennung in zwei voneinander thermisch getrennte Bereiche, ist
vernachlassigbar.

Alternativ kann als Material fir die Brandschutzleiste 24a auch ein anorganisches
Dammmaterial verwendet werden. Als Material fiir die Brandschutzleisten 24a kann
beispielsweise Steinwolle verwendet werden. Die Oberfldchen 12a der
Hochleistungswarmedammplatten 10a weisen damit eine hybride Struktur auf, die
teilweise aus zumindest im Wesentlichen organischen Dammmaterial und teilweise aus
zumindest im Wesentlichen anorganischen Dammmaterial besteht. Ein GroBteil der
Oberflache 12a wird dabei durch das zumindest im Wesentlichen organische
Dammmaterial gebildet.

Zusétzlich wird in einem Warmedammverbundsystem die Oberflache 12a der
Hochleistungswarmedammplatten 10a ganz oder teilweise mit einem Brandschutzmaterial
beschichtet. Das Brandschutzmaterial ist vorzugsweise in Form eines Putzsystems 28a
ausgebildet, welches auf die Hochleistungswarmedadmmplattem 10a aufgebracht ist (vgl.
Figur 2 und 4). Das Putzsystem 28a geht mit der entsprechenden Brandschutzleiste 24a
eine stoffschliissige Verbindung ein, wodurch das Putzsystem 28a direkt oder Uber das
als zusétzliche Schicht ausgebildete Brandschutzmaterial mit den Brandschutzleisten 24a
gekoppelt ist. Das Putzsystem 28a und die Brandschutzleisten 24a bilden dadurch eine
horizontale und vertikale Verkleidung des Hochleistungsddammmaterials 14a aus, das die
nach auBen gewandte Oberflache 12a in Segmente unterteilt und das eine
Brandausbreitung von einem Segment iber eine der Brandschutzleisten 24a hinweg in
ein darliber angeordnetes Segment verhindert. Das Putzsystem 28a ist vorzugsweise auf
Mineralbasis aufgebaut.
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Es ist aber auch denkbar, dass das Brandschutzmaterial eine zusétzlich Schicht
ausbildet, die auf die Hochleistungswarmedammplatte 10a aufgebracht wird und auf die
dann das Putzsystem 28a aufgebracht werden kann. Das Brandschutzmaterial bringt
dabei fir das dartiber angeordnete Putzsystem 28a keine funktionellen
Beeintrachtigungen mit sich. Vielmehr geht das Putzsystem 28a mit dem
Brandschutzmaterial eine stoffschlissige Verbindung ein.

Bei einer Anbringung an einem Hochhaus oder einem anderen Gebaude mit besonderen
Brandschutzbedingungen werden die Hochleistungswarmedammplatten 10a
vorzugsweise so montiert, dass die Aussparungen 16a in horizontaler Richtung verlaufen.
In einer Ebene sind dabei stets Hochleistungswarmedammplatten 10a gleicher Art
angeordnet. Die Brandschutzleisten 24a der einzelnen Hochleistungswarmeddmmplatten
10a grenzen damit direkt aneinander an, wodurch die Brandschutzleisten 24a in
horizontaler Richtung einen ununterbrochenen Ring ausbilden, der sich insbesondere
auch um einen kompletten Umfang eines Gebaudes erstrecken kann.

Die Brandschutzleiste 24a ist auBermittig in die Hochleistungswarmedammplatte 10a
eingebracht. Absténde, die die Brandschutzleiste 24a zu den jeweils parallel verlaufenden
Langsseiten 18a der Hochleistungswarmedammplatten 10a aufweisen, sind
unterschiedlich groB. Die in einer Ebene angeordneten Hochleistungswarmedammplatten
10a missen dadurch zwangslaufig mit gleicher Orientierung angeordnet werden, damit
die Brandschutzleisten 24a benachbarter Hochleistungswarmedammplatten 10a direkt

aneinander grenzen.

Weiter weist das Warmedammverbundsystem vorteilhafterweise mehrere Ubereinander
angeordnete Hochleistungswarmedammplatten 10a mit Brandschutzleisten 24a auf.
Indem die Hochleistungswarmedammeplatten 10a unterschiedlich orientiert werden,
kénnen die Brandschutzleisten 24a mit einem abgestuften Abstand angeordnet werden. In
dem dargestellten Ausflihrungsbeispiel ist ein Warmedammverbundsystem mit mehreren
Hochleistungswarmedammplatten 10a, 11a dargestellt, von denen die unterste einen
Sturz 29a als Abschluss oberhalb einer Offnung ausbildet. Die Brandschutzleiste 24a der
untersten Hochleistungswarmedammplatte 10a weist dabei zu dem Sturz 29a einen
Abstand auf, der in einem Bereich zwischen 300 mm und 700 mm liegt. Die
Brandschutzleiste 24a der obersten Hochleistungswarmeddmmplatte 10a weist

vorzugsweise einen maximalen Abstand von dem Sturz 29a von 2000 mm auf. Die
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Brandschutzleiste 24a der mittleren Hochleistungswarmedammplatte 10a ist auBermittig
zwischen der Brandschutzleiste 24a der obersten Hochleistungswarmedammplatte 10a
und der Brandschutzleiste 24a der untersten Hochleistungswarmedammplatte 10a
angeordnet. Die Hochleistungswarmedammplatten 10a, die die Ubereinander
angeordneten Brandschutzleisten 24a aufweisen, sind jeweils identisch ausgebildet. Die
unterschiedlichen Abstande sind durch die unterschiedlichen Orientierungen der
Hochleistungswarmedammplatten 10a und/oder durch Anordnung von
Hochleistungswarmedammplatten 11a ohne Brandschutzleisten zwischen
Hochleistungswarmedammplatten 10a mit Brandschutzleisten 24a realisiert. In
Abhangigkeit von baulichen Gegebenheiten kann dabei das Warmeddmmverbundsystem
auch mit einer abweichenden Anzahl von Brandschutzleisten 24a und/oder abweichenden
Abstanden der Brandschutzleisten 24a relativ zueinander und/oder in Bezug auf den
Sturz 29a realisiert werden.

Vorzugsweise ist die Starke 27a der Brandschutzleiste 24a kleiner als 10 mm, um eine
gleichmaBige Uberdeckung mit einem Putzsystem 28a gewahrleisten zu kénnen.
Grundsatzlich kann die Starke 27a der Brandschutzleiste 24a aber auch gréBer als

10 mm sein, insbesondere wenn die Brandschutzleiste 24a an ihrer nach aufBen
gewandten Seite mit einem Haftvermittler fir das Putzsystem 28a versehen ist. Als
Haftvermittler kann die Brandschutzleiste 24a beispielsweise mit einer Schicht aus dem
Hochleistungsdammmaterial 14a versehen werden. Dazu kann die Brandschutzleiste 24a
mit einer Dicke 26a ausgebildet werden, die geringfligig kleiner ist als die Tiefe 20a der
Aussparung 16a. Dadurch kann die Brandschutzleiste 24a mit der Schicht des
Hochleistungsddmmmaterials 14a liberdeckt werden. Die Schicht, welche die
Brandschutzleiste 24a Uberdeckt, ist dabei vorzugsweise lediglich wenige Millimeter dick.

Bei einer bevorzugten Herstellung werden die Hochleistungswarmedammplatten 10a, 11a
zunéchst ohne die Aussparungen 16a fir die Brandschutzleisten 24a hergestellt,
beispielsweise indem ein Block aus dem Hochleistungsdammmaterial 14a aufgeschdumt
und nach seinem Aushérten geschnitten wird. In die Hochleistungswarmedammplatten
10a wird dann die Aussparung 16a eingebracht, beispielsweise durch Frasen.
AnschlieBend werden die Brandschutzleisten 24a in die Aussparungen 16a eingesetzt.

Die Brandschutzleisten 24a werden dabei vorzugsweise an ihrer unteren Kante mit einem
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Klebstoff versehen, welcher die Brandschutzleisten 24a und das
Hochleistungsdammmaterial 14a fest miteinander verbindet.

Sofern die Brandschutzleisten 24a mit einer Schicht aus dem Hochleistungsddammmaterial
14a oder einem anderen Material bedeckt werden sollen, d.h. die Dicke 26a der
Brandschutzleisten 24a geringer ist als die Tiefe 20a der Aussparung 16a, wird
anschlieBend der Teil der Aussparung 16a, der nach dem Einbringen der
Brandschutzleisten 24a bestehen bleibt, mit einem Streifen des
Hochleistungsddmmmaterials 14a ausgefiillt. Vorzugsweise ist der Streifen aus
ausgehartetem Dammmaterial ausgebildet und wird in die Aussparung 16a eingeklebt. Es
ist aber grundsétzlich auch denkbar, den verbleibenden Teil der Aussparung 16a
auszusch&umen und dadurch den Streifen auszubilden. Alternativ zu diesem
Herstellungsverfahren sind aber auch andere Herstellungs- und/oder
Befestigungsverfahren denkbar, wie beispielsweise eine Herstellung durch
Umschdumung der Brandschutzleisten 24a.

In den Figuren 3 bis 5 sind drei weitere Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung gezeigt. Die
nachfolgenden Beschreibungen beschranken sich im Wesentlichen auf die Unterschiede
zwischen den Ausfihrungsbeispielen, wobei bezliglich gleichbleibender Bauteile,
Merkmale und Funktionen auf die Beschreibung der anderen Ausflihrungsbeispiele,
insbesondere der Figuren 1 und 2, verwiesen werden kann. Zur Unterscheidung der
Ausflihrungsbeispiele ist der Buchstabe a in den Bezugszeichen des
Ausfihrungsbeispiels in den Figuren 1 und 2 durch die Buchstaben b bis d in den
Bezugszeichen der Ausfiihrungsbeispiele der Figuren 3 bis 5 ersetzt. Bezliglich gleich
bezeichneter Bauteile, insbesondere in Bezug auf Bauteile mit gleichen Bezugszeichen,
kann grundsatzlich auch auf die Zeichnungen und/oder die Beschreibung der anderen
Ausfihrungsbeispiele, insbesondere der Figuren 1 und 2, verwiesen werden.

Figur 3 zeigt eine Ausgestaltung einer Hochleistungswarmedammplatte 10b mit zwei
Aussparungen 16b sowie zwei Brandschutzleisten 24b, die jeweils in eine der
Aussparungen 16b eingeschoben sind. Die Brandschutzleisten 24b weisen jeweils eine
Langserstreckung auf, die gleich groB ist wie eine Langserstreckung der
Hochleistungswarmedammplatte 10b. Zudem weisen die Brandschutzleisten 24b jeweils
eine Dicke 26b auf, die gleich groB ist wie eine Tiefe 20b der Aussparung 16b. Die



10

15

20

25

WO 2013/174529 PCT/EP2013/053350
14

Brandschutzleisten 24b schlieBen somit biindig mit der Oberflache 12b der
Hochleistungswarmedammoplatte 10b ab.

Figur 4 zeigt als eine weitere Ausgestaltung eine Hochleistungswarmedammplatte 10c,
bei der eine Brandschutzleiste 24c in einem Kantenbereich der
Hochleistungswarmedammplatte 10c angeordnet. Durch eine Aussparung 16c ist das
Hochleistungsddmmmaterial 14c in dem Kantenbereich gestuft ausgebildet. Eine Nut, in
die die Brandschutzleiste 24c eingebracht ist, wird lediglich in ihrer Tiefe 20c und auf einer
Seite durch die Hochleistungswarmedammplatte 10c begrenzt. Auf einer zweiten Seite
wird die Nut durch die nicht naher dargestellte angrenzende
Hochleistungswarmedammplatte begrenzt. Die Aussparung 16c¢ der
Hochleistungswarmedammplatte 10c¢ bildet somit lediglich in Kombination mit der weiteren
Hochleistungswarmedammoplatte eine Nut aus, wobei grundsatzlich beliebige
Hochleistungswarmedammplatten an die Hochleistungswarmedammplatte 10c angrenzen

kénnen.

Figur 5 zeigt eine vierte Ausgestaltung einer Hochleistungswarmedammplatte 10d, bei der
eine Aussparung 16d mit einem unbrennbaren Material gefillt ist, das in flissiger oder
pastdser Form in die Aussparung 16d eingebracht wurde. Nachdem das Material in der
Aussparung 16d ausgehartet ist, bildet es eine Brandschutzleiste 24d aus, die ebenfalls
eine Brandausbreitung an einer Oberflache 12d der Hochleistungswarmedammplatte 10d

einddmmt oder verhindert.

Die dargestellten Ausfiihrungsbeispiele stellen unterschiedliche Ausgestaltungen dar, die
einzeln oder in Kombination verwendet werden kénnen. In einem erfindungsgemalen
Warmedammverbundsystem werden dabei insbesondere
Hochleistungswarmedammplatten mit Brandschutzleisten und
Hochleistungswarmedammplatten ohne Brandschutzleisten miteinander kombiniert. Die
Hochleistungswarmeddmmplatten sind an einer Wandung vorzugsweise in regelméaBigen
Absténden angeordnet. Insbesondere ist eine Anordnung oberhalb von Offnungen, wie
beispielsweise Fensterdffnung oder Tlrdffnung, vorteilhaft.
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Anspruche

Hochleistungswarmedammeplatte fir ein Warmedammverbundsystem, mit
zumindest einer nach auBen gewandten Oberflache (12a; 12b; 12d), die ein
zumindest im Wesentlichen organisches Hochleistungsddmmmaterial (14a, 14c)
mit einer Warmeleitzahl kleiner als 0,030 W/Km aufweist,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Oberflache (12a; 12b; 12d) zumindest eine Aussparung (16a; 16b; 16¢; 16d)

aufweist, die zur Aufnahme eines unbrennbaren Materials vorgesehen ist.

Hochleistungswarmedammeplatte nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Aussparung (16a; 16b; 16c; 16d) parallel zu einer Langsseite (18a) verlauft.

Hochleistungswarmeddmmplatte nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
gekennzeichnet durch

eine Restddmmstéarke (17a) von zumindest 20 mm im Bereich der Aussparung
(16a; 16b; 16¢; 16d).

Hochleistungswarmedammeplatte nach Anspruch 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Aussparung (16a; 16b; 16c; 16d) eine Tiefe (20a; 20b; 20c) von zumindest

60 mm aufweist.

Hochleistungswarmeddmmplatte nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Hochleistungsddmmmaterial (14a; 14c) aus einem PUR- und/oder PIR-
Schaum ausgebildet ist.
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Hochleistungswéarmedammeplatte fir ein Warmedammverbundsystem, die ein
zumindest im Wesentlichen organisches Hochleistungsddmmmaterial (14a; 14c)
mit einer Warmeleitzahl kleiner als 0,030 W/Km und zumindest eine nach auf3en
gewandten Oberflache (12a; 12b; 12d) aufweist,

gekennzeichnet durch

zumindest eine Brandschutzleiste (24a; 24b; 24c; 24d), die in das

Hochleistungsddmmmaterial (14a; 14c) integriert ist.

Hochleistungswarmedammeplatte nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Brandschutzleiste (24a; 24b; 24c; 24d) zumindest im Wesentlichen senkrecht
zu der nach auBen gewandten Oberflache (12a; 12b; 12d) ausgerichtet ist.

Hochleistungswarmedammeplatte nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Brandschutzleiste (24a; 24b; 24c; 24d) eine Starke (27a) von héchstens

10 mm aufweist.

Hochleistungswéarmedammeplatte zumindest nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Brandschutzleiste (24a; 24b; 24c; 24d) eine Dicke (26a; 26b) von zumindest

40 mm aufweist.

Hochleistungswéarmedammeplatte zumindest nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Brandschutzleiste (24a; 24b; 24c; 24d) sich Uber die gesamte nach auBen
gewandte Oberflache (12a; 12b; 12d) erstreckt.

Hochleistungswéarmedammeplatte zumindest nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Brandschutzleiste (24a; 24b; 24c; 24d) aus einem festen Material ist.
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Warmedammverbundsystem fir ein Hochhaus mit zumindest einer
Hochleistungswarmedammeplatte (10a; 10b; 10c; 10d) zumindest nach Anspruch
6.

Waéarmedammverbundsystem nach Anspruch 12,

gekennzeichnet durch

ein Putzsystem (28a), das mit einer Brandschutzleiste (24a; 24b; 24c; 24d) der
Hochleistungswéarmedammeplatte (10a; 10b; 10c; 10d) gekoppelt ist.

Waéarmedammverbundsystem nach Anspruch 12 oder 13,

gekennzeichnet durch

zumindest einen Sturz (29a), zu dem zumindest eine Brandschutzleiste (24a)
einen Abstand von zumindest 300 mm und/oder héchstens 700 mm aufweist.

Warmedammverbundsystem zumindest nach Anspruch 12,

gekennzeichnet durch

zumindest zwei parallel zueinander angeordnete Brandschutzleisten (24a; 24b),
die einen Abstand von zumindest 300 mm und/oder héchstens 1000 mm

aufweisen.
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1-7,9,
10,12,
14,15
Seite 1, Zeile 1 - Seite 2, Zeile 21;
Abbildungen 1-3

Y DE 10 2010 020394 Al (PUREN GMBH [DE])
17. November 2011 (2011-11-17)

in der Anmeldung erwdhnt

Absdatze [0024], [0025]

Y DE 20 2006 008125 Ul (SWISSPOR MAN AG 1-8,10,
[CH]) 17. August 2006 (2006-08-17) 11
Absdatze [0007], [0033], [0036];
Abbildung 6

1-15

Y DE 10 2005 022827 Al (ZAHNER ROMAN [DE])
16. November 2006 (2006-11-16)
Absédtze [0024] - [0028]; Abbildungen 1-4

6,11-13

D Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen

"A" Veréffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" fruhere Anmeldung oder Patent, die bzw. das jedoch erst am oder nach
dem internationalen Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer

soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefuhrt)
"O" Veréffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht
"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-

anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden e

"T" Spétere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung flur einen Fachmann naheliegend ist

"&" Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
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Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
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DE 102010020394 Al 17-11-2011 DE 102010020394 Al 17-11-2011
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