
(57)【要約】

【課題】　ほつれを生じることなくファスナーをファス

ナー取付基材に良好に取り付けて品質を向上する。

【解決手段】　ファスナー取付基材１の裏面に、離型紙

３を付設したホットメルト樹脂４を接着するホットメル

ト樹脂接着工程Ｋ１、ファスナー２の左右テープ６部分

との重ね合わせ部分を残す状態で務歯列７およびスライ

ダー８を嵌入可能な空間を形成するようにファスナー取

付基材１をレーザ切断機により切抜くレーザー切断工程

Ｋ２、ファスナー取付基材１の裏面から離型紙３を剥が

してから左右テープ６部分をファスナー取付基材１の裏

面に加熱状態で圧着する圧着工程Ｋ３、高周波溶着によ

り左右テープ６部分をファスナー取付基材１の裏面に一

体的に接着する高周波溶着工程Ｋ４を順に経てファスナ

ー２をファスナー取付基材１に取り付ける。

【選択図】　　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 左 右 テ ー プ 部 分 の 内 縁 部 分 に 務 歯 列 を 設 け る と と も に 前 記 務 歯 列 を 開 閉 す る ス ラ イ ダ ー
を 設 け て 構 成 し た フ ァ ス ナ ー を フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 に 取 り 付 け る フ ァ ス ナ ー の 取 付 方 法 で
あ っ て 、
　 前 記 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 の 裏 面 ま た は 表 面 に 、 離 型 紙 を 付 設 し た ホ ッ ト メ ル ト 樹 脂 を 接
着 し 、 そ の 後 に 、 前 記 左 右 テ ー プ 部 分 と の 重 ね 合 わ せ 部 分 を 残 す 状 態 で 前 記 務 歯 列 お よ び
ス ラ イ ダ ー を 嵌 入 可 能 な 空 間 を 形 成 す る よ う に 前 記 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 を レ ー ザ 切 断 機 に
よ り 切 抜 き 、 前 記 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 の 裏 面 ま た は 表 面 か ら 前 記 離 型 紙 を 剥 が し て か ら 前
記 左 右 テ ー プ 部 分 を 前 記 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 の 裏 面 ま た は 表 面 に 加 熱 状 態 で 圧 着 し 、 し か
る 後 に 、 高 周 波 溶 着 に よ り 前 記 左 右 テ ー プ 部 分 を 前 記 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 の 裏 面 ま た は 表
面 に 一 体 的 に 接 着 す る こ と を 特 徴 と す る フ ァ ス ナ ー の 取 付 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の フ ァ ス ナ ー の 取 付 方 法 に お い て 、
　 左 右 テ ー プ 部 分 に よ っ て 務 歯 列 が 左 右 テ ー プ 部 分 の 表 面 側 に 露 出 し な い よ う に フ ァ ス ナ
ー 取 付 基 材 の 裏 面 に 前 記 左 右 テ ー プ 部 分 を 接 着 し て あ る フ ァ ス ナ ー の 取 付 方 法 。
                                                                                
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
  本 発 明 は 、 左 右 テ ー プ 部 分 の 内 縁 部 分 に 務 歯 列 を 設 け る と と も に 前 記 務 歯 列 を 開 閉 す る
ス ラ イ ダ ー を 設 け て 構 成 し た フ ァ ス ナ ー を 、 例 え ば 、 ス キ ー ウ ェ ア な ど の 衣 服 や バ ッ グ な
ど の フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 に 無 縫 製 で 取 り 付 け る フ ァ ス ナ ー の 取 付 方 法 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 フ ァ ス ナ ー を 無 縫 製 で 取 り 付 け る 方 法 と し て は 、 左 右 テ ー プ 部 分 の 内 縁 部 分 に 務 歯 列 を
設 け 、 そ の 務 歯 列 を 開 閉 す る ス ラ イ ダ ー を 設 け て フ ァ ス ナ ー （ フ ァ ス ナ ー 本 体 ） を 構 成 し
、 左 右 テ ー プ の 表 面 に 、 左 右 テ ー プ の 長 手 方 向 に 沿 っ て 連 続 す る よ う に 、 予 め 溶 融 さ せ て
お い た 熱 可 塑 性 の 接 着 体 を 塗 布 し て 被 着 し 、 バ ッ グ な ど の 開 口 部 の 開 口 縁 と 左 右 テ ー プ と
の 間 に 接 着 体 を 挟 む よ う に し て 高 周 波 を か け 、 接 着 体 を 溶 融 し て 開 口 縁 と 左 右 テ ー プ と を
接 着 さ せ 、 開 口 部 に フ ァ ス ナ ー を 取 り 付 け る よ う に 構 成 し た も の が あ っ た （ 例 え ば 、 特 許
文 献 １ 参 照 ） 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ２ － ２ ５ ３ ９ １ ０ 号 （ 図 １ お よ び 図 ２ ）
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 し か し な が ら 、 従 来 方 法 で は 、 フ ァ ス ナ ー の 左 右 テ ー プ に 予 め 溶 融 さ せ た 熱 可 塑 性 の 接
着 体 を 被 着 さ せ る も の で あ り 、 接 着 体 の 被 着 に 手 間 が か か り 、 フ ァ ス ナ ー が 高 価 に な ら ざ
る を 得 ず 、 そ の 結 果 と し て フ ァ ス ナ ー を 取 り 付 け た 商 品 が 高 価 に な る 欠 点 が あ っ た 。 ま た
、 フ ァ ス ナ ー 自 体 に 予 め 熱 可 塑 性 の 接 着 体 が 被 着 さ れ て い る た め 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 の
材 質 に よ っ て は 、 接 着 体 の 材 質 と の な じ み が 悪 く 、 接 着 強 度 が 低 下 す る 欠 点 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 ま た 、 従 来 一 般 に 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 側 に お い て 、 フ ァ ス ナ ー を 取 り 付 け る 開 口 部 を
形 成 す る の に 、 カ ッ タ ー な ど に よ っ て 機 械 的 に 切 断 し て お り 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 が 布 製
や 皮 製 な ど の 場 合 に 、 開 口 縁 と 左 右 テ ー プ と を 接 着 体 に よ っ て 接 着 さ せ て い て も 、 そ の 開
口 縁 の 切 断 面 に 起 因 し て ほ つ れ を 生 じ や す く 、 商 品 の 寿 命 が 短 く な る 欠 点 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 の 点 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ っ て 、 請 求 項 １ に 係 る 発 明 は 、 ほ つ れ を
生 じ る こ と な く フ ァ ス ナ ー を フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 に 良 好 に 取 り 付 け て 品 質 を 向 上 で き る よ
う に す る こ と を 目 的 と し 、 請 求 項 ２ に 係 る 発 明 は 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 の 表 面 を 平 滑 に し
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て 製 品 の 高 級 化 を 図 る こ と が で き る よ う に す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 請 求 項 １ に 係 る 発 明 は 、 上 述 の よ う な 目 的 を 達 成 す る た め に 、
　 左 右 テ ー プ 部 分 の 内 縁 部 分 に 務 歯 列 を 設 け る と と も に 前 記 務 歯 列 を 開 閉 す る ス ラ イ ダ ー
を 設 け て 構 成 し た フ ァ ス ナ ー を フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 に 取 り 付 け る フ ァ ス ナ ー の 取 付 方 法 で
あ っ て 、
　 前 記 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 の 裏 面 ま た は 表 面 に 、 離 型 紙 を 付 設 し た ホ ッ ト メ ル ト 樹 脂 を 接
着 し 、 そ の 後 に 、 前 記 左 右 テ ー プ 部 分 と の 重 ね 合 わ せ 部 分 を 残 す 状 態 で 前 記 務 歯 列 お よ び
ス ラ イ ダ ー を 嵌 入 可 能 な 空 間 を 形 成 す る よ う に 前 記 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 を レ ー ザ 切 断 機 に
よ り 切 抜 き 、 前 記 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 の 裏 面 ま た は 表 面 か ら 前 記 離 型 紙 を 剥 が し て か ら 前
記 左 右 テ ー プ 部 分 を 前 記 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 の 裏 面 ま た は 表 面 に 加 熱 状 態 で 圧 着 し 、 し か
る 後 に 、 高 周 波 溶 着 に よ り 前 記 左 右 テ ー プ 部 分 を 前 記 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 の 裏 面 ま た は 表
面 に 一 体 的 に 接 着 す る こ と を 特 徴 と し て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 （ 作 用 ・ 効 果 ）
　 請 求 項 １ に 係 る 発 明 の フ ァ ス ナ ー の 取 付 方 法 の 構 成 に よ れ ば 、 離 型 紙 を 付 設 し た ホ ッ ト
メ ル ト 樹 脂 を 接 着 し た 後 に 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 を レ ー ザ 切 断 機 に よ り 切 抜 き 、 ホ ッ ト メ
ル ト 樹 脂 を 介 し て の 高 周 波 溶 着 に よ り 、 フ ァ ス ナ ー の 左 右 テ ー プ を フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 に
一 体 的 に 接 着 す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 し た が っ て 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 を レ ー ザ 切 断 機 に よ っ て 局 部 的 に 加 熱 し な が ら 切 抜 く
か ら 、 切 断 面 が 溶 着 し た 状 態 と な り 、 布 製 の も の は も ち ろ ん の こ と 皮 製 の も の で も 切 断 面
か ら ほ つ れ を 生 じ る こ と を 回 避 で き る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 し か も 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 に 離 型 紙 を 付 設 し た ホ ッ ト メ ル ト 樹 脂 を 接 着 す る か ら 、 フ
ァ ス ナ ー 取 付 基 材 の 材 質 に 適 し た も の を 容 易 に 選 ん で 接 着 し 、 そ の ホ ッ ト メ ル ト 樹 脂 を 介
し て の 高 周 波 溶 着 に よ り 、 フ ァ ス ナ ー の 左 右 テ ー プ を フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 に 一 体 的 に 接 着
す る か ら 、 左 右 テ ー プ と フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 と の 密 着 性 を 向 上 で き 、 無 縫 製 に よ っ て 製 作
性 を 向 上 で き る の み な ら ず 、 そ の 接 着 箇 所 の 止 水 効 果 を 高 く で き 、 製 品 の 品 質 を 向 上 で き
る 。 特 に 、 ス キ ー ウ ェ ア な ど に 適 用 す る 場 合 な ど に お い て 有 用 で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 、 請 求 項 ２ に 係 る 発 明 は 、 前 述 の よ う な 目 的 を 達 成 す る た め に 、
　 請 求 項 １ に 記 載 の フ ァ ス ナ ー の 取 付 方 法 に お い て 、
　 左 右 テ ー プ 部 分 に よ っ て 務 歯 列 が 左 右 テ ー プ 部 分 の 表 面 側 に 露 出 し な い よ う に フ ァ ス ナ
ー 取 付 基 材 の 裏 面 に 前 記 左 右 テ ー プ 部 分 を 接 着 し て 構 成 す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 （ 作 用 ・ 効 果 ）
　 請 求 項 ２ に 係 る 発 明 の フ ァ ス ナ ー の 取 付 方 法 の 構 成 に よ れ ば 、 務 歯 列 を 左 右 テ ー プ の 裏
面 側 に 位 置 さ せ 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 の 表 面 側 に は ス ラ イ ダ ー が 露 出 す る 状 態 で フ ァ ス ナ
ー を フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 に と り つ け る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 し た が っ て 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 の 表 面 全 体 を 、 務 歯 列 に 触 れ な い 滑 ら か な 状 態 に で き
る と と も に 止 水 効 果 を 高 く で き る か ら 、 ス キ ー ウ ェ ア な ど に 適 用 し た 場 合 に 製 品 の 高 級 化
を 図 る こ と が で き る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 請 求 項 １ に 係 る 発 明 の フ ァ ス ナ ー の 取 付 方 法 の 構 成 に よ れ ば 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 を レ
ー ザ 切 断 機 に よ っ て 局 部 的 に 加 熱 し な が ら 切 抜 く か ら 、 切 断 面 が 溶 着 し た 状 態 と な り 、 布
製 の も の は も ち ろ ん の こ と 皮 製 の も の で も 切 断 面 か ら ほ つ れ を 生 じ る こ と を 回 避 で き る 。
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【 ０ ０ １ ４ 】
　 し か も 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 に 離 型 紙 を 付 設 し た ホ ッ ト メ ル ト 樹 脂 を 接 着 す る か ら 、 フ
ァ ス ナ ー 取 付 基 材 の 材 質 に 適 し た も の を 容 易 に 選 ん で 接 着 し 、 そ の ホ ッ ト メ ル ト 樹 脂 を 介
し て の 高 周 波 溶 着 に よ り 、 フ ァ ス ナ ー の 左 右 テ ー プ を フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 に 一 体 的 に 接 着
す る か ら 、 左 右 テ ー プ と フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 と の 密 着 性 を 向 上 で き 、 無 縫 製 に よ っ て 製 作
性 を 向 上 で き る の み な ら ず 、 そ の 接 着 箇 所 の 止 水 効 果 を 高 く で き 、 製 品 の 品 質 を 向 上 で き
る 。 特 に 、 ス キ ー ウ ェ ア な ど に 適 用 す る 場 合 な ど に お い て 有 用 で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 次 に 、 こ の 発 明 の 実 施 例 に つ い て 図 面 を 参 照 し な が ら 説 明 す る 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 図 １ は 、 本 発 明 の フ ァ ス ナ ー の 取 付 方 法 の 実 施 例 を 示 す 工 程 図 で あ り 、 こ の 工 程 図 に 基
づ い て 各 工 程 ご と に 順 に 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 （ １ ） ホ ッ ト メ ル ト 樹 脂 接 着 工 程 Ｋ １
　 図 ２ の （ ａ ） の 平 面 図 に 示 す よ う に 、 布 製 の フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ の 裏 面 に 、 図 ２ の （
ｂ ） の 平 面 図 に 示 す フ ァ ス ナ ー ２ の 大 き さ よ り や や 大 き い 範 囲 に わ た っ て 、 図 ２ の （ ｃ ）
の 断 面 図 ［ 図 ２ の （ ａ ） の Ａ － Ａ 線 断 面 図 ］ に 示 す 、 離 型 紙 ３ を 付 設 し た ホ ッ ト メ ル ト 樹
脂 ４ を 接 着 す る 。 図 ２ の （ ｃ ） で は 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ 、 離 型 紙 ３ お よ び ホ ッ ト メ ル
ト 樹 脂 ４ そ れ ぞ れ の 厚 み は 誇 張 し て 示 し て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 （ ２ ） レ ー ザ ー 切 断 工 程 Ｋ ２
　 図 ３ の （ ａ ） の 平 面 図 に 示 す よ う に 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ の ホ ッ ト メ ル ト 樹 脂 ４ を 接
着 し た 箇 所 に 対 し て 、 所 定 の 大 き さ の 開 口 ５ が 形 成 さ れ る よ う に 、 レ ー ザ ー 切 断 機 （ 図 示
せ ず ） に よ り 切 抜 く 。 開 口 ５ の 大 き さ は 、 図 ３ の （ ｂ ） の 平 面 図 に 示 す よ う に 、 左 右 テ ー
プ ６ 部 分 と の 重 ね 合 わ せ 部 分 を 残 す 状 態 で 、 フ ァ ス ナ ー ２ を 構 成 す る 左 右 テ ー プ ６ 部 分 の
内 縁 部 分 に 設 け た 務 歯 列 ７ と 、 務 歯 列 ７ を 開 閉 す る ス ラ イ ダ ー ８ と を 嵌 入 可 能 な 空 間 を 形
成 す る 大 き さ に 設 定 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 （ ３ ） 圧 着 工 程 Ｋ ３
　 図 ４ の （ ａ ） の 平 面 図 、 お よ び 、 図 ４ の （ ｂ ） ［ 図 ４ の （ ａ ） の 一 部 省 略 Ｂ － Ｂ 線 矢 視
図 ］ に 示 す よ う に 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ の 裏 面 か ら 離 型 紙 ３ を 剥 が し て か ら 左 右 テ ー プ
６ 部 分 に 重 ね 合 わ せ 、 そ の 状 態 で 、 例 え ば 、 ア イ ロ ン な ど に よ り 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １
の 裏 面 に 左 右 テ ー プ ６ 部 分 を 加 熱 状 態 で 圧 着 し 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ と フ ァ ス ナ ー ２ と
を 仮 止 め す る 。 図 ４ の （ ｂ ） に お い て は 、 ホ ッ ト メ ル ト 樹 脂 ４ を 省 略 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 （ ４ ） 高 周 波 溶 着 工 程 Ｋ ４
　 図 ５ の 一 部 展 開 斜 視 図 、 お よ び 、 図 ６ の フ ァ ス ナ ー の 取 付 状 態 の 断 面 図 に 示 す よ う に 、
フ ァ ス ナ ー ２ の 務 歯 列 ７ と ス ラ イ ダ ー ８ の 裏 側 部 分 を 嵌 入 す る 凹 部 ９ を 形 成 し た ベ ー ク ラ
イ ト 製 な ど の 絶 縁 性 材 料 に よ る 支 持 板 １ ０ 上 に フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ を 載 置 支 持 さ せ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 更 に 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ に 形 成 し た 開 口 ５ に 対 応 す る 開 口 １ １ を 形 成 し た 真 鍮 製 な
ど の 導 電 材 １ ２ を フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ 上 に 載 置 し 、 絶 縁 板 １ ０ と 導 電 材 １ ２ と に よ っ て
左 右 テ ー プ ６ 部 分 を 挟 持 し 、 そ の 状 態 で 、 高 周 波 溶 着 機 （ 図 示 せ ず ） に よ り 高 周 波 を か け
、 ホ ッ ト メ ル ト 樹 脂 ４ を 溶 融 し て 左 右 テ ー プ 部 分 ６ お よ び フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ に 浸 透 さ
せ る 状 態 で 加 熱 溶 着 し 、 左 右 テ ー プ 部 分 ６ を フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ の 裏 面 に 一 体 的 に 接 着
し 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ に フ ァ ス ナ ー ２ を 取 り 付 け る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 比 較 例 と し て 、 上 述 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ の 切 断 に お い て 、 高 周 波 加 熱 に よ る 切 断 を 行
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っ た と こ ろ 、 そ の 切 断 面 に ほ つ れ が 発 生 し た 。 こ れ に 対 し て 、 本 発 明 方 法 に よ っ て フ ァ ス
ナ ー ２ を 取 り 付 け た 場 合 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ の 切 断 面 か ら ほ つ れ を 生 じ な か っ た 。 こ
れ ら の こ と か ら 、 本 発 明 に よ り 、 左 右 テ ー プ ６ と フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ と の 密 着 性 を 向 上
で き 、 無 縫 製 に よ っ て 製 作 性 を 向 上 で き る の み な ら ず 、 そ の 接 着 箇 所 の 止 水 効 果 を 高 く で
き 、 製 品 の 品 質 を 向 上 で き る こ と が 明 ら か で あ っ た 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 フ ァ ス ナ ー ２ が 、 左 右 テ ー プ 部 分 ６ に よ っ て 務 歯 列 ７ が 左 右 テ ー プ ６ 部 分 の 表 面 側 に 露
出 し な い よ う に 構 成 さ れ 、 か つ 、 務 歯 列 ７ が フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ の 裏 面 側 に 位 置 す る よ
う に フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ に フ ァ ス ナ ー ２ が 取 り 付 け ら れ 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ の 表 面
全 体 が 、 務 歯 列 に 触 れ な い 滑 ら か な 状 態 に な る よ う に 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 上 記 実 施 例 に お い て 使 用 す る ホ ッ ト メ ル ト 樹 脂 ４ と し て は 、 例 え ば 、 厚 み が ７ ０ μ ｍ で
溶 融 温 度 （ メ ル テ ィ ン グ ポ イ ン ト ） が １ ２ ０ ℃ 程 度 の ウ レ タ ン 系 熱 可 塑 性 樹 脂 が 用 い ら れ
る が 、 例 え ば 、 エ チ レ ン 酢 酸 ビ ニ ル 共 重 合 体 （ Ｅ Ｖ Ａ ） な ど 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ の 材
質 に 応 じ 、 そ れ ぞ れ に 適 し た 性 状 の も の を 用 い れ ば 良 い 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 ま た 、 上 記 実 施 例 に お け る レ ー ザ ー 切 断 機 で 用 い る レ ー ザ ー と し て は 、 炭 酸 ガ ス （ Ｃ Ｏ

2 ） レ ー ザ ー や Ｙ Ａ Ｇ レ ー ザ ー な ど 各 種 の レ ー ザ ー が 適 用 で き る 。 ま た 、 レ ー ザ ー を 照 射
す る ヘ ッ ド 部 は 、 マ イ ク ロ コ ン ピ ュ ー タ で 制 御 さ れ 、 設 計 通 り の 軌 跡 を 移 動 し て 切 断 で き
る よ う に 構 成 さ れ て い る 。 ま た 、 高 周 波 溶 着 機 の 発 振 周 波 数 と し て は 、 一 例 を 示 せ ば 、 ４
０ ～ ４ ２ Ｍ Ｈ ｚ 程 度 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 ま た 、 上 記 実 施 例 で は 、 布 製 の フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ に フ ァ ス ナ ー ２ を 取 り 付 け て い る
が 、 本 発 明 と し て は 、 皮 製 な ど の フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ に フ ァ ス ナ ー ２ を 取 り 付 け る 場 合
に も 適 用 で き る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 ま た 、 上 記 実 施 例 で は 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ の 裏 面 に 左 右 テ ー プ ６ を 接 着 し て い る が
、 本 発 明 と し て は 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ の 表 面 に 左 右 テ ー プ ６ を 接 着 す る 場 合 に も 適 用
で き る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 ま た 、 上 記 実 施 例 で は 、 フ ァ ス ナ ー ２ を 、 左 右 テ ー プ 部 分 ６ に よ っ て 務 歯 列 ７ が 左 右 テ
ー プ ６ 部 分 の 表 面 側 に 露 出 し な い よ う に 構 成 し 、 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ の 表 面 を 滑 ら か な
状 態 に で き る と と も に 止 水 効 果 を 高 く で き る て い る が 、 請 求 項 １ に 係 る 発 明 と し て は 、 務
歯 列 ７ が 露 出 フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 １ の 表 面 側 に 露 出 す る も の で も 良 い 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 本 発 明 は 、 衣 服 や そ の ポ ケ ッ ト と か バ ッ グ な ど の 開 閉 箇 所 に 使 用 す る フ ァ ス ナ ー の 取 り
付 け に 適 用 で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ ０ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の フ ァ ス ナ ー の 取 付 方 法 の 実 施 例 を 示 す 工 程 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 ホ ッ ト メ ル ト 樹 脂 接 着 工 程 の 説 明 に 供 す る 図 面 で あ り 、 （ ａ ） は フ ァ ス ナ ー 取 付
基 材 の 平 面 図 、 （ ｂ ） は フ ァ ス ナ ー の 平 面 図 、 （ ｃ ） は 、 図 ２ の （ ａ ） の Ａ － Ａ 線 断 面 図
で あ る 。
【 図 ３ 】 レ ー ザ ー 切 断 工 程 の 説 明 に 供 す る 図 面 で あ り 、 （ ａ ） は フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材 の 平
面 図 、 （ ｂ ） は フ ァ ス ナ ー の 背 面 図 あ る 。
【 図 ４ 】 圧 着 工 程 の 説 明 に 供 す る 図 面 で あ り 、 （ ａ ） は フ ァ ス ナ ー と フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材
と を 重 ね 合 わ せ た 状 態 の 平 面 図 、 （ ｂ ） は 、 図 ４ の （ ａ ） の 一 部 省 略 Ｂ － Ｂ 線 矢 視 図 で あ
る 。
【 図 ５ 】 高 周 波 溶 着 工 程 を 示 す 一 部 展 開 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 フ ァ ス ナ ー の 取 付 状 態 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
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【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ １ 】
　 　 　 　 １ … フ ァ ス ナ ー 取 付 基 材
　 　 　 　 ２ … フ ァ ス ナ ー
　 　 　 　 ３ … 離 型 紙
　 　 　 　 ４ … ホ ッ ト メ ル ト 樹 脂
　 　 　 　 ６ … 左 右 テ ー プ
　 　 　 　 ７ … 務 歯 列
　 　 　 　 ８ … ス ラ イ ダ ー
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

【 図 ６ 】
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