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(54) Zaf{zenf pro odstranovéni vnit¥nfho vyronku
ve svafovanyeh trubkdch

_’ ZaPizen{ pro odstranovédn{ vnit¥niho _ [ —
vyronku ve svafovanych trubkdch, sestdva-

Jiel 2z dutého t8lesa Fezac{ hlavice s ve-

denf{m a s pi{tladnym vstrojim Pezec{ hlavi- I
ce k vnitrnimu povrchu trubky, vyznadujfel
se tim, Ze ddle sest4vd ze soupravy (1l)
pro regulaci polohy Fezaci hlaviee (3),
kinematicky spojené s prftla&nym Ustrojim
(7) fezaci hlavice (3) a g pneumatickym
pohonem (10) p¥ftla&ného ustrojf (7), pPi-
gemZ regulaln{ souprava (1l) mé vlastnl
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Vyndlez se tykd zat{zeni pro odstranovéni vnit¥niho vyronku ve svafovanych:trub-

kdch.
V soutasné dob¥ se p¥i vyrob& trubek projevuje tendence intenzivntho zvySovéni vy-
roby elektricky svafovanych trubek, které v porovndni s bezedvyni trubkawi vykazujl
ur&ité vyhody. Mezi tyto vyhody pat¥{ vysokd pfesnost z hlediska tlous¥ky st¥ny =
vnitinfho pricdru, nfzké vlastni néklady (o 30 % ni%¥{, ne% u bezedvjch trubek) a
ni%&f spotibeba materidlu.

Ndhrada beze¥vych trubek elektricky svaFovanymi trubkami je viak v ¥ad§ p¥ipadd
omezena tim, %e elektricky svaFované trubky vykazuji wndjsf a vnit¥ni vyronky svaru,
jejich% vytvéfeni je podmindno vlastnim svaPovacim postupem trubek. Pp{tomnosti
vnitfniho podélného vyronku dochdzi ke zvjSen{ hydraulického odporu, ke znedi¥téni
trubkou dopravovaného média, trubky nejsou vhodné pro ZW je negativn®
ovliviovén proces sekundérnfho opracovéni elektricky svafovanfch trubelk.

PHi vyrob¥ elektricky gvafovanfch trubek je usilovéno o to, &by vjronek byl
odstransn nebo sby byla alespon zmendena jeho velikost. F4dné ze stdvajicich fechno-

logif{ nemiZe v3ak zarufit {dpiné odstran¥ni vyronku.

Vn83j&{ vyronek je zpravidla odrezdvén no¥em a vnit¥ni vironek Je odstranovén
5 uplatn¥nim riznych posbtupl: MaZe byt zav4lcovévén vélelkem, spalovén v proudu Xys-

1{¥u nebo odPezdvén noZem.

Stévajic! zeFfzenf pro odstrafovéni vnit¥nich vyronkd nezerudujf viak odffzmutf
vyronku na p¥fpustnou vysku gbytkového. vyronku. Pro kontrolu v§sky zbytkového vyron-
¥u jsou p¥i vyrob& elektricky svatovanych trubek z p¥{slugnych svaienych trubek vy-
Yezdvény vzorky, na kterfeh je potom proveden mikrovybrus e vygka zbytkového v¥ron-
ku je zm&Pena mikroskopem. Takovd kontrole neni visk dostatelnd operativn{. KdyZ
v§ska zbytkového vyronku piekro&f{ p¥fpustnou hodnotu nebo kdy% je hloubka zaF{znputi

__mpoZen ; pFi odfezévént vjronku do st¥ny trubky pF{li3 velkd, mus{ byt za¥izenf pro

] Elektrické gvaPovén{ trubek odstaveno z provozu. Do trubky se za noZem ve snéru Dpo-
nybu trubky vyPfzne otvor, trubka se posune zpét tek, aby tento otvor lfcoval s no-
“¥em, a nastaveni noZe se sef{dl s pou¥it{m distendnich podloZek nebo Jinych pomdcek.

Krom& toho jsou svitky p#sd pro trubky (pdskovd ocel) svafovény na tupo, aby tim
bylae zaji¥t¥na plynulost vyroby elektricky svafovanyeh trubek, Tim vznikd na trubce
obvodovy pr{iny svafovany styk (sverovy 3Zev), ktery mé p¥i prichodu odfezdvaciho no-
Ze gfes n¥j Casto za ndsledek jeho zlomenf. Pro vym¥nu zlomeného noZe je nutno do
trubky vyffznout otvor, nlZ vyjmoub, vym¥nit a vyskovE nastavit. Tato pracovni ope-
race si vy#ddd dobu 5 a¥ 10 minub. Froto je pfi poufiti takové technologie odstra-

fovén{ vnit¥nfho viromku vykon zaffzen{ pro elektrické svadovéni trubek velmi nfzky.

Je zndmo zaP{izen{ pro odstranovéni vnit¥nich vyronkd v elektricky svafovanych
trubkdch, obsshujfci Fezaci hlaviei s. hornf{ a spodnf vodic{ kladkou, pr{tladné za-
F{zen{ pro pfitladovdn{ Fezac{ hlavice na vonitfni povrch trubky a pohon p¥itlaéného
zap{zenf. Nevyhoda tohoto zndmého zefizenf spolivé v tom, %e nenf{ mo¥né seF{zent
hloubky ze¥fznuti nofe za provozu svafovaciho zatizenf, eby byla umoZndna plynuld v
roba elektricky svefovenych trubek s pP{pustnou vyskou vnit¥niho vyronku, Seffzen{
hloubky zeffznutf noZe je u tohoto za¥{zent: mo¥né jen po odstaveni elektrického sva-
fovaciho zafizen{ z provozu. Pracovni operéce ged{zenf hloubky za¥fznut{ noZe si po-
tom vyZddd dobu 5 aZ 10 minut a nusi byt provedena po ka¥dé vju¥n® noZe (po jeho
opotiebeni nebo zlomeni).

Je také zndmo zaffzen{ pro odstrafiovén{ vnit¥nfch vjronkd v elektricky svafova-

nych trubkéch, obsshujfe{ Fezac{ hlavici s hornf a spodnf vodic{ kladkou a pFftlané
za¥{zenf pro pritlafovdn{ Pezaci hlavice na vnitfni povrch trubky, opatfené pohonem,
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provedenym ve tvaru hydraulického vdlce s plunZrem unfsténfu ve spodn{ &4sti dutého
t&lesa Pezacf hlavice. Ani toto zaffzenf nemiZe viak zarudit vyrobu svafovanych trubek
s pFipustnou vygkou vyronku, protofe ani u ndj nen{ mo¥no seffdit hloubku zaifznuti
nofe za jeho provozu. Sef{zeni hloubky zeFfznut{ nole Je i u tohoto zafizeni mo¥né jen
po odstaveni elektrického svarovaciho za¥fzenf trubek z provozu, co¥ md za ndsledek
podstatné sniZenf vykonu za#fzenf.

Ukolem vyndlezu Je vyvinuti zeffzenf pro odstrenovdnf vnit¥niho v¥ronku ve své-
Fovangych trubkdch, kterd by umoZnilo seffzen{ hloubky zabfznut{ nofe do v¥ronku za
provozu svafovaciho zaffzenf.

Podstatou vyndlezu je, ¥e ddle segtdvd ze soupravy pro regulaci polohy Fezaecf
hlavice, kinematicky spojené s pritlaﬁnym dstrojim Pezac{ hlavice a s pneumatickym po-~
honem pr{tlaéného ustrodi, prilem? reguladnf souprava mé vlastn{ pohon spojeny elek-
tricky ¢ ¥idlem pro kontrolu vy¥ky zbytkového vyronku.

K podstat® vyndlezu pat#f, %e souprava pro regulaci poléhy Fezac{ hlavice Je
brovedena ze dvou vzédjemn& spojenych Edst{, z nich¥ prvnf 34st Je umf{sténa v dutém
t&lese fezaci{ hlavice a jJe ve vzédjemné soudinnosti s pi{tladnym ﬁstrojim Yezac{ hlavi-
ce a druhd Zdst Je uspofdddne na pneumatickém pohonu p¥{tladného dstrojf.,

Je vfhodné, %e prvnf &4st soupravy md tvar klfinu, uloZeného ve vedenfeh v deza~
cf{ hlavici, druhd &8st soupravy Je tvo¥ena Sroubovou soustavou a pr{tladné dstrojf
Fezacf{ hlavice mé tvar dvouramenné pgky uloZené kyvn¥d v dutém t¥lege Pezaef hlavice,
p¥idemZ Jeden jejf konec Je ve vzdjemné soulinnosti s pracovnt polohgu k1fnu ‘a- jejt
druhy konec je opatien op¥rmou kladkou, kterd je ve styku s vnit¥nfm povrchem opraco-
vévané trudky, nneumatick§ pohon p¥{tla¥ného dstrojf mé tvar pracovni{ho vdlee s vrat-
nym pohybem a na &4st pistnf tyde, vy¥nivejic{ z pracovmiho vélce pneumatlckého poho~-
nu je napojena Sroubovd soustava.

Podstatou vyndlezu teké Je, ¥%e pneumaticky pohoﬁ pF{tladného tstrojf Fezaci
hlavice je kinematicky spojen s pohonem se ¥roubovanou soustavou pro vymezeni zdvihu

pistni tyde.

Podstatné u vyndlezu teké je, Ze &idlo pro kontrolu vysky zbytkového vyronku
Je tvofeno pruZinou zatiZené prftla¥né kladky, kterd je uspoPdddne v dutém t&lese
fezac{ hlavice ve vertikdlnf rovin¥ spoledné s vertikdlnf rovinou ostdf noZe Fezaci
hlavice kolmou na smér pohybu opracovévané trubky a je v dotyku s vnitinim povrchem
opracovédvané trubky.

Podstatou vyndlezu je¥t& je, %e ¥idlo pro kontrolu vysky zbytkového vyronku je
vytvofeno ze dvou elektromagnetd, uspofddanych zevn® na opracovédvané trubee po obou
strandch jejfho podélného svarového ¥vu a tvoiffcfch spoledn® s tfmto svarovym &vem
uzaviené Zelezné jédro, a z ménile pro pFem¥nu na elektricky signdl elektromagnetic-
kého pole mezi elektromagnety, usporddanymi na vn&j3fm povrchu opracovévané trubky
nad jejim podéinym svarovim Evenm.

Podstatou éynélezu také je, %e pneumaticky pohon pF{tlainého dstrojf Fezaci hla-
vice k vnit¥nimu povrchu opracovévané trubky je opatfen $idlem p¥f&ného obvodového
svarového. dvu opracovévané trubky, uspoPddanym na vnéj§i -gtrand opracovédvané trubky
p¥ed Pezaci hlavief ve sméru pohybu opracovdvané trubky a elektricky spoaenym S pneu-
matickym pohonem piftla¥ného dstrojf.

K podstat® vynélezu pati{, Ze €idlo p¥{&ného obvodového svarového Zvu opracovi-
vané trubky md tvar dvou civek, obepinajfcich opracovévamou trubku a uspofsdanych ve
vzdjemné roztedi vEt3f, ne¥ je ¥{ika obvodového svaru opracovivand trubky.
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Zapfzent umoZnuje seff{zeni hloubky zaf{znuti no%e do vjronku za provozu svafova-

efho zafizeni.

Zar{zen{ podle vyndlezu a jeho vyhody jsou podrobn¥ji popsény na piikladech pro-
veden{ a s odvoldnim na p¥ipojené vykresy, kde na obr. 1 je &éstedny podélny Fez za-
¥{zenfm podle vyndlezu; na obr. 2 je Pez za¥izenim podle obr. 1 v ose II-II; na obr.
3 je schematické zndzorn¥nf &idla obvodového svaru trubky; na obr. 4 Jje podélny Fez
variantou proveden{ zaPfzeni podle vyndlezu a na obr. 5 je ez v ose V-V podle obr. 4.

V proveden{ zaf{zeni pro odstranovén{ vnitiniho vyronku ve svafovanych trubkédch
podle vyndlezu obsahuje toto za¥{zent dutou ty& 2, upevninou na podpéfe 1 nosné
Yonstrukce elektricksho svafovacfho zarfzeni trubek. Na konci duté tyle 2 Jje upevng-
no duté t&leso 4 Fezacf hlavice 3, obsahujici vedenf 5. Zab{zent obsahuje pF{tla&nou
goupravu 7 pro ;J:.‘itlaéovéni fezac{ hlavice 3 na vnit¥nf povrch svaPené trubky 6.
Pr{tladnd souprava 7 je provedena jeko dvouramennd pékae, ulo¥end kyvnE v dutém t&le-
se 4 Fezacl hlavicé_—g_ . Jeden konec této péky Jje opatfen op&rnou kladkou 8, kterd je
ve styku s vnit¥nfm povrchem trubky 6. Dutd tyé¢ 2 obsahuje néstavec 9 nesouci pohon
']ﬁ pF{tla¥né soupravy 7 Fezacl hlavice- ’3_. Pohon 10 je Pe¥en jako pneunaticky pracov-
ni vdlec, v jeho¥ duting je vloZen pist 8 vy&énivajict pistn{ ty&L _'.l:(l:.

Zar{zen{ podle vyndlezu obsshuje déle soupravu 1l pro gedizovéni polohy Fezaci
hlavice 3 p¥es p¥{tlatnou soﬁpravu_?_. Pres tuto soupravu 11 Je p¥itladnd souprave 7
¥ezae{f hlavice 3 spojena s pohonem 10. Tato souprava 11 sestdvd ze dvou &4sti. Jedna
jeji ¥ést je utvdFena jako klim 12, ulo¥eny ve vedenich 5 dutého t¥lesa 4 Fezacl
hlavice 3. Druhd jeji &dst je provedena jako &roubovd soustava 13 uspolddand ra
pistnt E;‘.‘i _1_0_:, vyénivajict z pracovniho vélee 10 a tvotend zdviten opat¥enym dse-
kem 14 pistnf tyle 10° a matief 15. :

Druhy konec dvouramenné pdky prLtialné soupravvli‘ezaci hlavice 3 je ve vzdjem~
née styku s pracovaf plochou 16 kl{nu 12, ktery je pevnd spojen s jednim koncem téhla
17, vedeného v duté tyéi 2. Sklon pracovni plochy E_klinu_g_ je zvolen tak, aby za-
Tugoval odffznut{ vnitfnfho vyronku svafené trubky 6 v rozmez{ po¥adovené tolerance,
stanovené pro zménu vnit¥nfho priméru trubky 6.7

S néstavecem 9 je pevn& spojena konzola 18, se kterou je kyvné spojena dvouramen-
né péka 19, JejiZ jeden konec je kyvn& spojen s koncem pistnf tyde 10’ pracovaiho
vélce 10 a jejiZ druhy konee je kyvn¥ spojen s druhym koncem téhla 17,

Souprava 11 pro geRizovén{ polohy Fezaci hlavice 3 je opattena pohonen 20 spoje-
nyn kinematicky p¥es Femenovy pohon 21 s matici 15 Zroubové soustavy 13.

. Ze¥{zen{ je vybaveno &idlem 22 pro sledovéni yy¥ky zbytkového vyronku, spojenym
elektricky pfes elektronickf blok 23 s pohonem 20. V zatizeni je také zadlenfno &idlo
24 obvodového svaru _25_: svafovené trubky 6. fidlo 24 je uspotdddno na wnéj8{m povrchu
trubky 6 a je pfes elektronicky blok 25 elektricky spojeno s (nezndzornénym) elektro-~
nagnetickjm ventilem pracovniho vélce 10.

fidlo 22 pro sledovéni vysky zbytkového vyronku Je pi'ovedeno jako dva elektro-
magnety 26, unist¥né na vn&Jéim povrchu trubky 6 po obou strandch jejiho podélného
svarového &vu 27 a tvorfel spoledn¥ s nfm uzaviené Jelezné jédro _3_7_' . V mezefe mezi
elektromagnety 26 je na vnjsi gtrang trubky 6 rad jejim podélnym svarovym Svem 27
uspofdddn w&ni& 28. M¥ni& 28 je zavé$en na prufindch _28_:, gpojenfch s Zeleznjm jéd-
rem _ﬂ: tak, Ze jsou pruZn¥ pohyblivé na ty¥ich 28" , na které jsou navleleny a
které jsou ka%dd svym hornfm koncem upevniny k Yeleznému jédru 27°. Elektromagnaty
26 jsou neseny opérnymi kladkami 23, jsoucimi ve styku s vné;jﬁﬁovrchem trubky 6.
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Elektronicky blok 23 obsshuje zesilovad g elektronicky prepinal (nezndzornind).

$idlo 24 obvodového svaru 24° je tvoteno dv&ma civkami, obepfnajfcimi trubku b a
uspofddanymi v takové vzdjemnd vzddlenosti, kterd je v&t3i nel Je 8i{fka obvodového
svaru 24° trubky 6. ' ’

Elektronicky blok ﬁ_ Je elektricky spojen s &idlem 3‘1 obvodového svaru 24° a ob-
sahuje budicf blok, tvofeny do série zapojenymi civkami 30, zesilovad a zpo¥dovadd
obvod (nezndzornéné),

Zarizenf pro odstranovdn{ vnit¥nfho vyronku ve svadenych trubkdch, v provedeni
podle vynédlezu, pracuje takto: '

Zar{zeni se upevni na podpdru 1 nosné konstrukce elektrického svabovactho zeiff-
zenf trubek. Rezacf hlavice 3 se pi-‘-;tom nastavi za sva¥ovaci, oblast trubky 6. Zabu-
duje se &idlo 24 a do zaf{zenf se zavede zkroufend, nesvatend trubka 6, obsaﬁ;jici
nahof'e mezeru, Po uchycen{i trubky 6 do vedent za Yezact hlaviet 3 se na trubku 6 na-
sad{ ¢idlo 24, Potom se v elektronickém blokd_gz_ nastavi éasové_z;)oidéni, zarudujict,
Ze obvodovy svar _?_4_'_ trubky 6 projde nad nofem ¥ezact hlavice 3 po jeho odsunut{

z pracovni polohy. Gasové zpo%¥d¥ni se pritom zvoll s ohledem na—zvolenou rychlost
svaFovéni trubky 6 a na vzddlenost mezi osti{m no¥e Fezact hlavice 3 a mfstem, ve
kterém Je &idlo 24 na trubce _6 umist¥no. -

Potom se (nezndzorndny) elektromegnetickfy ventil pracovatho vdlce 10 pFipojf na
rozvod stladeného vzduchu, o '

PFi uvddenf elektrického svabovactho zaPfzent trubek do provozu se rovn&s uve-
de do provozu zabfzeni pro odstranovént vnitiniho vyronku ve gvarené trubce. Za pro-
vozu zaPfizeni je d0 dutiny pracovniho vélce 10 zavéd&n stlaleny vzduch, pisobic{ na
pist a timbto spoledn® s pfstni tydL _]i'_.pohybujici. Pohybem pfstni tyde lg;je nato-
dena dvouramennd pdka 19, ¥n%¥ je uvedeno do pohybu téhlo 17 spoletn& s klfnem 12,

Z Yklinu 12 je jeho pohyb p¥enesen na dvouramennou péku pi{tladné soupravy 7 ¥ezact
hlavice 3, obsshujfef op¥rnou kladku 8, kterd se op¥e o wnitinf povrch trubky 6, a
ti{m nastav{ Fezacf hlaviei 3 do pracovni polohy. N&# Yezaef hlavice _3_zalne odFezdvat
vnitfni vyronek uvnit® trubky 6. ;

Po od¥ezéni vyirohku pokra¥uje trubka 6 ve sm¥ru pohybu k &idlu 22 vysky zbytko-
vého vyronku. PFi normélnim provozu, kdy je vyronek Upln® (nebo v pF{pustné vyskové
toleranci) odf{znut, wd vystupn! signdl mEnide 28 minimélnf hodnotu a nend schopen
vyvodit prepnut{ elektronického prepfnade v bloku 23. Prepnut{ elektronického piepi~
nafe v bloku 23 je totif nastaveno na velikost eleﬁrického signdlu, odpovidajfcf
mezn{ pf-ipust-z_:? vi¥ce zbytkového vyronku, :

Pri zm&n¥ tvaru prochézejict trubky 6 prekrodf vg§ika zbytkového vyronku pF¥ipust-
nou hodnotu. To mé za ndsledek zménu magnetického pole nad podélnym svarovym 3Zvem
27, coZ Je zaregistrovéno m&niZem 28 &idla 22, Signdl v bloku 23 se piitom zesi{lf a
Eektronickjm prepinaden Je zapnut_;ohon gg—,—ktery pfes remenovy pohon 21 natod{ na-
tiei 15 v tom smdru, ve kterém se zdvih pfstu pracovaiho vélee 10 zv&tBuje, coi md
za négédek zvEt8ent hloubky zaf{znutf no¥e Pezaef hlavice 3 do vnit¥nfho vyronku
trubky 6.

Pri zarfanut{ noZe fezac{ hlavice 3 do stény trubky 6 se také zm¥nf velikost mag-
netického pole nad podélnym svarovym Sven 27. To je op8t zaregistrovéno ménidem 28
gidla 22, piilem? znaménko zmény velikosti magnetického pole je v tomto pifpadsd opad-
né, neZ v pfedchézejicim p¥{padd. Po zes{lent signdlu je tento pieveden na elektronic-
ky prepinal v bloku 23, ktery po pFfsluiném phepnuts zapne pohon 20 tak, Ze tento na~-
toé{ matici 15 tak, Ze se zdvih pistu a pistnf ty&d &' v pracovanim vdlci 10 zmendf,
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co? md za ndsledek odsunuti Fezact hlavice 3 od voit¥nfho povrchu trubky 6, a tim zmen-

Sen{ hloubky zaffznut{ noZe.

PFi prichodu obvodového svaru 24° trubky 6 civkami 30 ¢idla 24 vznikd na vstupu
zegilovase v blokus25 proudovy impuls, zavédény do zpoiaovaciho obvodu, a na vystupu
bloku 25 vznikne signdl pro p¥epruti elektromegnetického ventilu pracovnfho vdlce 10,
kter§ zm¥nf su¥r p¥ivodu vzduchu do pracovnfho védlce 10 _a vysune pist. s pistnl tyef E_,
co¥ mé za nésledek.;ryiﬂéodd@ifaédmavice 3z Jedd pracovni polohy. Po pfechodu obvodo-
véno sveru 24° nad noZem fazacf hlavice (po p¥fslusné dob¥ zpo¥déni) se znovu zoini
sndr pF¥ivodu vzduchu elektromegnetickym ventilem do pracovn{ho vélce 10, &imZ je feza-
cf hlavice 3 vrécena do své pracovni polohy.

Na obr. 4 a obr. 5 je schematicky zndzorn€na varianta provedenf &idla 22, kterd
je utvéieno jako dv& sledovaci kladky 31, upevn&né po obou strandeh vyronku na vidii-
ei 32, opirajici se o pruZinu 33 a uspofddenou suvné v dutém t¥lese 4 Fezacl hlavice
3. Ve vidlici 32 je zabudovdn kontaktnf &len 34 a v dréze posuvu vidlice 32 jsou v du-
tém t8lese 4 Fezacl hlavice 3 uspo¥éddny hornf kontakini &len 35 a spodni kontakini
&len 36. Kontaktni &leny 34-,—35, 36 jsou elektricky spojeny s ‘ovliddacim obvoder poho-
nu 20, Jako pdhon 20 mﬁéé—'—byt_ﬂ)u-‘-z’-:‘?b reverzainf elektromotor. Sledovaci kledky 31 Jsou
upevndny ve spolefné vertikélnt rovin® s ost¥{m noZe Fezaci hlavice 3, leZici kolmo
na smér pohybu opracovévané trubky 6, a jsou ve gtyku s vnitinfm povrchem trubky 6.

PFi opotfeben{ no¥e Fezaci hlavice 3 nebo pPi zm¥nd praméru a tveru trubky 6,
kdy se velikast zbytkového vyronku zvétéxx_j'e vice ne¥ je p¥ipustné,. je vidlice 32 orufi-
nou 33 nadzvednuta. Kontaktnf &len 34 vidlice _32_je pritom gpojen s kontaktnim &lenen
35, ¥ je uzavien ovlddaci obvod pohonu 20, ktery pPes ¥emenovy pohon 21 natofl ma-
tici }z_éroubové soustavy 13. T{m se zv&t5{ zdvih pracovnfho vélce 10, coZ wéd za.
nésledek pohyb kifnu 12 ve swéru od dvouramenné péky pritla¥né soupravy 7. T{im fe vy-
vozen pohyb Fezac{ hlavice 3 sm¥rem nshoru a proto dosaZfeno zvétZeni hloubky zefiznu-
t{ no%e Fezaci hlavice 3 ¢ do vnit¥nfho vyjronku.

V p¥{padé, Ze hloubka zaPdznut! noje Pezaci hlavice 3 do vnit¥ni stdny trubky 5.
pPekrodf mezn{ pffpustnou hodnotu, je vidlice 32 opérnjmi—kladkami 31 stladovéna doll,
pPifenZ je kontektnf{ &len 34 vidlice 32 spojen s kontaktnim ¥lenem 36. Tim se uzavie
ovlddacf obvod pohonu 20 tek, Ze pohon_Z_Q_natoEJ’. pYes Yfemenovy pohon 21 matiei 15 Srou-
bové soustavy }_3_17 opatném sm¥ru. Tim se zdvih pracovatho vdlce }g_zmenﬁ, co¥ wd za
négledek pohyb klinu 12 ve smEru ke dvouramenné péce pFitlagné soupravy 7 a pchyb Te-
zae{ hlavice i smérem dold a proto zmen¥en{ hloubky zaf{znuti nofe Pfezaci hlavice 3

do st¥ny trubky 6.

pEEpuET VYNLLEZU

1. Zaf{zenf{ pro odstrenovén{ vnit¥ntho vyronku ve svafovanyfch trubkdch, sesté-
vajici z dutého t¥lesa Fezac{ hlavice 's vedenim a s pi{tlainym dstrojim Fezaci hle-
vice k vnit¥nfmu povrchu trubky, vyznafujfci se tim, %e ddle sestévé ze soupravy {(11)
pro regulaci polohy Fezacf hlavice (3), kinematicky spojené s p¥{tlainjm dstrojia (7)
Fezact! hlavice (3) a s pneumatickym pohonem (10) p¥itla&ného dstrodL (7), pPilen? re-
guladnf souprava (11) mé vlasini pohon (20), spojeny elektricky s gidlem (22) pro
kontrolu visky zbytkového vyronku.

2. Zaffzen! podle bodu 1, vyznalujfci se tim, %e souprava (1l) pro regulaci po-
lohy Pezaef hlavice (3) Jje provedena ze dvou vzdjennd spojenych Zdstf, z nich% prvnfl
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¢4st je umist¥na v dutém t¥lese (4) Pezact hlavice (3) a Je ve vzdjemné sou¥innosti
s piitlednym dstrodim (7) Pezact hlavice (3) a druhd &dst Je uspoPdddna na pneumatic-
kéu pohonu (10) p¥{tla¥ného dstroif (7).

3.Zar{zen{ podle bodu 2, vyznadujfcf se tfm, ¥e prval Zést soupravy (1l) n4 tvar
¥linu (12), ulofeného ve vedenich (5) v Yezacf hlaviei (3), druhd Zdst soupravy (11)
Je tvofena Zroubovou soustavou (13) a pF{tladné dstrojf (7) Pezac! hlavice (3) md
tvar dvouramenné pdky uloené kyvn¥ v dutém t8lese (4) Fezacf hlavice {3), pfidems
jeden .JejL konec je ve vzdjemné sou¥innosti s pracovnt plochou (16) klfnu (12) a
Jedf druhy konec je opatien op&rnou kladkou (8), kterd je ve styku s vnit¥nfm povr-
chem opracovévané trubky (6), pneumaticky pohon (10) pFftla¥ného Ustrodf (7) mé tvar
pracovnfho vdlee s vratnym pohybem a na &dst pistnf tyde (10°), vyénivajicf z pracov-
nfho vélece pneumatického pohonu (10) Je napojene ¥roubové soustava (13).

4. ZaPfzent podle bodd 1 e% 3, vyznadujict se tim, %e pneumaticky pohon (10)
pxitlacného dstrodl (7) fezact hlavice (3) Je kinematicky spojen s pohonem (20) se
Sroubovou soustavou (13) pro vymezen{ zdvihu pfstnf tyde (10°).

5. Zafizen{ podle bodu 4, vyznadujfe{ se tim, ¥e ¥idlo (22) pro kontrolu vysky
zbytkového vyronku -je tvofeno prufinou (33) zatfZené piftledné kladky (31), kters je
uspo¥dddna v dutém t&lese (4) fezact hlavice (3) ve vertikdln{ roving spole&né s ver-
tikélni rovinou ostif no%e Fezaci hlavice (3) kolmou na smr pohybu opracovévené
trubky (6) a Je v dotyku s vnit¥nim povrchem opracovévand trubky (6).

6. Zaffzeni podle bodu 4, vyznadujlel se tfm, Ze idlo (22) pro kontrolu v§§k§
zbytkového vyronku je vytvodeno ze dvou elektromagnetd (26), usporddangch zewvn¥ na
opracovédvané trubce (6) po obou strandech ‘Jejiho podélného svarového ¥vu (27) a tvo-
Fl{cich spoleén¥ s ftimto svarovym Evem (27) uzaviend Zeleznd Jjddro (27’), a z mdnile
(28) pro piemdnu na elektricky signdl elektromagnetického pole mezi elektromegnety
(26), uscporddanymi na wnm&j¥im povrehu opracovévané trubky (6) nad Jedfu podéinym
svarovym %vem (27).

7. Zerizeni podle bodl 1 aZ 3, vyznadujfefl se tim, Ze pneumaticky pohon (10)
p¥{tladného dstrojf(7) Fezact hlavice (3) k vnit¥nfmu povrchu opracovdvané trubky
(6) Je opatfen &idlem (24) p¥f¥ného obvodového svarového Zvu (24°) opracovévané
trubky (6), uspofddanym na vn¥j¥f stren¥ opracovdvané trubky (6) p¥ed Fezacf{ hlavief
(3) ve sm&ru pohybu opracovévené trubky (6) a elektricky spojenym s pneunatickym po-
honen (10) pritlaﬁného dstrodt (7).

8. Zarizen{ podle bodu 7, vyznalujfef se tim, %e ¥idlo (24) pF{¥ného obvodové-
ho svarového ¥vu (24°) opracovévané trubky (6) mé tvar dvou cfvek (30), obepinajf-
cfch opracovévanou trubku (6) a uspo¥édengch ve vzdjemnd roztedi vEtEL, neZ Je ¥~
ka obvodového svaru (24°) opracovédvané trubky (6).

3 vykresy
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