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4) VERFAHREN UND EINRICHTUNG ZUR REINIGUNG VON GU_MMIFDERDERGURTEN

57) Verfahren und Einrichtung zur Reinigung von Gummiférdergurten von diinnschichtig
nhaftenden Férdergutanteilen im Untertrum. Die Aufgabe besteht darin, den Gurt derart zu
zinigen, daR der Verschieild sowohi des Férdergurtes als auch der Reinigungselemente gesenkt
7ird. Dazu werden erfindungsgeméf die tragseitigen Anhaftungen am Untertrum nach dem
[bwurf des Fordergutes hinter der Antriebstrommel gemessen und mittels der MeRwerte
tellimpulse zur Ausfihrung von Biege-, Walk-, Rittel- und Streifeffekten auf das Untertrum
usgelibt. Die Messung der Anhaftungen wird mittels sich lauf- und tragseitig des Untertrums
egeniberliegender MeRflihler vorgenommen. Bei der Vorrichtung zur Reinigung wird das
Intertrum laufseitig durch eine Spannrolle gegen zwei vom Untertrum tragseitig angetriebene
.einigungsrollen gedriickt. Fig. 1
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Titel der Erfindung

Verfahren und Einrichtung zur Reinigung von Gummiforder-
gurien : S
o

dnwendungsgebiet der Erfindung

Die EBrfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrich-

tung zur Reinigung von Gummiftrdergurten von diinnschichiig
g gung gu g

anhaftenden Pordergutanteilen im Untertrum und findet 4=n-
wendung insbeSondare bei der Férderung von grubenfeuchisr
und weiterhin durch Witterung ngssebeeinfluBter Rohbraun-

kohle und frostbeeinfluBter Fordergurte.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es ist bereits eine Vielzanl von Einrichtungen zum Reini-
gen von Gummifdrdergurten bekannt, wie Abstreifer aus ver-
schiedenen Materialien, die iiber ein Gewicht gegen das
Porderband gedriickt werden (DB 1953433, 1202719), eine
quer zumn Fardaraurt angesordnete Kratzeinricatung (IE
2012542), ne Reinigungsvorricatung mit einem quer zum
rﬁraerband gerlchteuen angetriebenen e‘dlosen, Borsten
tragenden Reinigungsriemen (DE 1229450) oder gine Ab-
streifplatte kombiniert mit Druckfliissigkeifs=-Stranldiisen
(DE 1227384).
Nach DE 1066948 ist weiterhin bekannt, daB das Untertrum
zwischen zwei Tragrollen mittels siner stationfZren Um-

!

lenkrolle durch eine Wanne gefiihrt wird und beim Eintrisd
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des Untertrums in die Wanne eine Spritzvorrichiung, an-
gchlieB8end eine rotierende Bﬁrste und ein Abstreifer sowie
beim Austrltt des Untertrums aus der Wanne Disen fir einen
trocxnenden Gasstrom angeordnet sind. Weiterhin ist nach
DE 1189012 eine Reinigungsvorrichtung fir Fsrderbinder be-
kannt, bei dsr das Untertrum durch eine stationdre Druck-
rolle gegen zweil vom Untertrum aufgatriebene Reinigun5Sa
rollen gehalten wird und die Relnlgungsrollen aus zwischen
Scheiben angsordneten Stegen bestehen, die iiber den Umfang
der Scheiben hinausragen und die Reinigungsrollen in Ab-
hingigkeit von der Drehbewegung eine axiale Verscbiebung
derart erfahren, daB die Verschiebung in -der einen Rich=-
tung durch eine entsprechende Verzahnung oder eine Kurven-
scheibe und in der anderen Richitung durch eins Feder be-
wirkt wird. _

Diese bekannten Reinigungseinrichtungsn stehen auf Grund
ihrer starren Anordnung sténdig mit dem Gurtband in Ver-
bindung und bewirken damit einen hohen Verschleiﬁ, AuBer-
dem gelingt es mit den bekannten L&sungen nichi, dis an-
haftenden Fordergutanteile weitesigehend vorn Gummifordsr=-
gurten abzutrennen, so daB sich iiber den gesamten Forder-
bereich, jedoch mit amehmender Konzentration in Laufrich=~
tung des Unterfirums vornshmlich an den Beriihrungsstellen
des Untertrums mit dessen Tragrollen, Abrieb ansemmselt,
der iliberwiegend manuell beseitigt werden mus, \

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Ablagerungen von anhaften-
dem Fordergut unfer der Bandanlage zu vermeiden.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

(Y]

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen GummifSrQ'
dergurt am Untertrum derart von den Anhaftungen zu reini-
gen, daB der VerschleiB sowohl des Fordergurtes als auch
der Reinigungselementes gesenkt wird. '

Diss wird erfindungsgemsB dadurch erreicht, daB die trag-
éeitigen Anhaftungen am Unterfrum nach dem Abwurf des For-
dergutes hinter der Antriebstrommel gemegsen und mittels
der MeBwerte Stellimpulse zur Ausflihrung von Biege-, Walk-,
Rittel- und Streifeffekten auf das Untertrum ausgsiibi wer- ‘
den. : ' -
Die Messung der Anhaftungen wird mittels sich berilhrungs-
' los lauf- und tragseitig des Untertrums gegeniiberliegender
MeBflUhler bzw. die Tragseite am Untertrum des Fﬁrdergﬁrtas
beriithrender und nebeneinander oder hintereinander angeord=-
neter MeBfiihler vorgenommen. v

Dieg Einrichtung zur Ausfilhrung des Verfahrens, bei dexr das
Untertrum laufseitig durch eine Spannrolle gegen zwei vom
Untertrum %ragseitig angstriebens Reinigungsrollen gadriickt
ist, ist dadurch gekennzeichnet, daB die Reinigungsrollen
als Vorklopfrolle und Nachklopfrolle ausgebildet, stationsr
angéordnet und iber unterschiedliche Durcimesser mittels
eines an sich bekannten Ubertragungselementes kraftschliig-
sig miteinander -verbunden sind, die Spannrolle zwischen

der Vorklopfiolle und der Nachklopfrolle fiber eine Spann-
vorrichiung vertiksal verstellbar‘angeordnet ist, im Schei=~
telpunkt_der-Spannrolle von untsn ein Abstreifer mit einem
Spannelement éegenvdas Untertrum angeordnet ist, die Spann=-
vorrichtung mit einem Stellantrieb verbunden ist, der {iber
einen Stellimpulsgeber mit den MeBfihlern verbunden ist

und unter den Reinigungsrollen ein Abriebfdrderer angeord=-
net ist.
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: Ausfﬁhrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausflihrungsbeispiel
ngher erliufert werden. In der zugehdrigen Zeichnung zei-~
gen:

Fig. 1: Seitenansicht der Einrichftung in schematischer
Darstellung |

Fig, 2: die kraf gchlissige VerblndunT der Reinigungsrollsn

Die Einrichtung zur Reinigung des F@rdErgurfes 2 befindet
sich zwischen der das Fordergut 3 in eine Schurre 22 abwsr=-
fenden Antrisbstrommel 1 und der ersten Tragrolls 7 am Un-
tertrum 4., Sie besteht aus zwei Reinigungsrollen, von denen
eine als Vorklopfrolle 14 und dis andere als Hachklopfrolls
15 ausgebildet ist. Beids Rollen sind unter dem Unfertrum 4
stationir angeordnet und iiber unterschiedliche Durchmesser
mittels eines an sich bekannten Ubertragungselementes 23,
wie Riemen, Kette, Seil, Zahnrider oder Welle, kraftschlils-
sig miteinander verbunden. Zwischen der Vorklopfrolle 14
und der Nachklopfrolls 15 ist iiber dem Untertrum 4 ein
Spannrolle 10 in einer Halterung angeordnet, die iiber eine
Spannvorrichtung 18 in e-ner Flihrung 8 gegen das Unteritrum

4 verschoben werden kann, Im Scheitelpunkt der Spannrolle
10 ist, in den Halterung 9 géfﬁhrt, gin Abstreifer 11 iiber
ein Spanunelement 12 von unien gegen das Uniterirum 4 ange~
getzt., Im Bereich der Reinigungsrollen und dses Abstreifers
11 ist ein Abriebidrdersr 6 anzeordnet, der mit seinem Ab=-
wurf in die Schurre 12 geflibrt ist, Die Spannvorrichatung 13
ist mit einem Stellantrieb 21 versehen, der iiber einen Stsll-
impulsgeber 20 mit zwei MeBfihlern 17 und 18 verbunden ist.
Der MeBfiihler 17 ist liber und der MeBfiihler 18 uniter dem
Untertrum 4 angeordnet. Die Melfiihler 17 und 18 kinnen auch.
die Tragseite des Untertrums 4 beriihrend nebeneinander oder
hintereinander angeordnet sein.



Die vom Unterirum 4 mitgefﬁhrteﬁ Anhaftungeh 5 werdan von
den MeB8fihlern 17 und 18 gemBSSen und iiber den Stellimpuls-
geber 20 entsprechende Stellimpulse auf den Stellantrieb 21
gegeben. Dieser verschiebt in Abhingigkeit von der Stirke
der Anhaftungen 5 die Spannrolls 10 gegen das Untertrum 4,
‘das gegen die Vorklopfrolle 14 und die Nachklopfrolle 15
gsowie den Abstreifer 11 gedriickt wird. Die Anhafitungen 5
werden durch diese Reinigungselemente vollstdndig vom Un=-
tertrum 4 entfernt und fallen als Abrieb 16 auf den darun-
ter befindlichen Abriebfordsrer 5, der den Abrieb 16 in
die Schurre 22 fordert. Durch dis mit unterschiedlichen
Geschwindigkeiten angetriebene Vorklopfrolle 14 und Nach-
klopfrolle 15 ergeben sich Relativgeschwindigkeiten ZWi-
gchen den Rollen bzw, zwischen Rolle und Untertrum 4, wo=-'
durch sich zus#izliche Reinigungseffekie ergeben.'

=

Die Bisge-, Walk-, Riittel- und Streifeffekie auf dis An-
haftungen des Untertrums 4 gegen dies Gurtspannung werden
insgesamt durch den Grad der Anhafitungen 5 gesiteuert.
Liegen keine Anhaftungen 5 vor, liuft dss Untertrum 4

frei zwischen der Vorklopfrolle 14, der Spannrolle 10 und
der Nachklopfrolle 15 hindurch.

Durch die erfindungsgemiBe Losung ist es moglich, 4nhaf-
tungen vom Untfertrum eines curtforderers vollstandig abzu-=
losen und damit Verunreinigungen der Bandanlage zu vermei-
den. ; | -_ ‘

Der Reinigungseffekt wird in Abhingigkeit vom Grad der
Verschmutzung automatisch gesteuert und die Réinigungs4
elemente sind nur dann mit dem Pordergurt im Eingriff,
wenn Anhaftungen vorliegen, wodurch sowohl der Verschleil
des Fdrdergurtes als auch der Reinigungselemente wesent-
lich verringert wird,
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Erfindungsanspruch

1o

Verfahren zur Reinigung von Gummifdrdergurten von diinn-
schichtig anhaftenden Fordergutanteilen im Untertrunm,
gekennzeichnet dadurch, daB die tragseitigen Anhaftun=-
gen am Untertrum nach dem Abwurf des Fordergutes hinter
der Antriebstrommel gemessen und mittels der MeBwerte
Stellimpulse zur Ausfilhrung von Biege-, Walk=-, Riittel-~
und Streifeffekten auf das Unterirum ausgeilibt werden.

- Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB die

Messung der Anhaftungen mittels sich berﬁhrungslbs lauf-
und tragseitig des Untertrums gegeniiberliegesnder MeBfiih-
ler vorgenommen wird.

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB die
Messung der Anhafiungen mittels die Tragseite am Unter—
trum des Fordergurtes beriihrender und nebeneinander bzw,
hintereinander angeordneter MeBfihler vorgenommen wird.

Binrichtung zur Ausflhrung des Verfahrens nach Punkt 1
oig 3, wobei das Untertrum laufseitig durch eine Spann-
rolle gegen zwel vom Untertrum itragseitig angetriebene
Reinigungsrollen gedriickt ist, gekennzeichnet dadurch,
daB die Reinigungsrollen als Vorklopfrolle (14) urnd
Nachklopfrolle (15) ausgebildet, stationsr angeordnet
und iiber unterschiedliche Durchmesser mitiels eines an
sich bekannten Ubertragungselementes (23) kraftschliissig
miteinander verbunden sind, die Spannrolle (10) zwischen
der Vorklopfrolle (14) und der Nachklopfrolle (15) lber
eine Spannvorrlch*“né (13) vertikal versiellbar agoor
net ist, im Scheitelpunkt der Spannrolls (10) wvon unten
ein Abstreifer (11) mit einem Spannelement (12) gegen
das Untertrum (4) angeordnet ist, die Spannvorrichtung
(13) mit einenm Stellantrieb (21) versehen ist, der ﬁbsr
einen Stellimpulsgeber (20) mit den MedTihlern (17; 18)
verbunden ist und unter den Reinigungsrollen ein Abrisgb-

forderer (6) angeordnet ist,

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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