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1

vynédlez se tykd zafizéni pro kontinuélni &isténf sublimovatelnych ldtek.

V patentové literatufe jsou popsédny riizné varianty sublima&nfho &ist&n{ ldtek. Sublima- -
ce 1§tek se provdd{ bud v proudu horkého nosného plynu nebo ve fluidn{ vrstvé s inertnimi tu-
hymi &4sticemi. pfi teplot& dostate&né pro vypa¥ovédni té&chto 1l4tek a tlaku atmosfér;gkém (usa
 patent 3 526 658) nebo sniZeném (USA patent 3 113 140).

Doprava sypké 14tky do horké flu;dni vrstvy je zpravidla spojena se znaZnymi obt{iZemi.

Vv d&vkovacim zéﬁobniku tvoff sypkd 14tka klenby, které zpﬁsobujivﬁepravidelné ddvkovédnt, p¥i-
padn& jeho p¥eruSeni. Ddle p¥i vstupu do hork& fluidnf vrstvy ndkteré sublimované ldtky tajf
a lepf ée na stény ddvkovacfho za¥fzenf, cof miZe vést aZ k ucpdn{ vstupu a pferusen{ ddvko-
véni. Pro zaji¥tén{ kontinuilnfho ddvkovdn{ Znekovym dopravnikem se n&kdy p¥iddvaj{ do suro-
viny urdené k sublimadnfmu &isténi inertnf{ tuhé &dstice. Povodsublimovéni 14tky se pak &dst
tdchto &4stic odvddi z fluidnf vrstvy ze sublimitoru a po ochlazenf se opét mis{ s dals{
sublimovanou surovinou (USA patent 3 113 140). Nevyhodou tohoto zplsobu je doprava pom&rné&
zna¥ného podilu inertnich &4stic, nutnost dals{ operace - misgni téchto &4stic se surovinou,
tepelné ztréty, mo¥né poruchy za¥izenf tvrdymi &dsticemi. Podle jinéhé zplisobu se doprava
sublimované suroviny pomoci rotujicfho vilce s IOpétkami na'plé§ti kombinuje s pneumatickou
dopravou pomoc{ trysek, umfstdnych v dstf d4vkovade (NSR patént 1 091 542). Tento postup vy-
%aduje znadné mno¥stvi inertnfho plynu k pneumatické dopravé, ktery nadto zpisobuje velké

fedé&ni{ paro-plynné smési.
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Smés par sublimované suroviny a nosného plynu ze sublimdtoru pak obvykle prochdzi{ filt-
rem, kde se zachyt{ net&kavé &dstice uniBené paroplynnou sm&si a ddle do kondenzitoru (nebo
krystalizdtoru). Pro umoZnéni kontinuélniho sublima&nfho procesu'jsou vhodnd takovd za¥fzeni
pro kondenzaci par sublimovanych Iétek, u kterych se pY¥edchdzi jejich kondenzaci na sté&ndch
za¥{zen{ a kondenzacé respektivd krystalizace probfhi v objemu paro-plynné smési. Z patento=-
v& chridn&nych za¥fzen{ jsou to: vyh¥{vdnf st&n za¥fzenf nad teplotu rosného bodu paro-plynné
smési (USA patent 3 362 898, NSR Auslegeschrift 1 108 663), ddle zaffzenf, jehoZ st&ny se
sméd%ej! souvislou vrstvou kapaliny podle &s. autorského osvé&d&enf &. 154 207, p¥i &emZ vzni-
k& ;uspenze sublimované 14tky v chladfc{ tekutin& a za¥fzeni podle &s. autorského osv&d&eni
&. 161 505, u ndho¥ se krystalizace provdd{ v prostoru vymezeném poreznimi sté&nami, kterymi
prochdz{ pomocny plyn a ten brén{ p¥fstupu par sublimované litky k poreznim st&ndm. V %¥4dném
z uvedenych za¥fzenfch se nereguluje rychlost riistu krystald. Paro-plynnd smés se ve vech
p¥fipadech rychle ochladf, tim dochdzf k velkému pfesycen{ par sublimované ldtky a k tvorbé
velkého mnoé;tvi malych krystald. Ty maj{ malou sypnou hmotnost, co? je nevyhodné pro trans-
port a skladovdni a jsou té% mén& disté neZ krystaly vét3{i.

Dosavadnf nevyhody odstrafiuje za¥fzenf pro kontinudln{ &ist&ni sublimovatelnych l4tek
podle p¥edlo¥eného vyndlezu. Podstatou vyndlezu je za¥izenf tvofené ddvkovacim systémem, kte-
ry kontinudlnd dopravuje sypké sublimovatelné 1l4tky urlené k &istén{ do sublimdtoru s vrstvou
tuhych net&kavych &4stic ulofenych na roitu a fluidovanych plynem oh¥fvanym v p¥edeh¥ivali,
ddle filtrem netdkavych nedistot, rozdélova&em plynu, nukleadni komorou a krystalizdtorem.
Ddvkovac{ systém tvo¥{f ddvkovaci{ zdsobnik suroviny uréené k sublima&nimu &isténf, v némZ je
na rotujfcf h¥ideli p¥ipevnéna ve svislém sméru aleséoﬁ jedna lista ve vzd4lenosti 1 aZ 10 mm
od stény z4sobnfku, kondfc{ ve vyZce 1 a¥ 10 mm nad dvojici dopravnich Znekli, Otd€enfm h¥fde-
le zdsobnfiku se nepfetr¥it& od¥ezdvd sloupec sypké suroviny od jeho sté&n po celé vySce, coi
spolehliv& vylu¥uje klenbovdni suroviny a zaji3tuje jejf kontinudlinf p¥fsun do dvojice Zneki.
Pouzdro $nekd je umisténo v pldsti, jim% protékd chladfici{ kapalina. Z4&vity 3Znekd jsou zaost-
Yené a vzdjemn& do sebe t&sn® zapadajf{ a dopravujfl nep¥etr¥ité& sypkou surovinu do horké flu-
idnf vrstvy v sublim&toru. Filtr tvo¥{ na p¥fklad plynopropustnd keramickd trubice, nebo ru-
kdv z teplovzdorného textilnfho materiflu napnuty na drdténém kodfku, umistdny v pldsti vy-
h¥{vaném na teplotu vy%¥f{ ne¥ je rosny bod paro-plynné smé&si. Ve filtru se zachycuj{ neté&ka-
vé netistoty undSené paro-plynnou sm&si. Ve specidlnich p¥fpadech, p¥i vysokych ndrocich na
&istotu produktu, je vyhodné pou¥itf elektrostatického filtru. Za filtrem je v potrub{ umis-
t&n p¥fvod p¥fdavného plynu pro upravu koncentrace par sublimované ldtky v nosném plynu.

V rozddlova&i plynu se paro-plynné{ smé&s promi{s{ s p¥{davnym plynem a p¥ivddf{ se rovnomérnou
rychlostf do nukleadni komory. V rozd&lovadi je umfst&n rozdé&lovaci prstenec s otvory pro
p¥ivod paro-plynné smé%i, rozmi{sténymi po jeho obvodu. Dno rozd&lovafe je dérované a je na
ném ulo¥ena vrstva keramickych nebo kovovych t&lisek, zajiZtujfcich dobry rozvod tepla a rov-
nom&rné rozddlenf{ rychlosti paro-plynné sm&si po celém pri¥ezu nuklea&ni komory.

Nukleadnf{ komoru tvo¥{ temperovany pld3t s p¥fvody pomocného plynu, v némZ je umist&n
vdlec z plynopropustného materiflu, do n&ho¥ zasahuje jedna nebo vice trysek pro pf¥ivod chla-

dfci{ tekutiny. Soudasn& s p¥fvodem chladfcf tekutiny do paro-plynné smési se plynopropustny-
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mi st&nami transpiruje inertnf plyn oh¥&ty na teplotu nukleace sublimované ldtky. V nuklead-
nf{ komo¥e se tvoff teplotou regulované mno¥stvi krystalickych zdrodkl, z nichZ pak v krysta-
lizdtoru vyrtistaji krystaly dal¥fm ochlazovdnim paro-plynné smési.

_V¢hodou bopsaného za¥fzenf{ je predeviim to, Ze umofiuje jako ceiek kontinudini proces
sublima®nfho &isté&n{ a jeho regulaci. Jeho hlavn{ vy¥hody proti dosavadnim zaffzenim spoéiva-
31 v odstrandnf klenbovdnf v ddvkovacim zdsobnfku, plynulém d4vkovéni sublimované suroviny do
horké fluidni vrstvy bez jejfho nalepovdni na stény zaffzen{, pfiem¥ se do suroviny nep¥id4-
vajf inertn{ tuhé &4stice ani se nedopravuje pneumaticky znadnym mnoZstvim inertnfho plynu.
..Dals{ vfznamné vihody za¥fzenf jsou mo¥nost regulace rychlosti ristu a velikosti krystalld
v nukleaéni komofe, opatfené rozddlovafem plynu, ktery zaji¥fuje rovnom&rné rozd¥len{ paro-
fplynné.smési v celém jejim prifezu a v krystalizdtoru s plynopropustnymi st&nami s regulo-
vanfm-odhlazovénim smési pomoci jemn& rozprdSené kapaliny.

Jako p¥fklad je uvedeno zaffzenf schematicky zndzornéného na p¥ilo¥eném obrdzku. Dévko~-
vaci z&sobnfk 1 se naplnf sypkou surovinou urédenou k sublimaci. Vrstva prakticky kulovych
&4stic z korundové keramiky v sublimdtoru 8 se vyhfeje na sublima®n{ teplotu a fluiduje du-
~sfkem oh¥dtym v pfedeh¥fva¥i 6. Soudasné se pYrivede Filni proud vody do pl&3t& 5. Po dosaZe-
n{ sublimaéni teploty ve fluidnf vrstvé &4stic z korundové keramiky se uvede do chodu d4vko-
vac{ systém 1 a% 4. Dévkovénibsypké suroviny do horké fluidn{ vrstvy je pravidelné po celou
dobu pokusu 8 hod. D&vkované mnoZstvi se reguluje zm&nou ot4&ek dvojice ¥nekd. Sm&s par sub-
limované 14tky a dusfku vytvofend v sublimdtoru prochdz{ filtrem 10 a rozdélpvaéem 12 do nu-~’
klea¥nf komory 14. Soulasn& se do nuklea®nf komory 14 p¥ivdd{ p¥ivodem 15 oh¥4ty dusik a ma-
1ym mno¥stvim vodni mlhy, p¥ivddéné tryskou 17 se sni{f{ teplota paro4plynné smési, kterd pak
vstupuje do krystalizdtoru 18. P¥{vody 20 a 25 se soudasng p¥ivdd{ vzauch, oh¥{ivany v jednot-
livych sekcich na rdznou teplotu a tryskami 21 se v krystalizdtoru 18 rozpraduje voda. Nez-
kondenzovany podfl paro-plynné sm&si odchézi pfes soustavu filtr& 23 a krystalicky produkt
se vynd${ z jIimky 24 dopravnikem 26. ‘

P¥i Z4ste®ném ochlazen{ paro-plynné sm&si v nuklea®ni komo¥e 14 vodni mlhou p¥ivddénou

tryskou 17 je primdr &dstic produktu o 20 a¥ 50 % v&t3f ne¥ pifi vypojeni p¥ivodu vodni mlhy.

PREDMET VYNALEZU

1. Za¥fzenf pro kontinudln{ &isténf sublimovatelnych léiek, tvotené d4vkovacim zdsobnikem
sypkych sublimovatelnych l4tek urdenych k &isténf, dvojic{ Snekl s temperovanym pléstém,
pfedeh¥iva&em nosného plynu(‘potrubim pro p¥f{vod nosného plynu,'sﬁblimétorem s vrstvou
fluidovanych netdkavych &4stic uloZenych na ro¥tu ve spodnf ¥4sti sublimdtoru filtrem pro
oddéleni net&kavych neéistot unééenich‘paro-blynnou smés{ ze sublimgtoru, p¥fvodem pifdav-
ného plynu pro upravu koncentrace/paro—plynné smési ze sublimdtoru, rozdélovafem plynu,
nukleadnf komorou pro pifpravu krystalickych zdrodkd sublimova?é 14tky, krystalizdtorem

s temperovanym pld$tém, s p¥{ivody pomocného plynu, £ryskami pro vst¥ikovdnf chladici teku-
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tiny, plynopropustnoﬁ sténou umist&nou uvnit¥ temperovaného plésté, sougfavou filtrd, ji-
mif se odvdd{ nezkondenzovand &4st paro-plynné sm&si, jtﬁkou produktu s pfivody suchého
plynu a dopravnikem pfoduktu z krystalizdtoru vyzna¥ené tim, %e uvnitf¥ ddvkovacfho z&sob-
nfku (1) je na rotujfct h¥fdeli (2) p¥ipevn&na ve svislém sméru alespofi jedna liééa (3) ve
vzddlenosti 1 a¥ 10 mm od vnit¥ni stény zdsobniku (1) konifcf{ ve yfﬁce liai iO mm nad dvo-
jict Bnekl (4) se zaostfenymi zdvity vzdjemn& do sebe zgpadajicimi um{sténfmi v temperova-
ném plditi (5) dstfcim v sublimdtoru (8) s vrstvou tuhych net&kavygch éé#tic propojendému
pfes filtr (1l0) na rozd&lova¢ (12) plynu, nukleadnf komoru (14) a krystalizdtor (18)

s tryskami (21).

Zafizehi podle bodu 1 vyznalené tim, ¥e v rozdélovadi plynu (12) je umfstdn rozd&lovact
prstenec (13) s Qtvdfy pro p¥ivod paro-plynné sm&si rozmfst&nymi po jeho obvodu a na d&-
rovanémbdné rozdélovade je uloZena vrstva kerﬁmickich nebo kovovych télisek.

Zatfizeni{ podle bodl 1 a.2 vyznadené tim, ¥e v temperovaném pl&sSti nuklea¥nf komory (14) je
um{stén alespofi jeden p¥fvod (15) pdﬁocného plypu a uvnit¥ pldsté je uhistén vélgc (16)

z plynopropustného materidlu, do néhoé'zasahuje alegpoﬁ‘jednh tryska (17) pro éfivod chla-
dfctf tekutiny. ' ' - _‘ h
Za¥fzeni podle bodl 1l AE 3 vyznadené tim, %e trysky (l7)>a-(21) jsou zevné& oh¥{ivdny odpo-

rovym topenim a proudem horkého plynu.

-1 vykres
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