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【 誤 訳 訂 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 2月 13日 (2007.2.13)
【 誤 訳 訂 正 １ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 少 な く と も 、 配 置 さ れ た 、
　 寸 法 安 定 性 の 支 持 体 、 及 び 、
　 ０ ． ０ ５ ～ ７ ｍ ｍ の 厚 さ を 有 し 、 少 な く と も １ 種 の バ イ ン ダ ー （ ａ １ ） 、 レ ー ザ ー 照 射
を 吸 収 す る 物 質 （ ａ ２ ） 、 及 び 架 橋 用 の 成 分 （ ａ ３ ） を 含 む 層 を 架 橋 す る こ と に よ り 得 ら
れ る 、 少 な く と も １ 種 の 、 レ リ ー フ を 形 成 す る 架 橋 さ れ た エ ラ ス ト マ ー 性 の 層 （ Ａ ） 、
　 を 含 み 、
　 前 記 レ ー ザ ー 照 射 を 吸 収 す る 物 質 が 、 少 な く と も １ ５ ０ ｍ 2 ／ ｇ の 比 表 面 積 及 び 少 な く
と も １ ５ ０ ｍ ｌ ／ １ ０ ０ ｇ の Ｄ Ｂ Ｐ 数 を 有 す る 伝 導 性 カ ー ボ ン ブ ラ ッ ク で あ る 、 レ ー ザ ー
彫 刻 に よ る フ レ キ ソ 印 刷 版 製 造 用 の フ レ キ ソ 印 刷 要 素 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 物 質 が 、 少 な く と も ５ ０ ０ ｍ 2 ／ ｇ の 比 表 面 積 及 び 少 な く と も ２ ５ ０ ｍ ｌ ／ １ ０ ０
ｇ の Ｄ Ｂ Ｐ 数 を 有 す る 伝 導 性 カ ー ボ ン ブ ラ ッ ク で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の フ レ キ ソ 印 刷 要
素 。
【 請 求 項 ３ 】
　 少 な く と も 、 更 に 、 支 持 体 と 層 （ Ａ ） と の 間 に 位 置 し 、 少 な く と も １ 種 の バ イ ン ダ ー （
ｂ １ ） 及 び 架 橋 用 の 成 分 （ ｂ ３ ） を 含 む 層 を 架 橋 す る こ と に よ り 得 ら れ る 、 レ リ ー フ を 形
成 す る 、 架 橋 さ れ た エ ラ ス ト マ ー 性 の 層 （ Ｂ ） を 含 む 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ に 記 載 の フ レ
キ ソ 印 刷 要 素 。
【 請 求 項 ４ 】
　 バ イ ン ダ ー （ ｂ １ ） が 、 熱 可 塑 性 の エ ラ ス ト マ ー 性 の バ イ ン ダ ー で あ る 請 求 項 ３ に 記 載
の フ レ キ ソ 印 刷 要 素 。
【 請 求 項 ５ 】
　 層 （ Ｂ ） が 更 に レ ー ザ ー 照 射 を 吸 収 す る 物 質 （ ｂ ２ ） を 含 む 請 求 項 ３ 又 は 請 求 項 ４ に 記
載 の フ レ キ ソ 印 刷 要 素 。
【 請 求 項 ６ 】
　 層 （ Ａ ） 中 の バ イ ン ダ ー （ ａ １ ） が 天 然 又 は 合 成 ゴ ム で あ る 請 求 項 ３ ～ ５ の 何 れ か に 記

重 ね 合 わ せ て



載 の フ レ キ ソ 印 刷 要 素 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 １ ～ ６ の 何 れ か に 記 載 の フ レ キ ソ 印 刷 要 素 が 使 用 さ れ 、 印 刷 レ リ ー フ が 層 （ Ａ ）
及 び 適 宜 、 層 （ Ｂ ） 内 に レ ー ザ ー 装 置 に よ っ て 彫 刻 さ れ 、 レ ー ザ ー に よ り レ リ ー フ 要 素 に
彫 刻 さ れ る 深 さ が 少 な く と も ０ ． ０ ３ ｍ ｍ で あ る 、 フ レ キ ソ 印 刷 版 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 レ ー ザ ー 装 置 が 、 ２ 本 以 上 の レ ー ザ ー ビ ー ム を 有 す る レ ー ザ ー 装 置 で あ る 請 求 項 ７
に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 レ ー ザ ー ビ ー ム の 少 な く と も １ 本 が 粗 構 造 物 の 製 造 用 に 使 用 さ れ 、 そ し て 少 な く と も １
本 が 微 細 構 造 物 の 製 造 用 に 使 用 さ れ る 請 求 項 ８ に 記 載 の 方 法 。
【 誤 訳 訂 正 ２ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 従 っ て 、 レ ー ザ ー 彫 刻 に よ る フ レ キ ソ 印 刷 版 の 製 造 用 の フ レ キ ソ 印 刷 要 素 が 、 少 な く と
も 、 配 置 さ れ た 、
　 寸 法 安 定 性 の 支 持 体 、
　 ０ ． ０ ５ ～ ７ ｍ ｍ の 厚 さ を 有 し 、 少 な く と も １ 種 の エ ラ ス ト マ ー 性 バ イ ン ダ ー （ ａ １ ）
、 レ ー ザ ー 照 射 を 吸 収 す る 物 質 （ ａ ２ ） 及 び 、 架 橋 用 の 成 分 （ ａ ３ ） を 含 む 層 を 架 橋 す る
こ と に よ り 得 ら れ る 、 少 な く と も １ 種 の レ リ ー フ を 形 成 す る 、 架 橋 さ れ た 、 エ ラ ス ト マ ー
性 の 層 （ Ａ ） 、
　 を 含 み 、
　 上 記 レ ー ザ ー 照 射 を 吸 収 す る 物 質 が 、 少 な く と も １ ５ ０ ｍ 2 ／ ｇ の 比 表 面 積 及 び 少 な く
と も １ ５ ０ ｍ ｌ ／ １ ０ ０ ｇ の Ｄ Ｂ Ｐ 数 を 有 す る 伝 導 性 カ ー ボ ン ブ ラ ッ ク で あ る こ と が 分 か
っ た 。
【 誤 訳 訂 正 ３ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ８
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 新 し い フ レ キ ソ 印 刷 要 素 が レ リ ー フ 形 成 層 と し て 単 層 （ Ａ ） の み を 含 ん で 良 い 。 そ れ は
、 位 置 さ れ る ２ 種 以 上 の 層 で も 良 く 、 こ れ ら の 層 が 同 じ 組 成 (composition)
又 は 異 な る 組 成 で あ り 得 る 。
【 誤 訳 訂 正 ４ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ５
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ５ 】
　 こ の 新 し い フ レ キ ソ 印 刷 要 素 は 、 例 え ば 、 全 て の 成 分 を 適 当 な 溶 媒 に 溶 か し 、 又 は 分 散
さ せ 、 そ し て 支 持 体 の 上 で 型 に と る こ と に よ り 製 造 さ れ 得 る 。 多 層 要 素 の 場 合 、 原 則 と し
て 知 ら れ た 方 法 で 、 複 数 の 層 が で 型 に と ら れ (cast)得 る 。 型 に と っ た 後
、 所 望 に よ り 開 始 材 料 (starting material)を 損 傷 か ら 保 護 す る カ バ ー シ ー ト を 施 す こ と
が 可 能 で あ る 。 逆 に 、 カ バ ー シ ー ト の 上 に 型 を と り 、 最 終 的 に 、 そ れ で 支 持 体 を 層 板 に す
る (laminate)こ と が 可 能 で あ る 。
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