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e Erfindung betrifft einen Anleger zum Vereinzeln und Férdern
iegesteifem, platten- oder bogenfirmigem Material, inqbeSﬁndere
fir die pappe= und paplarverﬂ“gpltenae Industrie. Ihr liegt di
~Aufgabe zugrunde, einen Anleger zu entwickeln, welcher mlttels
mehrerer pneumatischer Sauger bogenfdrmiges biegesteifes Material in
relativ groBen Abmessungen von einem Stapel abhebt und einer unmittelbar
benachbarten Fdrder~ und Bearbeitungsstation zufithrt, ohne
da8 wihrend des Beschickungsvorganges vom Stapel der Maschinentakt
des Anlegers und somit der Nachfolgeeinrichtungen unterbrochen werden
mu8. Erfindungsgendfi werden symmetrisch zur Ausgabefdrdereinrichtung
dex Einrichtung zwei Anlegersysteme fiir jL einen Stapel antriebsseitig
kraftschlissig verbunden und einem tochnischen Zusatzelement
funktionell zugeordnet, so dai eine te hn*sc relativ aufwendige
Regelungseinrichtung fir eine QTLfL&J]G Einstellung des Taktes nicht
erforxderlich ist.
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Titel der Erfindung

Anleger zum Vereinzeln und Fordern von biegesteifem,
platten~ oder bogenftrmigem Material

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen Anleger zum Vereinzeln und
Fordern von bicgesteifem platien~ oder bogenfdrmigen
lMaterial, insbesondere filr die pappe-~ und paplerverar-
beitende Industrie,

Charakteristil der bekannten technischen Losungen

Bs sind Anleger bekannt, die nach dem Absenken von Savgern
das aul einem Stapel zuoberst liegende bogenftrmige Ma-~
terial in relativ groBen Abmessungen aufl ihrer Oberfliche
ansaugen, anhcben und es in eine Iordereinrichtung ein-
geben,

Diese Anleger haben den Nachteil, daB der DBeschickungse
vorgang unterbrochen werden muf, wenn sich das letzte
Stiick platten~ oder bogenfrmige: Material. . des Stapels

in der Fordercinrichtung befindet und ein neuer Stapel
aufgegeben wird, '

Dieges Arbeitsregime verhindert, Maschinen in ein
grtiferes, Ubergeordnetes Systeﬁ zu integrieren, Bekannt
sind desweiteren Vereinzelungsvorrichﬁungen9 die zu vexn-
einzslaude blegestelfes Dogen von einem Stapsl von unten
unter dem Stapeldruck abschieben und in dieser Lbene

giner Trangporitvorrichiung zufllaren, Dieses Prinzip hat
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den Nachteil, defB bei groBen Gewichten des Stapels und
beim Finsatz von Paletten die Punktlons'aﬂhtlgkelt be-

'elntruchtlgt wird,

Weiterhin sind Vereinzelungsvorrichtungen mit senkrecht
stehenden Bogen im Stapel bekannt, Diese Vorfichﬁungen
haben den Nachtell, daffi die Sauger bel der Bogenabnahme
und ~ibergabe auf einer Kreisbahn bewegt werden, wodurch

‘die analytische Funktion der idealen Fihrungsbshn fiir
‘den Weg, die Geschwindigkeit und Beschleunigung nur

ngherungsweise realisiert wird,

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht daher darin, den Anleger,
der mittels mehrerer pneumatischer Sauger bogenformiges
biegesteifes Material in relativ groBen Abmessungen von
einem Stapel abhebt und einer wunmittelbar benachbarten
Forder- oder Bearbeltungsstation zufilhrt, so zu gestalten,
dafl der Beschickungsvorgang nicht unterbrochen werden
muB, wenn das letzte Stiick hdterwal von einem Stapel
entnomnen ist,

Ziel der DBrfindung ist es weiterhin, mit einfachen Mitteln
und einer mgterial~ und platzsparenden Bauweise die Ume
chaltung der Anleger taktgerecht zu erreichen.,

Darlegung des VWesens der Erfindung

Der Erfindung ]iegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
zum Vereinzeln, TSrdern und Ausrichten von biegesteifen
Bogen mit Hilfe von pneumatischen Saugern zu schaffen, da-
mit der jeweilige cberste Bogen von einem Stapel ohne
Unterbrechung des Maschinentaktes den,Nachfolgeclnﬁlchtm Gen
gugeflithrt werden kenn, so daB eine technisch relativ
avrwendige Regelungseinrichtung fiir eine diffizile Rin-
stellung des Taktes der Anlegersvsteme nicht erforderlich
ist,
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Frfinduhgsgemﬁﬁ wird die Aufgabe dsdurch geltst; dafl

‘symmetrisch zur Aufgabefdrderrichtung der Einrichtung

zwel Anlegersysteme antriebsseitig kraftschliissig verw
bunden und einem technischen Zusatzelement funktionell
zugeordnet gind, Die Anlegeréysteme,“die'an’ihrer '
Peripherie mit einer geeigneten Hehebilihne besgtiickt sind,

heben jeweils den obersten Bogen des Stapels mit Hilfe

von pnewnatischen Saugern an und fihren diesen einem

Fordersystem zu, wobel der Antrieb fiir die Erzeugung der
- Bewegung der Sauger in den Bahnkoordinaten getremnnt eine

geleitet wird, Durch ein erfindungsgeméfies Gesamtgetriebe,
bestehend aus Kettengetriebe und Kurvengetriebe, kann
gsich bereits im ersten Tell der Abziehbewegung eine
relativ starke Bewegungskomponente der Saugeinheit vom
Stapel weg, also genkrecht zur Bogenebene entwickeln,
wobei gich die horizontale Transportbewegung in Ruhe be-
fiadet. Zur Drzielung der horizontalen Transportbewegung
der Sauger wird der SaugkOrpertridger von dem jewelligen
Kettengetriebe betdtigt, welches in einem starren Uberw
setzungsverhtiltnis zum Forderasystem steht, Die Verwirk-
lichung der vertikalen Bewegung der Jauger erfolgt von
der aufl einer Steuerwelle angeordneten und ebenfalls im
konstanten Ubersetzungsverhilinis stehenden Hubkurve,
welche die notwendigen Impulge iiber eine schwingbare, im
Gestell gelagerten Gebel und einen an den Gabelenden ane
gelenkten, mit der Saugeinhelt Uber eine Kurve verbundenen
Mitnehmer, auslost, Somit ist die Auiwartsbewcbung kraft~
angetriebern, wihrend die AbwdErtsbewegung durch das Gew
wicht der ZJaugeinheit bewlrkt und vom Stepel selbst
begrenzt wird, Ein separat am Gestell angeordneter An-~
trieb, der einc Steuerkurve betdtigt, entzieht der Hub=-
kurve auf der Steuerwelle den funktionsgemifen Eingriff,
Bin Absenken der Saugeinhelt ist somit ausgeschlossen,

wobel die bedlder Antriebe im Wechsel betédtigt werden und

5

-den entsprechenden Impuls von der zugehtrigen Hebsblhne

erhaliten. Der Antrich deg FPordersystems an dem Zusatze
element ist regelungstechnisch so konzipiert, daf es
gich hingichtlich Drehsirn dem bestechenden Betriehs-
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regime anpaft. Weiterhin wird mit dieser Stsation die
Forderung erfiillt, die von den Anlegern einzeln ankome
mehden Bogen auszurichten und in bekannter Velse den
Quertransport zu bewirken, Eine im GehHduse der Zusatz-
einheit gelagerte und doppelseitig ausgebildete Gabel
mit einstellbaren Anschligen fiithrt die dafilr notwendige
Schwernkbewegung auvs, wobei der Antrieb mittels Arbeits-

'zylinder entsprechend des Betriebsregimes erfolgt, Der

Bogen wird von den Apnschligen angehalten und ausge-
richtet, ‘

Ausfﬁhrungsbeispiel

Die IErfindung ist in der folgenden Beschreibung eines in
der Zelchnung dargestellien Ausfilhrungsbeispiels im ein-~
zelnen erldutert,

Die Einrichtung nach Zeichnung besteht zunichst aug je=

‘wells zwel Seitenwinden 1 zusammengestelltes Gestell

nach dem Baukastenprinzip. Weiterhin igt ein Haupt=-
antrieb 2 vorgesechen, wie in der Zelchnung dargestellt,
der iber die Kettentriebe 3 mit Kettenumlenkung 4

unag Ketténspanner 5 die Arbeitsbewegung der Tinrichtung
einleitet., ,

Wit dem in der Zeichnung dergestellten Beispiel einer

erfindungsgendfen Einrichtung sollen von zwei Stapeln 2€

Bogen 37 einzeln abgehoben werden, um sie durch
Sauger 33 abzuziehen und sie einer weiteren Verar-
beitung, z.B. Kreisschere, zuzufiihren.

Die dargestellte Einrichtung weist zu diesem Zweck zwei
symnetrisch angeordnete und spiegelbildlich hin-und her-
beweghare Saugeinheiten 28 auf, die an der Stirnseite
em SgugkOrpertridger 13 Dbefestigt sind,

Bel dem Ausfihrungsbeispiel bewegt der Kettentrieb 3
in einem starren Ubersetzungsverhdlinis zueinander die
Steuerwelle 6 , dzg Kettengetriebe 7 mit Zwischen-
trieb 8 und die Transportrolléh 9 am Anleger. Das
Kettengetriebe 7 Dbewirkt die Ubertragung der Bewegung
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miftels Formpaarung zwischen den Kettenrddern 10 und 16,
Kette 71 und der Gleitbehn 12 sauf den SaugkOrper—
trager 13, Dieser wird von der Rollenbahn 14 und den
Rollen 15 gefithrt und beschreibt eine entsprechend der
Anordnung der Kettenrider 10 und 16 sich ergebende’
horizontale Bewegung,

Die Anzzhl der Glieder der Kette 11 Dbetrdégt das Dop-
pelte der Zihnezahl vom Antriebskettenrad 16, so daB
zwel Umdrehungen der Hauptantriebswelle' 17 einem
Maschinentakt entsprechen, Die Steuerwelle 6 wvollfithrt
eine Umdrehung je Maschinentakt, Sie leitet Uber die
Hubkurve 18 die Auf— und Abwdrisbewegung der Saug-
einheit 28 mittels dem vertikel beweglichen uwad in
einer Fihrungsbahn 20 mit Flihrungsrolle 21 gelagerten
Mitnehmer 19, Arm 22 mit Ausgleichstiick 23 und der
Avflage 35 nebst Auflagerolle 36 ein,

In der Zeichnung ist die Stellung dargestellt, bei der
sich die rechts angeordnete Sauvugeinheit 28 nit ange-
gaugtem Bogen in ihrer Abziehstellung befindet., Dadurch,
daf der Bogen dic Offnung der Sauger 33 verschlieBt,
herrscht im Hohlrsum der Saugeinheit 28 und in den
Schliuchen 34 ein Unterdruck. Die Schlauchleiltungen 34
stehen in Verbindung mit eincr Vakuumquelle, Die Saug~
einhelt 28, ebenfalls gelagert in einer vertikal ver-
laufenden Flihrungsbaln 20 mit Fihrungsrollen 21 an
Saugkdrpertriger 13, kann desweiltcren durch den Eingriff
der Kurvenschelbe 24 mit der Kurvenscheibenrolle 25
in die Wartestellung bewegt werden, Mit der Varhinderung
des Absenkens der Saugeinheit 28 kann kein Bogen vom
Stapel 2& aufgenommen werden, wobel die Vakuumquelle
enteprechend des Betriebsregimes mittels einem Zweig-
ventil gestevert wird.

)

ac

Im prakti

die Arvbeitszylinder 27 dic Abnohme des obersten Bogens
37 von dem Jewelligen Stapel 26, welcher stindig auf
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' Arbeitshthe gehalten wird. Der Weitertransport des Bogoens

37 kann von Transportrollen 9 und Zwischenrollen 30

vorgenommen werden, wobel der Transport den bestehenden

Bedingungen angepaft werden kann und somit nicht Gegene

gtand der vorliegenden Erfindung ist.

Der Antrieb der Zwischenrollen 30 der Zwischenstation 29

‘erfolgt separat in bekannter Weise. Hierbel ist zu be-

achten, daB die Drehrichtung der Transporteinrichtung dem
eingeschalteten Belriebsregime entepricht, Der jeweilige
Bogen 37 kenn nur bis zum schwenkbar gelagerten Hebel 31
befestigten Anschlag 32 gefordert werden,w er ausge-
richtet und von einer Nachfolgeeinrichtung iiberrnomnen
wird. ‘
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dgriindungsanspruch

1e Anleger zum Vereinzeln und Fgrdern von bilegesteifen,
platten- oder bogenformigem Ilaterial mit einer Hebe-
blhne gekennzeichnet dadurch,
dafBl zwel symmetrisch angeordnete hin~ und her-bsweg-
bare Saugeinheiten (28) an der Stirnseite am Saugkor-
pertréger (13) befestigt und durch Kettentrieb (3) und
der Kettengetriebe (7) kraftschliissig antriebsseitig
so verbunden ist, demit eine taktgereéhte Arbeitsweise
erfolgt. |

2. Anleger nach Punkt 1 gekennzeilchnet
dadurch, daf ein gemeinsamer Antrieb fir Ketten-
getriebe (7) mit Zwischentrich (8), Steuerwslle (6) und
Transportrollen (9) vorg:ssehen ist.

3¢ Anleger nach Punkt 1 und 2 gekennzeilchnet
) mit Kette (11)

dadurch, dal am fette 1”ctrﬂcna 7
triger (13)

und Kettenrtdder (10, 16) der u@ugnofpbr
angeordnet ist.

4

4o Anleger nach Punkt 1, 2und 3 gekennzeichet
dadurch, dad der Steusrwelle (O) die Hubkurve (18)
und derseliben sine Xurvenschzibe (24) zur Zinleitung der
Hubbewegung bew. Wartestellung der Saugeinheit (238)

zugeordnet iste

Higrzu 1Ssite ?cxchnunqen
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