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@ Procédé et machine pour arracher les pannes d'un porc abattu.

@ Abattage industriel.

La machine est caractérisée en ce qu'elle comporte un
détecteur 7 du type optique comprenant une cellule 107
montée sur la structure 13, apte & apprécier la hauteur du porc
suspendu, entre un plan de référence passant par le palonnier
1 de suspension du porc et du plan passant par le groin dudit
porc et & arréter le déplacement vertical de la structure pour
disposer la téte 6 & une hauteur comprise entre 700 mm et
900 mm au-dessus du plan.

Application & I'enlévement des pannes p de porcs.
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PROCEDE ET MACHINE POUR ARRACHER LES PANNES D'UN PORC ABATTU

La présente invention concerne le domaine de l'abattage
industriel des porcs et elle vise, plus particuliérement,
l'exécution d'opérations de préparation qui suivent cet abattage.

L'objet de L'invention concerne, plus spécialement, la
phase de préparation au cours de laguelle, aprés abattage et,
éviscération, on procéde a l'arrachement ou au décollement de.deux'
amas graisseux tapissant les faces internes des flancs du porc,
amas graisseux qui sont, habituellement, dénommés 'pannes’.

Le brevet principal vise un procédé pour décoller et
arracher de telles pannes, procédé consistant & suspendre par les
pattes arriére un porc abattu et éviscéré, & introduire, dans la
cage thoracique ouverte du porc, une pince comportant des machoires
3 mors actifs orientées vers L'extérieur, & placer les mors act%fs
sensiblement dans le plan des extrémités inférieures des pannes
tapissant les faces intérieures des flancs du porc, a ouvrir la
pince pour appliquer les mors actifs contre les extrémités
inférieures des pannes, & presser contre les faces externes des
flancs du porc des contre-mors passifs en regard des mors actifs, &
faire sortir des mors actifs des moyens de préhension pour saisir
les pannes simultanément, & ouvrir les contre-mors passifs, a
fermer la pince pouf rapprocher les mors actifs et arracher les
extrémités inférieures des pannes saisies par les moyens de

pkéhénsion'e; a élever la pince pour décoller les pannes des faces

_intérieures des flancs du porc duguel la pince est ensuite

. extraite.

Le brevet principal v{se, également, une machine pour
mettre en oeuvre le procédé ci-dessus, une telle machine comprenant
une structure porteuse déplagable verticalement par un moteur sur .
des glissiéres de support et de guidage d'un bati, un chassis porté
par lLa structure, déplacable horizontalement.par un moteur et
formant un pivot vertical, et une pince & deux branches montée sur
te pivot.

4 Le procédé et la machine selon le brevet principal

donnent satisfaction pour la fonction de préhension, d'arrachement
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et de décollement des pannes.

‘ La mise en oeuvre pratique a, toutefois, permis de
constater que l'asservissement du fonctionnement automatique de la
machine pour mettre en oeuVre le procédé posait un probleme non
encore résolu résultant de la succession, dans une chaine
d'abattage automatique industrielle, de porcs présentant des
morphologies, des tailles, ainsi que des hauteurs suspendues
différentes.

Pour que le fonctionnement automatique puisse intervenir
avec toute satisfaction, il importe de pouvoir saisir les pannes a
proximité de la partie inférieure de ces derniéres. Or} la
situation dans le plan horizontal de ces parties inférieures peut
admettre des variations notables attachées & la morphologie et & la
taille des porcs. ‘

Dans une chaine d'abattage industrﬁetle, il peut arriver
que des différences de tailles de porcs suspendus puissent étre
rencontrées entre 1 500 mm et 2 200 mm. .

De telles différences ne permettent pas de définir un
plan de préhension et d'arrachement commun & tous les porés
susceptibles de se présenter et, par suite, le fonctionnement de
la machine et La mise en oeuvre du procédé selon le brevet
principal sont, parfois, d'une efficacité aléatoire.” ‘

L'objet de la présente addition est de résoudre ce
probléme en proposant des perfectionnements apportés aux moyens
selon le brevet principal et visant & permettre, de fagon
entiérement automatique, la détermination d'un plan de référence
correspondant aux parties inférieures des pannes 4 saisir, arracher
et décotler, quelles que soient la morphologie et la hauteur
suspendue des porcs se présentant successivement, a poste fixe ou
en cheminement continu, devant la machine & arracher les pannes.

Pour atteindre l'objectif ci-dessus, le présent )
certificat d'addition a pour objet un procédé consistant, selon la
revendication 1 du brevet principal, & suspendre, par un palonnier
engagé dans les tendons d'Achille des pattes arriére, un porc

abattu et éviscéré, 3 introduire dans la cage thoracique ouverte
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du porc une pince comportant des machoires & mors actifs orientés
vers L'extérieur, & placer les mors actifs seﬁsib[ement dans le
plan des extrémités inférieures des pannes tapissant les faces
internes des flancs du porc, en vue de saisir ces extrémités pour
les arracher, puis & élever la pince pour décolier les pannes,
caractérisé en ce que, pour définir le plan des extrémités
inférieures des pannes, il consiste a : ’

- déterminer la mesure verticale du porc suspendu entre
un plan horizontal passant par le palonnier engagé dans
les tendons d'Achille et un plan horizontal passant par
le groin du porc,

- a disposer la pince & une hauteur comprise entre
700 mm et 900 mm & partir du plan.

La présente invention a, également, pour objet une
machine pour arracher les pannes d'un porc abattu et suspendu, du
type comprenant, selon la revendication 9 du brevet principal, une
structure porteuse déplagable verticalement par un moteur sur des
glissiéres de support et de guidage d'un badti, un ché&ssis porté par
la structure, déplagable horizontalement par un moteur et formant
un pivot vertical, une pince comportant deux michoires paralléles
se présentant sous la forme d'une téte de pénétration apte 2
pouvoir 8tre introduite entre les Llévres de l'ouverture thoracique
d'un porc suspendu pour en saisir et arracher les pannes tapissant
les faces internes des flancs du porc et un détecteur d'un plan
approximatif passant par La base des pannes pour arréter le
déplacement vertical de la structure porteuse, caractérisée en ce
que le détecteur est du type optigue et comprend une cellule
montée sur la structure, apte & apprécier la hauteur du porc
suspendu, entre un plan de référence passant par le palonnier de.
suspension du porc et un plan passant par le groin dudit porc et a
arréter le déplacement vertical de la structure pour disposer la
tétevé'une hauteur comprise entre 700 mm et 900 mm au-dessus du
plan passant par le groin.

Diverses autres caractéristiques ressortent de la

description faite ci-dessous en référence aux dessins annexés qui
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montrent, & titre d'exemples non Limitatifs, des formes de
réalisation de L'objet de L'invention.

La fig. 1 est une élévation schématique illustrant le
procédé et la machine selon {'invention. ‘

La fig. 2 est une élévation schématique mettant en.
évidence les critéres de détermination devant étre respectés pour
la mise en oeuvre du procédé.

La fig. 3 est une vue schématique illustrant une variante -
de réalisation de la machine selon L'invention.

Le domaine technique concerné est celui de l'abattage
industriel de porcs P qui, apres l'abattage proprement dit, sont
suspendus par les pattes arriére et par L'intermédiaire d'un
palonnier 1 & un convoyeur 2 les entrainant en défilement continu
ou pas & pas devant des postes ou stations d'intervention.

Aprés abattage, les porcs P sont échaudés, épilés,
flambés, brossés, puis éviscérés, c'est-a-dire qu'ils sont ouverts
le Long de la face ventrale abdominale, ainsi aue le long de la
cage thoracique, de maniére & ménager un accés pour Ll'extraction
des viscéres et des abats. Aprés cette opération, les porcs P sont
amenés, successivement, par le convoyeur 2 face & un poste I ol se
déroulent l'arrachement et le décollement des deux pannes g_qui
sont constituées par des amas graisseux tapissant les faces
internes des flancs 3 ouverts du porc P. De telles pannes p
s'étendent, généralement, depuis un niveau inférieur
cofrespondant sensiblement & La deuxiéme tétine avant jdsque,
sensiblement, la moitié de L'abdomen.

L'objet de L'invention vise & réaliser l'arrachement et
le décollement des deux pannes, de fagon automatique et sans
intervention manuelle, aprés une préhension certaine des parties
inférieures des pannes, quelle que soit la morphologie du porc.

A cette fin, comme cela apparait & la fig. 1, le procedé
de L'invention consiste & présenter, face a L'ouverture
thoracico-abdominale d'un porc P suspendu paf les pattes arriére,
abattu et éviscéré, une pince & comportant deux machoires

paralléles 5 conformées de maniére & se présenter sous la forme
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d'une téte de pénétration 6 apte & pouvoir &tre introduite entre
tes tévres de l'ouverture. La pince & a ceci de particulier qu'elle
comporte des mdchoires 5, dites & mors actifs & partir de leurs
faces latérales extérieures opposées.

Une seconde bhase du procédé consiste a introduire la

téte 6 & L'intérieur du porc, comme illustré par la fléche f et

& amener cette téte 6 sensiblement dans le plan horizontal des

parties terminales inférieures des pannes P, c'est-a-dire au
voisinage des deuxiémes tétines avant.

L'arrét de la téte 6 dans la position requise est
appfétié de fagon automatique par L'intermédiaire d'un
détecteur 7.

Selon une autrerphase du procédé, la pince 4 est
commandée pour ouvrir les machoires 5 qui sont écartées Ll'une de
L'autre & L'intérieur de la carcasse, de maniére a étre plaquées
contre les parties terminales inférieures des pannes p.

Selon une autre phase du procédé, les machoires 5 sont
commandées pour saisir, par L'intermédiaire des mors actifs, les
extrémités inférieures des pannes p.

Lorsque les mors actifs ou-moyens de préhension ont saisi
les pannes, Les mdchoires 5 sont ramenées l'une contre L'autre, ce
qui produit L'arrachement des parties terminales des pannes p ﬁar
rapport aux faces internes des flancs 3.

Une phase subséquente du procédé consiste alors a

position de référence horizontale basse initiale. Ce déplacement
produit, pér conséquent, le décollement progressif des pannes P
entrainées par les machoires 5 a partir de leurs extrémités
inférieures saisies bar ces derniéres. Les pannes p sont donc ainsi

progressivement décollées jusqu'a ce que les machoires 5 atteignent

une position d'élévation maximale ol les mors sont ouverts pour

L3cher les pannes avant extraction de la téte 6.
Les différentes phases ci~dessus peuvent se dérouler

successivement & poste fixe, c'est-a~dire lorsque le porc P est

amené, puis immobilisé, face au poste I, ou a poste volant lorsque
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le porc P est entrainé en défilement constant. Dans un tel cas, les
différents mouvements imposés a la pince & sont combinés avec une '
translation concomittante de méme vitesse et de méme sens que le
défitement imposé au porc P par le convoyeur 2.

Dans les deux cas, la phase d'introduction de la téte de
pénétration 6 & partir de la base de l'ouverture thoracique est, ‘
de préférence, conduite en prévoyant de disposer le porc P contre
un appui dorsal 10 s'opposant au balancement ou déplacement du porc
P lors de L'introduction de la téte 6.

Pour la mise en oeuvre du procédé ci-dessus, lLa pince 4
comprend deux branches 10a et 10b qui sont montées articulées sur
un pivot vertical 11 porté par un chdssis 12 monté sur une
structure porteuse 13. Le chdssis 12 peut étre déplacé relativement
par un organe moteur approprié 14 dans le sens de la fléche j_é
partir de la position de repos illustrée par ta fig. 1. Dans -
l'exemple iltustré schématiquement, la Liaison, entre le chéssis et
la structure 13, est du type pendulaire. Il doit étre compris que
toute autre adaptation peut étre envisagée pour accomplir la méme
fonction. ‘

La structure porteuse 13 est montée mobile verticalement

sur des glissiéres de guidage 15 formées par un badti 16 faisant

~face au convoyeur 2 en étant intégré a une chaine d'abattage

industriel. La structure porteuse 13 peut étré déplacée
verticalement selon un mouvement ascendant ou descendant par
L'intermédiaire d'un organe moteur 17 incluant, par exemple, un
tambour 18 d'enroulement-déroulement d'un cdble de suspensidn 19
ou analogue accroché & la partie supérieure de la structure 13.

Le fonctionnement séquentiel de la pince 4 et des organes
moteurs 14 et 17 est placé sous la dépendance d'une centrale
d'asservissement 100 permettant de régler, relativement et
sélectivement, le début et L'arrét de fonctionnement de chacun des
organes moteurs, que ces derniers soient hydrauliques, pneumatiques
ou électriques. Dans ce sens, la centrale 100 doit étre considérée
comme relevant de ta technique antérieure sans relation directe

avec l'objet de l'invention. Pour cette raison, la centrale 100
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structure est révélée en détail par la demande de brevet principal.

La présente addition part de la constatation d'une grande
variété de caractéristiques morphologiques présentées par les porcs
P dens une chaine d'abattage industriel, généralement alimentée par
des populations de races diverses et d'élevages différents.

La fig. 2 montre schématiquement les caractéristiques
morphologiques devant étre prises en compte pour rendre possible un
fonctionnement automatique de la machine pour la mise en oeuvre du
procédé ci-dessus, & partir d'une préhension certaine des parties
terminales inférieures des pannes p, quelle que soit la morphologie
des porcs se succédant aux postes d'intervention.

Les expériences ont permis de considérer que, sur la base
d'une hauteur H d'un porc prise entre un plan de référence '
horizontal supérieur PL correspondant au palonnier engagé dans les
pattes arriére du porc et un plan PL' horizontal passant bar le
groin de ce dernier, il était possible, proportionneliement, de
déterminer la mesure des hauteurs h1 et h2 comprise respectivement
entre un plan fictif PL'' situant les extrémités inférieures des
pannes p du porc et, d'une part, le plan PL et, d'autre part, le
plan PL'. Les mesures expérimentales qui ont été reLevéeé de fagon
statistique, permettent de considérer que le plan fictif PL'' se
situe par rapport au plan PL' & une hauteur h2 comprise entre
700 mm et 900 mm.

De maniére & pouvoir respecter pratiquement la condition-
ci-dessus dans la mise en oeuvre du procédé et amener, de fagon
certaine, les mors actifs de la téte 6 sensiblement dans le plan de
référence PL'', le procédé de L'invention consiste & déterminer la
hauteur H, puis & placer la téte 6 sensiblement dans le plan PL'!
aprés détermination de la hauteur hz.

Selon L'invention, cette détermination est effectuée par
un détecteur 7, du type optique, qui est porté par la structure 12
tout en étant mobile relativement & cette derniére.

‘ Dans un procédé de mise en oeuvre préféré, le détecteur

optigue 7 est monté sur un chariot 101 qui est guidé en
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coulissement sur une glissiére 102 portée par la structure 13, de
fagon & s'étendre parallélement aux glissiéres de guidage 15 du |
bati 16. Le chariot 101 est Lié & un organe moteur 103 chargé de
L*animer d'une vitesse de déplacement selon un mouvement
rectiligne alternatif en synchronisme avec le déplacement de la
structure 13 sur les glissiéres 15. Le déplacement en synchronisme
est prévu de maniére que le chariot 101 soit animé, au moins tors
de la phase de descente, & partir de la position haute de
référence illustrée en traits mixtes & La fig. 1, d'une vitesse
proportionnellement supérieure d'environ 16/9 & la vitesse de
déplacement de la structure 13 commandée par le moteur 17. Cette
vitesse proportiellement supérieure peut étre générée par un organe
moteur indépendant ou, encore, par L'organe moteur 17 en prévoyant,
par exemnple, un tambour 104 pour Ll'enroulement ou le déroulement
d'un cable 105 auguel le chariot 101 est accroché. Le rapport de
vitesse proportionnettement supérieure peut étre établi entre le
tambour 104 et le tambour 18, soit par un multiplicateur 106, soit
en choisissant convenablement le rapport de diamétre entre ces deux
tambours. '

Le détecteur optique 7 comprend une cellule émettrice
107 qui est reliée & la centrale 100. La cellule 107 est dirigée
pour émettre un faisceau lumineux en direction d'une surface
réfléchissante 108 qui est portée par un montant 109 s'élevant a
partir de la base 110 du b&ti 16. Le montant 109 est disposé de
maniére qu'un porc P, déplacé par le convoyeur 2, soit amené &
poste fixe ou volant & passer devant la surface réfléchissante 108,
vis-a-vis de taquelle le groin du porc constitue un masque pour la
cetlule 107 tant que celle=ci n'occupe pas un niveau suffisamment
bas pour que Le faisceau gu'elle émet puisse &tre dirigé sur la
surface réfléchissante 108. ‘

Les moyens selon L'invention, tels que décrits ci-dessus,
fonctionnent de la fagon suivante.

A supposer qu'un porc P soit amené en état stabilisé
contre L'appui dorsal 10 face au poste I, le cycle débute par la

commande de l'alimentation du moteur 17 par l'intermédiaire de la
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centrale 100 détectant la présence du porc P. Le moteur 17
commande le déplacement descendant de la structure porteuse 13 a
partir de la position haute, telle que représentée en traits
mixtes & la fig. 1. La structure 13 descend & une vitesse donnée
en entrainant avec elle la pince 6 occupant sa position rétractée
jllustrée par la position en traits mixtes du chd@ssis 12 commandé
par le moteur 14.

Simultanément, le chariot 101 est déplacé en course
descendante sur les rails 102 portés par la structure 13. Le
déplacement de la cellule 7 s'effectue comme dit précédemment.

Tant que la cellule émettrice 107 défile devant le porc P
gui occulte son faisceau lumineux, la centrale 100 maintient
l'alimentation du moteur 17. Dés que la cellule 107 émet un
faisceau lumineux atteignant la surface réfléchissante 108, La
centrale 100 est commandée pour arréter L'alimentation du moteur 17
et immobiliser, ainsi, la cellule 107 sur la structure 13 et cette
derniére sur Le bati 16 dans une position dans taquelle la téte é
se situe, sensiblement, sﬁr le plan horizontal PL''.

Dans cet état, La centrale 100 commande, ensuite, le
moteur 14 pour provoquer le déplacement dans le sens de la fLéche.i
du chissis 12 et assurer la pénétration de la téte 6 & L'intérieur
de la cage thoracique du porc suspendu P.

Un fonctionnement de la pince 4 peut, alors, intervenir
comme il est connu, avec certitude que les mors actifs de la téte 6
seront & méme de saisir les parties terminales inférieures des
pannes p pour en provoguer L'arrachement dés lLa fermeture de la
pince 4. Cette fermeture commande L'inversion du cycle par

{'intermédiaire de la centrale 100 assurant L'alimentation du

moteur 17 dans le sens inverse pour provoguer la remontée de la

structure 13 et, simultanément, celle de la cellule 7. Au cours de

cette phase, les michoires de la pince 4 provoguent le décollement

des pannes p qui ont été saisies de fagon sdre, a l'endroit
convenable, pér la détermination du plan PL'' le plus favorable.
Dans une variante de réalisation illustrée par ls fig. 3,

la contrepartie 108 de la cellule émettrice 107 est constituée par
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une batterie 111 de capteurs 112 optiques, étagés verticalement sur
le montant 109 et reliés, respectivement, & la centrale 100 a
laguelle ils fournissent chacun une information électrique, dés

que le faisceau lumineux de la cellule émettrice les atteint. '

La détermination du plan de référence PL'' apparait un
facteur particuliérement important pour permettre la mise en
oeuvre du procédé selon un fonctionnement automatigque dés qu'un
porc P se présente au poste I.

Il a, toutefois, été constaté qu'il convenait, aussi, de
prendre d'autres dispositions pour que la préhension ou ta saisie
des parties terminales inférieures des pannes p puisse intervenir
avec certitude et étre maintenue lors de la phase de décollement
par déplacement ascendant de la structure 13. Un autre facteur
devant étre pris en considération est L'immobilisation ferme du
porc P pour éviter toute tendance au déplacement ascendant éventuel
ou au balancement de la partie terminale inférieure, généralement
constituée par la téte.

Pour atteindfe cet objectif, L'invention prévoit de
mettre en oeuvre une phase d'immobilisation de la partie inférieure
du porc dés que la‘ceLLule 7 a détecté la présence du plan de
référence PL'. Cette immobilisation est assurée par l'intermédiaire
d'une main 113,adaptée en bout d'un bras 114 monté pivotant sur un
axe 115 porté par le montant 109. Le bras 114 est relié a un vérin
116 dont L'alimentation est contrdlée par la centrale 100. Dés que
la cellule 107 fournit une information de correspondancé avec le
plan PL' & La centrale 100, celte-ci commande L'alimentation du
vérin 116 faisant pivoter le bras dans le sens de la fléche f11,
de maniére & engager la main 113, de préférence, derriére le
maxillaire inférieur pour solliciter en traction le porc P sur le
patonnier 1 et, en méme temps, forcer ce porc P contre L*appui
dorsal 10.

Dans cette position, l'action des mors actifs de la pince
4 peut intervenir avec L'efficacité maximale.

L'ouverture du bras 114, en vue de Libérer la partie

inférieure du porc P, est commandée par la centrale 100 dés avant
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la phase du cycle correspondant au retour du chéssis 12 dans la
position de dégagement de la pince 4. Le vérin 116, par rappel
élastique ou alimentation inverse, raméne alors la main 113 dans la
position d'effacement. .
Selon un développement de L'invention, il est également
prévu de constituer L'appui dorsal 10 sous la forme d'un train de
galets 117, par exemple en forme de diabolo, monté sur un axe 118
porté par un levier 119 monté articulé sur un axe 120 solidaire du
montant 109. Le levier 119 est attelé & un organe moteur, tel qu'un
vérin 121 susceptible de commander, soit Ll'effacement du diabalo
117, soit son déplacement, en vue de coopérer avec L'épine dorsale .
du porc P. Le vérin 121 est contrdélé en alimentation par
'intermédiaire de la centrale 100 initiée, dans un tel cas, par un
détecteur de passage ou de présence d'un porc P face au poste I.
L'invention n'est pas limitée aux exemples décrits et
représentés, car diverses modifications peuvent y &tre apportées
sans éortir de son cadre. En particulier, il pourrait &tre prévu de
réaliser un montant 109 télescopique permettant d'adapter plusieurs

gammes ou pLages'de réglage en fonction des variations de la

hauteur H.
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REVENDICATIONS :

1 = Procédé pour arracher les pannes d'un porc
consistant, selon la revendication 1 du brevet principal, &
suspendre, par un palonnier engagé dans les tendons d'Achille des
pattes arriére, un porc abattu et éviscéré, a introduire, dans la
cage thoracique ouverte du porc, une pince comportant des machoires
a mors actifs orientés vers L'extérieur, & placer les mors actifs
sensiblement dans le plan des extrémités inférieures des pannes
tapissant les faces internes des flancs du porc, en vue de saisir
ces extrémités pour les arracher, puis & élever la pince pour
décoller les pannes,

caractérisé en ce que pour définir le plan des
extrémités inférieures des pannes, il consiste a :

- déterminer la mesure verticale (H) du porc
suspendu entre un plan horizontal (PL) passant-
par le palonnier engagé dans les tendons
d*Achille et un plan horizontal (PL') passant
par le groin du porc,

- & disposer la pince a une hauteur (hz) comprise
entre 700 mm et 900 mm & partir du plan (PL").

2 - Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu'on dispose la pince & hauteur convenable, de fagon automatique
en faisant intervenir une détection optique de La mesure (H) par
une cellule mobile verticalement parallélement & la pince.

3 = Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en
ce qu'on déplace, simultanément, la pince et la cellule par
l'intermédiaire d'organes moteurs dont Ll'alimentation est
interrompue par la détection optique de la mesure (W) par la
cellule.

4 - Procédé selon la revendication 3, caractérisé en ce
que la cellule est animée d'une vitesse de descente
proportionnellement supérieure & celle de descente de la pince.

5 = Procedé selon la revendication 4, caractérisé en-ce
gue la cellule est animée d'une vitessse proportionnellement

supérieure d'environ 16/9.
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' 6 - Procédé selon la revendication 2 ou 3, caractérisé en
ce que l'appréciation de La détection optique de la mesure (H) est
conf%ée & une celtule mobile comportant une source émettrice apte &
coopérer avec une surface refléchissante adaptée sur un support fixe

05 disposé & L'opposé du porc suspendu par rapport a la source
émettrice. )

7 - Procédé selon la revendication 2 ou 3, caractérisé en
ce que L'appréciation de la détection optique de la mesure (H) est
confiée & une cellule mobile comportant une source émettrice apte a

10 coopérer avec une batterie de capteurs optiques étagés
verticalement sur un support situé & L'opposé de la cellule par
rapport au porc suspendu.

‘ 8 - Procédé selon L'une des revendications 1 a 7,
caractérisé en ce que, aprés détection optique de la mesure (Hi} on

15 immobilise le porc suspendu par sa partie inférieure.

9 - Machine pour arracher les pannes d'un porc abattu et
suspendu, du type comprenant selon la revendication 9 du brevet 7
principal, une structure porteuse (13) déplagable verticalement par

- un moteur (17) sur'des glissiéres de support et de guidage (15)

20 d'un b3ti (16), un chissis (12) porté par la structure, déplagable
horizontalement par un moteur (14) et formant un pivot vertical

~(11), une pince (4) comportant deux mdchoires paralléles (5) se
'»Lprésentant sous la forme d'une téte de pénétration (6) apte a
pouvoir étre introduite entre les lévres de l'ouverture thoracique

25 d'un porc (P) suspendu pour en saisir et arracher les pannes (p)
tapissant les faces internes des flancs du porc et un détecteur
(7)‘d'un plan approximatif permettant de déterminer la base des
‘pannes.

caractérisée en ce que le détecteur (7) est du type

30 optigque et comprend une cellule (107) montée sur la structure (13),
apte & apprécier la hauteur (H) du porc suspendu, entre un plan de
référence (PL) passant par le palonnier (1) de suspension du porc
et un plan (PL') passant par le groin dudit porc et & arréter le
déplacement vertical de la structure pour disposer la téte (6) a

35 une hauteur (hz) comprise entre 700 mm et 900 mm au-dessus du
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ptan (PL").

10 - Machine selon la revendication 9, caractérisée en ce -
que le détecteur (7) comprend :

- une source opting émettrice (107) fixée sur un
chariot (101) guidé en déplacement vertical
relatif sur Lla structure (13) et entrainé, au
moins pendant le mouvement descendant de la
structure & partir d'une position de référence
correspondant & un plan horizontal (PL) passant
par le palonnier de suspension, & une vitesse
de descente proportionnellement supérieure a
celle de la structure,

- et un ensemble optique récepteur (108) porté
par un montant (109) s'élevant a partir de la
base du bati (16) de la machine et devant
lequel le porc est suspendu.

11 - Machine selon’la revendication 10, caractérisée en ce
que le chariot (101) est animé d'une vitesse de descente
proportionnellement supérieure d'environ 16/9 a celle de la
structure (13). . '

12 - NMachine selon la revendication 9 ou 10, caractérisée
en ce que l'ensemble optique récepteur est constitué par une
surface réfléchissante.

13 - Machine selon la revendication 9 ou 10, caractérisée
en ce que l'ensemble optique récepteur est constitué par une
batterie (111) de capteurs optiques (112) étagés verticalement.

14 - Machine selon la revendication 9 ou 10, caractérisée
en ce que le détecteur optique commande, apreés arrét du chariot et
de la structure, le fonctionnement d'une main (113) engageant et
immobilisant la partie inférieure du porc contre un apbui
dorsal (10).

15 - Machine selon la revendication 14, caractérisée en ce
que le detecteur optique commande, préalablement au fonctionnement
de la main, ['extension d'un appui dorsal mobile (117).

16 - Machine selon la revendication 14 ou 15, caractérisée
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en ce que la main et L'appui dorsal sont montés sur Le montant

(109) portant l'ensemble optique récepteur.
17 - Machine selon la revendication 10 ou 16, caractérisée

en ce que le montant (109) est réglable en position verticale.
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