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Wynalazek dotyczy wurzadzenia do wyrobn
przeamiotow z materialu taSmowego, zaopatrzo-
nego w wychylny narzad tnacy o ksztalcie po-
dobnym do okraglego noza tokarskiego. Posia-
da ono zwartg konstrukcje, co znéw zapewnia
dokiadne dzialanie narzadu. Sam narzad tnacy
moze by¢ wykonany w sposéb prosty na t_okarce.

Znane jest urgadzenie z obracajacym sie na-
rzedziem tnacym, posiadajace wal lub o z za-
mocowanym obrotowo lub wychylnie narzadem
tnagcym, na ktérej sa osadzone nie napedzane
przez nig obsady innych narzedzi, przy czym
prostolinijne ruchy robocze takich narzedzi sg
sterowane za pomoca gérnego watu krzywkowego.

Wynalazek stanowi dalsze ulepszenie takiego
urzadzenia i polega na tym, ze na wale no$nym
narzadu tnacego sa zamocowane takze narzedzia
wykonujace inne operacje, przy czym narzedzia
te sg zamocowane na tym wale na stale, ale
wzgledem siebie nastawnie, a wal wykonuje

*) WIaécicieP patentu o$wiadczyl, ze wspol-
twoércami wynalazku sg Fritz Stossel i Heinrich
Felsberg. -

ruch obrotowo zwrotny. Daje to bardziej zwar-
ta i przejrzysta konstrukcje i zapewnia doklad-
niejsze dziatanie.

W dalszym rozwinieciu zasady wynalazku
dolne narzady urzadzenia np. néz dolny i ma-
tryca tlocznika wyginajacego lub dziurkujgce-
go moga by¢é réwniez ulozyskowane na wale
wahliwym w ten sposéb jednak, aby nie poru-
szaly si¢ z nim razem. Przez to osigga sie bardzo
duzg doktadno$¢ w wykonaniu i ustawienin
wszystkich wspoéipracujacych cze$ci urzadzenia,
gdyz wszystkie krawedzie robocze np, krawedzie
tngce nozy, narzedzi ksztaltujacych itd., moga
by¢ wykonane na tokarce, a wszystkie wymiary
zamienione na promienie w odniesieniu do osi
watu wahliwego. Rysunek wyjasnia niektére
cechy konstrukcyjne urzadzenia wedlug wyna-
lazku. :

Na rysunku uwidoczniono przykladowo urzg-
dzenie wedlug wynalazku, przy czym fig. 1
przedstawia widok z przodu urzadzenia z no-
zem odcinajacym i tlocznikiem ksztaltujacym, °
fig. 2 — widok z boku, fig. 3 i 4 — przedsta-

‘wiajg przekroje wzdtuz linii A-B i C-D na fig. 1,



.fig. 5 1 6 — kawalek materialu - ta§mowego
w widoku z géry i w przekroju poprzecznym,
fig 7 i 8—nastawny wieloczzonowy narzad dziur-

kujgey w widoku z boku i w przekroju poprzecz- -

nym, a-fig, 9 i 10 — widoki z boku i z przodu
urzadzenia sterowanego recznie, zwlaszcza.do
cigcia podpérek do siatki lampy elektronowej.
Do podstawy 1 (fig. 1—4) przymocowana jest
za pomocy lapek 3 szyna 2, stanowigca konstruk-
cje noéng matrye 4 i 5 z wyrzutnikami 6, 7 oraz
. prowadnicy taSmy z przytrzymywaczem 8, stu-
zgcej jednocze$nie jako Sciggacz. Na podstawie
-1 33 zamocowane lozyska 9, 10, w ktérych jest
ulozyskowany wal 11. Na wale 11 sg osadzone
kolisty wykro;mk ksztaltujqcy 12 z nozem od-
cinajacym oraz tlocznik ksztaltujgcy 14, ktéry
jest na tym wale zaklinowany. Wszystkie osa-
dzone na wale 71 narzady sg zabezpieczone przed
-przesuwem osiowym za pomocg nakretek 15.
Wykrojnik ksztattujgcy 12 jest na swym kol-
. nierzu 16 zaopatrzony w uzebienie 17, zazebia-
. ‘jgee si¢ z odpowiadajagcym mu uzebieniem za-
‘bieraka_pierscieniowego 18, zaklinowanego na

wale 11 tak,zepmebmciewalu 11 przesuwa -
sie wraz z nim. Dzieki takiemu sprzegnieciu mo- -

ina wykrojniki tngce przestawiaé¢ w inng pozy-

cje za pomocg uzebienia, w stosunku do innych .

narzagdéw albo tez np. wlasciwie je ustawié¢ po
przyszlifowaniu. Wykrojnik ksztattujgacy 12 skla-
da sie z kadtuba 19 (fig. 3) wkiadki 20 i narzgdu
tngcego 21, przytrzymywanych razem &rubami
22. Czeficl 19, 20, 21 posiadajg postaé odcinka
bryt obrotowych. Wat 11 jest wprawiony w ruch
obrotowo zwroiny za pomoca kola_pasowego 23,
(tig. 2) korbowodu: 24 i zaklinowanej na wale 11
"diwigni 25. Do nastawiania skoku zamocowa-
nych na wale 11 narzadéw sluzy bolec nastaw-
czy 29 prowadzony ruchomo na suwaku 28. Su-
wak 28 umieszczony jest przesuwnie w prowad-
nicy 27 tarczy 26, a tarcza 26 zamocowana jest
na kole pasowym 23. o

Na fig. 6 przedstawiono przyklad wykonywa-
nia polowy anody lampy katodowej.

Materiat taSmowy 30 jest posuwany skokami
wzdluz prowadnicy 31 za pomocg nie pokazanego

na rysunku podajnika, Skok przesuwu jest réw-

ny odlegloSci A (fig. 5), znajdujacej si¢ pod wy-
krojnikiem ksztattujacym 12, ktéry odcina z ma-
terialu 30 jego cze§é oznaczong zakreskowaniem.
Przy nastepnym .przesuwie materialu 30 jego
‘czesé B zostaje przesunieta do zakresu A, a czess
A pmchodzi w pozycje C’ pod 16z odcinajacy 13
i ttocznik ksztaltu;acy 14. Przy nastepnym ru-
“chu wahadlowym watu 11 n6z odcinajgcy 13 od-
cina w miejscu D cze#¢ wytloczong 'materiatu.

Nastepnie cze§é -materiatu ta§mowego, znaj-
dujaca sie¢ w pozycji A pod wykrojnikiem ksztal-
tujacym 12, zostaje wycieta, a tlocznik 14 nada-
je wyttoczonej czesci ksztait uwidoczniony na

fig. 6. Przy powrotnym wychyleniu narzedzi,

ostatecznie uksztaltowany przedmiot zostaje od-
rzucony przez wyrzuinik 4, po czym nastepuje
kolejny przesuw materiatu tasmowego.

* W przykladzie uwidocznionym na fig. 7 i 8
tloczniki dziurkujace 32, 33 i 34 stanowig wy-
cinki kolowe, ktérych rodki krzywizny leza na
osi watu 11. Tloczniki te s3g zamocowane na walsa
nastawnie tak, aby wchodzilty w odpowiadajgce
im wyciecia kolowe czeSci 35, 36 urzadzenia.
Tloczniki 32, 33, 34 wystaja swymi krawedziami
tngcymi 43, 44 o okoto 0,5 mm z kadluba 37, 38.
Po zadanym doszlifowaniu tloczniki 32, 33, 34
przesuwa si¢ w rowkach tak daleko, aby ich
krawedzie tnace znéw odpowiednio wystawaty
z ‘'kadluba urzgdzenia. Dlugo$é trocznikéw
zmniejszong wskutek szlifowania wyréwnuje s'e
za pomocy odpqwiednich wkiadek 39, 40.

Tloczniki 32, 33, 34 s3 utrzymywane w swych
rowkach za pomocg poléwek 35, 36 kadtuba lub
piytek bocznych 37, 38. Zabezpiecza sie je za po-
mocg wktadek 39, 40. Ci$nienie wystepujgce przy
tloczeniu przejmuje plytka zamykajgca 41. Sru-

"~ by 42 utrzymujg te cze$ci w jednej caloSci.

W urzadzeniu uwidocznionym na fig. 9 i 10
wszystkie narzady robocze gérne i dolne maja

,krawehzie robocze i tnace ustawione odpowied-
‘nio wzgledem osi watu wahliwego 45. Wahliwie

zamocowany wat 45, w tym przypadku wychy-
lony recznie, jest ulozyskowany w podstawkach
lozyskowych 48, 49 zamocowanych na plycie 47.
Na wale 45 zamocowane s3 uchwyty nozowe 50,
51, .de ktérych sg przySrubowane noze 52, 53.
Miedzy uchwytami nozowymi utozyskowany jest
przesuwnie za pomoca sprezyny 54 przytrzymy-
wacz 55, ktéry swa plaszczyzng roboczg troche
wyprzedza krawedzie tnace nozy 52, 53. Ruch
ten jest ograniczony $rubg 56, osadzong w po-
dtuznym otworze 57 uchwytéw 50, 51. Do zakla-
dania i wyjmowania przytrzymywacza 55 zasto-
sowano plyte 58 przymocowang do uchwytéw
50, 51, stuzgca jednocze$nie jako oparcie dla
sprezyny 54. Dolny néz 59, ujety prowadnicami
60, 61 i SciSniety podstawkami lozyskowymi 48,
49 stanowi jednocze$nie panewke lozyskowsa 62
podtrzymujgcg wal 45 w Srodku. W celu zabez-
pieczenia noza 59 wraz z walem 45 przed obra-
caniem sie pod wplywem nacisku wystepujace-
go przy cieciu, zastosowano frube 63, ktérg na-
lezy nastawié po kazdym doszlifowaniu dolnego



noza 59. Krawedzie tngce 64 dolnego noza 59 sy
uksztaltowane odpowiednio do profilu nozy 52,
53. Nastawny sworzeri oporowy 65 ogranicza ruch
nozy 52, 53 przez oparcie o frube oporows 66,
wkrecong do podstawki 48. Przykrecone do
podstawek 48, 49 plytki przykrywkowe 67, 68
zabezpieczajq przed dostaniem si¢ Scinkéw do
urzadzenia. .

Zastrzezenia pa-tentowe

1. Urzadzenie do wyrobu przedmiotéw z ma-
terialu taSmowego. zaopatrzone w obrotowo
wychylny wat, na ktérym zamocowane 33
narzady tnace i inne narzgdy, znamienne tym,
ze wszystkie narzady, np. narzady tnace (12),
ksztattujace (14), odcinajgce (13) itd. sq za-
mocowane na wale (11) na state, lecz wzgle-
dem siebie nastawnie. )

2. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym,
ze na wychylnym wale (45) sg ulozyskowane
dalsze narzedzia np. matryce narzgdu tnacego
(55) lub innych narzadéw ksztaltujacych.
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Urzadzenie wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienne
tym, ze krawedzie poszczegélnych narzedzi np.
Hlocznika wycinajacego i jego matrycy, ﬂocp—
nika wyginajacego i matrycy itd., posiadaja
ksztalt tukowy, ktérych &rodki krzywizny
znajdujgq sie na osi wychylnego watu (11).

Urzgdzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne
tym, ze jego tloczniki dziurkujgce i wygina-
jace maja ksztait pierScieniowy i 83 przy-
trzymywane nastawnie w odpowiednich row-

~ kach kolowych uchwytu zamocowanego na

wale wychylnym (11). . ~
Urzadzenie wediug zastrz. 1—4, znamienne
tym, ze czeS¢ jego narzadéw roboczych jest
sprzegnieta bezpoéirednio z watem wychyl-
nym np. za pomocy klina i rowka, a pozo-
stale narzady sq polaczone nastawnie za po-

‘mocg uzebienia czolowego (17) z odpowiednim

uzebieniern zabieraka zamocowanego na
wale (11).

VEB Funkwerk Erfurt

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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