oemisricss| POPIS VY NALEZU |213 933
(19)

an (81

K AUTORSKEMU OSVEDCENI

(61)
(23) Vystavni priorita k

(22) Phihlaseno 07 03 €0 (G0 ot €7 02 6 1/16
(21) PV 15€2-80

' URAD PRO VYNALEZY
i (40) Zvetejnéno 15 09 &1

A OBJEVY (45) Vydéno 01 06 84

L (75)
" Autor vyndlezu BALLS JOSEF, SIMIZEK VIADIMIR ing., BRNO

(54) Tryska pro tvarovéni chemickych vlgken

213 uad

Vynélez se tfké trysky pro tvarovéni §
fohemiokfch vligken plynnfm médiem, urdené ¢ 1.4
‘pro vyu¥it{ v textilnim primyslu p¥i vjrobd 9 y
/vzduchem tvarovanfch nitfi. T¥leso trysky L N y -
f;je opat¥eno nejméné Jednim tryskovim ka-— \ :\\ N p
‘nélkem pro vedeni vlgkna a nejmén& jednim 7N
‘kanélkem pro p¥ivod tlakového média do i A& f}//;j//’ 2
'prostoru mesi vstupni ¥ést a idinnou sekodl " ihhiles!= “17
itrrysky. Podstatou jJe, Ze udinné sekce 3 17 AN R Co 4
;Je sloZena ze t¥f 8ésti, a to z predni g 7 oy 3
- ¥ésti A majfof hladky prib&Zny otvor 6 a déle 4
;déle z prost¥edni 3ésti B a zadni Eésti
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‘v rizném uspo¥ddénf s centricky umisténf- O A ; \\"\
mi otvory s osou v ose tryskového kanélku ’///////”R §§?\\ \iii
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Vynélez se tyké trysky pro tvarovéni ohemickfch vldken plynnjm médiem, které
sestévé = tdlesa opatPeného alespoli jednim tryskovyim kanadlkem pro vedeni vlskna
a alespoh jednim kandlkem pro p¥ivod tlakového plynnéhp média pod ur¥itfm dhlem
do prostoru mezi vstupni ¥ést a d¥innou sekci trysky.

Princip trysek pro tvarovéni plynnfm médiem spoéfvé v tom, Ze osou tryskové-
ho t&lesa proohfzi kandlek, kterfym je vedn svazek vléken urenfoh pro tvarovéni.
Do tohoto kanélku isti pod urditym dhlem jeden nebo vice kanglkt, pop¥ipadd
§tdrbina, vzniklg mezi vstupni a ddinnou $ésti tryskového kandlku a usmdriiujiod
proud plynného média napf vzduohu na svazek vléken. Kinetickd energie proudiciho
plynného média vytvéPi v mistd styku s vidknitfm materidélem za ur¥itfch podminek
turbulentni proud¥ni. Vlivem této turbulence se vytvéfeji u jednotlivfch vléken
deformace, nap¥. smy¥ky, klidky a podobné dtvary pFesahujici plvodni priafez vlékna,a
$im¥ toto nabyvé na objemnosti. Takto tvarovanj svazek vldken je unéSen proudem
média k vystupni ¥4sti trysky, kde narg%{ na vhodné tvarovanou plosku, na které
nastévé odd¥leni proudu plynného tlakového média od svazku tvarovanfch elementér—
pioh vlgken, které se kontinuéln& odtahujil b&Znjm zpﬁéobem a déle se navijf
ne civku.,

7 hlediska uspo¥ddéni funk¥nich déstf trysky v zékladnim provedeni je moZno
rozlidovat 84sti télesa trysky na tzv., vstupni &fst tryskového kanélku, které Je
zakondena mistem Qstupu tiakovéhO'plynného média a na tzv. udinnou &#4st nebo-1i
d¥innou sekoi tryskového kanslku, sahajfefl od mista vstupu média po usti ¥rys-
kového kandlku na vystupnim konoi trysky.

Popsanym zpisobem konstruované trysky respektuji empiricky zji¥t¥né vatahy
mez tzv. vstupni 3¢fst{ a udinnou sekef tryskového kanélku pokud jde o dé1ku
t¥chto &¢sti a o priYezy uvedenyoh kanélkli. DodrZeni vzéjemnfch pom&rid je\pod—
minkou pro sprévnou funkci trysky, to jest pro'dosaieni %¢daného stupné tva;o—
véni a rovnd¥ podminkou ekonomiokého provozu z hladiska unosné spot¥eby tlako~-
vého média.

Experimentéln{ prédce prokézaly, %e v procesu tvarovéni nitf{ pomoci trysek
pracujfofoh s plynnfm tlakovym médiem je nutno dodriovat podminky tak, aby bylo

jednak vyuZito maximélni m¥rou turbulentniho prouddni, jednak p¥izplsobena

konstrukoe trysky danym podminkém.
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P¥1 procesu tva?ovéni je uvéddn stav, kdy p¥i urdité rychlosti média prechézf
.laminérni proud¥ni v turbulentn{ proudéni. P¥i zvySovéni rychlosti média v trubici,
vzniké turbulentni proud&ni nejprve lokén& v nékterych mistech trubice. Teprve p¥i
dalsfm zvyéovéﬁi ryghlosti se m¥n{ proud¥nf na intenzivn{ turbulenci. Tento stév

je charakterizovén kritiokou hodnotou tzv. Reynoldsova &fsla Re

Wsd-

T ——
" kde
L / m.s'l/ e o o « o « o o o o Je st¥ednf rychlost proudéni
éa /m/ e o o o o o o o o o Charakteristickf rozm&r trubice

Jd® . s-l/ o o o ¢ s & ¢ o o kinetioké viskozita

Pro vznik turbulentnfho proud&ni je rozhodujici{ spodni hranice Reynoldsova
§isld, P¥1 prouddni v trubiei kruhového pri¥ezu je to Re = 2300. Pod touto mezi
se vyskytuje p¥i neporuSeném pritoku tlakového média pouza tzv. laminérnf proudé&ni.

Kritické rychlost W je tedy definovéna vztahem

W = 2300 —=migmm—m

VSeobecn& lze konstatovat, Z%e se vlivem t¥enf o st¥ny spiZuje rychlost podél
stén trubloce a‘ve stPedu prifeszu opdt zvysSuje. V pPipad& turbulentniho prbudéni
plynnéhoo média v tvarcvaci trysce, vznikajf spole®n& s komponentami rychlosti
ve éméru os& proud&n{ té¥ komponenty proud¥ni kolmé k ose proudu plynného média.

V celém toku proudfciho média se tvo¥{ turbulentni viry, které se chacticky
pohybuji. Vytvé¥ent téchto‘virﬁ, jejioh dals{ rozvijenf a nésledﬁé mizeni Jje moZno
‘ovlivhit-napf. zménou tdch usekl proudu, které maji neste jnomdrny rychlostni profil,
Jako% i néhlé proud¥ni I4stic, pohybujiciho se média, naréZejiciho na jakoukoliv
 prekétku. -
'_l "Zénérnjm vytvoienim'pfekééek v xanélku trysky Jje moZno vyvolat intenzivni

‘tvorbu turbulentnich center a jejich migraci ve v3ech sm&rech. Tato tzv. um&léd

’ ‘turbulenqe umot¥uje za ur8itfoh podminek zlepdit tvarovaci u¥innost trysky i p¥i
~;n12§ioh,h0dnotéoh Re. V praxi to znamené moZnost pracovat s ni%3fm tlakem plynného
média, resp.‘pfi stejhém‘tiaku dosabhovat vys8{ch tvarovacich efektl.

Je znémo mﬁoho typh trysek pro tvarovéni chemickfoh vléken plynnym médiem.,
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Tak nap¥. podle jednoho provedeni je opat¥ena tryska ve své vstupni Sésti uZdZim
tryskovfm kanélkem ne¥ v u¥inné ¥ésti trysky. Touto vpravou se sleduje sniZeni
zp&tného uUniku média p¥ivedeného uZ¥im kanélkem do vstupni E&sti trysky. Pres
uréité dspory média je vBak toto FeSeni nevyhodné z toho ddvodu, Ze svazek
vldken Jje vystaven intenzivnimu zpstnému proudd¥ni v disledku zmen¥eného pri-
Yezu vstupnfho kan#lku. Vysledny tah trysky na svazek vléken Je vlivem popsa-
ného jevu nizkf, co% phsobi potiZe p¥i navédéni vldkna.

Déle je znfma tryska pro tvarovéni vléken, ze jména kabilkt, jejich%Z hlav-
ni pracovni element tvo¥f trubkové t&leso tvaru T, spojené s vystupni véloo-
vitou %#sti trysky. Do vstupniho otvoru trubkového t¥lesa, kterfm je navedena,
ni¥, je v tomto p¥ipad¥ zasazena vloZka v podobd trubky, tvo¥fof tryskovy
kanélek, jeho% otvor je po celé délce stejného, aviak mendiho pri¥ezu nei
vstupni otvor trubkového t¥lesa. Tlakové plynné médium je p¥ivéd&no kolmo
na tryskovy kanélek do komdrky trubkového tdlesa. Nevfhodou této trysky, které
" je vhodné pro kabilky vysokého titru a urdenim na vfrobu cigaretovyoh filtri,

to jest trysky hrub3fho provedeni, je okolnost, %e se vlfknitému udtvaru neudé-
luje Z%édouci smdr prouddni, ktery by byl dostadujfef k vyvozeni tahu trysky,
tak¥e je nezbytné Yytahovat tvarovény kabflek z t&lesa trysky jinym zpusobem. -

7 praxe je znéma Fada variant tvarovacioch trysek, vyufivajicfoh principu
Venturiho trubice, jeJji¥% hrdlo je p¥izphsobeno tak, aby tvo¥ilo tuibulentni
pésmo trysky. V hlavnim t¥lese trysky byvé uloZeno funkdni t¥leso pro p¥iji-
méni a vedeni nitf, p¥ilem¥ Je v tomto t&lese vyvrténm tryskovy kandlek o stej=-
ném priYezu v celé délce, popripadd opatFeny rozSi¥enym vstupnim otvorem.
Funk¥nf t¥leso vybihé v pésmu pFistupu plynného tlakového média do tvaru hrotu,
kterfje zaveden do nélevkovitého usti vsuvky, tvo¥fcf{ hrdlo Venturiho trubilce

v W8inné sekoi trysky.

’ " Jsou rovnd¥% znémy tvarovacl trysky, jejich¥ udinné sekce se plynule
roz3i¥ujf{, nap¥. kufelovitd. Timto provedenim se sleduje dosaZen{ maximélni
rychlosti prouddni plynného média v nejuis{ 8ésti trysky. Do této skupiny
tvarovacich trysek také néle¥{ konstruk¥n{ Fe¥eni, zaloZené na postupn¥ se
rozdi¥ujfof u¥inné Eésti v ndkolika stupnioh s hladkfm povrchem kanélku

v jednotlivfeh stupnich.

E nevfhodém popsanfoh variant trysek, pracujicfich na principu vyuZivéni
Venturiho trubloe, popiipadé‘Lavalovy trubioe; politéme ze jména velkou spot¥ebu
plynného média a technioky obti¥nou virobu 2z h;ediska nérokQ na presnost.

V literatu¥e se vyskytujf rovn&% PeSeni tvarovacioh trysek, kterfmi se
sleduje vytvoreni um&lé turbulence proudu plynného média. Podle jedné varianty
je zvySen{ turbulence zphsobeno pravidelnfmi drgZkami, probihajfcimi ve sténdoh
tryskového kanglku v ose u¥inné sekce trysky, kde tlakové médium vlivem naré-
Yenf na vystupky a zéPezy ve stdngch zpisocbuje jeho pravidelnou turbulenci.
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Jsou rovndi zhémé provedeni tvarovacich trysek s néhlfm odvéd&nim u¥itého
mnbistvi vystupujfcfho tlakového média. Tak napf. se vyskytla kombinované
tryska, JejiZ’souéésti je komiirka s propustnymi stiénami, kterymi krétce po
tvarovéni vléken vystupuje Eégt tlakového média do volného ovzdudf. V jiném
pFipadd se vede termoplastické multifilamentérni ni¥ tzv. kade¥ic{ trubkou,
opat¥enou vyfukovimi otvory. Ani v t¥ohto uvedenych p¥ipadech neni mnoZstvi
vystupujiciho tlakového média regulovéno.

Shora uvedené nedostatky a nevihody popsanfch znémfoh provedeni tvarova-
oicﬁ trysek jsou zna¥n¥ sniZeny pop¥ipad¥ odstranény tryskou pro tvarovéni
chemiokfch vidken plynnym médiem podle tohoto vynélezu. Tryska sestévs z t&-
lesa, opat¥eného alespon jednim tryskovym kanélkem pro vedeni vlékna a alespoil
jedn{m dal¥fm kanélkem pro p¥fvod tlakového plynného média do prostoru mezi
vstupnf &#st a dlinnou sekoi trysky. Podstata vynglezu p¥i tom spolivé v uspo-
¥4dént jeji udinné sekce, které je tvo¥ena ve své predn{ Eésti hladkym pricho-
zim otvorem, zatimoco navazujiéi prost¥edn{ ¥ésti a zadni &éstl soustavou lamel
s centricky umist¥nfmi otvory v ose tryskového kanélku.

Ve vfhodném provedeni této tvarovac{ trysky Jjsou v uSinné sekcl prisazeny
lamely t¥sn& k sob¥é a tvo¥{ ve smdru své osy pokradujici tryskovy kanslek
za predni &8sti s hladkfm priichodnfm otvorem. Zadn{ ¥#st i8inné sekce je v tomto
p¥ipad¥ opat¥ena ¥t¥rbinami mezi lamelami za uUfelem snadného unikéni tlakové-
‘ho. plynného média z této Eésti u¥inné sekce do volného ovazdudi,

Pro celkové uspofédén{ tvarovacf trysky podle vynslezu Je rozhodujicf dél-
kov§ pomdr mezi Jejimi dseky. Podle jednoho vfznaku vynélezu je délko#} pom&r
vstupni &4sti tdlesa trysky k u¥inné sekoi v rozmezi 1:1 a% 1:20.

‘Lameiy v d¥inné sekoi jsou budto stejné, nebo rozdilné tloudtky, s otvoxy
shodného praFezu jako je hladk§ prlochozf otvor p¥edni &gsti ulinné sekce nebo
v3tiiho 81 mendiho pri¥ezu, prifem¥ mohou otvory umist&né centricky v ose
tryskového kanglku vykagovat kuZelovit® zkosené hrany.

Mezi lamelami prost¥edni &éstl a zadni &ésti d8inné sekce jsou ponechény
St3rbiny stejné nebo rozdflné velikosti.

V p¥{fkladném provedeni obsahuje tryska v prost¥edn{ a gzadni &ésti Wdinnné
sekde soupravu lamel rQzné tloud¥tky s otvory riieného pri¥ezu, mezi kterymi
vznikly 5t&rbiny neste jné velikosti.

Konstrukce trysky podle vynélezu zaruduje usporu tlakového média v porovnéni

. se znémjmi typy trysek popsanymi vé stavu techniky. V§m¥nou u¥inné sekce trysko-
vého kanélku, pop¥ipad® i vstupni &&4sti, nap¥. p¥i pFechodu =& 3Itnov jemnost
finélni niti, se zv&t3uje rozsah vyu¥it{ trysky a Je moZno doséhnéut poXadova-
nfch rozsahdt v jemnostech v§slednfch niti. Pom¥rn& jednoduché provedeni lamel
usnad¥uje snadnou a dostatednd bfesnou vfrobu pii nizkfoh poFizovacich ngkladech.

- Césti trysky, které se p¥i tvarovéni nejvice opot¥ebuji, jsou snadno vym&nitelné,

7
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g1im¥ nedoohézi k znehodnoceni celého tvarovaciho agregétu. 2a vihodu trysky je’moz-
no pova¥ovat sniZenou hladinu zvuku p¥i provozu.

Dal¥{ podrobnosti a p¥ednosti, jakoZ i celkové uspo¥édéni trysky podle vyné-
lezu, vypljvajk z vfkrest, které znédzorfiuji na obr. 1 celkové sestaveni trysky,
obr. 2 lamelu v Selnfm pohledu, obr. 3 lamelu v ¥ezu s rovnym otvorem a obr.4
lamelu v Fezu se zkosenfm otvorem. '

Na obr. 1 je znézorndno celkové uspo¥édéni trysky pro tvarovéni ohemiokych

vldken. Jde o p¥ikladné provedenf, kdy k t¥lesu 1 trysky Je pFipojena ze strany

vatupu vlékna kuZelovité vatupni 34st 4, jejim¥ st¥edem prochsal tryskovy ka-
nélek 2. K zadni &ésti t&lesa 1 Je pFipevn&na soustava lamel 7 pomoci Sroubu 10.
Plynné tlakové médium se p¥ivéd{ t&lesem 1 do kanélku 3, urdeného pro privod plynné-g
ho média tim zpﬁsobem, %6 vstupuje pod urditym dhlem do tryskového kandlku 2a tim E
zpasobu je vy@véfeni klidek a smylek na’svazku probfhajicich vléken, PYedni Z#ést 4,
prost¥edni ¥ést B a zadni 3ést C y%inné sekoe 5 trysky, kterimi prochézi tryskovy
kanélek 2, jsou rozd¥leny z hladiska jejich funkce n#sledovn&. V pYedni dsti A
W¥inné sekce 5 s hladkym prib¥Znym otvorem & prevlAdé hydrodynamicky stabilizované
proud¥ni s vhodnym rychlostnim profilem pro vznik turbulentniho proud&ni tlakové-
ho plynného média, V prost¥ednf ¥4stl B dlinné sekoe 3 vznika j{ spoledné kompo—
nenty rychlosti ve sm¥ru osy tlakového plynného média p¥i prouddni tryskovym ka-
nélkem 2 a rovn¥% komponenty kolmé k ose proud¥ni tlakového plynného média, takie
se v oelém toku tlakového plynného média rozviji turbulentnf viry, které se ohaotic-i
ky pohybujf. Tento proces vyvolévé intenzivni premis¥ovéni prost¥edf, a tim v&ts{ V
turbulentni proud®nfi. Dal¥fho zv&tZeni turbulence Je dosaZeno zménou velikosti a
tvaru rychlostnfoch profilli, to je lamel 7 v tryskovém kanélku 2 i8inné sekce_ 2.
V zadnf &ésti C d&inné sekce 3 se vlivem kolmé migréoe tlakového plynného média
sni¥uje postupn¥ jeho rycklost ve smdru osy tr&skového kanélky 2 priohodem ¥tér-
binami 8, jéjiohz ${¥ky jsou urdeny podle ¥édaného U¥inku tloudtkami distandnfoh
poloZek 9. Pcstupné unikénf tlakového plynného média sniZuje jeho rychlost a odjem
‘pa minimum v mistech, kde dochézf k odd¥leni tlakového plynného média od proché-
zejiol tvarované niti, Prost¥edky, které umoZiiijl toto odd¥lovéni jJsou b&¥n& znsmé,
nap¥?. ploéka.polokoule, $ikmé st¥na, sito apod., které nejsou na obr.l znézornény .

4 Provedeni trysky pro tvarovéni chemiockfch vléken, zobrazené na obr.l, Je
moZno mdnit podle pot¥eby do n&kolika élternativ. Vstupni %é4st 4 s tryskovym
kanélkem 2 a predni ¥ést{ A U8inné sekce 3 zlstévaji zachovény, lze vSak volit -
pravez hladkého prab&¥ného otvoru § v prednf ¥ésti A. Podle obr. 1 je soustava
lamel 7 v prost¥edn{ ¥ésti B uSinné sekce 3 uspofédéna t&sn& na sobé&., V alterna-
tivnim provedeni je mo¥no lamely 7 i v prost¥edni Eésti B od sebe odd&lit distan¥ni-
mi podlo¥kams g, ${m¥ se vytvo¥{ ¥t¥rbiny € podobn¥, jako je tomu na obr. 1 v zadni
$ésti C udinné sekoe 3 trysky. V tomto pf{padé Jsou lamely 7 v zadni gésti € d¥inné
sekoe 5 rovnéZ oddé&leny distandnimi podloZkami 9. P¥i této alternativ¥ provedeni
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doochéz{ ke sni¥enf ryohlosti tlakového plynného média ve sméru osyvtiyskového
kandlku 2, & to jeho priichodem ¥t3rbinami 8 do atmosféry. Intenzita turbulentni-
ho prouddni se v takto upravené prost¥edni &éstl B ulinné sekce 3 sniZuje. Stér-
biny € mezi lamelami 7 v prost¥edni ¥ésti B a zadni &ésti C mohou byt provedeny
pouze u n&kterfch vybranfch lamel 7.

Uspo¥ddéni tvarovaci trysky z hlediska moZnosti jejfho uplatn¥ni se méni
v zévislosti na zpracovévaném materisdlu. Délkovy pomér vstupni &fsti 4 trysky
k jejf udinné sekci 3 mbZe byt v rozmezf 1 : 1 a% 1 : 20. P¥i pouZit{ délko-

vého pomdru p¥ibli¥n& 1 : 1 je moZno tvarovat chemické viékna s vliastnostml

pro tvorbu smylek, nap¥. p¥i Jemnosti 2 dtex a vy3e, s dosaZenim uspokojivého
tvarovaciho efektu. Se zvét3ujicim se priFezem osovich otvort v udinné sekoi 3
trysky se sniZuje intenzita tvarovéni, to znamend, Ze i velmi choulostivé vlékna,
nap¥. sklen&né, je moZno za ur8itého délkového pom&ru obou Idsti trysky uspsind
tvarovat. 2 tého ddvodu je nutno volit pro ka¥dy druh tvarovanych nit{ rozd{l-

ny priYez osovych otvorl a délkovi pom&r vstupni &ésti 4 a u&inné sekce 5
tvarovaci trysky.

Centricky umi{sténé otvory v lameléch7 prost¥ednf $ésti B

a zadni &ésti C
U8inné sekce 2 majf bud stejny prifez jako je pra¥ez hladkého prib&Zného

otvoru 6 v predni &#sti A u¥inné sekce 2, nebo Je pru¥ez otvord v lameldch 7
v&ts{, popfipad® men3{ neZ prU¥ez hladkého prib&¥ného otvoru 6. Alternativn

mi¥e byt zvoleno uspo¥édént, kdy pri¥ez centricky umistZnfoh otvort v lamelfch 7
se st¥{dav& pravideln& nebo nepravodeln¥ m¥nf, a to szvit¥uje smdrem k zadni 3ésti
c @&1inné sekce 2 nebo zmenduje smdrem od prost¥edni ¥#sti B k zadni 8ésti C d¥inné
sekoe 2, nebo nakonec se st¥fdaji pravideln& resp. nepravideln& v&t3{ a men3{ otvory
v lameléch 7 prost¥edni ¢sti B a zadni &#sti C u8inné sekce 5 prom¥nné, resy.
rlizné tloustce td&chto lamel 7. Timto uspo¥#dénim se doséhne rfizného pot¥ebniho
ﬁéiﬁku na tvarované vlékna., St¥{dénim riznfch tloudtdk lamel 7 v kombinaci 5 rlz-
nfmi priPfezy otvort v lamelédch 7 se dosdhne vEt3{ nebo mend{ ¥%édané intenzity
turbulence. Jako p¥fkladu pro dosa¥enf v&t3{ turbulence uvddime pouzit{ lazzl Z

o men3{ tlouéfoe, opat¥enyoh v&t3{imi otvory v jejich o0sé ne¥ je velikost hiadkéno

prubé¥ného otvoru 6

v prednf &ésti A Udinné sekce 5 trysky. Vieobecn¥ plati, %Ze
pouZit{ men¥{ch centrélnfoh otvorl v lameldch 7 je Spojeno se ztrétou sacfho udinku
trysky. 2 tohoto poznatku vypl¥vé nutnost zachovéni alespod stejného pri¥ezu otvort
v lameléoh 7 vzhledem k pri¥ezu tryskového kandlku 2 vstupn{ Sésti 4 trysky.

V pripad¥ zviétiovéni pri¥ezu otvort v lameldch 7 sm¥rem k zadn{ $ésti C d&inné

‘sekce 3 trysky se zv¥t3uje 1 velikost turbulendnfch center, co’ mé za nédsledek

481inn& j81{ tvarovéni zpracovévaného materislu.

St¥rbiny € mezi lamelami 7 v prost¥edni ¥ésti B a zadnf &ésti C ufinné sekce
5 Jsou realizovény disténénimi podloZkami 9 a mohou byt stejné nebo rozdiliné veli-
kosti. P¥i stejné velikosti Xt&rbin 8

mezi lamelami 7 v zadni 84sti C idinné sekce

2 dochézf k rovnom&rnému postupnému ¥niku plynného média mimo osu tvarovacf trysky,
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co¥ se projevuje 6ésteénjmisni£enim hladiny hluku. P¥i ﬁouéiti 3tdrbin 8

8 rozdilnou Yelikosti dochézi v celé zadni ¥ésti C u¥inné sekoe 3 k nerovno-

mérnému unikéni tlakového média. ZvySené d¥innosti tlumen{ hluku lze doséhnout

poufitim zv¥t¥ujfofoh se velikosti ¥t¥rbin € smérem k vistupnimu otvoru trysky.
Na obr. 2 Je nakresleﬁo pFfkladné provedeni lamely 7 podle vynélezu v Jel-

nim pohledu, zatimco na obr. 3 a 4 v ¥ezu s riznfm provedenim hran centrélnich

otvorti. Podle obr. 3 je otvor véloového tvaru, podle obr. 4 komole kuZelovity.

V p¥ipadd poufiti centrélnioh otvortt v lameléoh 7 s tvarem komolého kuZele,

byl p¥i szkou¥kéoh tvarovac{ trysky zaznamendn jej{ klidn&j¥{ chod ve srovnéni

s véloovym tvarem otvorl.

PREDMET VINALEZU

1. Tryska pro tvarovéni chemickfoh vléken plynnym médiem, sestévajfol z t&lesa
opat¥eného alespoli Jednim tryskov§m kanélkem pro vedeni vléken a alespol
jednim kandlkem pro p¥ivod tlakového plynného média do prostoru mezi vstup-
ni $ést a uSinnou sekci trysky, vyznadujfof se tim, Ze u¥inné sekce 5) Je
tvorena ve své predni 3ésti (A) hladkym prib&Zinym otvorem (6), zatimco na-
vazujic{ prost¥ednf ¥ésti (B) a zadni Sést (C) W¥inné sekce (5) soustavou
lamel (7) a centrioky umist&nymi otvory v ose tryskového kanélku (2).

2, Tryska pro tvarovéni chemickych vléken podle bodu 1, vyznadujiol se tim, Z%e
v prost¥ednf &ésti (B) udinné sekce (5) jsou lamely (7) p¥isazeny t¥sn
k sob& ve sméru osy tryskového kanélku (2), zatimco zadni Zést (C) uSinné
sekoe (5) je opat¥ena 3t¥rbinami (&) mezi lamelami (7) pro unik tlakového
plynného média z tryskovébb kxanélku {(2) do volného ovzdu3df, ‘

3. Tryska pro tvarovéni chemickfch vléken podle bodu 1, vyznadujfof se tim, Ze
v prost¥ednf ¥ésti (B) a zadni désti (C) u¥inné sekoe (5) jsou alespoli mezi
n¥kterfmi lamelami (7) upraveny ¥tdrbiny (&) pro unik tlakového plynného ‘
média do volného ovzdusf, '

4. Tryska pro tvarovéni chemickfoh vlgken podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze
délkovy pom¥r u¥inné sekoe (5) trysky k Jej;ﬁvstdpni $ésti (4) je v rozmezf
1: 1 a% 20: 1.. i

5, Tryska pio tvarovéni ohemiokfoh vlgken podle bodd 1 a% 3, vyznadujfol se tim, f
Ye lamely (7) jsou stejné tlous¥ky.

6. Tryska pro tvarovéni chemickfoh vléken podle bodd 1 a% 3, vyznaéujioi se tim,
¥e lamely (7)_jsou rozdilné tloud¥ky.

7. Tryska pro tvarovéni chemiokfoh vldken podle bodu 1, vyznaSujfof se tim, Ze
otvory v lamrlgoh (7) maji kuZ%elovit¥ zkosené hrany.

8. Tryska pro tvarovéni chemiokfch vléken podle bodu 1, vyznadujfof se tim, Ze

otvory v lamelédch (7) jsou vélcového tvaru.
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9.

10.

11.

12,

1.

Tryska pro tvarovéni chemickfch vléken podle bodu 1 anebo €, vyznadujicl se
tim, %e otvory v lameléch (7) jsou shodného priFezu jako je prﬁ?ez hladkého
prib&¥ného otvoru (6) v predni ¥#sti (A) ddinné sekce (5).

Tryské pro tvarovén{ ohemickych vléken podle bodu 1 anebo 7, vyznadujici se
t{m, %e otvory v lameléch (7) jsou v&t3fho nebo menSfho priFezu ne¥ je privesz
hladkého prib&¥ného otvoru (6) v predni ¥4sti (A) ddinné-sekce (5).

Tryska pro tvarovéni chemickfch vléken podle bodd 3 a 2, vyznadujfef se tim,
%e Et&rbiny (8) mezi lamelami (7) v prost¥edni ¥ésti (B) a zadni &ssti (C)
i%inné sekce (5) jsou stejné velikosti.

Tryska pro tvarovéni chemickych vléken podle bodl 3 a 2, vyznadujic{ se tim,
%e 3tdrbiny (8) mezi lamelami (7) v prost¥edni &ésti (B) a zadnf $ssti (C)
W¥inné sekce (5) jsou rozdilné velikosti.

‘Tryska pro tvarovéni chemickfoh vléken podle bodld 1 a¥% 3, vyznadujici se tim,

%e prostPedni ¥#st (B) a zadni &ést (C) udinné sekce (5) obsahujf: . lamely (7)
st¥idavé ruzné tloudtky anebo s centricky umisténfmi otvory st¥idavé rtzného
pri¥ezu vzhledem k pri¥ezu hladkého prib&Zného otvoru (6) v prednf d4sti (4)
u8inné sekce (5).

2 vykresy
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