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(54) Zplisob vyroby keramickych tavicich kelfmki, nap¥{klad pro taviel indukini pece

1

Vyndlez se tykd vyroby keramickych tavicich kelimkt, zejména pro tavici indukéni kelimkové

bezjddrové pece nebo vakuové tavici pece s pripadnou inertni atmosférou.

Doposud se vyroba keramickych tavicich kel{mkii provédi bud dusdnim kelimku p¥imo v so-
lenoidu indukién{ tavici pece, nebo upéchovénim nového taviciho kelimku pomoci kovové fablony
samostatnd a rota¥niho nebo pneumatického pdchovadlae. Tento zpisob je Zasové velmi ndrodnv a
prakticky znamend ztrdtu moZnosti taveni 24 hodin, U drahych vakuovych tavicich zafizeni je
to potom velmi ndkladné, Podle jiného znémého zpisobu se lisuji{ kelimky obvykle ze Z4rudovzder-
nych ldtek na lisech pod vysokym mérnym tlakem s ndsledujic{ sintracf{ v %{hacich pecich za
vysokych teplot, Aby do3lo k dokonalé sintraci, priddvd se do #druvzdorné suroviny malé
mno¥stvi tavidla, Sni%{ se tim bod mé¥knuti materidlu kelimku, co¥ vsak neni %4douc{ z hle-
diska ¥ivotnosti taviciho kelimku, Takto vyrobené tavici kelimky jsou velmi ndkladné a pii

taveni dasto praskaji nebo jsou nedostatedné ¥4ruvzdorné,.

Uvedené nevyhody odstranuje podle vyndlezu pouziti piesného 1it{ metodou vystavitelnych
rozpustnych nebo spalitelnych vystavitelnych modell k v&rob& keramickych tavicich kelimkil,

nap¥fklad pro tavic{ indukéni pece a vakuové tavici pece,
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Vyuzivéd se tedy technologie md&eni nebo zalévdni vytavitelnych, rozpustnych nebo spali=-
telnych modeld kefamickou bredkou, Obvykle prichdzi v dvahu 3 a% 12 vrstev podle velikosti
a tvaru kelimku, Jako Zdruvzdornina se mi¥e pouzit vysoce stabilnich materidld, jako jsou
Alzoj, ZrSioz, ZrOz, Mg0O, silicidy, karbidy, nitridy, boridy, Tioz, HfOz, Thoa. Pojivem
uvedenych a jim podobnych %4ruvzdornin miZe byt hydrolyzovany ethylsilikdt, zirkondt,

p¥ipadng obdobnd ldétka, nap¥iklad vodni sklo,

Tavici kelimky vyrobené zpiisobem podle vyndlezu jsou levné a nejsou ndchylné na praskdni,
U keliﬁkﬁ vyrobenych podle vyndlezu nevznikd toti% wvnit¥ni pnuti jako u kelimkd lisovanych,
ze jména p#i prudkych teplotnich zmdndch, které vidy p¥i tavioim procesu vznikaji, Naproti ’
tomu u taviecfch kelfimk®t vvrobenych podle vyndlezu je struktura kelimku méks3i a tato odolivd
snéze tepelnym 3oktm, Pouze prvni nebo dvé& funkéni keramické vrstvy je nutno zhotovit z prvo-
t¥{dnich materidlti, jako napiiklad Zroz, BeO apod, Zhotovené kelimky umo¥nuji i z ekonomic-
kého hlediska jejich pou#iti{ t¥eba pro jednu tavbu, coZ je z metalurgického hlediska nejvyhod=-

nédéif

P¥i vyrobdé modelu se nap¥iklad zhotov{ plehovd Sablona z oceli, hliniku, médi, =zinku
a nebo jejich slitin, Sablona se opat¥{ voskovym povliakem ponorenim do‘roztaVeného vqsku.
Po ztuhnut{ voskového povlaku se tento model pono¥i do keramické b¥edky namichané z ostiiva,
plnidla a pojiva, Po nédkolika vteiindch se vyjme model - Sablona z keramické bielky a pie-
bytek keramiky se nechd okapat. Nédsleduje potom zasypdni keramického povalku ostiivem,
Takto zhotoveny keramicky povliak se nechd ztuhnout voln® na vzduchu nebo se vytvrzuje chemic=-
kymi &inidly, pripadnd podtlakem, Z chemickych &inidel lze uZit plynného nebo rozprdsieného
&épavku, odvodnéného alkoholu, piperidinu, kysliéniku ho¥ednatého apody Po dokonalém ztuhnuti
keramického povlaku se obalovéni opakuje tak dlouho, aby bylo dosaZeno pot¥ebnéd tloustky
kelimku, Po dokonalém ztuhnut{ posledniho obalu se oh¥eje kovovéd #ablona tj, model béZnymi
zpisoby na teplotu prevysdujici bod tdn{ voskového povliaku a keramicky kelimek se stdhne
z kovové Bablony, Takto zhotoveny kelimek se mi¥e vyZihat na teplotu, p¥i které se vypdli

zbytky vosku, ale také na teplotu vy3sf, kdy dochdzi k ¥dste¥né nebo Uplné sintraci.

PREDMET vYNALEZU.

Pouit{ technologie mddeni nebo zalévédni vytavitelného, rozﬁuatného nebo spalitelného
modelu keramickou b¥edkou jako vyrobniho postupu p¥i vyrobé keramickych favicioh kelimik,

napi¥iklad pro tavici indukéni pece a vakuové tavici pece,
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