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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu de marcare ascunsa,
pentru confirmarea autenticitatii confectiilor textile sau
din piele. Procedeul conform inventiei consta in ata-
sarea pe produs, intre doud straturi (5 si 8) subtiri ale
confectiei, intr-un loc prestabilit, a unei etichete (4) de
‘marcare, formata dintr-o holograma realizata pe o folie
(1) dubla, din poliester termoplastic, avand un strat
subtire, metalic, intermediar, pe care este inscris, prin
zone demetalizate transparente, un cod bidimensional
2D, cu-simboluri geometrice patrate sau rotunde; citirea
codului se face, fara deteriorarea produsului, cuo sursa
(7) de radiatii infrarosii, deasupra céreia se plaseaza
zona confectiei ce contine eticheta, iar fasciculul (8) de
infrarosii penetreaza straturile de- material cu grosime
mica,si permite oblinerea unei imagini a codului eti-
chetei cu 0 camerd foto sau video (9) sensibila la infra-
rosu, in care se disting, mai luminoase; simbolurile
grafice demetalizate:
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PROCEDEU DE MARCARE ASCUNSA PENTRU CONFIRMAREA
AUTENTICITATII CONFECTIILOR TEXTILE SAU DIN PIELE

Descriere:

Inventia se refera la un procedeu pentru marcarea ascunsi a confectiilor textile
sau din piele, pentru confirmarea autenticitatii §i asigurarea impotriva contrafacerilor.
Marcarea se poate aplica la articole de imbracaminte sau incédltAminte, accesorii
pentru acestea, manusi, posete, serviete §.a.

Domeniul tehnic la care se refera inventia este marcarea confectiilor textile sau
din piele, in scopul confirmarii autenticitatii si asigurarii impotriva contrafacerilor.

Conform procedeelor cunoscute se folosesc marcaje numerice si alfanumerice
scrise in clar si sub forma de cod de bare pentru identificarea produselor, imprimate
direct pe produse sau pe ambalajul acestora (U.S. Pat. No. 5203591, U.S. Pat. Appl.
No. 20050161505). Codul de bare poate fi citit si decodat cu un dispozitiv electro-
optic si apoi prelucrat intr-un sistem informatic.

Imaginea codului de bare poate fi preluata si cu o camera foto/video de pe un
telefon mobil, cum se cunoaste din U.S. Pat. No. 7305435 pentru un cod de bare
unidimensional sau din U.S. Pat. Appl. No. 20060113390 care descrie un aparat
pentru recunoasterea codului de bare din imaginile cu rezolutie mica furnizate de
terminalele mobile.

Se cunoaste de asemenea procedeul transmisiei prin internet a codului
universal de produs pentru a accesa un server pe care sunt stocate date despre produs
(de exemplu U.S. Pat. No. 6154738).

Este cunoscuta utilizarea hologramelor cu elemente optice variabile difractive
pentru atestarea autenticitatii produselor (exemplu U.S. Pat. No. 5442433).
Tehnologia complexa de realizare, modelul grafic unic si elementele de siguranta
introduse in holograma constituie piedici in falsificarea acesteia.

Principalul dezavantaj al solutiilor prezentate anterior constd in vizibilitatea
evidenta a marcajelor aplicate pe produse, ceea ce permite imitarea lor de catre
falsificatori.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia constd in disimularea marcajelor

de autenticitate sub straturi de material textil sau piele, opace atunci cand sunt privite
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cu ochiul liber, dar cu posibilitate de citire a marcajelor cu un echipament tehnic
adecvat, fara deteriorarea produselor in care sunt aplicate. Scopul este micsorarea
probabilitatii de depistare si copiere a marcajelor de catre falsificatori.

Procedeul pentru marcarea ascunsd a confectiilor textile sau din piele pentru
confirmarea autenticitatii, conform inventiei, rezolva problema tehnica mentionati,
prin faptul ca marcajul este ascuns sub un strat de material textil sau din piele, opac
atunci cand este privit cu ochiul liber, ceea ce micsoreaza probabilitatea de depistare
si copiere de catre falsificatori. Marcajul poate fi insa citit fara deteriorarea confectiei
in care este aplicat, prin folosirea unei surse de radiatii infrarosii si a unei camere
foto/video sensibile la infrarosii.

Inventia va fi prezentatd in continuare, in legétura si cu figurile 1 i 2, care
prezinta un exemplu de marcaj realizat conform inventiei. Figurile reprezinta doar
exemple si inventia nu se limiteaza la aceste figuri, diferitele elemente putdnd s
varieze atat ca aspect cat si ca amplasare. Elementele constitutive, notate cu cifre in
figuri, vor fi descrise in cele ce urmeaza.

Procedeul pentru marcarea confectiilor textile sau din piele in scopul
confirmarii autenticitatii conform inventiei este o combinatie intre procedee cunoscute
si anume: utilizarea hologramelor pentru atestarea autenticitatii produselor, marcarea
cu coduri bidimensionale (2D), utilizarea radiatiilor IR pentru obtinerea imaginilor
foto/video si citirea codurilor in mod automat prin intermediul unui software adecvat.

Procedeul conform inventiei foloseste marcarea cu o etichetd formata dintr-o
holograma (figura 1) realizatd din folie PET metalizata (1), pe care este inscris un cod
bidimensional (2D) compus dintr-o retea regulatd de simboluri grafice de forma
patratd sau rotundd, de doud tipuri: unele demetalizate - la care metalul a fost
indepdrtat (2), iar altele nu (3). Codificarea consta in echivalarea tuturor combinatiilor
posibile ale simbolurilor grafice de pe eticheta cu grupuri de caractere alfa-numerice
dintr-un set prestabilit. Se poate folosi un algoritm de codificare standardizat sau unul
particular, creat special pentru o anumita categorie de confectii. Se recomanda ca
dimensiunile fiecdrui simbol grafic din componenta codului 2D sé fie mai mare de 1 x
1 mm’ pentru ca in procesul ulterior de citire si nu se creeze confuzie cu textura
materialului.

Producatorul marcheazi codificat pe etichete numai anumite grupuri de

caractere alfa-numerice, ceea ce face posibild confirmarea ulterioara a autenticitatii
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unor anumite categorii de confectii, perioade de fabricatie, piete de desfacere etc.,
conform unor reguli cunoscute doar de emitent.

Conform inventiei (figura 2), eticheta de marcare (4) realizatda in modul
precizat anterior este introdusa la fabricatia confectiei intre doud straturi (5) si (6) de
material textil sau piele, intr-un loc prestabilit. In acest mod existenta etichetei nu este
vizibila pentru un observator neavizat. Pentru citirea codului 2D continut de eticheta
se foloseste o sursa de radiatii IR (7) deasupra céreia se plaseaza zona confectiei care
contine eticheta. Fasciculul de infrarosii (8) penetreaza straturile textile sau de piele
cu grosime mica §i permit obtinerea unei imagini a codului etichetei cu o camera foto
sau video sensibild la IR (9). Radiatia IR trece prin straturile confectiei si prin zonele
demetalizate ale etichetei, dar nu trece prin stratul metalizat al etichetei. Astfel se
obtine o0 imagine 1n infrarosu a etichetei opace in care se disting - mai luminoase —
simbolurile grafice demetalizate.

Imaginea etichetei cu codul 2D astfel vizualizat poate fi afigatd pe un monitor,
inregistrata sau fotografiata de catre utilizatorul produsului. Imaginea este trimisa apoi
cdtre producdtor pentru autentificare, prin comparatie cu codurile inscriptionate de
acesta.

Plasarea hologramei intre doud straturi textile opace pentru ochi (de exemplu
intre materialul de baza si cdptuseald) face ca marcajul sa nu fie vizibil. Aceast fapt pe
de o parte micgoreaza probabilitatea de depistare si copiere de catre falsificatori, iar pe
de alta parte face ca prezenta hologramei cu marcaj s nu deranjeze din punct de
vedere estetic, astfel ca ea poate fi pastratd in produs si verificatd pe toatad durata de
existentd a acestuia. Daca sunt suspiciuni cu privire la autenticitatea produsului, se
poate desface stratul sub care se afld ascunsad holograma si se poate inspecta vizual
sau mdsura cu aparate speciale imaginea holografica de securitate si/sau parametrii
acesteia. Caracteristicile intrinseci si elementele de siguranta ale hologramei pe care
este marcat codul 2D constituie elemente suplimentare de asigurare a autenticitatii

confectiei.

In continuare vom mentiona unele aspecte colaterale privind aplicarea
procedeului conform inventiei.
Holograma cu microrelief se confectioneazi prin tehnologia cunoscuta si

uzuald pentru astfel de produse, pe o folie de poliester termoplastic (PET) transparent,

metalizat cu aluminiu pe o fata (de exemplu U.S. Pat. 4547141, U.S. 2005 / 0263253 ,f;f

T




a-2010-00612--
! 14 -07- 2010

Al). Pe aceiagsi fata se realizeazd imprimarea microreliefului hologramei. Pentru
protectia contra actiunii distructive a apei si detergentilor, dupa imprimare se poate
aplica incd o folie transparenta de poliester prin intermediul unui adeziv transparent.
In acest mod eticheta cu marcajul devine mai rezistenta la tractiune, indoire, splare si
alte solicitari specifice produselor textile.

Marcarea codului 2D pe eticheta realizatd ca mai sus se face prin orice
procedeu cunoscut de demetalizare, de exemplu prin scanare cu un fascicul laser
infrarosu focalizat pe suprafata acesteia"’. Energia radiatiei laser nu afecteazi
poliesterul transparent si este absorbita selectiv in stratul subtire metalic, care este
evaporat local in locul de impact. Fasciculul este deplasat pe suprafata etichetei cu
ajutorul unui sistem de scanare galvanometric cu oglinzi, conform modelului
geometric ce se doreste a fi inscriptionat.

Pentru consultarea producitorului asupra autenticitétii produsului se poate
folosi o retea de comunicatii, in particular internetul, prin care se transmite imaginea
propriu-zisd a etichetei sau numai descrierea ei.

In plus, producatorul poate pune la dispozitia utilizatorului un software de
calculator adecvat, cu ajutorul cédruia sa se efectueze decodarea si consultarea on-line
prin reteaua de comunicatii (de exemplu prin internet) a bazei de date a
producatorului, in scopul stabilirii rapide a autenticitdtii confectiei si citirii
eventualelor informatii suplimentare continute de codul 2D, aga cum am mentionat

anterior.

Referinte:
MR, Stewart, L. Li and D. Thomas, Enclosed surface laser ablation of laminated
aluminium foil, Applied Surface Science, Volumes 154-155, 1 February 2000, Pages
47-52.
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PROCEDEU DE MARCARE ASCUNSA PENTRU CONFIRMAREA
AUTENTICITATII CONFECTIILOR TEXTILE SAU DIN PIELE

Revendicari:

1. Procedeu de marcare ascunsa pentru confirmarea autenticitatii confectiilor
textile sau din piele, care consta in atasarea in produs, intre doud straturi subtiri ale
confectiei, a unei holograme realizate pe folie dubla din PET (poliester termoplastic)
avind un strat subtire metalic intermediar pe care este inscris, prin zone demetalizate
transparente, un cod bidimensional (2D) cu simboluri geometrice patrate sau rotunde,
astfel ca citirea acestui cod poate fi facuta fara deteriorarea produsului, cu o camera
foto/video sensibila la radiatii infrarosii (IR), prin transparenta materialului confectiei
si cu ajutorul unei surse IR cu intensitate si dimensiuni adecvate. Confirmarea
autenticitatii confectiei se face de cétre producitor, caruia utilizatorul ii transmite
imaginea codului produsului, cititd ca mai sus. Este posibila si decodarea de citre
utilizator cu un software de calculator adecvat, urmata de accesarea on-line a unei
baze de date postata pe internet de catre producitor. Caracteristicile intrinseci si
elementele de siguranta ale hologramei pe care este marcat codul 2D constituie de

asemenea elemente suplimentare de confirmare a autenticitatii produsului.
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PROCEDEU DE MARCARE ASCUNSA PENTRU CONFIRMAREA
AUTENTICITATII CONFECTIHILOR TEXTILE SAU DIN PIELE
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