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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 2月 6日 (2004.2.6)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 複 合 発 電 シ ス テ ム
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
ご み を 燃 焼 す る ご み 焼 却 炉 と 、 前 記 ご み 焼 却 炉 か ら 排 出 さ れ る 排 ガ ス の 廃 熱 に よ り 蒸 気 を
生 成 す る 廃 熱 ボ イ ラ と を 有 す る ご み 焼 却 設 備 と 、
汚 泥 を 燃 焼 す る 汚 泥 焼 却 炉 と 、 前 記 ご み 焼 却 設 備 の 廃 熱 ボ イ ラ に よ り 生 成 さ れ た 蒸 気 を 前
記 汚 泥 焼 却 炉 か ら 排 出 さ れ る 排 ガ ス の 熱 に よ り 過 熱 し て 過 熱 蒸 気 を 生 成 す る 過 熱 器 と を 有
す る 汚 泥 焼 却 設 備 と 、
前 記 汚 泥 焼 却 設 備 の 過 熱 器 に よ り 生 成 さ れ た 過 熱 蒸 気 に よ り 駆 動 さ れ る 蒸 気 タ ー ビ ン と 、
前 記 蒸 気 タ ー ビ ン に 連 結 さ れ た 発 電 機 と を 有 す る 発 電 設 備 と を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 複
合 発 電 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 汚 泥 焼 却 設 備 は 、 汚 泥 の 含 水 率 を 下 げ る 乾 燥 機 を 更 に 有 し 、
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前 記 汚 泥 焼 却 設 備 の 乾 燥 機 の 熱 源 と し て 、 前 記 ご み 焼 却 設 備 の 廃 熱 ボ イ ラ に よ り 生 成 さ れ
た 蒸 気 を 用 い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 複 合 発 電 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 ご み 焼 却 設 備 は 、 前 記 廃 熱 ボ イ ラ か ら 排 出 さ れ た 排 ガ ス の 熱 を 利 用 し て 前 記 廃 熱 ボ イ
ラ に 供 給 す る 給 水 を 予 熱 す る エ コ ノ マ イ ザ を 更 に 有 し 、
前 記 発 電 設 備 は 、 前 記 蒸 気 タ ー ビ ン か ら 出 た 蒸 気 を 冷 却 し て 復 水 す る 復 水 器 と 、 前 記 復 水
器 に よ り 復 水 さ れ た 水 を 前 記 ご み 焼 却 設 備 の エ コ ノ マ イ ザ に 供 給 す る 給 水 ポ ン プ と を 更 に
有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 複 合 発 電 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 ご み 焼 却 設 備 の 廃 熱 ボ イ ラ に は 、 絶 対 圧 力 が 約 ３ Ｍ Ｐ ａ ・ ａ ｂ ｓ ～ ５ Ｍ Ｐ ａ ・ ａ ｂ ｓ
、 温 度 が 約 ３ ０ ０ ℃ ～ ４ ０ ０ ℃ の 蒸 気 を 供 給 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず
れ か 一 項 に 記 載 の 複 合 発 電 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ５ 】

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 複 合 発 電 シ ス テ ム に 係 り 、 特 に バ イ オ マ ス （ 都 市 ご み や 下 水 汚 泥
） を 利 用 し た 複 合 発 電 シ ス テ ム に 関 す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
本 発 明 は 、 こ の よ う な 従 来 技 術 の 問 題 点 に 鑑 み て な さ れ た も の で 、 ご み と 汚 泥 と を 一 括 し
て 処 理 す る こ と が で き 、 発 電 効 率 の 向 上 、 省 エ ネ ル ギ ー 化 及 び コ ス ト の 削 減 を 図 る こ と が
で き る 高 効 率 複 合 発 電 シ ス テ ム を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
こ の よ う な 従 来 技 術 に お け る 問 題 点 を 解 決 す る た め に 、 本 発 明 の 態 様 は 、 ご み を 燃
焼 す る ご み 焼 却 炉 と 、 上 記 ご み 焼 却 炉 か ら 排 出 さ れ る 排 ガ ス の 廃 熱 に よ り 蒸 気 を 生 成 す る
廃 熱 ボ イ ラ と を 有 す る ご み 焼 却 設 備 と 、 汚 泥 を 燃 焼 す る 汚 泥 焼 却 炉 と 、 上 記 ご み 焼 却 設 備
の 廃 熱 ボ イ ラ に よ り 生 成 さ れ た 蒸 気 を 上 記 汚 泥 焼 却 炉 か ら 排 出 さ れ る 排 ガ ス の 熱 に よ り 過
熱 し て 過 熱 蒸 気 を 生 成 す る 過 熱 器 と を 有 す る 汚 泥 焼 却 設 備 と 、 上 記 汚 泥 焼 却 設 備 の 過 熱 器
に よ り 生 成 さ れ た 過 熱 蒸 気 に よ り 駆 動 さ れ る 蒸 気 タ ー ビ ン と 、 上 記 蒸 気 タ ー ビ ン に 連 結 さ
れ た 発 電 機 と を 有 す る 発 電 設 備 と を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 複 合 発 電 シ ス テ ム で あ る 。
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ご み を 燃 焼 し て 得 ら れ る 排 ガ ス に よ り 蒸 気 を 生 成 し 、
　 汚 泥 を 燃 焼 し て 得 ら れ る 排 ガ ス に よ り 前 記 生 成 さ れ た 蒸 気 を 過 熱 し て 過 熱 蒸 気 を 生 成 し
、
　 前 記 生 成 さ れ た 過 熱 蒸 気 に よ り 蒸 気 タ ー ビ ン を 駆 動 し て 、 該 蒸 気 タ ー ビ ン に 連 結 さ れ た
発 電 機 に よ り 発 電 す る こ と を 特 徴 と す る 発 電 方 法 。
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【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
本 発 明 の 好 ま し い 一 態 様 は 、 上 記 ご み 焼 却 設 備 の 廃 熱 ボ イ ラ に は 、 絶 対 圧 力 が ３ ～ ５ Ｍ Ｐ
ａ ・ ａ ｂ ｓ 、 よ り 好 ま し く は ３ ～ ４ Ｍ Ｐ ａ ・ ａ ｂ ｓ 、 温 度 が 約 ３ ０ ０ ℃ ～ ４ ０ ０ ℃ の 蒸 気
を 供 給 す る こ と を 特 徴 と し て い る 。 こ の よ う な 低 圧 蒸 気 を 定 格 に す る こ と に よ っ て 、 ご み
焼 却 設 備 の 廃 熱 ボ イ ラ の 高 温 腐 食 を 防 止 す る こ と が で き る 。 な お 、 こ の 温 度 範 囲 に す る こ
と で （ ４ ０ ０ ℃ 以 下 ） 、 特 に Ｓ Ｓ 材 に お け る 高 温 腐 食 の 発 生 を 抑 制 す る こ と が で き る 。
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　 本 発 明 の 第 ２ の 態 様 は 、 ご み を 燃 焼 し て 得 ら れ る 排 ガ ス に よ り 蒸 気 を 生 成 し 、 汚 泥 を 燃
焼 し て 得 ら れ る 排 ガ ス に よ り 上 記 生 成 さ れ た 蒸 気 を 過 熱 し て 過 熱 蒸 気 を 生 成 し 、 上 記 生 成
さ れ た 過 熱 蒸 気 に よ り 蒸 気 タ ー ビ ン を 駆 動 し て 、 該 蒸 気 タ ー ビ ン に 連 結 さ れ た 発 電 機 に よ
り 発 電 す る こ と を 特 徴 と す る 発 電 方 法 で あ る 。
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