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(54) Verfahren zur Aufldsung von Faserstoffen

9

(57) Den Gegenstand dieser Erfindung bildet ein Verfah-
ren zur Aufldsung von Faserstoffen (9), insbeson-
dere zur Auflésung von Altpapier. Die Faserstoffe (9)
werden dabei einem Stoffaufléser (1) zugefuhrt und
dort mit Hilfe eines Rotors (3) mit Wasser (25) ver-
mischt und zumindest teilweise aufgeldst. Erfin-
dungsgemaB wird nach dem Stoffaufléser (1) zu-
mindest ein Teil (20, 21, 23) der Faserstoffe (9)
einer Auflésetrommel (12) zur weiteren Auflésung
zugefihrt.

Fig. 2
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Zusammenfassung

Den Gegenstand dieser Erfindung bildet ein Verfahren zur
Aufldsung von Faserstoffen (9), insbesondere zur Aufldsung
von Altpapier. Die Faserstoffe (9) werden dabei einem
Stoffaufléser (1} zugefiihrt und dort mit Hilfe eines Rotors
(3} mit Wasser (25) vermischt und zumindest teilweise
aufgelost. Erfindungsgemdl wird nach dem Stoffaufléser (1)
zumindest ein Teil (20, 21, 23) der Faserstoffe (9) einer

Aufldsetrommel (12) zur weiteren Aufldsung zugefihrt.

(Fig. 2)
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Verfahren zur Aufldésung von Faserstoffen

Den Gegenstand dieser Erfindung bildet ein Verfahren zur
Aufldsung von Faserstoffen, insbesondere zur Auflésung von
Altpapier. Die Faserstcffe werden dabel einem
Niederkonsistenz Stoffaufléser (Pulper) zugefihrt und dort
mit Hilfe eines Rotors mit Wasser vermischt und zumindest

teilweise aufgelost.

Bisher war es insbesondere bei der Altpapieraufbereitung
iblich, das Altpapier in einem Stoffaufléser (Pulper)
aufzuldsen und den Rejektstrom des Stoffauflésers einer
scgenannten Entsorgungsmaschine zuzufihren, in der die
Faserstoffsuspension gereinigt und entstippt wird. Das
Rejekt aus der Entsorgungsmaschine, das dort bereits
vorgewaschen werden kann, wird in der Regel zyklisch einer
Waschtrommel zugefuhrt, in der das Rejekt gewaschen bzw.

entwdssert wird.

Je nach Anwendungsfall ist es durchaus iilblich mehrere
Aufldselinien parallel zu betreiben. Das Altpapier liegt
dabei oft mit unterschiedlichen Qualitdtsgraden vor. Fir
schwer aufldsbares Altpapier wird oft das oben beschriebene
Verfahren mit einem Pulper, mit einer oder mehrerer
Entscrgungsmaschine (n), die auch mit zusdtzlichen
Rejektpumpen beaufschlagt sein kdnnen, und mit einer oder
mehreren Waschtrommel (n) verwendet. Leichter aufzulbsendes
Altpapier wird jedoch oft in einem parallel laufenden
Verfahren nur in einer Auflésetrommel aufgeldst.

Der Betrieb derartiger Anlagen ist oft sehr

energieintensiv.
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren zur Auflésung von Faserstoffen, insbesondere zur
Auflosung von Altpapier, zu offenbaren, das je nach
Altpapierqualitat und Auflésekapazitdt des jeweiligen

Auflédseverfahrens unterschiedlich durchgefiihrt werden kann.

Geldst wird diese Aufgabe durch ein Verfahren, bei dem ein
Teil der Faserstoffe (vorzugsweise schwerer aufldsbares
Altpapier)dem Stoffaufldser zugefithrt wird und bei dem
weitere Faserstoffe (vorzugsweise leichter aufldsbares
Altpapier) einer Aufldsetrommel zugefihrt werden. Zumindest
ein Teil der dem Stoffaufléser zugefihrten Faserstoffe wird
nach dem Stoffaufléser der Auflésetrommel zur weiteren
Aufldésung zugefihrt. Es handelt sich also um
Faserstofflinien, die sowohl esinen Stoffaufldser als auch

eine Auflosetrommel beinhalten.

Bei dieser Ausfiihrung lasst sich bei geeigneter Schaltung
der einzelnen Aggregate sowohl eine deutliche
Energiereduktion als auch eine Simplifizierung der

Auflésesysteme erreichen.

Durch die Erfindung wird nun ein Verfahren bereitgestellt,
mit dem Altpapier zuverldssig und energiesparend aufgeldst
werden kann, selbst wenn es nicht immer die gleiche

Qualitat haben sollte.

Verzugsweise wird zumindest ein Teil der aus dem
Stoffaufléser kommenden Faserstoffe bzw. des Altpapiers,
mit Hilfe zumindest einer Pumpe der Auflésetrommel

zugefihrt.
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Unter Stoffaufléser wird im Sinne dieser Erfindung ein
Pulper verstanden, mit einem offenen Behdlter, dem die
Faserstoffe bzw. das Altpapier und (Prozess)Wasser
zugefithrt werden. Im Beh&dlter befindet sich ein Rotor, der

die Auflésung der Faserstoffe unterstitzt und beschleunigt.

Unter Auflésetrommel wird im Sinne dieser Erfindung eine im
Wesentlichen waagrechte bis leicht geneigte Trommel
verstanden, die um ihre Achse rotiert und in deren Inneren
die Faserstoffe aufgeldst und in weitere Folge auch vom

Rejekt (Storstoff)getrennt werden.

Im Steffaufldser erfolgt normalerweise eine Aufteilung der
Faserstoffe in einen Rejektstrom, der Faserstcffe und
stoérstoffe enthilt, und in einen Gutstoffstrom, der
iiberwiegend Faserstoffe und nur einen relativ geringen
Storstoffanteil enthidlt. Diese Aufteilung ist jedoch im

Rahmen dieser Erfindung nicht immer erforderlich.

In einem ersten Durchfilhrungsbeispiel des Verfahrens wird
die gesamte Fasersuspensiocn aus dem Stoffaufléser der
Auflosetrommel zugefithrt. Dabei ist es vorteilhaft, die
Faser/Storstoff-Suspension einer Schwerteilabscheidung
basierend auf Sedimentation zu unterziehen, bevcr sie der
Auflosetrommel zugefihrt wird. Diese Betriebsvariante ist
gut anwendbar, weﬂn der Durchsatz durch den Stoffauflédser
(Niedrigkonsistenz Stoffaufl®serkapazitat) 20% des
Durchsatzes {Feststoffmasse) durch die Aufldsetrommel
(Auflosetrommelkapazitdt) nicht Ubersteigt. Wenn also die
Menge {Masse) an Feststoffen, die dem Stoffaufléser
zugefihrt wird, nur maximal 20 % der Feststoffmenge (Masse)

ausmacht, die der Auflésetrommel zugefihrt wird.
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In diesem Fall wird der Stoffaufléser (der Pulper)primdr
fiir eine Vorauflssung der Faserstoffe verwendet, die
eigentliche Auflésung erfolgt dann in der Aufldsetrommel.
Bei dieser Betriebsvariante ist es mdglich, dass der
Stoffaufléser chne ein Siebblech unterhalb des Rotors
betrieben wird. Dadurch wird auch der Verschleill am
Stoffaufléser reduziert bzw. kann dadurch ein
Verschleiliteil - das Siebblech - eingespart werden.

Die voraufgelésten Faserstoffe k&énnen den Stoffaufldser
entweder Uber den Guistoffauslass und den Rejektauslass

verlassen oder aber nur iiber einen dieser beiden Auslasse.

In einem zweiten Durchfiihrungsbeispiel des Verfahrens
erfolgt im Stoffaufldser eine Aufteilung der Faserstoffe in
einen Rejektstrom (Rejekte aber auch Faserstoffe) und in
einen Gutstoffstrom (mehrheitlich Faserstoff mit geringem
Rejektanteil. Der gesamte Rejektstrom aus dem Stcffaufléser
wird vorzugsweise ilber eine Rejektpumpe der Aufldsetrommel
zugeflihrt. Dabei ist es vorteilhaft, den Rejektstrom,
bestehend aus Storstoffen und Faserstoffsuspension, einer
Schwerteilabscheidung basierend auf Sedimentation zu

unterziehen, bevor sie der Auflésetrommel zugefiihrt wird.

Diese zwelte Betriebsvariante ist gut anwendbar, wenn der
Durchsatz (bezogen auf die Feststoffmasse) durch den
Stoffaufléser (Niedrigkonsistenz Stoffauflbserkapazitédt) im
Bereich wveon 20 - 100% des Durchsatzes durch die

Aufldsetrommel (Auflésetrommelkapazitdat) liegt.

Im Vergleich zu herkémmlichen Auflésesystemen wird bei
dieser Betriebsvariante durch die Verwendung der
Auflésetrommel eine Entscorgungsmaschine und eine

Waschtrommel iberfliissig.
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In einem dritten Durchfihrungsbeispiel des Verfahrens
erfolgt ebenfalls im Stoffaufldser eine Aufteilung der
Faserstoffe in einen Rejektstrom und in einen
Gutstoffstrom, wobei der Rejektstrom aus dem Stoffaufléser
vorzugswelse liber eine Rejektpumpe mit vorzugsweise
vorgeschalteter Schwerteilabscheidung einer
Entsorgungsmaschine zugefiihrt wird. Nur der Rejektstrom aus
der Entscorgungsmaschine wird dann der Aufldsetrommel
zugefihrt.

Diese dritte Betriebsvariante ist dann gut anwendbar, wenn
der Durchsatz durch den Stoffaufléser (Niedrigkonsistenz
Stoffaufléserkapazitat) den Durchsatz durch die
Auflésetrommel {(Auflosetrommelkapazitat)ibersteigt. Wenn
also die dem Stoffaufléser zugefliihrte Feststoffmasse gréber
ist, als die Feststoffmasse, die der Auflésetrommel

zugefihrt wird.

Durch diese Betriebsvariante kann die Entsorgungsmaschine
im Vergleich zu herkémmlichen Systemen kontinuierlich
betrieben werden, wodurch die Baugrofe der
Entsorgungsmaschine verkleinert werden kann. Dabel wird im
Vergleich zu herkémmlichen Systemen deutlich weniger
Energie verbraucht. AuBerdem wird der VerschleiR in der
Entsorgungsmaschine reduziert. Eine Waschtrommel ist nicht

erforderlich.

Bei allen Betriebsvarianten ist es gilinstig, wenn der
Rejektstrom aus dem Stoffaufldser durch einen direkt an den
Stoffaufldser angrenzenden Sedimentationsturm oder
Sedimentationsbehdlter (Schwerteilabscheider) geleitet
wird, damit sich darin Schwerteile wie Glas oder

Metallteile abscheiden konnen.
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Es ist auch glnstig, wenn die vom Stcffaufldser kommende
Faserstoffsuspension eingedickt wird, bevor sie der
Auflosetrommel zugefihrt wird.

Im Folgenden werden die drel Betriebsvarianten des
erfindungsgemdfien Verfahrens anhand von Zeichnungen

beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 ein Verfahrensschema zur Aufldésung von Altpapier

nach dem Stand der Technik.

Fig. 2 ein Verfahrensschema filir eine erste Betriebsvariante

des erfindungsgemalen Verfahrens.

Fig. 3 eiln weiteres Verfahrensschema fiir eine erste

Betriebsvariante des erfindungsgemidfen Verfahrens.

Fig. 4 ein Verfahrensschema fir eine zweite

Betriebsvariante des erfindungsgemidfien Verfahrens.

Fig. 5 ein Verfahrensschema fir eine dritte

Betriebsvariante des erfindungsgemidfen Verfahrens.

Gleiche Bezugszeichen in den Figuren bezeichnen jeweils

gleiche Bauteile bzw. Stoffstrime.

In Figur 1 ist ein herktmmliches Verfahrensschema fir die
Auflésung von Altpapier dargestellt. Dabei werden
Faserstoffe 9, also Altpapierballen, iuber ein Fdrderband 10
einem Stoffaufltser 1 (Pulper) zugefihrt. Im Stocffaufléser
1l wird das Altpapier mit Wasser 25 vermischt, dabei 1l&st
sich das Altpapier auf und bildet eine
Fasersteoffsuspension. Die Stoffaufldsung im Pulper 1 wird

dabel durch den Rotor 3 unterstiitzt. Ein GroBteil der
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aufgeldsten Fasern gelangt iber das Sieb 4 unterhalb des
Rotors 3 in einen Gutstoffraum, aus dem der Gutstoffstrom
20 aus dem Stoffaufléser 1 abgefihrt wird. Dieser
Gutstoffstrom 20 wird dann iUber eine Gutstoffpumpe 6 zur

weiteren Verarbeitungen anderen Aggregaten zugefihrt.

Ein Teil der Faserstoffsuspension und insbesondere die im
Altpapier enthaltenen Storstoffe verlassen als Rejektstrom
21 den Stcffaufldser 1 und gelangen in den
Sedimentationsturm 2. Im Sinne dieser Erfindung wird unter
dem Rejektstrom 21 ein Stoffstrom verstanden, der sowohl
Faserstoffe also auch Stérstoffe enthalt. Der Rejektstrom
21 verlasst iUber einen Uberlauf den Sedimentationsturm 2
und wird iiber eine Rejektpumpe 5 einer Entscrgungsmaschine
7 (De-Trasher)} zugefiihrt. Dies kann auch ohne Rejektpumpe 5
erfolgen wenn die Entsorgungsmaschine 7 unterhalb des

Uberlaufniveaus angeordnet ist.

Die Schwerteile werden pericdisch mit einem Greifer 11 aus
dem Sedimentationsturm 2 entfernt. Es ist allerdings auch
denkbar, dass am unteren Ende des Sedimentationsbehdlters
eine Schleuse angeordnet ist, welche die Schwerteile

zyklisch austragt.

In der Entsorgungsmaschine 7 wird die Faserstoffsuspension,
also der Rejektstrom 21 (Fasersuspensionsstrom und
Storstoffstrom), gereinigt und entstippt (deflaked). Dies
erfolgt mit Hilfe eines Rotors und eines Sortiersiebes, das
der Gutstoff 22 passieren muss. Entsorgungsmaschinen 7,
sogenannte Detrasher, werden oft auch als

Reinigungsmaschinen oder Sekunddrpulper bezeichnet.
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Die Entsorgungsmaschine 7 wird in der Regel zyklisch
betrieben. Dabei wird in einem ersten Verfahrensschritt der
Rejektstrom 21 aus dem Steoffaufldser 1 der
Entsorgungsmaschine 7 zugefihrt und der Gutstoff 22 aus dem
Gutsteffraum hinter dem Sortiersieb abgezogen. Bel diesem
Schritt, der auch als Gutstoffabfuhr (accept cycle)
bezeichnet wird, reichert sich Rejekt in der
Entsorgungsmaschine 7 an. Der Gutstoffstrom 22 aus der
Entsorgungsmaschine 7 wird entweder wieder dem
Stoffaufléser 1 zugefilhrt oder aber mit dem Gutstoffstrom

20 aus dem Stoffaufldser 1 vereint.

In einem zweiten Verfahrenschritt wird dann die
Gutstoffabfuhr 22 geschlossen und das in der
Entsorgungsmaschine 7 angesammelte Rejekt nachbehandelt,
insbesondere entstippt. Oft wird auch der Begriff ,re-

pulping process®™ fir diesen Verfahrensschritt verwendet.

Nach der Enstippung wird in einem dritten Verfahrensschritt
die Gutstoffabfuhr 22 wieder gedffnet und das Rejekt in der
Entsorgungsmaschine 7 mit Prozesswasser 24 gespiilt, dadurch
wird das Rejekt gewaschen und Fasern werden in den

Gutstoffstrom 22 gespllt.

Schlussendlich wird in einem vierten Verfahrensschritt die
Gutstoffabfuhr 22 wieder geschlossen und das gewaschene
Rejekt als Rejektstrom 23 ausgeschleust und einer
Waschtrommel 8 zugefihrt und dort mit Hilfe wvon Wasser 24
nochmals gewaschen und entwdssert. Der Gutstoffstrom 27 aus
der Waschtrommel 8 wird wieder dem Stoffaufléser 1

zugefihrt und das gewaschene Rejekt 26 entsorgt.
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AnschlieBend beginnt der Zyklus wieder von vorne mit dem
ersten Verfahrensschritt. Der Rejektstrom 23 aus der
Entscrgungsmaschine 7 wird also bei herkémmlichen Verfahren

zyklisch der Waschtrommel 8 zugefiihrt.

Figur 2 stellt eine erste Betriebsvariante des
erfindungsgemaBen Verfahrens dar.

Dabei wird ein Teil der Faserstoffe 9 Uber ein Fdrderband
dem Stoffaufltser 1 zugefihrt. Ein weiterer Teil der
Faserstoffe 9’ wird Uber ein Férderband 10’ der
Auflosetrommel 12 zugefihrt. Bei den Faserstcffen 9 handelt
es sich vorzugsweise um hochwertigeres Altpapier, das
schwerer auflédsbar ist. Bel den Faserstoffen 9’ handelt
sich primdr um leicht auflédsbares meist minderwertiges
Altpapier, das auch in einer Auflésetrommel 12 gut

aufgeldst werden kann.

Beli dieser ersten Betriebsvariante wird der gesamte
Faserstoffstrom (Fasersuspension und Stdrstoffstrom) aus
dem Stoffaufléser 1 nach Abscheidung von Schwerteilen im
Sedimentationsturm 2 oder Sedimentationsbehdlter als
Rejektstrom 21 der Auflésetrommel 12 zugefihrt. Diese
Zufuhr erfolgt hier mit Hilfe einer Rejektpumpe 5. Der
Stoffaufldser 1 wird dabei chne Siebblech unterhalb des
Rotors 3 betrieben. Vor der Auflésetrommel 12 ist hier
optional ein Eindicker 30 angeordnet, durch den der
Rejektstrom 21 von einem Feststoffgehalt von beispielsweise
3-5% auf einen Feststoffgehalt von beispielsweise 15-25%

eingedickt wird.

Die Schwerteile werden periodisch mit einem Greifer 11 aus
dem Sedimentationsturm 2 entfernt. Es ist allerdings auch

denkbar, dass am unteren Ende des Sedimentationsbehdlters 2
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eine Schleuse angecrdnet ist, welche die Schwerteile

zyklisch austragt.

Bei dieser ersten Betriebsvariante funktioniert der
Steoffaufldser 1 primdr als Voraufléser, die eigentliche

Faserstoffaufltsung erfolgt in der Aufldsetrommel 12.

Hinter der Auflésetrommel 12 befindet sich ein Scrtierteil
13, in dem die Faserstoffsuspension in einen Gutstoffstrom

28 und in einen Rejektstrom 29 aufgeteilt wird.

Figur 3 stellt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der ersten
Betriebsvariante des erfindungsgemdfien Verfahrens dar.
Hierbei wird jedoch der gesamte Faserstoffstrom 20
{Faserstoffe und 5torstoffe)aus dem Stoffaufldser 1 als
Gutstoffstrom 20 Uber die Gutstoffpumpe 6 der
Auflosetrommel 12 zugefihrt. Auch hier wird der
Stoffaufldser 1 ohne Siebblech unterhalb des Rotors 3
betrieben. Schwerteile k&nnen hier ilber eine
Schwerteilschleuse (nicht dargestellt), die am Boden des

Stoffaufldsers 1 montiert ist, entfernt werden.

In Fig. 4 ist eine zweite Betriebsvariante des
erfindungsgemdfen Verfahrens dargestellt. Auch hier wird
ein Teil der Faserstoff 9 dem Stoffaufldser 1 und ein
weiterer Teil der Faserstoffe 9’ der Auflésetrommel 12
zugefihrt.

Im Stoffaufléser 1 erfolgt eine teilweise Aufldsung der
Faserstoffe 9. Die aufgeldsten Fasern verlassen Uber das
Sieb 4 als Gutsteff 20 den Stoffaufléser 1. Der gesamte
Rejektstrom 21 des Stoffauflésers 1 wird mit Hilfe der
Rejektpumpe 5 der Aufldsetrommel 12 zugefihrt. Zuvor kénnen

Schwerteile, die im Rejektstrom 21 enthalten sind, im




10

15

20

25

2609-AT e .. :1] ..O [ TLE] nla:

L]
ve e
L]

.

[]

L]

Schwerteilabscheider 2 abgeschieden werden. Opticnal kann
auch hier der Rejektstrom 21 vor der Zufuhr zur

Auflosetrommel 12 eingedickt werden.

Der Gutstoffstrom 20 aus dem Stcffaufléser wird mit Hilfe
der Gutstoffpumpe 6 an der Auflésetrommel 12 vorbei

welteren Aggregaten zugefiihrt.

Fig. 5 zeigt eine dritte Betriebsvariante des
erfindungsgemidfien Verfahrens. Auch hier wird ein Teil der
Faserstoff 9 dem Stoffauflédser 1 und ein weiterer Teil der
Faserstoffe 9’ der Auflosetrommel 12 zugefuhrt.

Im Stoffaufléser 1 erfolgt ebenso wie in der zweiten
Betriebsvariante eine Aufteilung in einen Rejektstrom 21
und in einen Gutstoffstrom 20.

Der Rejektstrom 21 aus dem Stoffaufldser 1 wird einer
Entsorgungsmaschine 7 zugefihrt. Der Gutstoffstrom 22 aus
der Entsorgungsmaschine 7 wird mit dem Gutstoffstrom 20 aus
dem Stoffaufldéser 1 vereint. Der Rejektstrom 23 aus der
Entsorgungsmaschine 7 wird der Aufldsetrommel 12 zugefihrt
und dort weilterbehandelt.

Diese dritte Betriebsvariante bietet sich an, wenn die
Menge an Faserstoffen 9, die der Aufldsetrommel 1 zugefiihrt
werden, groBler ist, als die Menge an Faserstcffen, die in
der Aufldsetrommel 9’ behandelt werden.

Auch beil dieser Betriebsvariante kann veor der
Auflosetrommel 12 eine EFindickung des Rejektstrom 23

erfolgen.
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Patentanspriiche
1. Verfahren zur Auflésung von Faserstoffen (92, 9},

insbesondere zur Aufldsung von Altpapier, wobei ein Teil
der Faserstoffe (9) einem Stoffaufléser (1) zugefihrt wird
und dort mit Hilfe eines Rotors (3) mit Wasser (25)
vermischt und zumindest teilweise aufgeldst wird, dadurch
gekennzeichnet, dass weitere Faserstoffe (8') einer
Aufloésetrommel (12) zugefiihrt werden und dass zumindest ein
Teil (20, 21, 23) der dem Stoffaufldser (1) zugefihrten
Faserstoffe (89) nach dem Stoffaufloser (1) der

Auflésetrommel (12) zur weiteren Auflésung zugefihrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der zumindest eine Teil (20, 21, 23) der aus dem
Stoffaufléser {1) kommenden Faserstoffe (9) mit Hilfe einer

Pumpe (5, ©) der Aufldsetrommel (12) zugefihrt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass im Stoffaufldser (1) eine Aufteilung
der Faserstoffe (9) in einen Rejektstrom (21), der auch
Faserstoffe (9) enthdlt, und in einen Gutstoffstrom (20),

der mehrheitlich Faserstoffe {(9) enthalt, erfolgt.

g, Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass alle Faserstoffe (9} aus dem

Stoffaufldser (1) der Auflosetrcmmel (12) zugefihrt werden,

5. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass nur der Rejektstrom (21) aus dem Stoffaufldser (1)

zumindest teilweise der Auflésetrommel (12) zugefihrt wird.
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6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass der gesamte Rejektstrom (21) aus dem Stoffaufldser (1)

der Aufldsetrommel (12) zugefilhrt wird.

7. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass der Rejektstrom (21) aus dem Stoffaufldser (1) einer
Entsorgungsmaschine (7) zugefiihrt wird und dass ein
Rejektstrom (23) aus der Entsorgungsmaschine (7) der

Auflésetrommel {(12) zugefihrt wird.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass der Rejektstrom (23) aus der Entsorgungsmaschine (7)

kontinuierlich der Auflésetrommel (12) zugefiihrt wird.

9. Verfahren nach einem der Anspriche 5 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass der Rejektstrom (21) aus dem
Steoffaufloser (1) durch eine Sedimentationsvorrichtung (2)
gefihrt wird, bevor er zumindest teilwelise der

Auflésetrommel (12) zugefihrt wird.

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass der zumindest eine Teil (20, 21, 23)
der aus dem Stoffaufléser (1) kommenden
Faserstoffsuspension eingedickt wird, bevor er der

Aufldsetrommel (12) zugefilhrt wird.
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