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(54)实用新型名称

油气处理系统

(57)摘要

一种油气处理系统，涉及油气处理技术领

域，它包括进料罐、膜分离装置、储油罐、收集罐

和储水罐，进料罐通过管路顺次连接油气过滤

器、脱水装置和摸分离器，膜分离器通过管路分

别与冷凝器、第一吸附罐和第二吸附罐连接，冷

凝器通过循环管路与脱水装置连接，第一吸附罐

和第二吸附罐与油气精分器连接，油气精分器分

别与储油罐和气水分离器连接，气水分离器与冷

凝器和活性炭吸附装置分别连接。本油气处理系

统，绿色环保，达到良好的分离出来回收效果，适

合大规模推广和使用。
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1.一种油气处理系统，其特征在于：包括进料罐、膜分离装置、储油罐、收集罐和储水

罐，进料罐通过管路与油气过滤器输入端连接，油气过滤器输出端通过管路与脱水装置输

入端连接，脱水装置输出端通过管路与膜分离装置输入端连接，膜分离装置的第一输出端

通过出气管路与冷凝器输入端连接，膜分离装置与冷凝器之间的出气管路上设有真空泵，

冷凝器的第一输出端通过循环管路与脱水装置连接，冷凝器的第二输出端通过短路与收集

罐输入端连接，所述的膜分离装置的第二输出端通过管路分别连接第一吸附罐和第二吸附

罐输入端，膜分离装置与第一吸附罐和第二吸附罐之间的管路上分别安装第一阀门和第二

阀门，第一吸附罐和第二吸附罐的输出端均与油气精分器输入端连接，油气精分器第一输

出端通过管路与储油罐连接，油气精分器第二输出端通过管路与气水分离器输入端连接，

气水分离器第一输出端通过管路与冷凝器连接，气水分离器第二输出端通过管路与活性炭

吸附装置输入端连接，活性炭吸附装置输出端通过管路与出水管输入端连接。

2.根据权利要求1所述的油气处理系统，其特征在于：所述的第一吸附罐和第二吸附罐

上外壁上均设有脱附组件，脱附组件由微波发生器和超声波发生器组成。

3.根据权利要求1所述的油气处理系统，其特征在于：所述的第一吸附罐和第二吸附罐

内填装吸附剂，吸附剂粘合在第一吸附罐和第二吸附罐内壁上。

4.根据权利要求1所述的油气处理系统，其特征在于：所述的管路上均设有泵体。

5.根据权利要求1所述的油气处理系统，其特征在于：所述的第一阀门和第二阀门为手

动控制或者控制器控制。
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油气处理系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及油气处理技术领域，具体涉及油气处理系统。

背景技术

[0002] 石油开采过程中会产生很多的油气，目前还没有能够有效处理油气的设备，采用

直接排放方法或者破坏法来进行处理，直接排放即将油气排放到大气中，这种方法不仅造

成了资源浪费，更产生了很严重的大气污染；而破坏法是指用燃烧的方法来处理油气，存在

消耗大，事故率高，资源浪费等缺陷。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是为了克服上述现有技术存在的不足之处，而提供一种油气处

理系统，它能源消耗低，节约资源，处理彻底，达到排放标准。

[0004] 为了解决背景技术所存在的问题，本实用新型是采用如下技术方案：包括进料罐、

膜分离装置、储油罐、收集罐和储水罐，进料罐通过管路与油气过滤器输入端连接，油气过

滤器输出端通过管路与脱水装置输入端连接，脱水装置输出端通过管路与膜分离装置输入

端连接，膜分离装置的第一输出端通过出气管路与冷凝器输入端连接，膜分离装置与冷凝

器之间的出气管路上设有真空泵，冷凝器的第一输出端通过循环管路与脱水装置连接，冷

凝器的第二输出端通过短路与收集罐输入端连接，所述的膜分离装置的第二输出端通过管

路分别连接第一吸附罐和第二吸附罐输入端，膜分离装置与第一吸附罐和第二吸附罐之间

的管路上分别安装第一阀门和第二阀门，第一吸附罐和第二吸附罐的输出端均与油气精分

器输入端连接，油气精分器第一输出端通过管路与储油罐连接，油气精分器第二输出端通

过管路与气水分离器输入端连接，气水分离器第一输出端通过管路与冷凝器连接，气水分

离器第二输出端通过管路与活性炭吸附装置输入端连接，活性炭吸附装置输出端通过管路

与出水管输入端连接。

[0005] 所述的第一吸附罐和第二吸附罐上外壁上均设有脱附组件，脱附组件由微波发生

器和超声波发生器组成。

[0006] 所述的第一吸附罐和第二吸附罐内填装吸附剂，吸附剂粘合在第一吸附罐和第二

吸附罐内壁上。

[0007] 所述的管路上均设有泵体。

[0008] 所述的第一阀门和第二阀门为手动控制或者控制器控制。

[0009] 本实用新型的有益效果是结构简单，实用性强：

[0010] 1）通过膜分离器、吸附罐、油气精分器和气水分离器，将油气水彻底的分离，事故

率低，能源消耗低，并且得到纯度较高的油、气、水；

[0011] 2）通过冷凝器对废气进行回收处理再利用，避免了直接排放污染空气；

[0012] 3）通过活性炭吸附装置，对废水净化，达到了废水达标排放或者再利用的目的，节

约资源；
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[0013] 4）通过两个吸附罐和油气精分器，得到了较高纯度的原油；

[0014] 5）采用两个吸附罐，提高了工作效率，提高了分离效果。

[0015] 本油气处理系统，绿色环保，达到良好的分离出来回收效果，适合大规模推广和使

用。

[0016] 附图说明：

[0017] 图1是本实用新型流程示意图。

[0018] 具体实施方式：

[0019] 参照图1，本实用新型具体采用如下实施方式：包括进料罐、膜分离装置、储油罐、

收集罐和储水罐，进料罐通过管路与油气过滤器输入端连接，油气过滤器输出端通过管路

与脱水装置输入端连接，脱水装置输出端通过管路与膜分离装置输入端连接，膜分离装置

的第一输出端通过出气管路与冷凝器输入端连接，膜分离装置与冷凝器之间的出气管路上

设有真空泵，冷凝器的第一输出端通过循环管路与脱水装置连接，冷凝器的第二输出端通

过短路与收集罐输入端连接，所述的膜分离装置的第二输出端通过管路分别连接第一吸附

罐和第二吸附罐输入端，膜分离装置与第一吸附罐和第二吸附罐之间的管路上分别安装第

一阀门和第二阀门，第一吸附罐和第二吸附罐的输出端均与油气精分器输入端连接，油气

精分器第一输出端通过管路与储油罐连接，油气精分器第二输出端通过管路与气水分离器

输入端连接，气水分离器第一输出端通过管路与冷凝器连接，气水分离器第二输出端通过

管路与活性炭吸附装置输入端连接，活性炭吸附装置输出端通过管路与出水管输入端连

接。所述的第一吸附罐和第二吸附罐上外壁上均设有脱附组件，脱附组件由微波发生器和

超声波发生器组成。所述的第一吸附罐和第二吸附罐内填装吸附剂，吸附剂粘合在第一吸

附罐和第二吸附罐内壁上。所述的管路上均设有泵体。所述的第一阀门和第二阀门为手动

控制或者控制器控制。

[0020] 本油气处理系统在使用时，进料罐内的油气混合物首先通过管路进入油气过滤器

内进行过滤，油气过滤器会过滤掉气体带出的灰渣，灰渣过滤后，油气混合物进入脱水装置

内，脱水装置去除油气混合物中的水蒸气，去除水蒸气后油气混合物进入膜分离装置内，膜

分离装置将混入油气内的空气分离出去，空气经膜分离器的第一输出端通过真空泵被输送

进冷凝器中，空气在冷凝器中冷却降温，冷却后通过循环管路输送进脱水装置内，如此反

复，在冷凝器中沉淀的固体物质则通过管路和泵体被输送进收集罐内，膜分离装置分离出

油气通过油气分离器的第二输出端选择性的进入第一吸附罐或者第二吸附罐内，第一吸附

罐和第二吸附罐既可以同时工作，又可以独立工作，打开第一阀门，油气进入第一吸附罐

内，吸附剂吸附油气，当吸附剂吸满油气时，通过管路和泵体，将吸附剂上的油气抽到油气

精分器内，同时开启脱附组件，微波发生器对吸附剂加热，加快了油气从吸附剂上脱离的速

度，便于泵体更快速将油气抽到油气精分器内，超声波发生器对第一吸附罐产生振动，同样

加快了油气从吸附剂上脱离的速度，便于泵体更快速将油气抽到油气精分器内，油气精分

器将油和气精准的分离，分离得到纯度较高的油通过管路和泵体被输送进储油罐内，分离

得到的气体通过管路进入气水分离器内，再一次脱出气体中的水汽，气水分离器分离出的

气体通过第一输出端输出，通过管路输送进冷凝器内进行冷却降温，反复处理利用，气水分

离器分离出的废水通过第二输出端输出，通过管路输送至活性炭吸附装置内进行杂质气味

的吸附，经过活性炭吸附装置吸附后得到纯度较高的水，则被输送至储水罐内加以利用或
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者直接排放，采用活性炭吸附装置，使废水达到排放标准，避免了污染环境。

[0021] 当第一吸附罐油气吸满时，可以开启第二阀门，使第二吸附罐进行吸收油气工作，

且第二吸附罐内填满吸附剂，外壁上也安装脱附组件；当需要处理的油气混合物量比较大

时，可同时开启第一阀门和第二阀门，使第一吸附罐和第二吸附罐同时工作，分批量进行油

气的吸附，不仅提高了工作效率，而且提高了油气吸附的质量，保证了最终得到原油的纯

度。

[0022] 综上所述，本油气处理系统结构简单，实用性强，通过膜分离器、吸附罐、油气精分

器和气水分离器，将油气水彻底的分离，事故率低，能源消耗低，并且得到纯度较高的油、

气、水；通过冷凝器对废气进行回收处理再利用，避免了直接排放污染空气；通过活性炭吸

附装置，对废水净化，达到了废水达标排放或者再利用的目的，节约资源；通过两个吸附罐

和油气精分器，得到了较高纯度的原油；采用两个吸附罐，提高了工作效率，提高了分离效

果。
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图1
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