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Palnik gazowy do ciecia metali tlenem

1
Przedmiotem wynalazku jest palnik gazowy do
ciecia metali tlenem, o minimalnym zuzyciu ga-
z6w i zabezpieczony przed cofaniem plomienia na-
wet w przypadku dlugotrwalego cigcia.

W znanych palnikach gazowych, regulacje plo-
mienia przed przystapieniem do ogrzewanmia prze-
cinanego materialu, zmniejszenie doplywu gazéw
grzewczych po wstepnym ogrzaniu przecinanego
materialu oraz zamkniecie doplywu gazéw po
skofczonym cieciu, odbywa sie za pomocag oddziel-
nych zaworéw. Znane sg rowniez palniki gazowe
z urzgdzeniami do samoczynnej regulacji doplywu
gazu palnego na przyklad acetylenu, w chwili wig-
czenia doplywu gazu tngcego — tlenu.

Wada jednego jak i drugiego typu palnika gazo-
wego jest konieczno§é kazdorazowego nastawienia
plomienia przed przystapieniem do grzania oraz
indywidualne zamykanie trzech zaworéw przy ga-
szeniu.

Taki spos6b ustawiania plomienia oraz gaszenia
palnika zajmuje duzo czasu i powoduje niepo-
trzebme straty gazéw w okresie od zakonczenia
ciecia do chwili zamkniecia ostatniego zaworu.
W stosowanych dotychczas palnikach gazowych
kanal wylotu tlenu tnacego w glowicy jest poig-
czony bezpoSrednio z przewodem doprowadzaja-
cym tlen tnacy. Takie polaczenie kanalu powoduje
znaczne nagrzanie sie glowicy w czasie dlugotrwa-
lego ciecia i jest przyczyng cofania sie plomienia.
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Celem wymnalazku jest usuniecie tych wad przez
umozliwienie jednoczesnego zmniejszenia doplywu
gazéw grzewczych po nagrzaniu materialu do tem-
peratury rozpoczecia ciecia i jednoczesnego zam-
kniecia doptywu wszystkich gazéw oraz przez sa-
moczynne chlodzenie glowicy przepiywajacym tle-
nem tngcym.

Jednoczesng redukcje alba odciecie wszystkich
gazéw oraz chlodzenie glowicy palnika tlenem
tnacym uzyskuje sie wedlug wynalazku dzieki te-
mu, ze palnik jest wyposazony w gléwny kurek
z dwoma kanalami trojdroznymi i jedaym kana-
lem katowym, oraz w glowice posiadajacg kanat
wylotowy polgczony poprzez szereg kanaldow z
przewodem doprowadzajgcym tlen tnacy.

Przez zastosowanie palnika wedlug wynalazku
uzyskuje sie skrocenie czasu przygotowawczego
przy cieciu oraz znaczne oszczedno$ci gazé6w. Chlo-
dzenie glowicy palnika, przeptywajacym tlenem
tngcym, zabezpiecza palnik przed cofaniem plo-
mienia przy dlugotrwalym cieciu, a tym samym
zwieksza bezpieczenstwo obstugi.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladowym wykonaniu na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia palnik w widoku z boku, fig. 2 —
glowice palnika w przekroju wzdiluz linii A—A na
fig. 1, a fig. 3 przedstawia pokretlo zwigzane z
glownym kurkiem w widoku z goéry.

W korpusie palnika osadzony jest obrotowo
gléwny kurek 5 wykonany w ksztalcie S$cietego
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stozka. Goérny koniec kurka 5 jest polgczony na
state z pokrettem 15.

Glé6wny kurek 5 ma trzy kanaly, przy czym
pierwszy kanal, liczac od strony pokretla 15, jest ka-
towym kanalem 17, 17a, natomiast nastepne sg ka-
nalami tréjdroznymi 3, 3a, 3b, 11, 1l1a, 11b, ktére
miedzy kanalami majg wybrania umozliwiajace
plynng redukcje przeplywajgcych gazow. ‘W kato-
wym kanale 17, 17a jest osadzony zawér regulujacy.
doplyw tlenu tngcego polgqczony poprzez lgcznik z
pokretlem 16.

Do korpusu, na wysoko§ci drugiego kanalu tré6j-
droznego 11, 1la, 11b, jest zamocowany przew6d
dolotowy 9 i przew6éd odlotowy 12 gazu palnego.
W przewodzie dolotowym 9 gazu palnego jest osa-
dzony zawér regulowany pokretlem 10. Do kor-
pusu, na wysoko$ci pierwszego kanalu tr6jdrozine-
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i przew6éd odlotowy 6 tlenu, wchodzacy do prze-
wodu odlotowego 12 i polgczony ze smoczkiem 7.
Przew6d 12 jest polgczony z komorg mieszania
i dalej z przewodem 8.

W przewodzie dolotowym 1 tlenu jest osadzony
zawlr regulowany pokretlem 2, przy czym przed
zaworem z przewodem 1 1gczy sie przew6d 4 do-
prowadzajacy tlen tnacy. Do korpusu, na wysoko-
Sci otworu wlotowego 17 kanalu katowego jest za-
mocowany przewéd 4, a na wysoko$ci otworu wy-
lotowego 17a kanalu katowego, jest zamecowany
przewéd 18.

Kofice przewodéw 8 i 18 sg polaczone na stale

z glowicg 19. Kanalki 13, wykonane w glowicy 19,
stanowia przediluzenie przewodu 8. Wylot przewo-
du 18 jest polaczony z kamnalem obwodowym 20.
Drugi kanal obwodowy 22 jest wykonany w dolnej
czefci glowicy 19. Szereg kanaléw pionowych 21
igczy kanal obwodowy 20 z kanalem obwodo-
wym 22, ’
- Kanaly pionowe 23 1gczg kanal obwodowy 22
z kanalem wylotowym 24. Przed przystgpieniem do
ciecia gléwny kurek 5 ustawia sie w polozeniu, aby
wloty kanaléw 3i 11 pokrywaly sie z otworami
przewodéw 1 i 9 .(odpowiada to ustawieniu litery
»G” na pokretle 15 wzgledem stalego punktu).

Nastepnie otwiera sie pokretlem 2 zawo6r tlenu
grzewczego. Tlen przelatuje do komory mieszania
w przewodzie 8 z przewodu 1 poprzez kanaly 8,
3a, przewéd 6 i smoczek 7. Potem otwiera sie po-
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kretlem 10 zawér gazu palnego. Gaz palny z prze-
wodu 9 przelatuje do komory mieszania w przewo-
dzie 8 poprzez kanaly 11, 11a, przewdd 12 i smo-
czek 7. Mieszanina gazu palnego i tlenu przelatuje
nastepnie przewodem 8 i kanalami 13 do wylotu
glowicy 19. ‘

Po zapaleniu i wyregulowaniu plomienia, pod-
grzewa sie metal w miejscu ciecia. Ciecie metalu
nastepuje po przekreceniu pokretla 16 o kat 902
(odpowiada to ustawieniu litery ,,C” na pokretle 15
wzgledem stalego punktu). Pokretlo 16 zaworu tle-
nu tnacego. stuzy do regulacji przelotu gazu. Gaz
palny oraz tlen grzewczy, przebiegajace poprzed-
nio kanalami 3, 3a, 11, 11a, obecnie przebiegajg ka-
nalami 3a, 3b, 11a, 11b o mniejszej §rednicy, nato--
miast kanat 17 pokryl sie z otworem przewodu 4.

Tlen tnacy przelatuje przewodem .18, kanalém
obwodowym 20, kanatami 21, kanatem obwodowym
22, kanatami 23 .do kanalu wylotowego 24. Po za-
koriczeniu ciecia, obraca sie pokretio 15 o kat 90
(odpowiada to ustawieniu litery ,,Z” na pokretle 15

. wzgledem statego punktu) co powoduje zamkniecie

przeplywu wszystkich gazé6w jednocze$nie. Ponow-
ne przystapienie do ciecia wymaga powtérzenia
podanych czymno$ci précz regulacji plomienia.

Gléwny kurek 5 jak réwmiez glowica 19 wedlug
wynalazku moga by¢é zastosowane zaré6wno do pal-
nikéw recznych jak i do palnikéw p6lautomatycz-
nych.

Zastrzezenia patentowe

1. Palnik gazowy do ciecia metali tlenem, Zna-
mienny tym, Ze jest wyposazony w gléwmny kurek
(5) z dwoma kanalamij tr6jdroznymi (3, 3a, 3b), (11,
1l1a, 11b) i jednym katowym kanalem (17, 17Ta), za-
mocowany obrotowo w korpusie oraz glowice (19)
posiadajaca kanal wylotowy (24) polgczony poprzez
kanaty pionowe (21, 23) i kanaly obwodowe (20, 22)
do przewodu doprowadzajacego (18).

2. Palnik wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze w
gléwny kurek (5) jest wbudowany zawér regulujg-
cy dopiyw tnacego tlenu sterowany pokretlem (16).

3. Palnik wedlug zastrz. 1, rmamienny tym, ze
kanaly tréjdrozne (3, 3a, 3b), (11, 11a, 11b) gléw-
nego kurka (5) majg miedzy otworami wlotowymi
i wylotowymi szczeliny albo ksztaltowe wybrania.
umozliwiajgce plynng redukecje gazéw grzewcZych.
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