
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201820875920.1

(22)申请日 2018.06.07

(73)专利权人 宁波志成永新模具科技有限公司

地址 315611 浙江省宁波市宁海县桥头胡

街道凤山路211号

(72)发明人 蒋行　

(74)专利代理机构 杭州天昊专利代理事务所

(特殊普通合伙) 33283

代理人 何碧珩

(51)Int.Cl.

B29C 33/44(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种汽车中控扶手盖板模具

(57)摘要

本实用新型公开了一种汽车中控扶手盖板

模具，包括安装座，位于所述安装座一侧安装有

气缸，另一侧设有内抽芯机构，所述气缸穿过安

装座与内抽芯机构连接，所述内抽芯机构包括内

抽块、内抽滑动座、滑动块、固定块和内抽芯，所

述内抽块活动设置在内抽滑动座侧边，所述滑动

块固定设置在内抽滑动座上端，所述固定块通过

内抽芯与滑动块连接，其脱模简单方便，并能避

免在脱模过程中产品变形、报废的现象发生，同

时也提高了工作效率，降低了生产成本。
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1.一种汽车中控扶手盖板模具，其特征在于：包括安装座，位于所述安装座一侧安装有

气缸，另一侧设有内抽芯机构，所述气缸穿过安装座与内抽芯机构连接，所述内抽芯机构包

括内抽块、内抽滑动座、滑动块、固定块和内抽芯，所述内抽块活动设置在内抽滑动座侧边，

所述滑动块固定设置在内抽滑动座上端，所述固定块通过内抽芯与滑动块连接。

2.根据权利要求1所述的汽车中控扶手盖板模具，其特征在于：所述内抽滑动座设有滑

槽且滑槽呈倾斜设置，所述内抽块设有与滑槽相配合的滑块，所述内抽块通过滑块与滑槽

的相互配合滑动设置在内抽滑动座上。

3.根据权利要求2所述的汽车中控扶手盖板模具，其特征在于：位于所述内抽滑动座与

安装座之间设有限位块，所述内抽块在内抽滑动座上做限位运动。

4.根据权利要求3所述的汽车中控扶手盖板模具，其特征在于：所述内抽滑动座下端设

有防震垫。
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一种汽车中控扶手盖板模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种汽车中控扶手盖板模具。

背景技术

[0002] 众所周知，汽车盖板制造模具是一种用于生产加工过程中，对汽车盖板进行制造

的辅助装置，其在工业生产领域中得到广泛的使用；现有的汽车盖板制造模具包括支座、工

作台、放置架、液压缸、下模体和上模体，工作台设置在支座顶端，工作台顶端设置有上放置

槽，下模体放置在上放置槽内，放置架设置在工作台顶端，液压缸顶端与放置架内底壁连

接，液压缸的底部输出端上设置有活塞杆，上模体设置在活塞杆底端，下模体顶端设置有压

模槽，且压膜槽位于上模体正下方；这种汽车盖板制造模具使用时将原料通过取放口放入

压模槽内，然后通过液压缸控制活塞杆带动上模体向下移动，对下模体内的原料进行压实，

压实成型后将下模体从上放置槽内取出，然后将成品从下模体内取出即可；这种汽车盖板

制造模具使用中发现压模槽的形状直接决定了压出盖板的形状，而此装置的下模体和上模

体的大小和形状固定，不能对大小和形状不同的盖板进行制造，适应能力较差，使用局限性

较高；并且压实成型后的下模体重量较大，不容易将其从上放置槽内取出；且下模体重量较

大，导致其移动时的稳定性较差，使用可靠性较低，同时，在产品成型过程中，尤其是涉及到

折弯动作时，容易因回弹系数控制不当而导致产品变形、起皱甚至断裂的现象，而且很容易

导致产品脱模困难，甚至产品出不来的情况，会直接影响汽车盖板的加工质量，成本投入

大，企业的经济效益难以提高。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是为了解决上述现有技术的不足而提供一种脱模简单方便，并

能避免在脱模过程中产品变形、报废的现象发生的汽车中控扶手盖板模具。

[0004] 为了实现上述目的，本实用新型所设计的一种汽车中控扶手盖板模具，包括安装

座，位于所述安装座一侧安装有气缸，另一侧设有内抽芯机构，所述气缸穿过安装座与内抽

芯机构连接，所述内抽芯机构包括内抽块、内抽滑动座、滑动块、固定块和内抽芯，所述内抽

块活动设置在内抽滑动座侧边，所述滑动块固定设置在内抽滑动座上端，所述固定块通过

内抽芯与滑动块连接。

[0005] 进一步，所述内抽滑动座设有滑槽且滑槽呈一定的倾斜角度设置，所述内抽块设

有与滑槽相配合的滑块，所述内抽块通过滑块与滑槽的相互配合滑动设置在内抽滑动座

上。

[0006] 进一步，位于所述内抽滑动座与安装座之间设有限位块，所述内抽块在内抽滑动

座上做限位运动。

[0007] 进一步，所述内抽滑动座下端设有防震垫。

[0008] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：

[0009] 1、本实用新型所提供的一种汽车中控扶手盖板模具，其脱模简单方便，并能避免
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在脱模过程中产品变形、报废的现象发生，同时也提高了工作效率，降低了生产成本。

[0010] 2、内抽滑动座设有呈一定的倾斜角度设置滑槽，所述内抽块设有与滑槽相配合的

滑块，这样在脱模时，通过内抽块进行内抽活动，从而带动内抽滑动座和滑动块进行相应的

动作，从而使产品进行快速的脱模。

[0011] 3、内抽滑动座与安装座之间设有限位块，这样便于内抽块做限位运动，防止与其

它部件相碰撞而导致损伤。

[0012] 4、内抽滑动座下端设有防震垫，这样便于模具脱模工作时产生振动而导致成品出

现损坏的状况发生。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型的整体结构示意图。

[0014] 图2为本实用新型的剖视图。

具体实施方式

[0015] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步说明。

[0016] 如图1、2所示，一种汽车中控扶手盖板模具，包括安装座1，位于所述安装座1一侧

安装有气缸2，另一侧设有内抽芯机构3，所述气缸2穿过安装座1与内抽芯机构3连接，所述

内抽芯机构3包括内抽块4、内抽滑动座5、滑动块6、固定块7和内抽芯8，所述内抽块4活动设

置在内抽滑动座5侧边，所述滑动块6固定设置在内抽滑动座5上端，所述固定块7通过内抽

芯8与滑动块6连接，所述内抽滑动座5设有滑槽12且滑槽12呈一定的倾斜角度设置，所述内

抽块4设有与滑槽12相配合的滑块9，所述内抽块4通过滑块9与滑槽12的相互配合滑动设置

在内抽滑动座5上，位于所述内抽滑动座5与安装座1之间设有限位块10，所述内抽块4在内

抽滑动座5上做限位运动，所述内抽滑动座5下端设有防震垫11。

[0017] 本实施例所提供的一种汽车中控扶手盖板模具，其脱模简单方便，并能避免在脱

模过程中产品变形、报废的现象发生，内抽滑动座5设有呈一定的倾斜角度设置滑槽12，所

述内抽块4设有与滑槽12相配合的滑块9，这样在脱模时，通过内抽块4进行内抽活动，从而

带动内抽滑动座5和滑动块6进行相应的动作，从而使产品进行快速的脱模，内抽滑动座5与

安装座1之间设有限位块10，这样便于内抽块4做限位运动，防止与其它部件相碰撞而导致

损伤，内抽滑动座5下端设有防震垫11，这样便于模具脱模工作时产生振动而导致成品出现

损坏的状况发生。

[0018] 工作时，起其气缸2带动内抽块4做内抽运动，从而带动内抽滑动座5和设置在内抽

滑动座5上的滑动块6进行移动，从而使内抽芯8快速的与产品脱模。
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图1
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图2
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