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Sboadb beznalotowego wyiarzania metall, zwlaszczg drutéw ¢ bardzo
male]j érednicy z miedzi, ielaza i innych materigléw orez urudnnh
do wykonywania tego sposobu _

Patent {rwa od dnia 17 paZdziernika 1957 r.

Wynalazek dotyezy sposobu do beznalotowego
wyzarzania metali, zwlaszcza drutéw cienkich
i bardzo clenkich oraz urzadzemnia do wykony-
wania tego sposobu. Urzadzenie wediug wyna-
lazku wyréinia siq z korzy$cia od znanych
urzagdzefi tego rodzaju przede wszystkim tym,
%e zbiornik do-wyzarzania zaladowany wsadem
wprowadza sie od spodu do otwieranego ku
dotowi pieca do wyZarzania, przy czym pod
spodnig otwierana strong pieca przewidziany
jest pomost dfwigowy na przyklad hydraulicz-
ny lub mechaniczny skokowy podnoénik tlo-
kowy.

Spos6b wedlug wynalazku przewiduje poza

tym wyzarzanie wsadu w wysokiej préini.

W tym celu z zasobnikéw zawierajacych wsad
usuwa sig¢ bardzo starannie powietrze. Korzysci
w przeciwiefistwie do zwyklej préini polegaja
na mozliwosci okreslenia stopnia prézni, nieza-
leznie od temperatury wyzarzania, Uzyskanie

wysokiej préml gwarantuje z jednej strony
catkowite usuniecie tlenu z Zasobniita do Zarze-
nia, tak ze nie zaehodsi spalanie resztek ‘smaru,
uiywanego przy przeciaganiu drutu, a z dru-
giej strony umogliwla odduielenie sie resztek
smaru { oleju od wsadu 1 jego odpamwmie.
W czasie trwania procesu Wwyidfzania  usuwa
si¢ powtérnie z zasobnika gazy, ptﬁntalettmz-
lozenia resztek smaru. - il
Nalezy zaznaczyé, e przez. zastosowanie ‘dp
wyzarzania wysokiej prézni resztki smaru zo-
stajg usunigte z pgwierzchni wsadu | uzyskuje
sl¢ léniacy { nie zlepiajacy siq material.
Zasobniki do wyiarzania, jak tygle i retorty,
oprogznjone z wszelkich gazéw, stygna bardze
wolno, szezegblnie w zakresje mzszych temope-
ratur, Aieby skrici¢ czas ochlodzenia, co jest
dalszym przedmiotem wynalazku, po zakoficze-
niu procesu wyzarzania wpyszcza si¢ do zasgb~
nika z wyzarzopym wsadem zimny, chemicz-



nie obojetny gaz, chroniacy wsad przed utle-
nieniem, na przykiad azot, ktéry powoduje in-
tensywniejsze oziebianie  wsadu.

Zaleca sie wprowadzenie obiegowego kraze-
nia chiodzgcego gazu ochronnego, ktére umozli-
wia szybkie i wlaSciwe ozigbienie wsadu. Spo-
s6b ten przewiduje poza tym odcigganie ewen-
tualnych resztek par oleju, ktére moga powstaé
'przy wyzarzaniu wsadu, na przyklad za pomo-
cg oddzielacza olejowego. Za pomoca tych Srod-
kéw cieplo z zasobnika zostaje odprowadzone
nie tylko przez obiegowe krazenie gazu, lecz
takie wskutek przewodzenia, a wiec i oddawa-
nia ciepla przez powierzchnie wyzarzonego wsa-
du i $cian zasobnika. Gaz chlodzacy, jako
nonik ciepla, przewodzi cieplo pobierajac je
z WyZarzonego. wsadu, aby nastepnie oddaé
zewnetrznym Sclanom zasobnika.

Azeby przyspieszyé odplyw ciepla z zewnetrz-
nej powierzchni zasobnika do Zarzenia, zaleca
sie oziebié zewnetrzna &ciane zasobnika stru-
. mieniem zimnego powietrza. Wykonuje sie¢ to
na przyklad w ten spos6b, Zze na zasobnik na-
kilada sie kolpak, ktéry w dolnym koficu posia-
da caly szereg otworéw. W gérnej czeéci kolpa-
ka umieszczony jest odpowiedni wentylator,

ktéry zasysa powietrze wzdtuz écian zasobnika,

a po ogrzaniu usuwa je na zewngtrz.

Dalsze korzysci i cechy wynalazku sa widocz-
ne z podanego ponizej opisu przykiadu wyko-
nania urzadzenia do beznalotowego wyzarza-
nia oraz ochtadzania.

Na rysunku fig. 1 uwidacznia schemat urza-

dzenia wedlug wynalazku do beznalotowego
wyzarzania, fig. 2 — urzgdzenie czesciowo w wi-
doku a czeSciowo w przekroju przez tygiel do
wyzarzania, cokél i pokrywe komory choidni-
czej, fig. 3 — zesp6l zaworéw skladajacy sig
z zaworu préiniowego i zaworu nadciénienio-
wego, fig. 4 — schemat urzadzenia chtodniczego,
a fig. § — zasobnik do wyzarzania wsadu z na-
lozonym kolpakiem chlodniczym.
" Uwidocznione na fig. 1 urzadzenie do bezna-
lotowego wyzarzania sklada sie z pieca F do
wyZarzania, ktéry moze byé zbudowany jako
nieruchomy na stalym cokole lub ruchomy,
Z przenos$nego lub przesuwnego tygla B do wy-
zarzania, hydraulicznego lub ‘mechanicznego
urzadzenia G, wsuwajacego wsad do tygla B,
pompy préiniowej C, zaworu préiniowego I
i potoczonego z pompa C przewodu préznio-
wego K.

Tygiel B po uzyskaniu w nim wysokiej préni
zostaje wsuniety wesp6t z cokolem 7, na kté-
rym jest ustawiony, pod otwarty od spodu

piec F do wyzarzania. Tygiel B za pomoca urza-
dzenia wsuwajacego G zostaje podniesiony i od
dotu wprowadzony do pieca F, w ktérym po-

~zostaje az do zakoficzenia procesu wyzarzania.

Ci$nienie gaz6w we wnetrzu pieca F moze
byé przy tym doprowadzone za pomoca nie uwi-
docznionych $rodk6w uszczelniajagcych i urza-
dzefi ssacych do ciS$nienia, réwnego ciSnieniu
w tyglu B.

Do osiggniecia prawidtowego uszczelnienia
zasobnika B do wyZarzania przewidziana jest
uszczelka gumowa 16 (fig. 2) miedzy kolpakiem
15 i cokolem 7, ktéra zapewnia réwniez wlasci-
we chlodzenie. W tym celu przede wszystkim
przewidziany jest ponizej oprawy 17, obejmu-
jacej uszczelke 16, kanat chtodzacy 18 z prze-
plywajaca woda, ktéry obejmuje cokét 7. Préez
tego w celu wsirzymania przechodzenia ciepta
z kolpaka 15 do uszczelki 16 jest przewidziany
dodatkowy kanal chtodzacy 19 na dolnym brze-
gu kolpaka.

Uwidoczniony na fig. 3 zespél zawordéw, za-
wierajgcy zawoér nadci$nieniowy, jest wiaczony
w przew6d ssacy miedzy pompa ssaca C (fig. 1)
i zasobnikiem B. Zadaniem zaworu nadci$nie-
niowego jest zapewnienie bezawaryjnej pracy
urzadzenia do beznalotowego wyzarzania przez
zapobiezenie wytworzeniu si¢ niebezpiecznego
ci$nienia w zasobniku B, ktére moze powstaé
przy nieuwaznej obstudze, w przypadku gdy
woda przedostanie sie z prézniowej pierfcienio-
wej pompy wodnej do silnie ograznego zasob-
nika do wyzarzania.

Cyfra 20 jest oznaczony korpus zespolu zawo-
réw, ktory posiada dwie naprzeciwko siebie le-
zgce nasadki igcznikowe 21 i 22. Wewnetrzna
przestrzenn 23 powyzej gniazda 24 zaworu préz-
niowego, w ktbérej znajduje sie wrzeciono 26
zakonczone pokrettem 25, jest dotgczona za
pomoca nasadki 21 do pompy prézniowej, pod-
czas gdy przestrzen 27 ponizej gniazda zaworu
za pomocg nasadki 22 jest dotgczana do zasob-
nika do wyzarzenia.

W dnie 28 korpusu 20 zaworu, lezacym na-
przeciwko wrzeciona 26 i gniazda 24 zaworu
prézniowego, to jest w dnie ograniczajacym od
spodu przestrzen 27, przylaczona do zasobnika,
z ktérego ma byé usunigte powietrze, wykonane
jest wglebienie 29 o cylindrycznym przekroju.
Zewnetrzna powloka wglebienia 29 posiada
gwint, na ktory jest nakrecona ostona 31, zao-
patrzona w otwory spustowe 30.

W dnie wglebienia 29 znajduje si¢ otwér, na
ktébrym po przeciwnej stronie umieszczone jest
gniazdo drugiego zaworu nadci$nieniowego. Wy-
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dluzony czop 33 na odwrotnej stronie talerzy-

ka 32 zaworu stuzy do prowadzenia osadzonej .

na pierScieniowym kolnierzu czopa sprezyny
Srubowej 35. Drugi koniec spreiyny 35 jest osa-
dzony na czopie 36. PierScieniowy kolnierz czo-
pa 33, stuzacy jako podpora sprezyny Srubowej,
posiada na gérnej stronie pierscienn uszczelnia-
jacy 37.

Czeéci zespolu zaworéw, oznaczone cyframi
30 — 37, tworza razem zawoér nadciSnieniowy,
ktéry normalnie na skutek nacisku sprezyny
§rubowej 35 jest zamknigety, jednakze przy
powstaniu w pozbawionym powietrza zasobni-
ku nadciénienia zawor otwiera sig, a gaz lub
para wodna uchodzi na zewnatrz przez otwory
spustowe 30 oslony 31. Po wyr6éwnaniu sig¢ cis-
nien zawér zamyka sie ponownie.

Urzadzenie chlodzace wedlug fig. 4 sklada sie
ze zbiornika A gazu ochronnego lub butli E z ga-
zem ochronnym zbiornika do wyzarzania B,
urzgdzenia D do ochtadzania gazu i pompy préz-
niowej C. Gaz ochronny na przyklad azot po-
zbawiony tlenu jest wprowadzany bezposrednio
po wyzarzeniu z butli E lub zbiornika A po-
przez filtr wigzacy tlen, wykonany na przykiad
z welny miedzianej, do pozbawionego powietrza
zasobnika B do wyzarzania, przy czym goracy
‘gaz ochronny po przeptukaniu jest wypuszcza-
ny na zewnatrz w powietrze lub moze byé po
opuszczeniu zasobnika B i ochlodzeniu w chlo-
dziarce D za pomocg pompy C z powrotem
wprowadzony do zbiornika A gazu ochronnego.
Zawory 1 i 2 maja za zadanie oddzielenie za-
sobnika B do wyzarzania po usunieciu powie-
trza, po jego ochlodzeniu od reszty przewod6w.
Zwykle budowa urzadzenia jest wykonana tak,
ze butla E z gazem ochronnym jest dolgczona
do zbiornika A za pomocy zaworu 3 do napel-
niania zbiornika A, ktéry jest albo obstugiwany
recznie, albo tez uruchomiony zdalnie za pomo-
cg przelgcznika, czulego na odpowiednie ciSnie-
nie gazu w zbiorniku A. Zbiornik A z gazem
ochronnym jest zabezpieczony przed nadmier-
nym ciénieniem za pomocg zaworu 4. W miejsce
zbiornika A z gazem ochronnym lub butli E
z gazem ochronnym moze byé przyigczone urza-
dzenie do wytwarzania gazu ochronnego. Wiel-
koéé ci$nienia, istniejacego w sieci rurociagéw,
jest odczytywana na manometrze 5. W miejsce
zbiornika A z suchym gazem ochronnym, w ce-
lu utrzymania stalego ciSnienia gazu, moze byé
uzyty inny zbiornik, na przyklad dzwonowy
z uszczelnieniem wodnokloszowym. Zadanie ga-
zu ochronnego w zasobniku do wyzarzania po-

lega bgdZz na odpmwadmniu_ciepla w czasie

jego krazenia, badZ na zapobieZzeniu oddawania
ciepla przez kolpak do otaczajacego go powie-
trza. Po osiagnieciu koficowej temperatury chto-
dzenia réwnej okoto 40°C zawér zostaje zam-
kniety, natomiast tygiel do wyzarzania jest
mozliwie dokladnie oprézniony z gazu za po-
moca pompy C. Nastepnie, po otwarciu zaworu
1 i wpuszczeniu powietrza poprezz zawér la,
tygiel z wyzarzanym wsadem zostaje otwarty.

Urzadzenie, uwidocznione na fig. 5, stuzy do
dalszego przyspieszenia ochtodzenia tygla B do
wyzarzenia. Oddawanie ciepta przez §ciany swo-
bodnie stojacego tygla dokonuje sie drogg na-
turalnej wymiany ciepta. Oddawanie ciepla
przez wyzarzony wsad $cianom tygla odbywa
sie wedlug wynalazku bardzo szybko za pomo-
ca gazu ochronnego w polgczeniu z jego kra-
zeniem i réwnoczesnym oziebianiem. Azeby
jeszcze przyspieszyé oddawanie ciepla przez
§ciany tygla, naklada sie na tygiel B specjalny
kolpak (ostone) 11, przy czym miedzy $cianami
kolpaka 11 i $cianami 6 tygla pozostawia sie
pierscieniowa szczeline 8. Powloka koipaka 11
posiada w dolnej czesci otwory 9 zasysajgce po-
wietrze, podczas gdy w pokrywie kolpaka -jest
umieszczony wentylator 10, poruszany silnikiem
elektrycznym, ktéry zasysa powietrze od dolu
wzdluz $cian tygla, ochtadza go, a w koiicu
ogrzane powietrze usuwa na zewngtrz. .

Na skutek przyspieszenia przeplywu zimne-
go powietrza wzrasta ilo§é ciepla, przenoszone-
go przez zewmnetrzng powierzchnie tygla do wy-
zarzania.

Przedstawione na rysunku i opisane wykona-
nia urzadzenia sg tylko przykladem rozwigza-
nia wynalazku. Wyzarzanie wsadu w wysokiej
prézni moze mie¢ miejsce. réwniez wbéwczas, gdy
zasobnik do wyzarzania wprowadza sie do pie-
ca nie od spodu, lecz z kazdej innej strony.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb beznalotowego wyzarzania metali,
zwlaszcza drutébw o bardzo matej Srednicy
z miedzi, zelaza i innych materiatéw przy
uzyciu zamykanego zasobnika do wyzarza-
nia wsadu, znamienny tym, Ze zaladowany
zasobnik do wyzarzania wsadu wprowadza
sie od spodu do otwartego ku dolowi pieca
do wyzarzania za pomocg pomostu dzwigo-
wego, ktéry jest umieszczony pod spodnia
otwarta strong pieca.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze w zaladowanym zasobniku wytwarza sig
przed wyzarzaniem wsadu wysoka prézni¢
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4 po wyfarzenid w celu szybkiego ochio-
dazeniz wprowsadza si¢ do zasobnika z wy-
farzonym weadem gaz ochronny, przewaz-
nle 420,

Sposéd wedlug zastrz. 2, znamie:nny tym,
29 opré2nienie zasobnika wykonuje sig
powtirnie w czusie trwania procesu wy2d-
2408,

Sposéb wedlug zastrz. 2, zinamiemny tym,
ie gaz ochronny krgzy obiegowo i chilodzi
2090bnik 2 wyziarzonym wsadem.

Sposd6d wedlug zastrz. 4, zhamienny tym,
ze gaz ochromny podczas Kkraienia obiego-
wego jest chiocdzony.

Sposéb wedlug zastrz. 2 i 4, znamienny tym,
ie wsuwanie resziek par oleju odbywa sie
podczas oblegowego krazenia gazu ochron-
nego.

Sposdb wedlug zastrz. 2, znamienny tym,
ie6 w czasie procesu ochiadzania wyzarzo-
nego wsadu zewnetrzng f£ciane zasobnika
do wyzarzania ochladza sie strumieniem
zimnego powietrza.

Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, ze ciSnieni¢ w przesirzeni wewnetrz-
ne} pieca do wyzarzania, w ktérej miesci
si¢ zasobnik z wsadem, doprowadza sie
do ciSnienia réwnego lub w przyblizeniu
réwnego ciSnieniu we wnetrzu zasobnika
do wyzarzania.

Urzadzenie do beznalotowego wyzarzania
metali, zwlaszeza drutéw o malej Srednicy
Z miedzi, Zelaza i innych materialéw we-
dlug zastrz. 1, znamienne tym, ze jest wy-
posazone w kolpak, nalozony na tygiel do
wyzarzania, przy czym powloka kolpaka
w dolnej czeSci posiada otwory a w gérnej
wentylator.

Urzadzenie wedlug zastrz. 9, znamienne
tym, ze jest wyposazone w zamkniete lub

11.

12.

13.

tet pierécteniowe kanaly chlodzice, umiesz-
ezone miedzy tyglem lub te¢ kolpakiem
chtodzaeym z jednej strony i pokrywa lub
tez podstaws z druglej, w ktérych przeply-
wa frodek chlodzacy, przy czym iciany ka-
naléw chlodzacych, przylegajgcych do czesci
$elan c¢hlodzonych, sg wspélne.

Urzadzenie do wykonywania sposobu we-
diug zastrz. 2, znamienne tym, Ze zawiera
zeéspdl zaworéw prézniowy i nadci$nienio-
wy, pray c¢zym zawélr proiniowy jest wig-
czony w przew6d ssacy, laczacy pompe
prézniowg z zasobnikiem do wyzarzania
a zawlr nadcisnieniowy, jest wiaczony
w przew6d laczacy gniazdo (24) zespolu za-
woréw z zasobnikiem do wyzarzania, przy
czym zawoér nadci$nieniowy tworzy z kor-
pusem jedng calo§é i jest umieszczony
w dnie korpusu zespolu zaworu po stronie
korpusu, przylaczonej do zasobnika z wsa-
dem.

Urzadzenie wedlug zastrz. 11, znamienne
tym, ze na dno korpusu zaworu jest nato-
zona ostona, zaopatrzona w otwory spusto-
we, w ktérej umieszczony jest wydluzony
czop stuzgcy do prowadzenia sprezyny $ru-
bowej, osadzonej na wydiuzonym czopie
z jednej strony i na czopie oslony z dru-
giej strony.

Urzadzenie wedlug zastrz. 12, znamienne
tym, ze korek uszczelniajgey tworzy kot-
nierz, ktéry po jednej stronie stuzy jako
podpora sprezyny srubowej, a po drugiej
stronie posiada pierscien uszczelniajgey.

Karl Fritz

Zastepca: mgr inz. Adolf Towpik,
rzecznik patentowy °
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