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W znanym powszechnie procesie recznego spa-
wania metali za pomocg plomienia gazowego
operator, trzymajac w jednej rece palnik, w dru-
gie§ za$ spoiwo w postaci drutu, nadtapia brze-
gi lgczonych czesci ptomieniem palnika, wypel-
niajgc szczeling miedzy brzegami plynnym me-
talem, uzyskiwanym przez jednoczesne topienie
konca drutu. Metal czeSci lgczonych zmieszany
ze stopiwem, po zastygnieciu, tworzy spoine, ta-
czacy trwale obie czeSci spawane.

Spawanie gazowe automatyczne stosuje sie
obecnie bez dodawania spoiwa ze wzgledu na
trudnosci doprowadzania spoiwa do miejsca spa-
wanego; dlatego spawanie gazowe maszynowe
ograniczone jest do lgczenia elementéw matej
grubosci, np. do wyrobu rur cienko$ciennych.

Palnik, bedacy przedmiotem wynalazku, rézini
sie¢ od palnikéw dotychczas stosowanych tym, ze

posiada dodatkowy - przewod, przez ktory spoiwo

*) Wiasciciel patentu o§wiadczyl, 2e twoéOreca wyna-
lazku jest prof, inz. Zygmunt Dobrowolski.

w postaci drutu doprowadzane jest automatycz-
nie ruchem ciaglym do plomienia lub plomieni,
palacych si¢ u wylotu dzioba palnika. Wielko$¢
plomienia (plomieni) i szybko$¢ posuwu drutu
sg tak dobrane, aby w miare wysuwania sie
drutu z dzioba palnika ulegal on stopieniu, przy
jednoczesnym - stapianiu  1gczonych brzegéw
przedmiotu spawanego.

Zaleta palnika wedlug wynalazku jest uprosz-
czenie czynnosci spawania, operator zamiast wy-

“konywa¢ obu rekami rézne ruchy, ktérych zhar-

monizowanie w czasie i przestrzeni wymaga
duzej uwagi i bieglo$ci — ma za zadanie jedy-
nie prowadzenie palnika ruchem jednostajnyrn
z odpowiednig szybkoscig wzdiuz brzegéow cze-
Sci lgczonych, majac zatrudniong tylko jedng
reke, dzieki czemu praca operatora staje sig
mniej meczaca, a ﬁzyskanie polgczenia wysokiej
jakosci staje sie tatwiejsze.

Samoczynne zasilanie miejsca
w spoiwo w spos6b ciggly przyS$piesza

spawanego
proces



spawania, przy lepszym wykorzystaniu ciepla,
dajac oszczedno$ei na czasie pracy i zuzyciu
gazéw

nia m
spoiwa w c1 drutu, poprzez dziéb palnika,
utatwia konstru.kc:e i pozwala rozszerzy¢ zasto-
sowania spawania gazowego maszynowego na
elementy dowolnej gruboéci.

Posuw drutu w kierunku plomienia odbywa
sie za pomocg mechanizmu, znanego z urzadzen
do spawania lukowego oraz urzadzeh do meta-
lizowania natryskawego Mechanizm ten moze
byé poruszany badﬁ bezposrednio przez opera-
tora, badz za poSrednictwem sprezyny, nacigga-
nej okresowo przez operatora, badz za pomoca
turbinki, poruszanej sprezonym powietrzem lub
sprezonym tlenem, bgdZz wreszcie za pomocg sil-
niczka elektrycznego, przy czym przyrzad do
posuwu drutu moze stanowié osobng cze$é' lub
‘tworzyé z palnikiem jedng calosé. ‘

Od rodzaju grubosci lgczonego metalu i przy-
gotowania brzegéw lgqczonych .zaleza szczegély
konstrukcyjne takie jak: polozenie przewodu
palnika prowadzacego spoiwo (drut); kierunek
tego przewodu w stosunku do osi dzioba palni-
ka; ilo§¢ przewoddéw, doprowadzajacych mie-
szanke palng do wylotu dzioba palnika; kieru-

"nek tych przewodéw w stosunku do osi dzioba
palnika; rozmieszczenie tych przewodéw w sto-
sunku do przewodu, doprowadzajacego sparwo
(drut) do ptomienia palnika. -

Przyklady réznych rozwigzan w tym wzng-
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dzie ilustruje rysunek, na ktérym fig. 1 — 10
przedstawiajq szereg wariantéw konstrukcyjnych
dolnej cze$ci dzioba palnika w przekroju osio-
wym, a fig. 11 — 22 — w widoku od strony plo-
mienia.

Na rysunku literg A oznaczono os dzioba pal-
nika, literg B — przewéd dla spoiwa (drutu),
litera C — przewé6d, doprowadzajacy mieszanke
palng do plomienia X, przeznaczonego gléwnie
do topienia spoiwa (drutu), literg D — przewdd,
doprowadzajacy mieszanke palng do plomienia
Y, przeznaczonego gléwnie do topienia metalu -
przedmiotu, a literg Z — spoiwo w postaci drutu.

Zastrzezenia patentowe

1. Palnik do spawania gazowego, znamienny
tym, ze posiada dodatkowy przewéd wewnetrz-
ny, shuzacy do doprowadzania spoiwa w postaci
drutu do miejsca spawania.
- 2. Palnik wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
posiada mechanizm do przesuwania drutu w
kierunku plomienia ze stalg szybko$cia, réwna
szybkoSci topienia sie tego drutu w plomie-
niu, przy czym tego rodzaju mechanizm posu-
wowy stanowi jedng catos¢ konstrukcyjng z pal-
nikiem lub oddzielny przyrzad i jest napedzany
bgdZ recznie, badi za pomocy sprezyny nakre-
canej okresowo, badZ tez za pomoca innych
znanych urzgdzen np. przez turbinke, poruszang
sprezonym tlenem lub powietrzem, albo za po-

mocg silnika elektrycznego.
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