£k

E?ﬂ =

-tworzywa sztuczne

POLSKA |
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

92232

Patent dodatkowy
do patentu

2gloszono.

Pierwszenstwo-

URZAD
PATENTOWY
PRL

Opublikowano:

03.V.1965 (P 108 639)

3.1.1967

Kl 23 ¢, 5

UKD

Wspéltworcy wynalazku: mgr inz. Michat Dichter, mgr inz. Eugeniisz

;Uerdu P‘”eniowego

Polabie] Mranoygvg 1,
\'.J Reany, " ;'rm, ! ’ ‘Hﬁ“ﬂﬁ

Trybula, mgr Bronistawa Paluszkiewicz
Wla&ciciel patentu: Instytut Technologii Nafty, Krakéw (Polska)

Sposob otrzymywania olejow hydraulicznych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6éb otrzymywa-
nia olej6w hydraulicznych o wysokiej odporno$ci
na starzenie, chronigcych urzadzenia przed ko-
rozja atmosferyczna, szczegbélnie przed wilgocia,
posiadajacych niskie temperatury krzepniecia, co
pozwala na zastosowanie ich w urzadzeniach zmie-
niajacych w czasie pracy warunki klimatyczne.

Oleje hydrauliczne sg to plyny, ktérych zada-
niem jest przenoszenie sily w urzadzeniach me-
chanicznych oraz smarowanie mechanizméw tych
urzadzen. )

Wymagania stawiane takim olejom sg bardzo
wysokie z uwagi na specyfike konstrukcji urza-

-dzefi z ukladami hydraulicznymi takich jak np.
‘ podnoéniki, przesuwniki hydrauliczne, prasy, amor-

tyzatory, przekaZniki sterowe i inne.

Dobre oleje hydrauliczne winne odznaczaé sie
duza odporno$cig ma starzenie, korzystnymi wlas-
no$ciami reologicznymi, szczegblnie plaskg krzywa
zmian lepkoSciowo-temperaturowych, niskimi tem-
peraturami krzepniecia, dobrymi wlasno$ciami
przeciwkorozyjnymi i smarnymi, odpornosciq na
pienienie i emulgowanie, a takZe nie powinny
wykazywaé ujemnego dzialania na gume i inne
stosowane w urzgdzeniach
hydraulicznych.

Oleje, ktére nie odpowiadajqa powyiszym wyma-
ganiom mogq przyczyniaé sie nie tylko do zlej
pracy urzgdzefi hydraulicznych, ale nawet powo-
dowaé trwate ich uszkodzenia.
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Znane oleje hydrauliczne zawierajgce oleje mi-
neralne oraz dodatki uszlachetniajgce typu alkilo-
arylosulfonianéw, dwualkilodwutiofosforanéw, al-
kilofenoli i inne wykazujg lepsze wlasSciwosci niz
nieinhibitowane oléeje mineralne, lecz moga praco-
waé¢ w urzadzeniach hydraulicznych przez okres
najwyzej kilkunastu miesiecy, nie .chronigc dosta-
tecznie czeSci mechanizméw przed korozja. Nie
nadajg sie one réwniez do stosowania w urza-
dzeniach zmieniajgcych w czasie swojej pracy wa-
runki klimatyczne. Wady te sg szczegblnie ucigz-
liwe podczas stosowania olejéow hydraulicznych
w urzadzeniach zamknietych np. w podnoénikach
klap okretowych, gdyz trasa rejséw statkéw nie-
jednokrotnie prowadzi przez rézne strefy klima-
tyczne, a wymiana olej6w w tych urzadzeniach
moze by¢ w zasadzie przeprowadzana tylko w cza-
sie okresowych remont6éw.

Spos6b wedlug wynalazku umozliwia otrzymy-
wanie olejéw hydraulicznych o wysokiej odpor-
noSci na starzenie. Polega on mna wprowadzeniu
w temperaturze 40—100 °C, przy stalym mieszaniu,
do 95—99 czeSci wagowych specjalnie dobranej
bazy olejowej 0,001—0,005 czeSci wagowych zwigz-
kéw typu dwumetylopolisiloksanéw, przy czym ko-

" rzystnym jest dodawanie tego zwiszku w pierw-

szej kolejnoSci w celu unikniecia pienienia ole-
ju przy wprowadzaniu dalszych dodatkéw, a na-

. stepnie 0,2—1,0 cze§ci wagowych alkiloarylosul-

fonian6w baru lub wapna albo naftosulfonia-
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néw baru lub wapnia, 0,2—0,8 czeSci wagowych
dwualkilodwutiofosforanéw cynku, 0,4—2,5 czesSci
wagowych polimerowych estr6w kwasu metakry-
lowego z alkoholami alifatycznymi zawierajacymi
12—18 atoméw wegla w czasteczce, lub polimeréw
izobutylenu o ciezarze czasteczkowym 15000—20000
i 0,2—0,5 czesSci wagowych zwigzkéw typu alkilofe-
noli. '

Jako baze olejowsa stosuje sie¢ w sposobie wediug
wynalazku, selektywnie rafinowang frakcje ropy
bezparafinowej lub gieboko odparafinowanej ropy
parafinowej, o lepko$ci 1,5—10 °E/50 °C, zawiera-
jacej 15—33% wagowych weglowodoréw aromatycz-
nych. Korzystnie stosuje sie olej o lepkoSci 1,5—5°
E/50°C, zawierajacy 15—28% weglowodoréw aroma-
tycznych lub olej o lepkoSci 5—10° E/50°C, zawie-
rajacy 20—33% wagowych weglowodoréw aroma-
tycznych.

Stwierdzono, %e otrzymane sposobem wedlug
wynalazku oleje hydrauliczne zawierajace baze

olejowa o tak dobranym skladzie grupowym weg-.

glowodor6w oraz wymienione wyzej w podanych
ilosciach dodatki, posiadaja, w por6wnaniu ze
znanymi olejami tego typu, nizsze temperatury
krzepniecia, co pozwala na stosowanie tych olejéw
réwniez w zimnych strefach klimatycznych, dobre
charakterystyki lepko$ciowo-temperaturowe i og6l-
nie lepsze wlasnoSci antykorozyjne, co jest
szczegblnie korzystne przy stosowaniu tych olejéw
w klimacie tropikalnym, oraz. przede wszystkim,
duzo wigksza odporno$é na starzenie, dzieki cze-
mu oleje te mozna stosowaé w urzadzeniach hy-
draulicznych bez wymiany przez okres 3—4 lat.
Przyktad I. Do 97,299 kg rafinowanego se-
lektywnie oleju z ropy bezparafinowej, o lepkosci
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1,58 °E/50 °C, zawierajacego 20" wagowych wg-
glowodor6w aromatycznych dodaje sie w tempera-
turze 60 °C, przy stalym mieszaniu, 0,001 kg dwu-
metylopolisiloksanu © ciezarze czasteczkowym
okolo 300, 0,5 kg naftosulfonianu baru o zawar-
tosci baru 2,5 wagowych, 1,5 kg spolimeryzowa-
nych estréw kwasu metakrylowego, 0,4 kg dwuizo-
oktylodwutiofosforanu cynku j 0,3 kg 4-metylo-2,6-
dwulllrz-butylofenolu. Fizyko-chemiczne wtasci-
wosci ofrzymanego tym sposobem oleju hydrau-
licznego podano w tablicy.

Przyklad II. Do 96,899 kg rafinowanego se-
lektywnie oleju z ropy bezparafinowej, o lepkosci
2,32 °E/50°C, zawierajacego 25% wagowych we-
glowodoréw aromatycznych dodaje sie w tempe-
raturze 70 °C, przy stalym mieszaniu, 0,001 kg
dwumetylopolisiloksanu o cigzarze -czasteczko-
wym okoto 300, 0,6 kg alkiloarylosulfonianu wap-
nia o zawartoSci 3% wagowych wapnia, 1,7 kg
spolimeryzowanych estré6w kwasu metakrylowego,
0,4 kg dwybutylodwutiofosforanu. cynku, oraz
0,4 kg 4-metylo-2,6-dwu-IIIrz-butylofenolu. Fizy-
ko-chemiczne wlasciwos$ci otrzymanego tym sposo-
bem oleju, ppdane sg w tablicy.

Przyktad III. Do 96,198 kg rafinowanego
oleju z ropy bezparafinowej o lepko$ci 8,8 °E/50°C,
zawierajacego 30% wagowych weglowodoréw aro-
matycznych, dodaje si¢ w temperaturze 80°C,
przy stalym mieszaniu 0,002 kg dwumetylopoli-
siloksanu o ciezarze czasteczkowym okolo 300,
0,7 kg naftosulfonianu baru o zawarto$ci baru 2,5%
wagowych, 2,0 kg spolimeryzowanych estréw kwasu
metakrylowego, 0,7 kg dwuizooktylodwutiofosfo-
ranuy cynku i 0,4 kg 4-metylo-2,6-dwu-III-rz-bu-

Fisyko-chemiesne wilafciwofci olejow hydraulicsnych ofrxymanych wedlug wynalazku

Odporno$é oleju
na starzenie Wytrzy-
Lepkoéé o tileg clejo-| Badanie
t? era-| Wskaznik Tempera- Liczba wego n]a wtlasnoséci
Rodzaj oleju Yurz?go'c lepkosci tura Krzep- kwagowa | Osady po nagciski przeciwko-
W cStPE nigcia w C| oleju po ytlenjeniu obcigzenie rozyjnych
utlenieniu | oleju w %% zatarcia oleju
w mg wagowych w kg*)
KOH/g
Olej wytworzony
wedlug przyktadu| 9,68/1,82 118,20 —68 0,200 0,010 160/180 bez zmian
1
Olej wytworzony
wedlug przyktadu| 21,20/3,09 107,44 —b66 0,260 0,011 180/200 bez zmian
I
Olej wytworzony
wedlug przykiadu| 74,78/10,11 97,04 —35 0,288 0,030 220/240 bez zmian
ins

%) Uwaga; wytrzymalo§é filmu olejowego na naciski, badana byla ma aparacie 4-kulowym. Obcigienie, przy ktérym

nastepuje zespawanie kulek (zatarcie) podano w kg.

tylofenolu. Fizyke-chemiczne wiladciwoscl otrzy-
manego tym sposobem oleju podane sa w tablicy.
Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb otrzymywania olejéw hydraulicznych
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o wysokiej odporno§ei na starzenie, do urza-
dzen zmieniajacych w czasie swojej pracy wa-
runki klimatyczne zawierajacych dodatki typu:
metylopolisiloksanéw, alkilofenoli, dwualkilo-
dwutiofosforanéw, maftosulfonianéw baru lub



wapnia oraz dodatki typu polimeré6w metakry-
lowych lub izobutylenowych znamienny tym, ze
do 95—99 czeSci wagowych bazy olejowej,
otrzymanej przez selektywng rafinacje rop bez-
parafinowych lub gleboko odparafinowanych rop
parafinowych, o lepkosci 1,5—10 °E/50 °C, za-
wierajacej 15—33"% wagowych weglowodor6w
aromatycznych, wprowadza sie w temperatu-
rze 40—100°C przy stalym mieszaniu 0,001—
0,005 czeSci wagowych zwigzké6w typu dwu-
metylopolisiloksanéw, a nastepnie 0,2—1 czesci
wagowych alkiloarylosulfonian6w baru lub
wapnia albo naftosulfonian6w baru lub wap-
nia, 0,2—0,8 czeSci wagowych dwualkilodwu-
tiofosforanéw cynku, 0,4—2,5 czeSci wagowych
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. Spos6b wedtug zastrz. 1,

polimerowych estr6w kwasu metakrylowego
z alkoholami alifatycznymi  zawierajacymi
12—18 atoméw wegla w czasteczce lub polime-
réw izobutylenu o ciezarze czasteczkowym
15000—20000 oraz 0,2—0,5 czeSci wagowych in-
hibitoréw utleniania typu alkilofenoli.

Spos6b wedtug zastrz. 1 znamienny tym, Ze
jako baze olejowg stosuje 9ie olej o lepkoSci
1,5—5 °E/50 °C, zawierajacy 15—28% wagowych
sweglowodor6w aromatycznych.

znamienny tym, Ze
jako baze olejowa stosuje sie olej o lepkosci
5—10 °E/50 °C, zawierajacy 20—33"% wagowych
weglowodoré6w aromatycznych.
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