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Przedmiotem wynalazku jest piec do obrébki cieplno-

chemicznej i cieplnej w atmosferach ochronnych drobnych
elementdéw stalowych.

Obrébka cieplna i cieplno-chemiczna drobnych elemen-
toéw stalowych stwarzala i w dalszym ciggu stwarza szereg
probleméw. Mate wymiary elementéw pociggaja za sobg
koniecznosé stosowania cienkich warstw dyfuzyjnych.
W przypadku naweglania w proszkach istnieje powazny
problem utrzymania warstwy dyfuzyjnej w scistym prze-
dziale grubosci. ‘

Zazwyczaj uzyskiwane grubosci warstw naweglanych sg

grubsze od zamierzonych. Powodem tego jest stosunkowo .

diugi czas dojscia skrzynki z naweglaczem do temperatury
procesu i wynikajaca stad trudnosé¢ w ustaleniu efektyw-
nego ¢zasu naweglania, majacego bezposredni wplyw na
grubosé warstwy naweglanej.

Innym réwniez bardzo powaznym problemem jest harto-
wanie drobnych elementéw, wykaonanych ze stali narze-
dziowych, jak réwniez ze stali srednio weglowych oraz
naweglanych elementéw ze stali niskoweglowych. Trud-
no$é polega na tym, ze podczas przenoszenia drobnych
detali do osrodka ozigbiajacego, ich temperatura obniza sig
i detale te nie hartujg sie.

Do obrdbki cieplnej drobnych elementéw stosowane sg
piece z wstrzasowa plyta trzonowgq oraz obrotowe piece
bebnowe. Jednak znane konstrukcje piecéw nie gwarantu-
ja dobrych wynikéw, poniewaz podczas pracy pieca, cien-
kie detale w wyniku wzajemnego oddzialywania moga
ulegaé¢ deformacji. Powstawaniu deformacji'sprzyja réw-
niez chaotyczne ulozenie elementéw w komorze pieca
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i obcigzenie elementéw lezacych na dnie calym cigzarem
wsadu. :

Przedmiotem wynalazku jest piec umozliwiajacy prze-
prowadzenie obrébki cieplno-chemicznej i grzanie w at-
mosferach ochronnych do hartowania drobnych elemen-
téw stalowych.

Piec wedlug wynalazku jest wyposazony w pétki o diu-
gosci 0,6 do 0,85 srednicy retorty, przymocowane na prze-
mian po przeciwnych stronach do scianek ‘pionowych re-
torty, umozliwiajace grawitacyjne przemieszczanie detali
obrabianych w piecu, podczas jego ruchu wahadlowego.
Potki przymocowane sg pod katem do poziomu wynoszg-
cym od 0 do 10°, a tylko ostatnia pétka jest odchylona do
dotu pod kagtem wynoszacym 0 do 30°. Pétki sg perforowane
czesciowo lub na calej powierzchni. Retorta pieca
zamknieta jest od dotu osrodkiem oziebiajgcym.

Piec wedlug wynalazku jest przedstawiony w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
retorte pieca z widocznym rozmieszczeniem pélek, fig. 2 —
rézne fazy ruchu detali przemieszczajgcych sie w piecu,
a fig. 3 — dolng czesé retorty.

W retorcie 1 pieca wedlug wynalazku sg przymocowane
do jej scian pionowych pétki 2 o dtugosci wynoszacej 0,75
Srednicy tej retorty. P6lki 2 umieszczone sg na przemian po
przeciwnych stronach w réwnej odleglosci wynoszgcej 50
mm. Péiki 2 odchylone sg do gory pod katem 3°, a najnizsza
pétka 3 jest ustawiona pochylo do dotu pod katem 25°.
Atmosfera naweglajaca lub ochronna doprowadzana jest

~do pieca w miejscu 6 z generatora atmosfer.
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Piec pracuje w pozycji pionowej i wykonuje ruch waha-
dlowy, ktorego czestotliwosé jest regulowana w zaleznosci
od wymaganego czasu austenityzowania elementéw 4.
Podczas ruchu wahadlowego w skrajnej jego fazie, wza-
jemne ustawienie pélek 2, powoduje przesypywanie sig
elementéw 4 z pétki wyzszej na nizszg. W ten sposéb
elementy przemieszczajg sig stopniowo w piecu od gory ku
dolowi. Retorta 1 jest zamknieta od dotu osrodkiem ozie-
biajgcym 5, do ktorego spadajq elementy z najnizszej potki
3. '

W poréwnaniu do znanych konstrukcji zaletg pieca jest
jego prostota i mozliwosé przeprowadzania sprawnej ob-
robki cieplnej i cieplno-chemicznej drobnych elementéw.

Ponadto eliminuje si¢ problem stygniecia elementéw
ponizej temperatury hartowania w czasie przenoszeniaich
do osrodka oziebiajacego.
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Zastrzezenia patentowe ]

1. Piec do obrébki cieplno-chemiczne;j i cieplnej drob-
nych elementéw stalowych w atmosferach ochronnych,
znamienny tym, ze jest wyposazony w polki (2) o dtugosci
wynoszacej 0,6 do 0,85 srednicy retorty (1), przymocowane
na przemian po przeciwnych stronach do écianek piono-
wych retorty, umozliwiajace grawitacyjne przemieszcza-
nie elementéw (4), obrabianych w piecu, podczas jego
ruchu wahadlowego.

2. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze p6iki (2)
przymocowane sg pod katem do poziomu wynoszgcym 0 do
10°, a najnizsza p6tka (3) jest odchylona do dotu pod katem
wynoszgacym 0 do 30°.

3. Piec wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienny tym, ze pétki
(2) sq perforowane czesciowo lub na calej powierzchni.

4. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze retorta (1)
jest od dotu zamknieta o$rodkiem oziebiajacym (5).
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