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DESCRIPCION

Envase a prueba de nifios con seccién de bandeja
deslizable.
Campo técnico

La presente invencidn se refiere a un envase que
comprende un manguito con una forma esencialmen-
te paralelepipédica, asi como una pieza de insercién
que puede ser insertada en el manguito y retirada del
mismo en una direccién de deslizamiento a través de
una abertura existente en el manguito, de tal modo
que el manguito comprende cuatro paredes longitudi-
nales que son esencialmente paralelas a la direccién
de deslizamiento.

Antecedentes

En los envases con contenidos peligrosos, espe-
cialmente los envases de preparaciones farmacéuti-
cas, es deseable evitar que los nifios pequefios, cuan-
do se dé el caso de que consigan acceder al envase,
logren acceder a su contenido. En el campo del enva-
sado se han venido proponiendo diversas soluciones
para resolver este problema.

El documento EP 1 002 744 Al describe un en-
vase de cartdn con un sistema de bloqueo para nifios,
que tiene una caja exterior y una parte deslizante in-
terior. La parte deslizante se ve impedida de retirarse
fuera de la caja a menos que se haya desactivado un
sistema de bloqueo mediante la pulsacién de un bo-
ton de liberacion. El sistema de bloqueo funciona en
virtud de una lengiieta u orejeta existente en la par-
te deslizante, que entra en contacto con un hombro
existente en el interior de la caja. El hombro se for-
ma en virtud de un forro interior de cartén, pegado a
una capa exterior y que estd provisto de un recorte.
Una desventaja de esta construccién es que, para que
el sistema de bloqueo funcione, éste se basa en que el
hombro tenga la altura suficiente, en virtud del espe-
sor del forro interior de cartén. La funcién de bloqueo
se hace, de esta forma, dependiente de la seleccion de
un material lo suficientemente grueso para la caja. Un
material que sea demasiado delgado puede tener co-
mo resultado que se ponga en peligro la seguridad del
bloqueo. Es mds, es probable que la construccién lle-
ve a que el hombro se vea reducido por desgaste con
el uso repetido, y que su funcién quede perjudicada
tras un cierto nimero de aperturas del envase.

El documento de Patente PCT/SE01/02496 des-
cribe un envase provisto de una disposicién de blo-
queo para evitar que los nifios pequefos abran el enva-
se y consigan acceder a su contenido. El envase com-
prende un maguito dentro del cual puede ser insertada
una parte de insercion. La parte de insercion estd pro-
vista de una orejeta de bloqueo que, por contacto con
una orejeta de tope disefiada en el interior del man-
guito, impide que la parte de insercién sea retirada o
extraida fuera del manguito. Al objeto de hacer que la
orejeta de tope se encuentre situada en el camino de
la orejeta de bloqueo, en el sentido de la extraccién
o retirada hacia fuera de la parte de insercidn, la ore-
jeta de tope estd provista de una parte sobresaliente
que, al apoyarse contra una de las paredes del man-
guito, provoca que la orejeta de tope quede situada en
un cierto angulo con respecto a la pared, de tal modo
que sobresale dentro del camino de la orejeta de blo-
queo. Con el fin de extraer la pieza de insercién, es
necesario que el usuario manipule o haga maniobrar
la orejeta de bloqueo de manera que ésta se mueva de
tal modo que quede situada fuera del drea de la orejeta
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de tope en el sentido de la extraccién o retirada hacia
fuera.

Un problema de la solucién del documento
PCT/SE01/024496 es que la parte sobresaliente exis-
tente en la orejeta de tope lleva implica dificultades
en la fabricacién del envase. En el caso habitual de
que el manguito sea fabricado a partir de una pieza
previa o de partida de cartdn, la parte sobresaliente se
fabrica al ser punzada y estampada la pieza previa, de
tal modo que se forma en la pieza previa una porcién
con forma de cuenco. Esto ha de tener lugar antes de
que el manguito sea pegado consigo mismo. Duran-
te el pegado, las superficies provistas de pegamento
son presionadas una contra otra en un procedimiento
automatizado. A este respecto, se ha de tener especial
cuidado con la parte sobresaliente producida por pun-
zado, de tal modo que ésta dltima no resulte aplanada.
Tanto la orejeta de tope como las superficies que se
pegan son producidas en el borde de la pieza previa
de cartén, lo que significa que la orejeta de tope esta
situada en proximidad inmediata con las superficies
que se pegan. A este respecto, la etapa de unién por
presion del procedimiento de pegado se hace atin mas
dificil.

El envase del documento PCT/SE01/02496 com-
prende una orejeta de bloqueo que se produce por do-
blamiento de la pieza previa de insercién. En la posi-
cidn insertada de la parte de insercion en el manguito,
la orejeta de bloqueo se extiende por dentro del en-
vase, esencialmente desde la pared inferior hasta la
pared superior del mismo. La orejeta de bloqueo se
hace maniobrar por medio de una orejeta de manio-
bra situada en el lado superior del envase, donde la
orejeta de bloqueo presenta un extremo libre.

Un problema de esta solucién es que, en el caso
de que el envase se haya disefiado de forma que sea
relativamente alto, es decir, la distancia entre la pared
inferior y la pared superior sea grande, la orejeta de
bloqueo es larga. Esta tiene entonces una resistencia
inferior, debido a que presenta una gran longitud de
pandeo. Existe entonces un elevado riesgo de que, en
lugar de ser doblada de la forma pretendida cuando
tiene lugar la maniobra, la orejeta de bloqueo se de-
formara por pandeo. Otro problema es que la orejeta
de bloqueo es relativamente voluminosa, lo que hace
necesario que el envase se haga mas grande de lo que
su contenido requiere.

Un problema adicional con el disefio de la
orejeta de bloqueo de acuerdo con el documento
PCT/SE01/02496 es el siguiente. La orejeta de blo-
queo se ha dispuesto de tal modo que se extiende des-
de el fondo del envase y a través del mismo, formando
un cierto angulo con sus paredes. El dngulo es necesa-
rio debido a que la realizacién de las maniobras con la
orejeta de bloqueo se produce desde el lado superior
del envase y, cuando se hace maniobrar la orejeta de
bloqueo, ésta se hace pivotar alrededor de su fijacién a
la parte de insercion, de tal modo que el dngulo se mo-
difica. En el caso de que el envase se haya disefiado de
modo que sea relativamente alto, el dngulo de la ore-
jeta de bloqueo hace necesario que el envase sea tam-
bién lo suficientemente ancho. Esto impone limites a
las posibilidades de disefio del envase. El problema
es alin mds evidente en el caso de que se utilicen dos
orejetas de bloqueo de la manera que se propone en
el documento PCT/SE01/02496. Las orejetas de blo-
queo se encuentran entonces situadas lado con lado en
la direccidn transversal del envase y, cuando se ha de
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fabricar un envase alto, se requiere una gran anchura
con el fin de proporcionar acomodo a las dos orejetas
de bloqueo, largas y en angulo, y conseguir para ellas
el suficiente espacio de movimiento.

Sumario

Un propésito de la presente invencion es producir
un envase que se oponga al acceso por parte de los
nifios a su contenido y que evite los problemas ante-
riormente descritos.

Constituye un propdsito concreto de la presente
invencién producir un envase que se oponga al acceso
por parte de los nifios a su contenido y cuya fabri-
cacion se vea simplificada en relacién con la técnica
anterior.

Es un propdsito concreto de la presente invencién
producir un envase que se oponga al acceso por parte
de los nifios a su contenido y cuyo pegado, en la fa-
bricacién del mismo, se vea simplificado en relacién
con la técnica anterior.

Constituye, ademds, un propdsito particular de la
presente invencion producir un envase que se opon-
ga al acceso por parte de los nifios a su contenido, de
manera que esta funcién de oposicién no se vea perju-
dicada en el caso de una apertura repetida del envase.

Es, por lo demads, un propésito concreto de la pre-
sente invencion producir un envase que se oponga al
acceso por parte de los nifios a su contenido y en el
que se proporcione una gran flexibilidad por lo que
respecta al disefio del envase, sin que se vea perjudi-
cada su funcién de oposicion al acceso por parte de
los nifios.

Estos propésitos se consiguen por medio de un en-
vase del tipo al que se ha hecho referencia en la intro-
duccion, el cual estd caracterizado por que el man-
guito esta provisto de una primera lengiieta u orejeta
de tope que se extiende desde una primera hasta una
segunda paredes longitudinales, de tal modo que la
orejeta estd parcialmente separada de la primera pa-
red longitudinal y de la segunda pared longitudinal,
por que la pieza de insercién tiene una primer borde
de bloqueo, de manera que se impide que la pieza de
insercion, al producirse el contacto del primer borde
de bloqueo con la primera orejeta de tope, se mue-
va fuera del manguito, y por que el primer borde de
bloqueo puede, por deformacién eldstica de una parte
de la pieza de insercién por medio de maniobras por
parte de un usuario, ser desplazado de tal manera que
se haga posible su movimiento mds alld de la primera
orejeta de tope.

La orejeta de tope dispuesta de acuerdo con la in-
vencién tiene como resultado que ésta se encuentra
situada dentro de las paredes del manguito, en la di-
reccion de deslizamiento de la pieza de insercion, sin
que se haya de disponer una parte sobresaliente espe-
cial en la orejeta de tope con el fin de que ésta tltima
quede situada a una cierta distancia de las paredes del
manguito. Puesto que se suprime, de este modo, el
requisito de una parte sobresaliente, es posible sim-
plificar también la fabricacién del manguito.

Una realizacién preferida de la invencién esta ca-
racterizada, ademds, por que las paredes longitudina-
les del manguito comprenden una pared superior, una
pared inferior, una primera pared lateral y una segun-
da pared lateral, las cuales, en el estado insertado de
la pieza de insercidn, se encuentran situadas esencial-
mente paralelas y préximas a la pared interior y a la
primera pared lateral, respectivamente, del manguito,
de tal modo que el primer borde de bloqueo esté for-
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mado en la primera parte lateral, por que la prime-
ra pared longitudinal y la segunda pared longitudinal
entre las que se extiende la primera orejeta de tope,
son, respectivamente, la primera pared lateral y la pa-
red superior, por que la primera pared lateral esta pro-
vista de un primer orificio, a través del cual pueden
tener lugar dichas maniobras, produciéndose la defor-
macion eldstica, al menos parcialmente, en la primera
parte lateral, de tal manera que al menos una parte de
la misma se desplaza en alejamiento de la primera pa-
red lateral. En virtud de la realizacion preferida, los
medios situados en la pieza de insercién y que actian
para llevar a cabo la funcién de bloqueo, se han di-
seflado en la parte lateral de la pieza de insercion, de
tal modo que se obtiene una construccién o estructura
robusta, en particular en el caso de que la parte lateral
se extienda a lo largo de una parte importante de la
parte de fondo y esté unida a la misma a lo largo de
una parte importante de su longitud. El hecho de que
la parte lateral estd situada, en el estado insertado de
la pieza de insercion, esencialmente paralela y proxi-
ma a la primera pared lateral del manguito, significa
que los medios situados en la pieza de insercién y que
actdan para llevar a efecto la funcién de bloqueo, no
ocupan una magnitud apreciablemente grande de es-
pacio en el envase.

Otra ventaja de la realizacion preferida es que la
parte lateral de la pieza de insercidn, con los medios
situados en la pieza de insercién y que actdan para
llevar a efecto la funcién de bloqueo, estd orientada
paralela al lado del envase, lo que significa que el en-
vase puede ser confeccionado con paredes laterales
altas, sin que se tengan que tomar en consideracion
sus otras dimensiones.

La realizacion preferida de la invencidn estd tam-
bién caracterizada por que el manguito estd fabricado
a partir de una pieza previa o de partida de cartdn,
por que la primera pared lateral comprende al menos
partes de dos porciones de cartén de la pieza previa
de cartén, de tal modo que una de las porciones de
carton, en la pared lateral, estd situada dentro de la
otra porcién de cartén, por que el primer orificio es-
td constituido por un orificio interno practicado en la
porcién interna de cartén, y por un orificio externo,
practicado en la porcion externa de cartn, y por que
existe una pestafia pivotante dispuesta en la porcién
interna de cartén, de tal manera que la pestafia, en
una posicién cerrada, en el plano de la primera pared
lateral, se extiende, al menos parcialmente, fuera del
drea de extension del orificio externo. Esto significa
que la pestaia puede, por medio de una presién con
un dedo, ejercida desde el exterior del envase, hacerse
pivotar hacia dentro de modo que, por contacto con
la parte lateral de la pieza de insercion, guie ésta ulti-
ma en alejamiento de la pared lateral. La solucién de
acuerdo con la realizacién preferida implica, de ma-
nera adicional, que la pestafia no puede hacerse pivo-
tar hacia fuera porque es mds grande que el orificio
externo.

Descripcion de las figuras

La invencién se describird en detalle en lo que si-
gue con referencia a los dibujos, en los cuales:

- la Figura 1 muestra una vista en perspectiva de
un envase de acuerdo con una realizacion preferida de
la invencion,

- la Figura 2 muestra otra vista en perspectiva del
envase de la Figura 1,

- la Figura 3 muestra una pieza previa o de par-

3



5 ES 2282452 T3 6

tida de fabricacién para una parte del envase que se
muestra en la Figura 1,

- la Figura 4 muestra una vista en perspectiva de
una parte del envase que ha sido fabricada a partir de
la pieza previa de fabricacién mostrada en la Figura 3,
y en ella se han trazado con lineas discontinuas ciertas
partes ocultas,

- la Figura 5 muestra en perspectiva una parte re-
cortada y separada de la parte de la Figura 4,

- la Figura 6 muestra una vista en perspectiva de
una parte del envase que se muestra en la Figura 1,

- la Figura 7 muestra una pieza previa de fabrica-
cién para la parte mostrada en la Figura 6,

- la Figura 8 muestra un corte transversal de una
parte del envase que se muestra en las Figuras 1 y 2,

- la Figura 9 muestra una pieza previa de fabrica-
cién para una parte de un envase de acuerdo con una
realizacién alternativa de la invencion,

- la Figura 10 muestra en perspectiva una parte re-
cortada y separada de una parte del envase que ha sido
fabricada a partir de la pieza previa de fabricacién de
la Figura 9,y

- la Figura 11 ilustra un corte transversal de una
parte de un envase que comprende una parte de enva-
se que ha sido fabricada a partir de la pieza previa de
fabricacién mostrada en la Figura 9.

Descripcion detallada

La Figura 1 muestra un envase 1 de acuerdo con
una realizacién preferida de la invencién. El envase
comprende un manguito 2 de forma esencialmente pa-
ralelepipédica, asi como una pieza de insercion 3, des-
tinada a albergar el contenido del envase. El manguito
2 y la pieza de insercién 3 se fabrican, preferiblemen-
te, doblando y pegando piezas previas confeccionadas
de material de cartén (véase mds adelante). La pieza
de insercion 3 puede ser insertada en el manguito 2
y extraida o retirada del mismo en una direccién de
deslizamiento S, indicada mediante una doble flecha
en la Figura 1, a través de una abertura 4 existente en
el manguito 2. La Figura 1 muestra el envase 1 en el
estado completamente insertado de la pieza de inser-
cion. La Figura 2 muestra el envase 1 en un estado
parcialmente extraido de la pieza de insercién 3, de
tal modo que es posible el acceso al contenido del en-
vase.

El manguito 2 comprende cuatro paredes longitu-
dinales que son esencialmente paralelas a la direccién
de deslizamiento S. Las paredes longitudinales con-
sisten en una pared superior 2a, una pared inferior 2b,
una primera pared lateral 2¢ y una segunda pared la-
teral 2d, de tal manera que la pared superior 2a y la
primera pared lateral 2c son visibles en las Figuras 1
y 2.
En la abertura 4, las paredes laterales 2c y 2d
tienen, cada una de ellas, entalladuras o muescas de
agarre 5, por cada una de las cuales puede agarrar-
se la pieza de insercién 3 con un dedo con el fin de
que sea extraida. La anchura del envase estd conce-
bida, preferiblemente, de tal manera que la pieza de
insercién 3 pueda ser asida Gnicamente por personas
que tienen manos suficientemente grandes para ello.
Esto significa que los nifios pequefios no pueden al-
canzar a lo ancho del envase mediante un agarre con
pulgar/dedo indice con el fin de extraer al exterior la
pieza de insercién 3.

En uno de sus extremos, la pieza de insercién 3
tiene, preferiblemente, una parte 6 en forma de viga
que se produce doblando una pieza de partida o pre-
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via de insercién (véase mds adelante). La viga tiene
tal rigidez, que resulta imposible o extremadamente
dificil para un nifio deformar el extremo de la pieza
de insercién y alcanzar, de esta forma, el contenido
del envase.

En la abertura 4, el manguito 2 tiene, preferible-
mente, dos lengiietas u orejetas que estan dobladas ha-
cia dentro de forma esencialmente paralela a la pared
superior 2a y a la pared inferior 2b, respectivamente
(véase mds adelante). Esto significa que un borde su-
perior y un borde inferior, situados en la abertura 4,
estan reforzados, lo que hace imposible o dificil para
los nifios abrir por desgarro el manguito 2 por estos
bordes con el fin de llegar hasta el contenido del en-
vase.

La Figura 3 muestra una pieza previa de manguito
2’ hecha de cartdn, la cual se conforma hasta consti-
tuir el manguito 2 por doblamiento y pegado. Como
puede observarse en la Figura 3, la pieza previa de
manguito 2’ comprende las dos orejetas 21, 22, las
cuales, tal y como se ha mencionado en lo anterior,
refuerzan la abertura 4 del manguito al estar dobladas
hacia dentro esencialmente en paralelo con la pared
superior 2a 'y con la pared inferior 2b, respectivamen-
te.

La pieza previa de manguito 2’ comprende una
primera porcién 2a’, destinada a formar la pared su-
perior 2a del manguito, y una segunda porcién 2b’,
destinada a formar la pared inferior 2b del mangui-
to. Una tercera porcién 2¢’ y una cuarta porcién 2¢”
estan destinadas a formar la primera pared lateral 2c
del manguito, de tal manera que la cuarta porcién 2c”
estd destinada a ser situada dentro de la tercera por-
cién 2¢’. De una forma correspondiente, una quinta
porcién 2d’ y una sexta porcién 2d” estdn destinadas
a formar la segunda pared lateral 2d del manguito.

Una séptima porcién 7a’ y una octava porcion 7b’
estan destinadas a formar una primera lengiieta u ore-
jeta de tope 7a 'y una segunda lengiieta u orejeta de to-
pe 7b, respectivamente, que actian para llevar a efecto
el bloqueo de la pieza de insercién 3 en el manguito
2, el cual se describe con mayor detalle mas adelante.
Como puede observarse en la Figura 3, las porciones
7a’, 7b’ que han de formar orejetas de tope tienen una
forma esencialmente triangular, de tal modo que una
de las puntas o vértices del tridngulo estd situado en
un borde longitudinal libre existente en la cuarta por-
cién 2¢” y en la sexta porcién 2d”, respectivamente.
La séptima porcién 7a’ y la octava porcién 7b’ so-
bresalen por fuera del borde longitudinal libre de la
cuarta porcién 2¢” y de la sexta porcién 2¢”, respecti-
vamente, y estdn destinadas a ser dobladas por respec-
tivas lineas 7a”, 7b”, dentro de dichos bordes libres.

Alternativamente, las porciones que estdn destina-
das a formar orejetas de tope pueden tener una forma
distinta de la triangular, por ejemplo, rectangular.

Una vez que se ha doblado la pieza previa de man-
guito, la cuarta porcion 2¢” y la sexta porcion 2d” se
doblan de tal manera que sus bordes longitudinales
libres se colocan en la unién entre la pared superior
2a, y la primera pared lateral 2c y la segunda pared
lateral 2d, respectivamente, del manguito. La séptima
porcién 7a’ y la octava porcién 7b’ se doblan a con-
tinuacién de tal modo que queden situadas forman-
do un cierto dngulo con la pared superior 2a y con
la primera pared lateral 2c y la segunda pared lateral
2d, respectivamente, del manguito; aquéllas forman
entonces la primera orejeta de tope 7a y, respectiva-
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mente, la segunda orejeta de tope 7b. Cada orejeta de
tope estd unida, por tanto, a la pared lateral respectiva
y forma un cierto dngulo con respecto a la misma al
apoyarse contra la pared superior.

La Figura 4 muestra el manguito, doblado hasta
unirse consigo mismo y pegado, en el que ciertas par-
tes ocultas se han trazado en lineas discontinuas. La
primera orejeta de tope 7a y la segunda orejeta de tope
7b se encuentran situadas en el interior del manguito,
en vértices respectivos formados por la pared superior
2a, y la primera pared lateral 2c y la segunda pared la-
teral 2d, respectivamente. La primera orejeta de tope
7a 'y la segunda orejeta de tope 7b estdn también si-
tuadas a una cierta distancia de la pared posterior o
trasera 2e del manguito 2.

La Figura 5 muestra, en aras de la claridad, una
parte del manguito 2 recortada y separada, en pers-
pectiva y en cierto dngulo desde abajo. La segunda
orejeta de tope 7b se extiende desde el interior de la
segunda pared lateral 2d hasta el interior de la pared
superior 2a. La orejeta de tope 7b se extiende, en con-
secuencia, formando un cierto dngulo con las paredes
2ay 2d del manguito, de tal manera que al menos una
parte de éste se encuentra situada en una parte del drea
para el movimiento de la pieza de insercién 3 en la
direccién de deslizamiento S. Como se describe con
mayor detalle mas adelante, la orejeta de tope 7b ac-
tda por contacto con la pieza de insercion 3 con el fin
de impedir que ésta dltima sea retirada hasta extraerla
del manguito 2. El hecho de que la orejeta de tope 7b
se extiende dentro de las paredes del manguito y es-
t4 separada de éstas, garantiza que su funcionamiento
no es sensible al desgaste del mismo tras un uso re-
petido. Se consigue, ademds, una solucién en la que
la orejeta de tope se separa de las paredes del man-
guito sin necesidad de unos medios, tales como una
parte sobresaliente, destinados especificamente para
este propdsito.

Como puede observarse en la Figura 5, la orejeta
de tope 7b estd también dispuesta formando un cierto
dngulo con respecto a la direccién de deslizamiento S
de la pieza de insercién 3, de tal manera que la parte
de la orejeta de tope situada mds cerca de la abertu-
ra 4 del manguito, queda colocada mas cerca de las
paredes 2a, 2d del manguito que las otras partes de
la orejeta de tope. En virtud de ello, cuando la pie-
za de insercion se inserta en el manguito, las partes
de la pieza de insercién 3 destinadas al bloqueo, que
se describen con mayor detalle més adelante, pueden,
por deformacidn eldstica al contacto con la orejeta de
tope 7b, sobrepasar ésta dltima y “efectuar un salto
elastico” de retroceso tras haberla sobrepasado. Este
disefio de la orejeta de tope 7b implica también que es
muy resistente y puede soportar grandes fuerzas cuan-
do se realizan tentativas de extraerla sin efectuar una
maniobra de desbloqueo, tal y como se describe mas
adelante.

La Figura 6 muestra la pieza de insercién 3, y la
Figura 7 muestra una pieza de partida o previa 3’ pa-
ra la fabricacién de una pieza de insercién por medio
de su doblamiento y, cuando es apropiado, su pegado.
La pieza previa de insercién comprende porciones 6’
para realizar la viga anteriormente mencionada.

La pieza de insercién 3 comprende una parte de
fondo 3a, una primera parte lateral 3b y una segun-
da parte lateral 3c. En el estado insertado de la pie-
za de insercion, las partes laterales 3b, 3c se encuen-
tran colocadas esencialmente paralelas y préximas a
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las paredes laterales 2c, 2d del manguito 2. Las par-
tes laterales 3b, 3c se extienden esencialmente en la
direccion de deslizamiento S, destinadas a ser inser-
tadas en el manguito 2. Estas se encuentran unidas a
la parte de fondo 3a y estdn orientadas esencialmente
en dngulos rectos con la misma.

Cada parte lateral 3b, 3c tiene una entalladura o
muesca 8a, 8b. En las muescas se han formado un pri-
mer borde de bloqueo 9a y un segundo borde de blo-
queo 9b, respectivamente. En el estado insertado de
la pieza de insercion, los bordes de bloqueo 9a, 9b se
encuentran situados ligeramente mas cerca de la pa-
red trasera 2e del manguito que las orejetas de tope
7a, by, si se realizan tentativas de extraer la pieza de
insercion fuera del manguito, esto se ve impedido por
razén de que las partes laterales 3b, 3c entran en con-
tacto, en el drea de los bordes de bloqueo 9a, 9b, con
la primera orejeta de tope 7a y con la segunda orejeta
de tope 7b, respectivamente.

Como puede observarse en la Figura 3, la pieza
previa de manguito 2’ tiene unos orificios 10a’, 10b’,
alos que se hace referencia en lo que sigue como orifi-
cios externos 10a’, 10b’, y situados en la tercera por-
cién 2¢’ y en la quinta porcién 2d’, asi como unos
orificios 10a”, 10b”, a los que se hace referencia en lo
que sigue como orificios internos 10a”, 10b”, y situa-
dos en la cuarta porcién 2¢” y en la sexta porcién 2d”.
Los orificios internos 10a”, 10b” estan, cada uno de
ellos, cubiertos por una pestafia 101 que, en un borde
esencialmente rectilineo del respectivo orificio inter-
no, estd unida a la pieza previa de manguito de tal
manera que la pestafia es pivotante en torno al borde
rectilineo.

En el estado terminado del manguito 3, la primera
pared lateral 2c y la segunda pared lateral 2d com-
prenden partes de la tercera y la cuarta porciones 2c¢’,
2¢”, y de la quinta y la sexta porciones 2d’, 2d”, res-
pectivamente. A este respecto, la tercera porcién 2¢’ y
la quinta porcién 2d’ se encuentran situadas por fue-
ra de la cuarta porcién 2¢” y de la sexta porcién 2d”,
respectivamente. Las pestafias 101 y los orificios ex-
ternos 10a’, 10b’ estdn adaptados, en términos de ta-
mafio, de manera que las pestafias 101 se extiendan
por fuera del 4rea del respectivo orificio externo 10a’,
10b’, de tal modo que sean pivotantes tinicamente ha-
cia dentro del envase. Se impide entonces que las pes-
tafias sean desplazadas al exterior del envase y, de esta
forma, resulten dafiadas.

Como puede observarse en las Figuras 1,2 y 4, los
orificios internos 10a”, 10b” y los orificios externos
10a’, 10b’ forman, en el manguito doblado y termina-
do 2, un primer orificio 10a y un segundo orificio 10b,
situados en la primera pared lateral 2¢c y en la segunda
pared lateral 2d, respectivamente. El envase estd con-
cebido de tal modo que un usuario puede asir a su tra-
vés el envase por medio de un agarre de pulgar/dedo
indice. El usuario puede entonces presionar con un
dedo en cada uno de los orificios 10a, 10b con el fin
de desplazar las pestafias 101 hacia dentro y, en el in-
terior del manguito, presionar las partes laterales 3b,
3c de la pieza de insercién de tal modo que éstas, al
menos en el drea de los bordes de bloqueo, sean defor-
madas elasticamente de manera que se inclinen hacia
el interior del manguito 2, lo que puede observarse en
la Figura 8 (en la que tan solo se ha mostrado una de
las partes laterales, la 3c). Los bordes de bloqueo 9a,
9b son desplazados a continuacién en alejamiento de
las paredes laterales 2c, 2d del manguito. De esta for-
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ma, los bordes de bloqueo 9a, 9b quedan extendidos,
segun se observa en la direccién de deslizamiento S
de la pieza de insercion 3, fuera del drea de extension
de las orejetas de tope 7a, 7b, y la pieza de insercién
puede, por medio de un agarre de pulgar/dedo indice
por las muescas de agarre 5 (anteriormente descritas
con referencia a las Figuras 1 y 2), con la otra mano
del usuario, ser retirada o extraida del manguito.

En una realizacion alternativa, los orificios exter-
nos pueden estar cubiertos, cada uno de ellos, por una
cubierta que estd unida a la pared lateral por medio de
una perforacién. Es entonces posible, una vez que la
cubierta ha sido total o parcialmente retirada, ver si el
envase estd roto o si se ha hecho un intento para lograr
acceder a su contenido.

En otra realizacion alternativa, el envase puede ha-
berse disefiado sin que se hayan dispuesto en la pie-
za de insercidn pestaiias en los orificios para efectuar
maniobras con las partes para bloqueo.

La anchura del envase se ha concebido, preferi-
blemente, de tal modo que las personas con manos
pequefias, por ejemplo, los nifios, no pueden alcan-
zar al través del envase con el pulgar y el dedo indice
con el fin de efectuar maniobras en el bloqueo con los
bordes de bloqueo 9a, 9b. La apertura del envase re-
quiere, por tanto, el uso de dos manos del tamafo de
las de un adulto normal.

El disefio de las partes destinadas al bloqueo en
las partes laterales longitudinales de la pieza de inser-
cién da lugar a una construccién o estructura robusta
que presenta una gran cantidad de material por detras
del borde de bloqueo, y, por tanto, un riesgo reducido
de que la pieza de insercion sea extraida por la fuerza,
por ejemplo, por un nifio. Como alternativa, sin em-
bargo, puede hacerse también uso de orejetas de blo-
queo especiales que estdn dobladas hacia arriba desde
la parte de fondo 3a de la pieza de inserciéon 3 u otra
parte de la pieza de insercién, y que, por contacto con
las orejetas de tope 7a, 7b, impiden que la pieza de
insercion sea extraida fuera del manguito 2.

Se ha descrito en lo anterior un envase con dos
disposiciones de bloqueo, cada una de las cuales in-
cluye sus propios borde de bloqueo y orejeta de tope.
De forma alternativa, un envase puede ser dotado de
tan s6lo un borde de bloqueo y una orejeta de tope.

La Figura 9 muestra una pieza previa de manguito
2’ para un manguito destinado a un envase de acuerdo
con una realizacién alternativa de la presente inven-
cién. La pieza previa de manguito 2’ comprende una
primera porcién 2a’, destinada a formar la pared su-
perior 2a del manguito (compdrese con la Figura 4),
y una segunda porcién 2b’, destinada a formar la pa-
red inferior 2b del manguito. Una tercera porcién 2¢’
y una cuarta porcidon 2¢” estdn destinadas a formar la
primera pared lateral 2c del manguito, de tal modo
que la cuarta porcidn 2¢” estd destinada a ser situada
en el interior de la tercera porcién 2¢’. De una forma
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correspondiente, una quinta porcién 2d’ y una sexta
porcion 2d” estdn destinadas a formar la segunda pa-
red lateral 2d del manguito.

Una séptima porcién 7a’ y una octava porcién 7b’
estan destinadas a formar una primera orejeta de tope
7a y una segunda orejeta de tope 7b, respectivamen-
te, las cuales actian para llevar a efecto el bloqueo
de la pieza de insercién 3 en el manguito 2, lo que se
describe con mayor detalle mas delante. Como pue-
de observarse en la Figura 3, las porciones 7a’, 7b’
que han de formar orejetas de tope tienen una forma
esencialmente triangular, de tal modo que una de las
puntas o vértices del tridngulo estd situado en una li-
nea respectiva 23, 24 en torno a la cual estdn desti-
nadas a doblarse, respectivamente, la cuarta porcién
2¢” y la sexta porcién 2d”. En cada una de la séptima
porcidén 7a’ y la octava porcion 4b’, la pieza previa de
manguito 2’ estd provista de una hendidura o corte pa-
sante 25, 26. Cuando la cuarta porcion 2¢” y la sexta
porcioén 2d” son dobladas, la séptima porcidon 7a’ y la
octava porcién 7b’ se doblan en torno a las lineas 27,
28 en el sentido opuesto, de tal modo que, cuando el
manguito se dobla hasta juntarse consigo mismo y se
pega, se forman respectivas orejetas de tope que con-
sisten en dos planos situados en la unién de la pared
superior con las respectivas paredes laterales.

La Figura 10 muestra una parte recortada y separa-
da del manguito terminado 2, y una, 7b, de las orejetas
de tope de acuerdo con la realizacidn alternativa de la
invencioén. La Figura 11 muestra el modo como, como
consecuencia de la presién con los dedos por parte de
un usuario, las partes laterales 3b, 3c del manguito (la
Figura 11 muestra inicamente la segunda parte lateral
3c) son, al menos en el drea de los bordes de bloqueo,
deformadas elasticamente de tal manera que quedan
inclinadas hacia dentro del manguito 2. Esto da lu-
gar a que los bordes de bloqueo 9a, 9b sean despla-
zados en alejamiento de las paredes laterales 2c, 2d
del manguito. De esta forma, los bordes de bloqueo
9a, 9b llegan a extenderse, vistos segun la direccién
de deslizamiento S de la pieza de insercién, fuera del
area de la extension de las orejetas de tope 7a, 7b, y la
pieza insercién puede, por medio de un agarre de pul-
gar/dedo indice por las muescas de agarre 5 (que se
ha descrito anteriormente con referencia a las Figuras
1y 2) con la otra mano del usuario, ser extraida fuera
del manguito.

En una realizacién especial, las orejetas de tope
se extienden desde las paredes laterales del manguito
hasta la pared inferior. Las partes situadas en la pieza
de insercién para el bloqueo de la pieza de insercién
en el interior del manguito, se han dispuesto, enton-
ces, en la parte inferior de la pieza de insercién, por
ejemplo, con la forma de bordes de bloqueo situados
en un borde libre de la pieza de insercidn, cerca de la
pared inferior del manguito.
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REIVINDICACIONES

1. Un envase que comprende un manguito (2) de
forma esencialmente paralelepipédica, asi como una
pieza de insercién (3), que puede ser insertada en el
manguito (2) y extraida del mismo segin una direc-
cién de deslizamiento (S), a través de una abertura
(4) existente en el manguito (2), de tal modo que el
manguito (2) comprende cuatro paredes longitudina-
les (2a, 2b, 2c, 2d) que son esencialmente paralelas a
la direccién de deslizamiento (S), caracterizado por-
que el manguito estd provisto de una primera lengiieta
u orejeta de tope (7a), que se extiende desde una pri-
mera (2c) hasta una segunda (2a) de las paredes longi-
tudinales, de manera que la orejeta estd parcialmente
separada, segin un corte transversal perpendicular a
la direccién de deslizamiento (S), de la primera pa-
red longitudinal (2c) y de la segunda pared longitudi-
nal (2a), por que la pieza de insercidn tiene un primer
borde de bloqueo (9a), de tal modo que se impide que
la pieza de insercidn, con el contacto del primer bor-
de de bloqueo con la primera orejeta de tope (7a), se
mueva fuera del manguito, y por que el primer borde
de bloqueo (9a) puede, por deformacién eldstica de
una parte de la pieza de insercién (3) por medio de la
realizacién de maniobras por parte de un usuario, ser
movido de tal manera que se haga posible su despla-
zamiento hasta sobrepasar la primera orejeta de tope
(7a).

2. Un envase de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado porque las paredes longitudinales del
manguito comprenden una pared superior (2a), una
pared inferior (2b), una primera pared lateral (2¢) y
una segunda pared lateral (2d), por que la pieza de in-
sercién comprende una parte de fondo (3a) y una pri-
mera parte lateral (3b), las cuales, en el estado inser-
tado de la pieza de insercién, se encuentran situadas
esencialmente paralelas y préximas a la pared inferior
(2b) y ala primera pared lateral (2c), respectivamente,
del manguito, de tal modo que el primer borde de blo-
queo (9a) estd formado en la primera parte lateral, por
que la primera pared longitudinal y la segunda pared
longitudinal entre las que se extiende la primera oreje-
ta de tope (7a) son, respectivamente, la primera pared
lateral (2c) y la pared superior (2a), por que la prime-
ra pared lateral (2c) estd provista de un primer orificio
(10a), a través del cual pueden tener lugar dichas ma-
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niobras, de tal manera que la deformacién elastica se
produce al menos parcialmente en la primera parte la-
teral (3b), de modo que al menos una parte de la mis-
ma se desplaza alejdndose de la primera pared lateral
(2¢).

3. Un envase de acuerdo con la reivindicacion 2,
caracterizado porque el manguito (3) estd fabricado
a partir de una pieza de partida o previa (3”) de car-
tén, por que la primera pared lateral (2¢) comprende
al menos partes de dos porciones de cartén (2¢’, 2¢”)
de la pieza previa de cartén, de tal modo que una de
las porciones de cartén (2¢”), ubicada en la pared la-
teral (2c), estd situada dentro de la otra porcién de
cartén, por que el primer orificio (10a) estd formado
por un orificio interno (10a”) situado en la porcién in-
terna (2¢”) de cartdn, y por un orificio externo (10a)
situado en la porcién externa (2¢’) de cartdn, y por
que una pestafia pivotante (101) estd dispuesta en la
porcién interior (2¢”) de cartén, de tal modo que la
pestafia (101), en una posicion cerrada, en el plano
de la primera pared lateral (2c), se extiende al menos
parcialmente fuera del drea de extension del orificio
externo (10a’).

4. Un envase de acuerdo con la reivindicacién 2
6 la reivindicacién 3, caracterizado porque el man-
guito estd provisto de una segunda lengiieta u orejeta
de tope (7b), que se extiende desde la segunda pared
lateral (2d) hasta la pared superior (2a), de tal mo-
do que la orejeta estd separada, al menos parcialmen-
te, de la segunda pared lateral y de la pared superior,
por que un segundo borde de bloqueo estd formado en
una segunda parte lateral (3c) de la pieza de insercién
(3), de manera que dicha segunda parte lateral esta si-
tuada, en el estado insertado de la pieza de insercion,
esencialmente paralela y proxima a la segunda pared
lateral (2d) del manguito (2), de tal modo que se im-
pide que la pieza de insercion (3), con el contacto del
segundo borde de bloqueo (9b) con la segunda ore-
jeta de tope (7b), se desplace fuera del manguito (2),
por que el segundo borde de bloqueo (9b) puede ser
desplazado de tal modo que se haga posible su mo-
vimiento hasta sobrepasar la segunda orejeta de tope
(7b), movimiento que tiene lugar haciendo maniobrar
la segunda parte lateral (3b), a través de un segundo
orificio (10b) situado en la segunda pared lateral (2d),
de tal modo que al menos una parte de la misma se
desplace alejdndose de la segunda pared lateral (2d).
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