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(57)  Anotacia:

Pri spdsobe likvidacie opotrebovanych pneumatik sa plast’
pneumatiky nafikne, z behufia a boénice plasta pneumati-
ky sa strhne gumova hmota a nasledne sa strhnuty plast
pneumatiky mechanicky rozdeli na boénice, ocelové lano a

naraznik.
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Oblast’ techniky

Vynalez sa tyka spdsobu likvidacie opotrebovanych pneumatik bez pouZitia predchadzajiceho zmrazova-
nia.

Doterajsi stav techniky

V sucasnosti sa na likvidaciu opotrebovanych alebo zmitkovych pneumatik v prvovyrobe pouziva viace-
ro sposobov. Pri jednom spdsobe sa pneumatiky zmrazia na vel'mi nizku teplotu kvapalnym dusikom, na-
sledne rozdrvia na drobné ¢asti a z takto ziskanej drviny sa dalej vytried’uju jednotlivé materialy &asti pneu-
matiky, t. j. guma, textil, ocel’. Dalej je moZné pouzit’ spdsob, kde s pneumatiky len rozomielané v mlynoch
postupne aZ na drobné Castice, ktoré sa nasledne triedia podla druhu materialu na gumu, textil, ocel’, priom
sa v dalSom tieto separované materialy likviduju, alebo predavaju na iné vyuZitie. Opotrebované pneumatiky
je mozné spalit’ aj v cementarskych peciach pri vyrobe cementu.

Vietky sticasné rieSenia sa vyzna€uji vysokou energetickou naro¢nost'ou spoéivajiicou v tom, Ze najviac
energie sa spotrebuje pri spracovani najvacsich a najpevnejsich Castic, ktorych je len 7 % na cely objem
pneumatiky. Pouzivané zariadenia su navySe vel'mi drahé. Pri likvidacii a rozdrveni s pouZitim zmrazenia
dusikom naklady na energiu potrebni na zmrazenie pneumatiky umoziiujice jej rozdrvenie na prach (textil,
guma, ocel') presahuju zisky z likvidacie opotrebovanych pneumatik, ¢o sa obvykle vyrovnava $tatnymi do-
taciami.

Energia potrebna na mechanické zomletie pneumatiky je velmi velka z dévodu pritomnosti $tyroch vyu-
Zivanych zékladnych hmot (guma, textil, ocel'okord a ocel'ové lano) a jej podrvenie je zavislé od najpevnejsej
zloZky, t. j. ocel'ové lano a sithrnnd masa - ocel'ovy naraznik.

Spalenie je vel'mi lacnym spdsobom likvidacie pre tvorcov odpadu, ale vyuZiva tepelnu energiu, ktorej
ceny nie su v sic¢asnosti trhové, a hoci je ekologicky najnevyhodnejsia, je podl'a zakona moZna.

Podstata vynalezu

Uvedené nedostatky odstraiiuje sposob likvidacie opotrebovanych pneumatik, ktorého podstata spociva v
tom, Ze plast’ pneumatiky sa nafukne, gumova hmota z behusia a bo¢nice sa strhane a nasledne sa od bo¢nice
mechanicky oddeli ocelové lano a naraznik.

Vyhodné je ak, sa strhnutd gumova hmota z behuiia a bo¢nice po chemickej tiprave pouZije na vytvorenie
zmesi na opitovné pouZitie.

Vyhodné je ak, sa oddelena bo¢nica zomelie na hrubu drvina a po chemickej uprave pouZije na vytvore-
nie zmesi na opétovné pouZitie.

Vyhodné je ak, sa oddelené ocel'ové lano pouzije ako druhotna surovina.

Vyhodné je ak, sa oddeleny naraznik zlikviduje.

Vyhodné je ak, sa oddeleny naraznik zomelie a z drviny sa oddeli guma a ocel.

Vyhodné je ak, sa guma oddelena z drviny po chemickej uprave pouZije na vytvorenie zmesi na opétovné
pouZitie.

Vyhodné je ak, sa ocel’ oddelend z drviny pouzije ako druhotna surovina.

Pri likvidacii opotrebovanych alebo zmitkovych pneumatik spésobom podla vynalezu su z pneumatiky
prvotne, beZnymi postupmi separované Casti podl'a jednotlivych druhov materialov, z ktorych je pneumatika
konitruovani. Pneumatika sa energeticky rozdeli na zony, to znamena, Ze na jednotlivé oddelené materialy
st aplikované také spdsoby ich d'alSicho vyuZitia alebo likvidacie, aké su pre tieto dané materialy nakladovo,
energeticky najvyhodnejsie. Dalej sa pri tomto spdsobe pracuje s dostatoénymi rozmermi spracovévanych
&asti, takZe na manipuldciu a triedenie nevyzaduju $pecidlne konstruované, uéelové zariadenia. Tymto sa do-
sahuje vyrazné zniZenie ceny tak samotnej likvidacie, ako aj ziskanych produktov, ktoré su urené na opi-
tovné pouZitie.

Priklady uskuto¢nenia vynilezu

Pneumatika uréena na likvidaciu sa nafikne. Ak stav pneumatiky z dovodu jej poskodenia neumoziuje
priamo ju nafiikat’, do jej dutiny sa vloZi membrana a tato sa nafikne. Nafilknutd pneumatika dostatocne vy-
stuZena a pripravena na strhnutie &asti behufia a bocnice v stthacom stroji. Strhnutim tychto pléch sa ziska
jemnd drvina (pader), ktory tvori od 30 do 40 % celkovej gumovej hmoty obsiahnutej v pneumatike. Stthanie
sa prakticky uskuto&fiuje na zariadeni pouZivanom na pripravu pneumatiky na protektorovanie, takZe celkové
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naklady na ziskanie tejto jemnej drviny st nizke vd’aka pouZitiu znamej technoldgie a zariadenia. Z gumovej
drviny ziskanej v tejto operacii sa d'al§im spracovanim, bez zvysku, vytvori gumova zmes, z ktorej je mozné
vulkanizaciou alebo lisovanim vyrabat’ nové vyrobky.

Po skonceni uvedenej operacie sa z pneumatiky vyberic membrana a nasledne sa od bo¢nic na kazdej
strane odstrihne na vystrednikovom mechanickom lise ocel'ové lano a bocnice sa rovnako oddelia od naraz-
nika. Oddelené ocelové lana sa spracuji ako druhotnd surovina pri vyrobe Zeleza. Bocnice zbavené ocel'o-
vych lan a néraznika sa, bez zvysku, zomeli na hrubi drvina v ryhovanych kalandroch. Hruba drvina, ktora
je zmesou textilu a gumy, ziskana tymto sposobom, sa d'alej zohreje a oSetri chemikaliou na regenerovanie
zmesi gumy a textilu. Vysledna zmes sa pouZije na vyrobu technickej gumy.

Naraznik strhnuty v prvej faze od behuia je po oddeleni boénic pripraveny na zomletie, bez zvysku, v
klasickych mlynoch. Zomleta zmes ocelovych kordov a gumy z naraznika sa roztriedi na ocel’ a gumu, kde
ocel je vyuzita ako druhotna surovina a guma je po Uprave vyuZita na vyrobu vyrobkov z technickej gumy.
Najekonomickej$i variant likvidacie naraznika je spalenie v cementarskych peciach, pricom tento nie je po-
trebné rozomiel’at.

Cely spdsob likvidacie je uskutoéiovany na bezne pouzivanych zariadeniach v tejto oblasti priemyslu.
Vicsia East’ pneumatiky (v priemere) 62 %, z coho 47 % tvori obrus ziskany z bocnic a behifa a 15 % mate-
rial boénic (textil+guma), je vyuzita ako material do vyroby vyrobkov z technickej gumy. Zostavajuca cast’
(v priemere) 38 %, z ¢oho je 31 % naraznik (ocelovy kord+guma) a 7 % ocelové lano obalené gumou, je ur-
¢end, naraznik na likvidaciu spalenim a ocelové lano ako druhotné surovina.

Priemyselna vyuZitePnost’

Spdsob podla tohto vynalezu je vyuZiteIny na likvidaciu opotrebovanych alebo zmétkovych pneumatik
pri pouZiti beznych strojovych zariadeni pouZivanych v gumarenskom priemysle. Manipulicia a triedenie
nevyZadujii Specidlne kon3truované, icelové zariadenia, ¢im sa dosiahne vyrazné zniZenie ceny tak samotnej
likvidacie, ako aj ziskanych produktov, ktoré si urcené na opétovné pouZitie.

PATENTOVE NAROKY

1. Spdsob likvidacie opotrebovanych pneumatik, vyzna&ujfci sa tym, Ze plast pneumati-
ky sa nafiikne, z behtiia a bo¢nice plasta pneumatiky sa strhne gumova hmota a nasledne sa strhnuty plase
pneumatiky mechanicky rozdeli na bo¢nice, ocel'ové lano a néraznik.

2. Spdsob likvidacie opotrebovanych pneumatik podl'a ndroku 1, vyznacdujuaci sa tym, Ze
nafilknutie plaita pneumatiky sa uskuto&ni pomocou nafukovacej membrény, vloZenej do plasta pneumatiky.

3. Spésob likvidacie opotrebovanych pneumatik podla naroku 1 alebo 2, vyznadujici sa
t ¥ m, Ze oddelend bo¢nica sa zomelie na hrubu drvina.

4, Spbdsob likvidacie opotrebovanych pneumatik podla niroku 1 alebo 2, vyznacujici sa
tym, %e oddeleny niraznik sa zomelie na drvinu a z drviny sa nasledne oddeli guma a ocel’.
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