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R
Menetelmd ja laite lihan talteenottoa varten ruhon osista,

erityisesti elainten irtileikatuista paista

Esill& olevan keksinndn kohteena ovat parannukset lihan
talteenotossa ruhon osista. Liha voidaan ottaa talteen

minka tahansa kotieldaimen ruhon osista, t3man elaimen ollessa
teurastettuna huomattavan lihamddran saamiseksi. Keksinto
kohdistuu padasiassa lihan talteenoton joukkotuotantopro-

sesseihin.

Eradssa perinteisessd lihan talteenottomenetelmissa keski~
tytdan yhteen ainoaan teurastajaan, jolla on kaytéssaan
kasityokalut, kuten veitset, metallisahat ja halkaisukirveet,
ja joka asettaa yhden ruhon osan kerrallaan tydpdydalleen

ja kasittelee sen alusta loppuun asti ennen kuin siirtyy
toiseen ruhon osaan sen sisdltamdn lihan talteenottoa varten.
Erds toinen lihan talteenottomenetelmd on jaksottainen ja

sen yhteydessad kaytetdan erillisissa kasittelyasemasarjoissa
olevia useita teurastajia, kunkin teurastajan suorittaessa
yhden perdkkadisista lihan talteenottovaiheista tietyssa
yksittaisessa ruhon osassa, jolloin kaytetiaan automaattisia
mekaanisia laitteita ruhon osien siirtamiseksi seuraavalle
kasittelyasemalle seuraavan teurastajan kasittelya varten,

tai viimeiseltd teurastajalta kokoamiskohtaan.

Na&ma tunnetut menetelmat edellyttavat huomattavaa katevyytta
ja anatomista tuntemusta, ne vaativat paljon tydétda ja niiden
teho on vahainen. Lihan talteenoton ajatellaan yleensa
sopivan huonosti automaatiota varten. Lisaksi tietyt osat
ruhon sisaltamasts lihasta ovat niin pienid ja vaikeasti
talteenotettavia, ettd on ollut epataloudellista kiinnittaa
huomiota niihin, jolloin ne ovat menneet hukkaan. Siten,
ottaen huomioon lihan nykyiset myyntihinnat maailmanmarkki-
noilla, on olemassa pitkaaikainen tarve_nopeampien ja tehok-

kaampien lihan talteenottomenetelmien suhteen.

Esilla olevan keksinndén tarkoituksena on tarjota kayttoon
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menetelmd ja laite lihan talteenottoa varten ruhon osista
jatkuvasti turvallisella ja vaivattomalla tavalla. Eraana
toisena tarkoituksena on jakaa lihan talteenottoprosessi
erillisiin vaiheisiin, ottaen kayttddn asianmukainen lait-
teisto kunkin vaiheen kasin tapahtuvaa, puoliautomaattista
ja taysautomaattista kasittelyd varten ja asettamalla tama
laitteisto peradakkdiseen toimintajarjestykseen automaatti-
kdyttoiselle mekaaniselle kuljettimelle. Keksinndén eraana
lisatarkoituksena on saada aikaan lihan hygieeninen talteen-
ottoprosessi eldinruhon osista, tamadn prosessin vahentaessa
ruhon osia varten tarvittavan kasittelyn maidr3a minimoiden
siten lihan saastumisen sen bakteerimddran perusteella

laskettuna.

Keksinnén ensimmdisen ominaispiirteen mukaisesti kaytetaan
jatkuvaa prosessia lihan ottamiseksi talteen useista saman-
tyyppisistd ja suunnilleen samankokoisista ruhon osista,
tamdn menetelman kasittiessa:

a) ruhon osien asettamisen perakkaiseen jarjestykseen jat-
kuvasti liikkuvalle automaattikayttoiselle kuljetti-
melle,

b) kunkin tallaisen ruhon osan siirtamisen eteenpéin useiden
kdsittelyasemien ohi, jolloin ruhon osa voidaan kasitella
maaratylla kasittelyasemalla kasin tai automaattisesti
tai ndiden molempien kasittelytapojen yhdistelmana,

c) kunkin siirretyn ruhon osan leikkaamisen peradkkaisina
vailheina, vaihe kerrallaan kullakin kasittelyasemalla,
lihan jatkuvaksl poistamiseksi luista, 3Jja

d) irrotetun lihan talteenoton.

Mydés luut on suotavaa ottaa talteen erikseen lihasta, koska
niita voidaan kasitella edelleen arvokkaiden tuotteiden,

kuten luujauhon, valmistamista varten.

Tyypillisina automaattitydkaluina kéyttaa varten vaiheessa
(b) ovat halkaisuleikkurit, leikkuuveitset, pydrosahat,
ruhon osan siirtolaitteet tal nostovarret, korkean palneen

alaisten nestesulhkujen suuntauslaitteet 3ja kaavinterat.
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Ne kalkkl asennetaan pddasiassa pysyvilla kiinnityksilla
varustettuina kuljetinlaitteen yl&puolelle tai sen yhdelle
tai molemmille puolille, Joitakin naista laitteista voidaan
joustavasti taivuttaa kuljettimella olevien perdkkadisten
ruhon osien kokoerojen seka tietyn ruhon osan-lhisen ytimen
muuttuvan poikkileikkausprofiilin mukaisesti kuljettimen
siirtdessa tata osaa eteenpdin kosketukseen tyokalun kanssa,
joka ei ota osaa tahan liikkeeseen. Tama joustava taivutus-
mahdollisuus on kuitenkin tarpeeton halkaisuleikkurien

yhteydessa ja epakaytanndllinen pydrdsahoja varten.

Kuljettimelle asetetut ruhon osat on sopivinta kiinnittaa
siten, etta késittelijé.tai automaattiset tyokalut, erityi-
sesti kaavinterat, voivat tarttua kiinni suoraan ruhon
pehmeisiin kudoksiin siirtamattad luita kuljettimen suhteen.
Tastad syysta Kuljetinlaite voidaan varustaa tuki- ja/tal
kiinnitys- ja/tai lavistyselimilla ruhon osan kiinnittami-
seksi kasin tapahtuvaa tai automaattityokalujen avulla
suoritettavaa kasittelya varten. Ainakin Jjotkut sanotuista
elimistd voivat olla valiaikaisesti irrotettavia ja/tai
uudelleenasetettavia keksinnén mukaisen menetelmédn perak-
kaisten vaiheiden valilla, esimerkiksi ruhon osan asennon
muuttamiseksi leikkausprosessin edistyess&. Ruhon osa on
esimerkiksi jossain vaiheessa kadadnnettava toisinpain ja/tai

painvastaiseen suuntaan leikkausprosessin aikana.

Kuljettimen suositeltava sovellutusmuoto kasittaia yhteenni-
vellettyjen levyjen muodostaman pasttymattdman ketjun varus-
tettuna padatekayttdlaitteella ja pystysuoraan tasoon asete-
tuilla valipyo6rilla, naiden levyjen muodostaessa yhdessa
vaakasuoran liikkuvan pdéydan, Jjonka paadlle tuki-, kiinnitys-
ja lavistyselimet on asetettu. Sanotut elimet asetetaan
sopivimmin vierekkdisille kuljetinlevyille, jotka toimivat
vhdess& levypareina tai -sarjoina, kunkin tallaisen parin
tai sarjan kiinnittdess& ruhon osan naiden elimiens& valiin.
Kunkin parin elimien valinen etaisyys oﬁ'suuruudeltaan vakio
kuljettimen ylemmdssa eli vaakasuorassa osassa, mutta lisaan-

tyy vaistamdttdémasti parin kulkiessa pddtekayttdlaitteen 3Ja
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valipyorien ympari. Tassad kohdassa ruhon osat syodtetaan
kuljettimen yhteen padhdn ja irrotetut luut poistetaan
kuljettimen toisesta paasta. Kuljetinsydttd suoritetaan
kasin ja luiden poisto automaattisestl aslanmukalsessa
vaiheessa joko ohjauslevyjen tail yksinkertaisesti painovoiman
avulla. Automaattinen sydttdjadrjestely voidaan ottaa kayttddn

tulevaisuudessa.

Automaattiset aputydkalut esillad olevan keksinndn mukaista
lihan talteenottomenetelmad varten kasittidvat puhdistuslait-
teet, kuten kiertoharjat sekd laitteet puhdistusnesteen

suihkuttamiseksi ruhon osiin.

Jotkut esilla olevan keksinndn yhteydessa kaytetyt automaat-
tityokalut voivat olla mekaanisesti siirrettivia (esimerkiksi
kaannettavia) kayttbéasentoon ja siitad pois syystad tai toi-
sesta nain haluttaessa, vain silloin kun Kuljettimella on
ruhon osa. Naiden tydékalujen eteen siirtosuunnassa voidaan
asettaa ruhonosan ilmaisimet servo-ohjaussuhteeseen tydka-
lujen siirtolaitteiden kanssa. Voidaan esimerkiksi kayttaa
mikrokytkimid s&aadtavid ilmaisimia. Tami eliminoi vaikeudet,
joita saattaa esiintya, jos ruhon osien aiottu jarjestys
prosessin alkana sattuu sisdltamdan satunnaisia aukkoja.
Anturit voidaan hienos&&taa reagoimaan vain ruhon osan
yhdess& suunnassa esiintyviin erikoisominaisuuksiin sen
tarkistamiseksi, ettd kyseinen ruhon osa on olkein suunnattu

tullessaan tietyn automaattitydkalun kohdalle.

Keksintd tarjoaa erdadn toisen ominaispiirteensa mukaisesti
laitteen kayttda varten useista samantyyppisistid ja suunnil-
leen samankokoisista elainruhon osista lihan talteenottoa
varten tarkoitetun jatkuvan menetelmdn yhteydessia, taman
laitteen kdsittiessa:
a) automaattiksyttéisen mekaanisen kuljettimen varustettuna
erilliset nivelet sisaltavalla 111kkgva11a siirtoradalls,
b) laitteet ruhon osan asettamiseks!l kuljettimen silrtora-
dalle sen kahden vierekk&lsen nivelen tal Jatkeosan

vyhteistoiminnan avulla, ja
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c) ainakin yhden kiinte&n automaattisen lihan talteenotto-
tydkalun asetettuna kuljettimen siirtoradan viereen
tarttumaan kiinni per3kkaisiin eteenpdin siirtyviin ruhon
osiin,

d) kunkin sanotun tydkalun ollessa asetettuna suorlttamaan

ruhon osan yksi leikkausvaihe.

Vapaa kuljetintila peradkkdisten automaattitydkalujen valilla
kuljettimen pituussuunnassa on sopivimmin riittavad myos

mahdollisesti tarvittavaa kasin tapahtuvaa kasittelyad varten,

Vaikka keksinto kasittddkin yleensa ottaen lihan talteen-
oton elaimen ruhon kaikista osista, kohdistuu keksintd
pdaasiassa ehka kaikkein vaikeimpaan ruhon osaan, nimittain

pdadhén, Ja erityisestlil sianpaihin.

Seuraavassa selostuksessa sellaiset suuntamadritteet, kuten
oikea ja vasen, yléd- ja ala-, etu- ja takaosa jne. viittaavat
normaalisti vaakasuoralla alustalla seisovaan sikaan, ellei

tekstin yhteydessa ka3y selvasti toisin ilmi,

Keksinnon er&adn lisapiirteen mukaisesti tarjotaan kayttdoén
menetelmd, jonka yhteydessa kunkin padan etuosa lrrotetaan
kallon, josta kars&a on poistettu, asianomaiselta silmaonte-
loalueelta kayttamalls putkimaista kiertoleikkuria samakes-
kisesti silm&munan suhteen, Jjolloin t&ll&a tavoin kasitelty
pad siirretiddn kaavintydkaluryhmian ohi, joka poistaa 1lihan
kallosta sen vasemmasta Jja oikeasta etuosasta, jotka ovat
viela kiinni kallossa korvan kohdalla, kummankin etuosan
ollessa varustettuna standardoidulla ympyran muotoisella
rei'ityksella silmadalueen ymparilld ilman kiinnitysta silma-

munaan tai muihin sis&elimiin.

Ennen keksinndn tamin ominaispiirteen mukaista toteutusta
silmamuna, optinen hermo ja sen vieressa olevat kudokset

ovat pyrkineet irtautumaan p&aan etuosasta tata osaa irro-
tettaessa kallosta. Etuosa on sitten leikattu irti siihen

kiinnittyneesta silmamunasta ja muista sisdelimistad kasin
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veitselld, jolloin paadn etuosaan on jdanyt jaljelle suuri,
reunoiltaan hammastettu, epasiidnnollinen ja lihan tuhlausta
aiheuttava reika. Keksinndn yhteydessad kaytetaan lisaksi
uutta standardolitua ympyran muotolsta rei'ltysta, kuten

seuraavassa selostetaan.

Tarpeen vaatiessa pain kumpikin etuosa tultuaan poistetuksi
tadydellisesti kallosta (yhdessad korvan kanssa) leikataan
kahtia vetamdllsd se k&sin liikkumattoman kaltevassa asennossa
oleva teran kautta suunnilleen ylahuulen keskivalista aivan
korvan taakse ulottuvaa linjaa pitkin jakaen siten etuosan
ylempadn ja alempaan puoliskoon, Jjotka molemmat asetetaan
nahkapuoli alaspdin tasaiselle tai poytamAiselle kuljetti-
melle, joka sydttaad ne kiertavaan nylkemiskoneeseen, ylemman
etuosapuoliskon ollessa asetettuna (korvan poistamisen
jalkeen) syotettavaksi eteenpidin olevassa asennossa nylke-
miskoneeseen, alemman etuosapuoliskon ollessa taas asetettuna

sydtettavaksi nylkemiskoneeseen takapaid edella.

Kaytannoéssa on havaittu, ettd namd etuosapuoliskot voidaan
kdsitelld nylkemiskoneessa kaikkein tehokkaimmin siten,

etta ne syotetadn tahan koneeseen suhteellisen paksun liha-
kerroksen ollessa niiden etureunan nahan alla. T&llainen
lihakerros on nahan alla ylemman etuosapuoliskon etupaan
kohdalla ja alemman etuosapuoliskon takapdassa, mistd johtun
edelld mainittu keksinndn toisen ominaispiirteen mukainen
syottéjarjestys nylkemiskoneeseen.

Keksinnén erdan lisdominaisuuden mukaisesti tarjotaan kayt-
toon menetelmd, jonka yhteydessa ylempi etuosapuolisko
rei'itetdan edelld mainitun ominaispiirteen mukaisesti 3ja
asetetaan kuljettimen reuna-alueelle laittamalla rei'itys
kuljettimen siirtopinnasta ulkonevaan vetotappiln, tassa
etuosassa kiinni olevan korvan roikkuessa kuljettimen reunan
yli tai ollessa asetettuna roikkumaan talla tavoin kiintean
ohjauslaitteen avulla, jolloin kuljettiﬁella siirtyvan
ylemmén etuosapuoliskon tullessa kiintedn teran Kohdalle,

joka on asetettu kuljettimen reunan viereen vastakkalsest!
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siirtosuunnan suhteen, taman terdn reuna leikkaa tehok-
kaasti korvan irti kyseisestd etuosapuoliskosta ennen kuin

se tulee nylkemiskoneeseen.

Simdalueen rei'itys saa aikaan kayttdkelpoisen kiinnitys-
mahdollisuuden, jolloin vetotappi sitd tukevan kuljettimen
pakottamana voi kohdistaa riitt&van vetovoiman ylemp&dan
etuosapuoliskoon korvan leikkaamiseksi irti siitd, koska
kuljettimen pinnan ja etuosapuoliskon valinen kitka on

riittava tata tarkoitusta varten.

Keksinto tarjoaa k&yttéon lisdksi menetelmadn, jossa joko
koko etuosa (oikea tai vasen) tai ylempi etuosapuolisko
asetetaan puolittamisen jalkeen vetotappiin kuvatunlaisella
tavalla ja laskostetaan poikittain kulijettimen reunaosan
paalle korvan ulottuessa sanotusta reunaosasta ulospain,

ja siirretadn kiintedad terdi vasten kuvatunlaisella tavalla
seka kaannetaan etureuna edelld nylkemiskonetta vasten
vetotapin Jja teran muodostaman parin valitykselld korvaa

leikattaessa irti.

Esill& oleva keksintd kohdistuu myos lihan talteenottoon
erillisistd irrotetuista siankarsista tehden mahdolliseksi
niissa olevan lihan nopean ja toistuvan talteenoton sarja-

tuotannon tavoin.

Keksintoc tarjoaa siis kayttoon laitteen lihan talteenottoa
varten erillisista irrotetuista siankdrsisti, tamin laitteen
kasittaessad liikkumattoman estoelimen ja laitteen karsan
siirtamiseksi eteenpdin tatid estoelintd vasten, joka on ase-
tettu ottamaan vastaan ja tekemdan liikkumattomaksi karsan
sisaltamad luu siirtolaitteen suhteen, joka taas on asetettu
siirtamdan liha eteenpdin sen irrottamisen Jjalkeen liikku-
mattomana olevasta luusta estoelimen muodostaman esteen pois-

tamisen yhteydessa.

Keksinndn taman ominaispiirteen mukainen sovellutusmuoto

tarjoaa kayttdoén laitteen lihan talteenottoa varten erilli-
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sistd irrotetuista siankadrsist3d, t3m8n laitteen kasittaessa
laitteen irrotetun siankarsan vastaanottamista varten tart-
tumalla kiinni sen etu~ ja sivuosiin hairitsemdtta karsan
leikkuupintaa tai sen keski- ja alaosaa, lalitteen talla
tavoin kiinnitetyn karsan siirtamiseksi sen keskipinnasta
alapintaan kulkevan linjan suunnassa ja sita pltkin, seka
liikkumattoman estoelimen asetettuna eteenpain siirtyvan
karsan sanotulle osalinjalle, siirtdvan voiman ollessa
riittavad kuljettamaan karsdn lihaa sisaltavat osat eteenpain
jattaen luun paikonilleen estoelimen taakse, Jjoka on asetettu
ja mitoitettu siten, ettd se mahtuu kulkemaan selvasti

karsan vastaanotto~ Jja siirtolailtteen kautta ilman hairidita.

Ka8rsan vastaanottolaitteena on sopivimmin poikkileikkauksel-
taan U-muotoinen molemmista paistadadn (etu- ja takapaastaan)
avoin kanava, takapaan ollessa poikkileikkaukseltaan pie-
nempi. Vield suositeltavampaa on muodostaa suuremman ja pie-
nemman poikkileikkauksen viliseen siirtymdvydhykkeeseen
porrastus, jossa on jyrkastl eteenpain suuntautuva reuna.
Tama porrastus estdd karsan kokonaisuudessaan tapahtuvan
taaksepainlliikkeen. Terava reuna helpottaa karsdn keskilihan
halkaisemista 18ppand, kun estoelin pakottaa luun siirtym3an
taaksepdin sen 13pi, mikad edesauttaa luun irrottamista kar-

sasta.

Kérsan siirtolaitteena toimiil sopivimmin paattymaton auto-
maattikayttdinen kuljetin, Jjohon on kiinnitetty useita

edella mainittuja vastaanottosailiditd asetettuina etdisyyden

. padhan toisistaan siirtosuunnassa, niiden kanavien keskiak-

selien ollessa yhtelsen siirtolinjan suuntaisia.

Kukin karsa sopii vastaavaan vastaanottosailiodén karsan
keski-ja alapinnan ollessa vastaavasti paljaina edessa Jja
takana ja leikkuupinnan ollessa paljaana U-kanavan avoimessa

eli ylapaassa.

Liikkumattomana estoelimend on sopivimmin pitkanomainen

suuntaissarmidn muotoinen kappale asetettuna lujan Ja kes-



10

15

20

25

30

35

9

tavan kiinnikkeen varaan, niin ettd sen padakseli on samassa
linjassa edell3 mainitun siirtolinjan kanssa, sen poikki-
leikkauksen ollessa vastaanottosdilididen U-osan kaltainen,
jolloin j&& tilaa lihan liukumiselle sen ohi luun tullessa
poistetuksi ja jaaddessa sen taakse. Taman estokappaleen
asennuslaite el tietenkaan saa hairitd vastaanottosailioiden
kulkua.

Keksinnon er&ss ominaispiirre tarjoaa kayttoon menetelman
lihan talteenottoa varten erillisistd irrotetuista siankar-
sista, taman menetelmdn ka3sittaessa kunkin karsan siirtamisen
eteenpain liikkumatonta estoelintd vasten, joka on asetettu
saattamaan luu liikkumattomaksi siirtolaitteen suhteen,
jolloin liha siirretdan eteenpdin Ja irrotetaan luusta

estoelimen poistamisen yhteydessa.

Keksinndn er&an toisen ominaispiirteen mukainen suositeltava
sovellutusmuoto tarjoaa kayttoon menetelmdn lihan talteenot-
toa varten erillisistd irrotetuista siankarsista, taman
menetelmdn kasittiess&d irrotetun siankdrsan vastaanottamisen
tarttumalla kiinni sen etu- ja sivuosiin sen leikattua
pintaa tai keski- ja alaosaa h&diritsematta, talla tavoin
kiinnitetyn karsén siirtédmisen kadrsan keskipinnasta sen
alapintaan kulkevan linjan suunnassa ja sita pitkin, karsan
siirt3misen eteenpdin sen kulkuradalle asetettua kiinteaa
estoelinta vasten, siirtovoiman ollessa riittadvad karsan
lihaa sisaltavien osien siirtamiseksi edelleen jattaen luu
likkumattomaksi estoelimen taakse Jja hairitsemadtta karsan

vastaanotto- ja siirtolaitteiden toimintaa.

Seuraavassa selostetaan keksinnén erasts suositeltavaa
sovellutusmuotoa, joka on tarkoitettu lihan talteenottoa
varten sianp&istd, luonteeltaan rajoittamattomana esimerkkina
ja oheisiin erittain kaavamaisiin piirustuksiin viitaten,

joissa:

Kuvio la esittaa paalliskuvantoa lihan talteenottoa sian-

paista varten tarkoitetun menetelmidn yhteydessa kaytetyn
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kuljettimen ylavirran puoleisesta puoliskosta;

Kuvio 1b esittids paalliskuvantoa kuvion la mukalsen kuljet-

timen myotavirran puolelsesta puoliskosta;

Kuvio 2 esittaa pdalliskuvantoa kuvion 1 mukaisen kuljettimen
ylavirtapuoliskosta, nayttaden automaattisten tydkalujen

kaksi ensimmaistd ryhmi§;

Kuvio 3 eslittda sivupystykuvantoa kuvion 2 mukaisesta kul-

jetinosasta;

Kuvio 4 esittaa perspektiivikuvantoa suuremmassa mittakaa-
vassa Ja osittain leikattuna kuvioissa 2 ja 3 oilkealta pain
katsotusta lihan talteenottoa varten tarkoitetusta tydkalu-

ryhmasta;

Kuvio 5 esittdad perspektiivikuvantoa kuvion 4 mittakaavassa
sian paan kaantsétyékalusta ja siihen liittyvista kuljettimen

csista;

Kuvio 6 esittidsd kaavamaisesti kuvion 4 mukaisen tyodokalun

toimintaa;

Kuvio 7 esittaa perspektiivikuvantoa luun leikkaamista
varten tarkoitetusta pydrdésahasta ja siihen liittyvasta
kuljetinosasta;

Kuvio 8 esittada perspektiivikuvantoa kuljettimen er&asta
yksityiskohdasta paallyspdyddn ollessa osittain leikattuna

pois ja sian paan asennuselinten ollessa nakyvissa;

Kuvio 9 esittdasd sivupystykuvantoa sian padsta ylemmidn ja
alemman etuosapuoliskon ollessa yhdella (vasemmalla) puolella

nakyvissa;

Kuvio 10 esittad osittain leikattua paalliskuvantoa nylke-

miskoneeseen johtavasta tasalsesta kuljettimesta nayttaen
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siihen asennetun sian p3d&n yhden ylemman ja yhden alemman

etuosapuoliskon;

Kuvio 11 esittéda sivupystykuvantoa kiintedsta terayhdistel-
masta, joka muodostaa kuvion 10 ylakeskiosan eraan yksityis-
kohdan;

Kuvio 12 esittasd padlliskuvantoa kuvioiden 10 ja 11 esittaman
kuljettimen kaltaisesta tasaisesta kuljettimesta, nayttaen

kaksi siihen asennettua sian paan taydellista etuosaa;

Kuvio 13 esittad kaavamaista sivupystykuvantoa kuvion 12

mukaisesta kuljettimesta;

Kuvio 14 esittad isometrista kuvantoa erillisten irrotettujen
siankarsien sisaltamdn lihan talteenottoa wvarten tarkoite-

tusta laitteesta, Joka naytetdan osittain leikattuna; ja

Kuvio 15 esittdad sivuttaista leikkauskuvantoa kuvion 14
mukaisen laitteen erd&sta yksityiskohdasta kuljettimen
suhteen vasemmalta oikealle katsottuna kuvion 14 mukaisella
tavalla Jja otettuna pystysuorassa tasossa, joka yhtyy ku-

viossa 14 nakyvan estokappaleen vieressd olevaan pintaan.

Piirustuksiin viitaten kuljetin 1 kasittdd ruostumattomista
terdsnivelistd 3 kokoonpannun paadttymattdman kayttdketjun 2
(kuvio 8), joka on asetettu kulkemaan yhdessa paassa olevan
pystysuorasti asetetun kayttdoketjupydran ja tolsessa paassa
olevan valipyo6radn ympdri. Kayttdlaite kasittda moottorin 5

ja vaihdelaatikon 6 (kuvio 1b). Ketjupydrdt, kytkinlaitteet

ja saatimet ovat tavanomaisia eik&d niitd ole esitetty.

Joka toinen tail vuorottainen nivel 3 on samaa kappaletta
vastaavan suorakulmaisen ruostumattomasta teraksestad tehdyn
levyn 4 kanssa. Levyt ovat linjattuja kuljettimen ylemmassa
kadyttdosassa padaasiassa jatkuvasti liikkuvan lavan muodon

antamiseksi paadttymattdémalle ketjulle 2.
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L-muotoiset ruostumattomasta terdksestd tehdyt osat peittavat
limittain ketjun 2 liikkuvat reunat toimien suojuksina
tydntekijoita varten ja muodostaen kilintean tyopdydan 7.
P5yta 7 ja kuljetin 1 on asennettu lattiaan tuetun kehyksen
(ei nay) varaan, joka on tyypilt3&n tavanomainen ja joka

kannattaa myds erilaisia automaattitydkaluija,

Kukin vierekkaisten levyjen 4 muodostama parl (kuvio 8)
kannattaa sian padn tukilaitetta, joka kasittaa parin yhteen
osaelimeen hitsatun tuolin 8 seka asetustankojen 9 muodos-
taman parin, Jjoka on asennettu kaantyvasti toiseen osaelimeen
hitsattuun pystypilariin 10. Tangoilla 9 on yksi ylavirtaan
pdin osoittava lepoasento ja toinen siirtosuunnan suhteen
myotavirtaan osoittava lepoasento, niin ettd niiden varaan

asetettu sian p&& voidaan kaantad painvastaiseen suuntaan.

Kuvioihin 1a ja 1b viitaten kuljetin 1 on varustettu auto-
maattityékaluilla, jotka on asennettu sen kehykseen ja
asetettu seuraavassa jarjestyksess& siirtosuunnassa katsoen:
sian pdan kaantdélaite 20,

pesulaite 30,

leikkaamista ja lihan talteenottoa varten tarkoitettu tyo-
kaluryhmd 40, ja

luunleikkauspydrésaha 80,

jotka kaikkl selostetaan yksityiskohtaisemmin seuraavassa.
Apulaitteisto kasittaa:

pyordsahan 91 k&rsan irrotusta varten,

kaksi nylkemiskonetta 92, 93 vastaavilla sydttdpdydilla
varustettulna, '

toisen eli lihan talteenottokuljettimen ollessa asetettuna

lattiatason alapuolelle ja sen liikkuessa vastakkaiseen
suuntaan kuljettimen 1 suhteen, T&ta toista kuljetinta el
ole esitetty.

Sydttokouruja, joita ei mydskdan ole esitetty, kaytetadan
tarpeen vaatiessa talteenotetun lihan syattamiseksi ensim-

maisesta toiseen kuljettimeen.

Keksinnén mukaisen menetelman toteuttamisen aikana tyonte-
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kijat A - T istuvat tyépaydah 7 aaressa suorittaen menetel-
maan sisaltyvia valivaiheita, joita varten ei ole, tai ei

ole viela, keksitty automaattitydkaluja. Tydékappaleina,
joiden avulla menetelmd toimii, ovat sian paat 11, joista
karsat on poistettu 5-10 cm pituudelta esimerkiksi pydrdsahan
91 avulla. Turvakaapeli 12 (kuviot 3 Ja 5), joka on asetettu
vapaasti katosta tai muusta tydpdydan 7 yldpuolella olevasta
tukirakenteesta riippuvissa tangoissa 14 oleviin silmukoihin,
ulottuu suunnilleen tydntekijdiden silmien korkeudella
kuljettimen 1 koko pituudelle, ollen liitettyna mikrokatkai-
simeen (ei nay), joka sulkee kuljettimen tullessaan vedetyksi

tai tyodnnetyksi.

Kuvioihn 2 Ja 3 viitaten pesu- ja hankauslaite 30 kasittia
kKolme automaattisesti toimivaa lieridmiistd kiertoharjaa,
joiden tappiakselit liikkuvat kohtisuorasti niiden vastaavien
paaakselien suhteen ja ovat joustavasti taivutettuina sian-
paiden 11 siirtolinjaa kohti. Nama harjat kasittavat kaksi
pystysuorasti asetettua kiertoharjaa 15 ja yhden vaakasuoran
kiertoharjan 16. Laite 30 k&sittad myds valineen (ei nay)
useiden huuhteluvesisuihkujen suuntaamiseksi kuhunkin eteen-

pdin siirtyvadadn sian paahan 11.

On kuitenkin suositeltavampaa kaytta& suurpaineista veden-
puhdistuslaitetta kuvioissa 2 ja 3 esitetyn laitteen 30

asemasta.

Leikkaamista ja lihan talteenottoa varten tarkoitettu tyo-
kaluryhma 40 (kuviot 2, 3 ja 4) kasittid3d laatikkokehyksen

41 ja siihen k&antyvasti asennetun leikkurin 42, kulmakarva-
kaapimen 43, poskikaavinparin 44 ja leukakaavinparin 45,
jotka toimivat vastaavasti nestepaineen avulla kaYtettyjen
sylinterien 46, 47, 48 ja 49 avulla. Painenestejohtoja,
jotka on esitetty kuviossa 4 vain katkoviivoilla piirretyn
nayteparin 50 avulla, sydtetdasn (kuvio }a) moottorin 3Jja

kompressorin 51 valityksella nestes5ilissta 52 kasin.

Solenoidikayttdinen venttiiliryhmd 54, jonka mikrokytkimet
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(eivat nay) kaynnistavat eteenpédin siirtyvien sianpéaiden
todenndkdiselle liikeradalle asetettujen anturien (eivat niy)
avulla, ohjaa sylinterien toimintaa taydent&en tydkaluryhman
40. Namd kayttsé- Ja ohjauselementit 51-54 on asetettu kuvion
la mukaisen kehyksen 41 p&&lle ja ne on jatetty pois kuviosta
4,

Lelkkuri 42 on asennettu vaakasuoralle tappiakselille 55,
joka on akseloitu kehykseen 41 ja kasittd& aluslevyn 56
varustettuna alaspain suuntautuvalla leikkuuteralla 57,
joka on kiinnitetty irrotettavasti sen alasivulle. Tera 57
ulottuu kuljettimen keskiakselin sisdltavassi pystysuorassa

tasossa.

Kulmakarvakaavin 43 on samalla tavoin asennettu kehykseen

41 akseloidun vaakasuoran tappiakselin 58 varaan ja kasittaa
aluslevyn 59 varustettuna kahdella alaspain suuntautuvalla
kulmakarvojen kaavinterallad 60, jotka on kiinnitetty irro-
tettavalla tavalla sen etureunaan kohtisuorasti kuljettimen
keskiakselin sis&8ltavdn pystysuoran tason suhteen, sanotun
kaavinterdparin ollessa asetettuna symmetrisesti sanotun
akselin ymparille. Leikkuri 42 ja kulmakarvakaavin 43 on
asetettu kaantymaan vastaavien vaakasuorien akselien, so.
vastaavien tappiakselien 55 ja 58, ympari vastaavien paine-

kdyttdisten sylinterien 46 ja 47 vaikutuksen alaisina.

Poskikaapimet 48 ja leukakaapimet 49 on akseloitu kehykseen
41 pystysuoran kaantotappiparin 61, 62 valitykselld, ja ne
kannattavat vastaavaa kaavinter&paria 61, 62, joka on ase-
tettu tiettyyn kulmaan kuljettimen keskiakselin sisaltavéan
edelld mainitun pystysuoran tason suhteen.

Lihan talteenottoa varten tarkoitetut tydkalut 42, 43, 44,
45 on kiinnitetty k&&ntyvasti vastaaviin nestepaineen avulla
toimiviin sylintereihinsa vastaavien tappien 65, 66 Jja
tappiparien 67, 68 valitykselld, itse sjlinterien ollessa
asennettuina kaantyvastli kehykseen 41 samalla tavoin.
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Kuhunkin sylinteriin kdytdén aikana kohditettu nestepaine on
paaasiassa suuruudeltaan vakio, mutta sylinterien asetus
tekee tydkalujen 42, 43, 44, 45 kaytdon joustavaksi eteenpain
siirtyvan sian p&an suhteen kompensoiden sian kallon luura-
kenteen polkkileikkausprofiilin muutokset kosketuksen yhtey-
dessa kuhunkin sanottuun tydkaluun silan p&aan silrtyessa

eteenpdin naiden tydékalujen ohi.

Kuvioihin 5 ja 6 viitaten sian paan kaantélaite 20 kasittaa
alaspain kaltevan tangon 21, joka on asetettu jaykasti
kuljettimen kehykseen Kkiinnitettyyn lujaan kehykseen 22.
Tanko osolttaa alaspain kuljettimen keskiakselin kohdalla
ja sen alempl paateosa 23 on asetettu siten, ettd se kulkee
ristiin sisapuolisestil ylosalaisin olevan ja taaksepain
liikkuvan sian paan l1la alaleuan etummaisen kaarevan osan
takareunan kanssa. Tamdn ansiosta p&a lla tekee kuperkeikan
kyseisen asetustangon 9 k&aantdasetuskohdan ympari ja k&antyy
lopulta kuviossa 6 esitettyjen asentojen a, b ja ¢ kautta
kuvion 5 mukaisen paan 1llb asentoon. On otettava huomioon,
etta pasd 1llb on, toisin kuin pda lla, pystysuora ja katsoco

eteenpdin siirtosuuntaan.

Kuvion 7 esittamd luunleikkauspydrdsaha 80, josta suojus on
poistettu piirustuksessa, on kiinted Ja asennettu kuljettimen
kehykseen kiinnitettyyn kehykseen 81, kasitt&en kayttdmoot-
torin 82 ja sahanterdn 83. Terdn 83 alaosan korkeus kuljet-
timen siirtoradan 2 ylapuolella on sellainen, ett&d se leikkaa
sian alaleuan vasempaan ja oikeaan puoliskoon 114, 1lle
eteenpiin siirtyvadn sian p&adn 1llc ollessa kaannetyssa asen-—
nossa Ja katsoessa kuljettimen ylavirtaan p&in kuvion esit-

tamalla tavalla.

Kuvion 8 esltt&ma tuoll 8 kéasittadd pystysuoran takaosan 8c,
jonka kaksi haaraketta 84 ovat kuljettimen mydétavirran
suuntaisia sanotun takaosan 8c sian paahan aiheuttaman
kiinnitysvalkutuksen lisadamiseksi asetustankojen 9 vastus-

tavaa vaikutusta vastaan.
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Seuraavassa selostetaan lyhyesti esilla olevan keksinnédn
mukaisen menetelmadn toteuttamista ja keksinnon mukaisen
laitteen kayttdd oheisiin piirustuksiin, ja erityisesti
kuvioihin la ja 1lb, viitaten. Slirtosuuntaa on merkitty

suoralla nuolella plirustuksien kussakin kuviossa.

Laitteen kayttaja A ottaa sian p3an pois kuljetuslaatikosta
(ei nay), asettaa sen pydrdsahaan 91 ja poistaa karsan noin
7 ¢m pituudelta, kadrsan pudotessa allaolevaan sailiéon
myohaisempad kasittelyd varten. Sen jadlkeen laitteen kayttaja
asettaa ilman karsaa olevan sian paan kouruun 98. Laitteen
kdyttdja B asettaa karsattomat sianpdat 11 kourusta 98
kuljettimen 1 mydtdvirran puoleiseen p&dh&n kuljetinketjun

2 kahden vierekkadisen nivelen 3 jatkeiden 8, 9 muodostamaan
kiinnikkeeseen niiden kulkiessa piiteketjupyoran ympari.
Sian pd&d tulee yldsalaisin ja katsoo kuljettimen myétavirran
suuntaan (so. siirtosuuntaan, ks. paan l1lla asento kuviossa
5).

Laitteen kayttaja C tekee teurastajan veitsen avulla alus-
tavan viilloksen sian leukaan helpottaen siten lihan tal-
teenottoa varten tarkoitetun tydkaluryhmdn 40 tata seuraavaa

toimintaa.

Laitteen k&yttdja C poistaa myds sian kielen (Jjos se on yha
jaljella, silla sianp8dat toimitetaan toisinaan kielen ollessa

poistettuna).

Eteenpain siirtyva paa kohtaa sitten kaantdlaitteen 20 Ja
tulee sen Johdosta kuvion 5 esittadman padn 1lb kaltaiseen
pystysuoraan eteenpain katsovaan asentoon, kaantyen nuolen

X osoittamalla tavalla.

Laitteen kayttaja D leikkaa irti sian silmat kadessad pidet-

tavan automaattikdyttéisen putkimaisen veitsen avulla.

Sian paa kulkee sitten suurpaineisen vesipuhdistuslaitteen

tal vesi- ja hankauslaltteen 30 kautta Joustavasti asennet-



10

15

20

25

30

35

17

tujen harjojen 15 valitse nostaen harjaa 16 riittavastl
siirtydkseen eteenpiin perusteellisesti huuhdeltuna ja

harjattuna tydkaluryhmaan 40.

Tydokaluryhmassa 40 leikkuuterada 57 (kuvio 4), Jjonka anturli
ja mikrokytkin {(eivat nay) kaynnistavat sian paan lasnaolon
mukaisesti, laskeutuu alas leikatakseen sian padssa olevan
lihan luuhun asti keskilinjaa 12 pitkin k&rsadn tyngasta
korvien taakse esivalmisteluna lihan erottamiseksi kahteen

erilliseen, vasempaan ja oikeaan, etuosapuoliskoon.

Samalla tavoin kaynnistetty kulmakarvakaavin 43 laskeutuu
alas katkaisten k&rsalihan ja kaapien sen taaksepdin kulma-

karvoja kohti vasemman~ ja oikeanpuoleisena kaistaleena.

My6s samoin kaynnistetyt poskikaapimet 44 sulkeutuvat sivut-
tain karsdtyngédn ymparille ja vetavat lihan taaksepain,
jolloin niiden kayttsd tukee hieman mydhemmin leukakaapimien
45 samanlainen toiminta. Sian p&a tulee esiin tydkaluryhmasta
40 oikean ja vasemman etupuoliskon ollessa selvastl irrotet-
tuina kallosta karsatyngdstid korviin asti, Jjoihin nama

etuosat ovat yh& kiinnittyneina.

Laitteen kayttajat E ja G, jotka kumpikin kisittelevit
kutakin sian paat&, irrottavat sitten silmd- ja takalihan,
leikkaavat irti oikean ja vasemman etuosan ja asettavat ne
kouruihin tail pdéydille 94, 95, joista laitteen kayttijat F

ja H sydttavat ne nylkemiskoneeseen 92, 93, kuten seuraavassa

yksityiskohtaisemmin selostetaan.

Sian pdata kaannetdan sen jalkeen kasin taas takaisin kier-
tamallad sitad nuolen Y suunnassa kuvion l1lla esittimdn asennon

lla saavuttamiseksi.

Laitteen kayttajat I-L suorittavat kadessad pidettavien
paksujen neulojen Ja veitsien avulla lihan lisaleikkaukset

ja -viillokset Jjne.
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Sian p&ai siirtyy nyt eteenpidin luunleikkauspydérésahaan 80,
joka jakaa alaleukaluun oikeaan ja vasempaan puoliskoon,

kuten edella on selostettu.

Laltteen kayttajat N ja © irrottavat sitten edelleen kallos-

sa, ja erityisesti sen alaleukapuoliskolssa, kilnni olevan

lihan ja poistavat nimd alaleukapuoliskot asettaen ne kouruun

96 niiden siirtamista varten erilliseen luu- ja jatekuljet-

timeen (el nady) kokoamista varten.

Laitteen kayttajat P-T kaaplvat kasin jidljelld olevan kayt-
tdkelpoisen lihan kallon ylaleuasta ja padkopasta, ulompi
puremalihas (poskilihas) ja kurkkuliha mukaanlukien.

Paljaaksi kaavittu kallo poistetaan automaattisesti paino-
voiman avulla kuljettimen p&aassid olevaan kouruun 97. Sen
kautta kallo siirret&adn edelld mainittuun luu- ja jatekul-

jettimeen, jota el ole esitetty.

Kuvioihin 9-13 viitaten sian p&& 100 esivalmistetaan sahaa-
malla pois karsa 101, viiltamdlla keskilinjaa 102 pitkin
kdrsatyngadsta paalakeen asti pehmedn kudoksen syvyydelle
saakka, leikkaamalla silmad 103 pois luuhun asti kadessa
pidettavan automaattikayttdisen putkimaisen kiertoveitsen
avulla, suorittamalla leikkaus alaleuan alapuolella linjan
104 ympari, vetamalla oikea ja vasen etupuolisko irtil taak-
sepaln karsatyngasta korvan 105 taakse asti, ja poistamalla

nam& irrotetut etupuoliskot veitsen avulla.

Ketjukuljetinta 106 siirretadn automaattisesti eteenpain
kuviossa 10 nakyvan nuolen C suuntaan tavanomaiseen kierti-
vaan nylkemiskoneeseen 92 kapean siirtopdéydan 107 kautta.
Kahta laitesarjaa, jotka kumpikin kasittavat kuljettimen
106, 106' ja nylkemislaitteen 92, 93, kaytetaan, yhden
sarjan siirtdessa eteenpdin vasemman etqosapuoliskon (kahtena
osakappaleena) nylkemiskoneeseen Jja nylkien sen, ja tolsen
sarjan siirtdesss eteenpaln samalla tavoln olkean etuosa-

puoliskon ja nylkien sen.
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Kummankin kuljettimen 106 yhdelle sivulle on asetettu eril-
linen leikkuupdyts (ei ndy) varustettuna kiintedlla jaykalla
halkaisuveitselld, jonka terid on pystysuorassa asennossa
péytapinnan suhteen. Laitteen kayttajat F ja H toimivat
kummankin sanotun pdydadn aaressa, Jjoihin oikea ja vasen
etuosapuolisko sydtetddn nilden irrottamisen jalkeen sian
paasta ennen niiden sydttamista jompaankumpaan kuljettimeen
106, 106°'.

Laitteen kayttajd tarttuu vasempaan etuosapuoliskoon, asettaa
sen halkaisuveitseen (jonka leikkuuterd on hanesta poispain)
ja vetid& taman puoliskon sanotun teran kautta sen puolitta-
miseksi linjaa 108 pitkin, Jolloin syntyvat ylempi ja vas-
taavastl alempi vasen etuosapuolisko U ja L. Namd etuosa-
puoliskot asetetaan sitten kuljettimelle kuvion 10 osoit-
tamalla tavalla. Kuten kuviosta nakyy, on rengas 109 alim-
pana, lihan 110 ollessa irti kosketuksesta kuljettimeen.
Kummankin etuosapuoliskon etureunassa oleva liha 110 on
paksuudeltaan riittéva nylkemiskoneeseen syottdad varten
kuvion esittamdssa asennossa. Kuljetinketju kasittad yksi-
tyiskohtaisemmin tarkastellen sarjan sivuttaisia suoria
vetotappeja 111, jotka on asetettu etdisyyden padhan toisis-
taan ketjun kumpaakin pitka& reunaa pitkin. Ylempi etuosa-
puolisko U on nyt asetettuna vetotappiin 111, sanotun tapin
pistidessa (lihassa olevaan) reikaan 112, joka edustaa aikai-

sempaa silmadn kohtaa.

Korvaveitsi 113 on asetettu siten, ettd sen leikkuureuna on
ulospain kuljettimen 106 sivuille asennettujen terdksisten
ohjaustankojen 114, 115 valissa. Lisaohjaustangon 116 karki
osoittaa kohti ohjaustangon 114 p&&ta ja sen varsi nousee
hieman kaltevasti yldés- ja ulospdin nuolella C esitetyn
siirtosuunnan suhteen vastakkalsessa suunnassa. Naiden
ohjaustankojen yhteistoiminta takaa sen, ettd ylemman etu-
osapuoliskon U, jossa korva 105 pysyy kiinni, kiinnitysalue
on korvaveitsen 113 késiteltavissa. Kuljettimen 106 kanssa
yhdessd liikkuva vetotappi 111 vetaa tehokkaasti etuosapuo-

liskon U Korvaveitsen 113 kautta, jolloin korva 105 tulee
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leikatuksi irti ja putoaa alas lattialla olevaan ensimméiseen
korvankokoojaputkeen (ei nidy). Toinen korvankokoojaputki on
asetettu samalla tavoin toisen kuljettimen 106' viereen Ja
sen alapuolelle kokoamaan perdkkalsessa jarjestyksessa
olkeanpuoleisista etuosapuoliskoista leikatut korvat tamén
jJatkuvan prosessin aikana. Koxrvaveltsen 113 terd on varus-
tettu sadtoruuvilla 117 ja lukitusruuveilla 118, 119, jotka
kaikki on kiinnitetty ohjaustangoissa 114, 115 oleviin
kierteitettyihin poranreikiin.

Kuljettimen viereen asennettu kiinted kaareva teréaslanka

120 peittad limittain kuljettimen reunan ollen muodostettuna
nostovarreksi ylemman etuosapuoliskon U irrottamista varten
peradkkaisista vetotapeista 111. Kukin ylempi etuosapuolisko
siirtyy siten esteettd madrapaikkaansa nylkemiskoneen 92,

93 teloille. On otettava huomioon, ettad siirtopdyta 107 on
kuljettimen leveyttd lyhyempi (kummassakin paassaan olevan)
etaisyyden verran, joka on riittava salliakseen vetotappien
11 vapaan kiertoliikkeen niiden ulkonemisesta huolimatta

kuljettimen 106 siirtopinnan ylapuolelle,

Siirtopinta k&asittad sopivimmin muovikaistaleet 121, Jjoista
kukin ulottuu pituudeltaan kuljettimen 106 koko leveydelle
ollen nivellettyna kiinni vierekkaisiin kaistaleisiin 121

planosaranan tavoln, kunkin kaistaleen 221 paljaan eli

tuklpinnan ollessa varustettuna useilla siirtosuuntaan

ulottuvilla yhdensuuntaisilla rivoilla 121°'.

Erityisesti kuvioihin 12 ja 13 viitaten, joiden kuvioita 10
Ja 11 vastaavat osat on merkitty samoilla viitenumeroilla,
kuljetin 106 toimii yhdessd nylkemiskoneen 92 kanssa Ja
sisdltad suorat sivuvetotapit 111, korvavelitsen 113, ohjaus-
elimet 114, 115 ja lis&ohjauselimen 116. Nylkemiskone 92 ka-
sittad siirtopdydan 107, ylemmdn telan 122, alemman telan
123, nylkemisteran 124, lihansyé&tén ohjauslevyn 125 Jja
nahkansydtén ohjauslevyn 126. Asianomaiset nuolet osoittavat
telojen kilertosuunnat kuljetintelat mukaanlukien.
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Kuvioiden 12 3a 13 mukainen sovellutusmuoto eroaa kuvioiden
10 ja 11 esittamastsd sovellutuksesta siten, etta se sisaltaa
kayranokkaiset korvanohjauslevyt 127 sian korvien ohjaami-
seksi ja pakottamiseksi kulkemaan ohjaustankojen 115 ja
114/116 valiseen rakoon naiden korvien siirtamiseksi yhte-

naisellsd tavalla korvavelitseen 113.

Kayton yhteydessa sianpiin etuosat M asetetaan kuljettimelle
106, kukin etuosa vastaavaan vetotappiin 111, kuviossa 12
kokoviivalla merkittyyn suuntaan tal asentoon. Vetotapin

111 ja korvaveitsen 113 yhteistoiminta tietyn sianpdan
etuosan M suhteen saa korvan 105 irrottamisen lisaksi aikaan
etuosakytkennadn, jolloin korvan irrottamisen jalkeen etuosan
jadljelld oleva osa on kiertynyt kuviossa 12 katkoviivalla

esitettyyn suuntaan tai asentoon.

On selvaad, etta talldin etuosan etureuna, jossa liha on

paksuinta, voidaan sydttda nylkemiskoneeseen.

Kuvioihin 14 ja 15 viitaten, k&sittd& lihan talteenottoa
varten erillisista irrotetuista sian padistd varten tarkoi-
tettu laite paattymattoman ketjukuljettimen 130, joka sisil-
taa paateketjupydrien 132 ymp&ril kulkevat nivelet 131,
kuviossa nakymattdmdn teholdhteen kayttaessa yhtd ketjupyod-
raa. Ruostumattomasta terdksesta tehdyt siankdrsien vastaan-
ottosailidt on kiinnitetty lujasti vastaaviin niveliin 131,
Kukin s331i6 133 on polkkileikkaukseltaan suorakulmaisen

U:n muotoinen, sen mittojen ollessa suuremmat etupaadssa 134
ja pienemmdt takapddssad 135, eteenpdin suunnatulla reunalla
varustetun porrastuksen ollessa muodostettuna naiden molem-
pien poikkileikkauksien valiselle siirtymdvydhykkeelle.
Reuna 136 seuraa t&man suorakulmaisen U—poikkileikkauksen

kokonaismuotoa,

Luja kehys 137 on asetettu kuljettimen 130 molemmille puo-
lille kasittden sillan 138, josta on asetettu keskeisesti
riippumaan estokappale 139. Kappale 139, valkka se onkin

asetettu suoraan eteenpain siirtyvien s&ilididen 133 liike-
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radalle, ei hairitse niiden kulkua, ollen itse asiassa
sangen ladhella kunkin s&ilién 133 poikkileikkaukseltaan
pienemp33 osaa 135. Estokappale 139 on myds tehty ruostumat-

tomasta teraksesta.

Kuvatunlaista laltetta on mdara kayttaa lilhan talteenottoa
varten erillisista irrotetuista sian paista 140 varten
tarkoitetun menetelman yhteydessi, kunkin sian paan sisal-
taessa etupinnan a ja siihen liittyvan luun b, leikkuupinnan

¢, keskipinnan 4, kaksi sivupintaa 1 ja alapinnan v.

Laitetta kaytettaessa kyseinen karsa 140 sydtetaan kasin
kuhunkin vastaanottosailioon 133 kuljettimen 130 sydttdpaassa
F, sian paan tullessa asetetuksi sdilién poikkileikkauksel-
taan suurempaan paatyaukkoon kuljetussuunnan suhteen vastak-

kaisessa suunnassa.

Nivelten 131 s&ilidineen 133 siirtyessa eteenpain kukin

kdrsa 140 tulee puolestaan kosketukseen estokappaleen 139
kanssa, joka talloin pidattadas ja tekee liikkumattomaksi

luun b s8il1ién 133 jatkaessa kulkuaan. Porrastus 136 teravine
reunoineen varmistaa sen, ett3d kiarsa 140 pysyy asennossaan

ja rikkoo nahan muuttaen keskilihan 4 13apadksi. Tama lappa
avautuu mahdollistaen luun b irtautumisen kdrsan 140 jaljel-
ladolevan lihan jatkaessa matkaansa kuljettimen poistopaita
kohtl. Luu b putoaa alas ohjauslevylle (ei nay), joka ohjaa
sen kokooja-astlaan.

Karsaliha poistetaan puolestaan kustakin sailidsta 133
nykyisin kasin, tatad varten tarvittavien automaattilaitteiden
ollessa kuitenkin tuotekehittelyn alaisia. Liha kerataan
kuljettimen yhdellad sivulla olevalle tarjottimelle. Nama
tarjottimet poistetaan jaksottailsestri lihan lisdkasittelya
varten ja korvataan uusilla tarjottimilla. Témd esilla olevan
keksinnén mukainen lihan talteenottomengtelma on monta

kertaa nopeampl ja selvasti tehokkaampi kuin aikaisemmat
menetelmdt, jotka kaikkl ovat olleet pelkastiaan kaslkayttoi-

sia.



10

15

20

25

30

35

23
L5

Patenttivaatimukset

1. Jatkuva menetelmad lihan talteenottoa varten useista

samantyyppisista ja suunnilleen samankokoisista elainruhon

osista, erityisesti irrotetuista elainten paista, sanotun
menetelmdn kasittaessa:

a) ruhon osien asettamisen perakkidisessa jarjestyksessa
Jatkuvasti liikkuvalle automaattikadyttoiselle kuljetti-
melle, kiinnittadmdlla kukin osa yhdeltad puoleltaan yhteen
useista k&aantyvasti asennetuista asetuselimista, kyseisen
osan tukeutuessa toiselta puoleltaan yhteen uselista
tukielimistd, niin etta sanottuun asetuselimeen kiinni-
tettyd osaa k&antamalld sanottu osa voidaan saada kier-
tymdan ylodsalaisin, Jjolloin se tassa asennossa nojaa
toisessa p&assaan takana tal edessa olevaa tukielinta
vasten.

b} kunkin kuljettimelle asetetun ruhon osan siirtamisen
eteenpain useiden kasittelyasemien ohi, Jjolloin madrattya
kasittelyasemaa vol hoitaa tydntekija tai automaattinen
tydkalu tai ndiden molempien yhdistelm3,

c) kunkin eteenpain siirtyvan ruhon osan leikkaamisen peridk-
kaisind vaiheina, yksi vaihe kullakin kadsittelyasemalla,
lihan asteettaiseksi irrottamiseksi luista, Ja

d) irrotetun lihan talteenoton.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, Jonka yhtey-
dessa ennen elaimen p&an kiinnittamista asetuselimeen sen

karsan etuosa poistetaan.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukalinen menetelmd, kasittden

silmien irtileikkaamisen muodostaman lisavaiheen.

4, Patenttivaatimuksien 1-4 mukainen menetelms, késittéen

lisdksi luiden talteenoton.

5. Patenttivaatimuksien 1-4 mukainen menetelmd, kasittaen
alnakin yhden automaattisen 1eikkuuty6kaiun asentamisen
padasiassa kiintedlla kiinnitykselld kuljettimen viereen.
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6. Patenttivaatimuksien 3-5 mukainen menetelmd, kasittaen
tydkalun joustavan taivuttamisen kuljettimen akselia kohti.

7. Patenttivaatimuksien 1-6 mukainen menetelmd, kasittaen

ruhon osan kiinnittamisen siirtymistd vastaan lavistyselimien

avulla.

8., Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelmd, kasittaen
lavistyselimien valiaikaisen vapauttamisen tai uudelleen-

asetuksen menetelmadn perakkaisten vaiheiden valilla.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen menetelmd, ka&sittaen
ruhon osan k&3ntamisen ylésalaisin tai takaa eteen siirto-

suunnan suhteen.

10. Minka tahansa patenttivaatimuksen 1-3 mukainen mene-
telméd, kasittaen automaattitydkalun siirtamisen kayttdasen-
toon ruhon osan saapuessa tai ollessa kasiteltavissa, Jja
sanotun tydkalun siirtamisen pois sanotusta asennosta muuna

aikana.

11. Mink& tahansa patenttivaatimuksen 8-10 mukainen mene-
telma, kadsittien ruhonosan ilmaisimen kaytdén servo-ohjaus-
suhteessa mahdollisiin irrotus-, uudelleenasetus-, kaanto-,

kierto- tai siirtolaitteisiin.

12. Laite kaytettavaksi lihan talteenottoa varten useista
samantyyppislistd Jja suunnilleen samankokoisista elainruhon
osista, erityisesti irrotetuista eldinten paistid, tarkoi-
tetun jatkuvan menetelman yhteydessa, sanotun laitteen
kasittaessa:

a) automaattik3iyttdisen mekaanisen kuljettimen varustettuna
erilliset nivelet sisaltavallid siirtoradalla,

b) laitteet ruhon osan asettamiseksi kuljettimen siirtora-
dalle kahden vierekkaisen nivelen tai niiden jatkeiden
yhtelstoiminnan avulla, Jja '

c) ainakin yhden kiintean automaattisestl toimivan lihan-
talteenottotydkalun, joka on asetettu kuljettimen silrto-
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radan viereen tarttumaan kiinni eteenpdin peradkkaisessa
jarjestyksessa siirtyviin ruhon osiin,
d) kunkin sanotun tydkalun ollessa asetettuna suorittamaan

ruhon osan yksi leikkuuvaihe.
13. Patenttivaatimuksen 12 mukalnen laite minka tahansa
patenttivaatimuksen 1-11 mukaisen menetelmdn toteuttamista

varten.

14. Menetelmd lihan talteenottoa varten elalnten paista,

‘erityisesti sianpaistad, k&sittaen putkimaisen kiertoleikkurin

kaytdn kunkin pddn yhteydessa samakeskisesti kummankin
silmamunan kohdalla ennen lihan irrottamista kallon sivuilta
vasemman- ja oikeanpuoleisena etuosana, jolloin kumpikin
etuosa irrotetaan pydredn reidn ollessa silmdaukon ymparilla
ilman silmdmunan tai muiden sisdelimien kiinnipysymista, 3Ja

sydtetdidn nylkemiskoneeseen.

15. Patenttivaatimuksien 11-14 mukainen menetelmd, kasittaen
sanottujen irrotettujen etuosien asettamisen nahkapuoli
alaspdin vaakasuoralle siirtopinnalle ja naiden etuosien
siirtamisen nylkemiskoneeseen asennossa, jossa etuosan
etureunassa on nahan paksuutta huomattavasti suurempi kerros

lihaa.

l16. Patenttivaatimuksen 14 tai 15 mukainen menetelma,

jossa kukin sanottu etuosa asetetaan silmdreidn vialityksella
vaakasuoran kuljettimen reuna-alueelta suoraan ulkonevaan
vetotapplin Ja vedetddn kuljettimen avulla kilinteid velsta

kohti korvan irrottamiseksi siita.

17. Patenttivaatimuksen 14 mukainen menetelms, jdssa sanotut
etuosat leikataan kahtia kallosta irrottamisen jélkeen

ylemmdn ja alemman etuosapuoliskon saamiseksi.

18, Patenttivaatimuksen 17 mukainen menételmé, kasittaen
molempien etuosapuoliskojen kasittelyn patenttivaatimuksen

2 mukaisen menetelmdn avulla, mutta vain ylempien etuosa-
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puoliskojen kasittelemisen patenttivaatimuksen 3 mukaista

menetelmas kayttaen.

19. Patenttivaatimuksen 16 mukainen menetelma, Jjonka yhtey-
dessa kaytetasan koko elaimen pasn etuosaa, kasittaen sanotun
etuosan asettamisen poikittalin kuljettimen reuna-alueelle
korvan ulotessa vapaasti kuljettimesta, sekad kayttaen veto-
tapin ja veitsen muodostamaa paria sanoctun etuosan suuntaa-
miseksi uudelleen siten, ettd sen etureuna (Jjossa lihaker-

ros on paksuin) tulee nylkemiskonetta kohden.

20, Minka tahansa patenttivaatimuksen 16, 18 ja 19 mukainen
menetelmd, kasittien sanotun etuosan tai etuosapuoliskon
irrottamisen kiinnityksesta vetotappiin siirtoa varten
nylkemiskoneeseen, kuljettimen vieressad olevien kiinteiden

nostolaitteiden avulla.

21. Laite minka tahansa patenttivaatimuksen 16, 18, 19 ja

20 mukaisen menetelman toteuttamiseksi, kasittden vaakasuoran
hihna- tai ketjukuljettimen varustettuna perakkaisilla
suorilla vetotapeilla, jotka on asetettu ainakin sen yhden

reunan ymparille.

22. Laite lihan talteenottoa varten erillisista irrotetuista
eldinten karsistad, erltyisestl siankérsistés, sanotun laitteen
kdsittsessad liikkumattoman estoelimen ja laitteet karsan
siirtamiseksi eteenpdin estoelintd vasten, sanotun estoelimen
ollessa asetettuna ottamaan vastaan ja tekemda&n liikkumat-
tomaksi karsén sisaltama luu sanottujen siirtolaitteiden
suhteen, ja naiden siirtolaitteiden ollessa asetettuina
siirtaméan liha eteenpdin ja irrottamaan se liikkumattomasta
luusta estoelimen muodostamaa estettd poistettaessa.

23, Patenttivaatimuksen 22 mukainen laite, kasittden lait-
teen irrotetun sian kidrsén vastaanottamiseksi tarttumalla
kdrsan etu~ ja sivuosiin k&rsan leikkuupintaa tai keski-

tai alaosia hairitsemidttsd, laitteen talla tavoin kiinnitetyn

karsan siirtédmiseksi karsan keskipinnasta alapintaan kulkevan
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linjan suunnassa ja sitad pitkin, ja liikkumattoman estoelimen
asetettuna sanottuun linjaan eteenpdin siirtyvan karsan
liikeradalle, jolloin siirtovoima on riittava siirtaakseen
karsan lihaa sisaltavat osat eteenpdin jattaen luun liikku-
mattomana estoelimen taakse, estoelimen ollessa asetettuna

ja mitoitettuna siten, ett3d se mahtuu selvasti kulkemaan
kadrsan vastaanotto- ja siirtolaitteiden kautta niita hairit-

sematta.

24, Patenttivaatimuksen 23 mukainen laite, jossa karsan
vastaanottolaitteena on U-muotoinen kanava, jonka poikki-
leikkaus on avoin molemmissa pdissd (etu- ja takapaassa},

takapaan poikkileikkauksen ollessa pienempi.

25. Patenttivaatimuksen 24 mukainen laite, jossa siirtyma-
vyohykkeeseen suuremman ja pienemmdn poikkileikkauksen
valilla on muodostettu porrastus, jossa on jyrkasti eteenpain

suuntautuva reuna.

26. ‘Minka tahansa edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen
laite, jossa karsan siirtolaitteena on automaattisesti

toimiva paattymdton kuljetin.

27. Patenttivaatimuksen 24 ja 26 mukainen laite, Jjossa
kuljetin on varustettu useilla siihen kiinnitetyilla U-
kanavan muotoisilla vastaanottosailidilla, jotka on asetettu
etdisyyden paahan toisistaan siirtosuunnassa, naiden kanavien

keskiakselien ollessa linjattuina yhteiseksi siirtolinjaksi.

28. Patenttivaatimuksen 27 mukainen laite, jossa estoelimena
toimii pitk&nomainen suuntaissarmién muotoinen kappale
asennettuna lujan kiinnityksen avulla siten, ettd sen paa-
akseli yhtyy sanottuun siirtolinjaan.

29. Menetelmd lihan talteenottoa varten erillisista irrote-
tuista elainten karsista, erityisesti siénkarsista, sanotun
menetelman kasittaessa:

kunkin kadrsan siirtimisen eteenpdin liikkumatonta estoelinta
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vasten, joka on asetettu ottamaan vastaan ja tekemdadn 1liik-
kumattomaksi karsdn sisaltama luu siirtolaitteen suhteen,
jolloin liha silrretaan eteenpain ja irrotetaan 1liikkumat-

tomasta luusta estoelimen poistamisen yhteydessa.

30. Patenttivaatimuksen 29 mukainen menetelma, kasittaen
irrotetun karsan vastaanottamisen tarttumalla kiinni sen
etu- ja sivuosiin, sen leikkuupintaa tai keski- tai alaosaa
hairitsemattd, talla tavoin kiinnitetyn karsan siirtamisen
sen keskipinnasta alapintaan kulkevan linjan suunnassa,
kdrsdn siirtamisen eteenpain sen liikeradalle asetettua
kiintedd estettd vasten, siirtovoiman ollessa riittava
siirtamdan karsan lihaa sisaltavat osat eteenpain jattaen
luun liikkumattomana estoelimen taakse karsan vastaanotto-

ja siirtolaitteen toimintaa hairitsematta.
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