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(57) Abstract

The device for salting pieces of meat comprises a conveyor (8) which leads to the vicinity of two cylinders (2) with hori-
zontal axis. These cylinders are provided with injection needles(30,...) which stick the moving meat pieces to inject the brine co-
ming from a control system arranged inside the cylinders, This device provides an improvement in the sense that the brine requi-
red may be rapidly and evenly distributed and injected with substantially no loss. This is achieved by a particular design of the
flowing control of the brine from a chamber formed between the hollow bodies(2.1,2.2,...) of the cylinders(2) and of a fixed sup-
ply pipe (81) for supplying the brine in the holes (301) of the needles. The control is so designed that only the needles which are

driven in a meat piece are connected to the hollow body (2.

1) filled with brine under pressure.




(57) Zusammenfassung

Eine Vorrichtung zum P6keln von Fleischstiicken im Durchlauf mit einem Zufrderer(8), derin denRaum vonzweium
horizontale Achsen weiterférdernd angetriebenen Injektionsnadelwalzen (2) miindet, die mit ihren Injektionsnadeln (30,...) in
die durchlaufenden Fleischstiicke einstechen und dabei Pokellake aus einem im Innern derInjektionsnadelwalzen vorgesehe-
nen Leitungssystem einspritzt. Diese Vorrichtung wird in der Hinsicht verbessert, daB die erforderliche Pokellake schnell,
gleichmiBig verteilt und moglichst ohne Verluste injiziert werden kann. Dies wird durch eine besondere Gestaltung derSteue-
rung des Zuflusses der Pokellake aus einem Raum zwischen den Hohlkérpern (2.1, 2.2,...) derNadelwalzen (2) und einem fest-
stehendenRohr(81) fiir die Zufiihrung der Pdkellake in die Bohrungen(301) derNadeln erreicht. Die Steuerung ist dabeiso ge-
staltet, daf nur in diejenigen Nadeln, die gerade in ein Fleischstiick einstechen, mit dem mit P6kellake gefiiliten unter Druck
stehenden Hohlkérper (2.1) verbunden werden.

LEDIGLICH ZUR INFORMATION

Code, die zur Identifizierung von PCT-Vertragsstaaten auf den Kopfbogen der Schriften, die internationale
Arnmeldungen gemiss dem PCT verdffentlichen.

AT Osterreich LI Liechtenstein
AU Australien Lu Luxemburg
BR Brasilien MC Monaco

CF Zentrale Afrikanische Republik MG Madagaskar
CG Kongo MW Malawi

CH Schweiz NL Niederlande
CM Kamerun NO Norwegen
DE Deutschland, Bundesrepublik RO Rumania

DK Dénemark : SE Schweden
FR Frankreich SN Senegal

GA Gabun SuU Soviet Union
GB Vereinigtes Konigreich ™D Tschad

HU Ungam TG Togo

JP Japan us Vereinigte Staaten von Amerika

KP Demokratische Volksrepublik Korea




WO 80/02635 PCT/EP80/00035

10

15

20

Vorrichtung zum PSkeln wvon Fléisch

* Technisches Gebiet

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum P&keln
von Fleischstilicken im Durchlauf mit einem Zufdrderer, der

in den Raum von mindestens zwei um horizontale Achsen wei-
terfordernd angetriebenen Injektionsnadelwalzen miindet,

die mit ihren Injektionsnadeln in die durchlaufenden Fleisch-
stiicke einstechen und dabei Pdkellake aus einem im Innern

der Injektionsnadelwalzen vorgesehenen Leitungssystem ein-
spritzen.

Stand der Technik

Bei einer solchen bekannten Vorrichtung dieser Art (DE-0OS

27 00 125) gelangen die Pléischstﬁcke zunachst zwischen die
beiden Walzen eines Messerwalzenpaares, deren Messer nur

in die Fleischstiicke einstechen. Dieses Messerwalzenpaar
stellt Offnungen in den Fleischstiicken her, in welche in
einer der Vorrichtung nachgeschalteten,mit PSkellake ge-
fillten, unter Vakuum stehenden Trommel, nachdem die Fleisch-

sticke in diese verbracht sind, Podkellake eintritt. Das
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Messerwalzenpaar wirkt weiterhin als Zuférderer fiir das nach-
geordnete Injektionsnadelwalzenpaar, durch das in die durch-~
laufenden Fleischstiicke PGkellake injiziert wird. Jede In-
jektionsnadelwalze weist einen rohrfdrmigen, die Injektions-
nadeln aufnehmenden Walzenmantel auf, der drehbar und form-
schliissig auf ein stationdr am Gehduse befestigtes Rohr auf-
gesteckt ist, welches an einen unter Druck stehenden Pdkel-

lakenbehdlter angeschlossen ist. Der Walzenmantel weist in

‘die radialen Bohrungen-der Injektionsnadeln miindende radiale

Bohrungen auf, denen bis zum Hohlraum reichende sektorfor-
mige Ausnehmungen in der den Fleischstiicken zugewandten

Partie des Rohres gegenﬁberliegen.

Wenn die Fleischstiicke jedoch schméi.er s?nd als die Breite
einer Nadelwalze 138t sich nicht vermeiden, daB durch die
nicht in das Fleisch einstechenden Nadeln Pokellake unter
Druck herausspritzt, die nicht ins Fleisch eindringt und

wieder abgepumpt werden mufl. AuBerdem ergibt sich ein un-

- erwiinschter Druckabfall in der Einrichtung zum Verdichten

der Pdkellake. Uber eine weitere diesem Waléenpaar nachge-
schaltete Fordervorrichtung gelangen die Fleischstiicke in

die bereits erwihnte Vakuumtrommel.

Aufgabe der Erfindung

Es ist die Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung dieser
Art dahingehend weiterzubilden, daB die erforderliche
Pokellake schnell, gleichmdBig verteilt und verlustfrei
injiziert werden kann, wobei diese Z.ajizierung so intensiv
erfolgen soll, daf auf die erQéhnte Vakuumtrommel verzich-
tet werden kann. Dabei soll weiterhin verhindert werden, daB
bei schmileren Fleischstiicken aus den Nadeln, die nicht in
das Fleisch einstechen, P&kellake herausspritzen kann. Weiter
soll vermieden werden, daB Fleischstlicke an den Injektions-

nadeln hdngen bleiben.

OMP!
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Offenbarung der Erfindung

Die L&ésung dieser Aufgabe besteht bei der eingangs erwihn-
ten Vorrichtung erfindungsgemdf darin, daB mindestens vier
Injektionsnadelwalzen in Fdrderrichtung mit Sicherheits-
abstand zwischen den Nadelspitzen achsparallel

« ~ angeordnet sind, und daB jede Injektionsnadelwalze
aus einem mit radialen Bohrungen versehenen zylinderfor-~
migen Hohlkdrper besteht, in welchen die mit einer, an der
der Drehachse zugewandten Seite verschlossenen Lingsboh-
rungen versehenen Injektionsnadeln radial beweglich ein-
gesetzt sind, daB innerhalb des Hohlkdrpers der Nadelwalzen
ein stationdr am Gehduse befestigtes, mit Bohrungen ver-
sehenen, an einen unter Druck stehenden PSkellakenbehil-
ter angeschlossenes Rohr konzentrisch zu dem Hohlkérper
angeordnet ist, um welches Rohr die Walzen drehbar sind,
déB der Innendurchmesser der Hohlkdrper gréﬁér ist als der
AuBendurchmesser des Rohres und daB das Rohr eine den pas-
sierenden Fleischstiicken zugewéndte Abflachung aufweist,

und daB die Injektionsnadeln in den Hohlraum zwischen dem

‘Rohr und dem Hohlk&rper soweit hineinragen, daB sie die

AuBenfldche des Rohres beriihren, daB weiterhin die Injek-
tionsnadeln im Bereich der HohlkSrper mindestens eine senk-
recht zur Liangsbohrung verlaufende zusdtzliche Bohrung auf-
weisen, welche bei einer Verschiebung der Hohlnadeln zur
Drehachse hin in den mit unter Druck stehender Pdkellake
gefiillten Hohlraum zwischen dem Rohr und dem Hohlkdrper
gelangen und so Pdkellake unter Druck in die Hohlnadeln

eindringen 1ldBt.

Die Abflachung des Roﬁres, welche durch Wegfridsen eines
Segmentes von der Kreiéformldes Querschnittes erreichbar
ist, ist, wie gesagt, den ‘die Vorrichtuhg passierenden
Fleischstiicken zugewandt. Diejenigen Injektionsnadeln der

Walze, die nicht in das Fleisch einstechen, liegen dann
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in dem Hohlraum zwischen Walzeninnenfliche und Rohraﬁﬁen~
fldchen an. Die senkrecht zur Langsbohrung liegenden radia-
len Bohrungen befinden sich dabei innerhalb des Hohlké&rpers
der Walze, so daB keine Pdkellake in die Hohlnadeln gelangen
5 kann. Erst wenn die Nadeln an die Abflachung gelangen, k&nnen
sie’ beim Einstechen in ein Fleischstiick in Richtung der
Drehachse verschoben werden, so daB erst dann die radia-
len Bohrungen in den Hohlraum zwischen Hohlkdrper und Rohr
gelangen und die Pdkellake unter Druck in die Hohlnadeln
10 und damit in das Fleischstiick eindringen kdnnen. Diejenigen
Nadeln an dieser Stelle, die nicht durch das Eindringen
in das Fleisch nach innen verschoben werden konnen, stehen
unter dem Druck der Pdkellake und kénnen, auch wenn sie
an der unteren Walze angeordnet sind, nicht nach unten fal-
15 len, so daB hier vermieden wird, daB P&kellake auBerhalb

des Fleischstiickes verspritzt wird.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist vorgesehen,
daB das Rohr an seinen Enden dichtende Muffen aufweist,

20 um welche die Nadelwalzen drehbar sind. Hierdurch wird ein
Verlust an Pdkellake beim Rotieren der Injektionswalzen

verhindert.

In zweckmdBiger Weise weisen die Injektionsnadeln an der

25 der Drehachse zugewandten Seite einen aus einem gegen Pdkel-
lake widerstandsfihigen Stoff bestehenden halbkugelfdrmigen
VerschluBstopfen auf, welcher an der Oberfliche des Rohres

anliegt.

30 Eine weitere L&sung dieser Aufgabe besteht erfindungsgemis
darin, daB jede Injektionsﬁadelwalze einen rohrfdrmigen,
die Injektionsnadeln aufnehmenden Walzenmantel aufweist,
der drehbar und formschliissig auf ein stationir am Gehduse
befestigtes Rohr aufgesteckt ist, welches an einen unter

35 Druck stehenden P&kellakenbehilter angeschlossen ist, daB
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der Walzenmantel in die radialen Bohrungen der Injektions-
nadeln mindende radiale Bohrungen aufweist, denen bis zum
Hohlraum reichende Ausnehmungen im Rohr gegeniiberliegen,
und dafl diese Ausnehmungen nur an der den passierenden

5 Fleischstiicken zugewandten Partie des Rohres vorgesehen
sin¥. Diese Vorrichtung ist zwar einfacher im Aufbau als
die eingangs erwdhnte Vorrichtung, hat jedoch bei stark in
der Breite wechselnden Fleischstiicken den Nachteil, daB aus
denjenigen Nadeln, welche nicht in das Fleisch einstechen,

10 die Pokellake herausspritzt ohne genutzt werden zu kdnnen.

In zweckmdBiger Weise dienen erfindungsgemi#B als Injektions-
nadeln Rohre, die an ihrem freien Ende im spitzen Winkel zur
Nadelachse abgeschliffen sind.
15 -
Die Injektionsnadeln kdnnen erfindungsgémiB einen dach-
férmigen, auBerhalb der Injektions&ffnung gelegenen Gegen-

schliff aufweisen.

20 Bei einer bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung sind
die Injektionsnadeln zumindest in der Einstichpartie im
Querschnitt kreisfdrmig oder eliptisch oder weisen eine

dhnliche runde Form auf.

25 Bei einer zweckmidBigen Ausfiihrungsform der Erfindung ist vor-
gesehen, daB jeweils je zwei Injektionsnadelwalzen iiberein-
ander angeordnet sind, und im Bereich der Injektionsnadeln
der Injektionsnadelwalzen béidseitig der Forderbahn Gleiter
fir die zwischen den Walzen der Injektionsnadelwalzen hin-

30 durchlaufenden Fleischstiicke vorgesehen sind, die je aus
mehreren sich in Fdrderrichtung in Liicken zwischen den In-
jektionsnadeln erstreckenden, miteinander verbundenen Gleit-
schienen bestehen und in Stiitzlagern am Gehiuse gelagert sind,
die die Bewegung der Gleiter riickwdrts - den Abstand zum

35 gegeniiberliegenden Gleiter vergréRernd - gegen die Kraft-
wirkung eines Riickstellelementes und vorwirts bis an einen

Anschlag erlauben.




WO 80/02635 PCT/EP80/00035

- G-

Die Fleischstiicke werden so etwa in der Mittelebene zwi-
schen den nebeneinander angeordneten Nadelwalzen gefiihrt
und es wird verhindert, daB die Fleischstilicke an den Nadeln

hdngen bleiben k&nnen.

Bei einer weiteren Ausfiihrungsform der Erflndung sind min-
destens zwel Injektionsnadelwalzen mit Sicherheitsabstand
zwischen den Nadelspitzen achsparallel in Férderrichtung
hintereinander, mit ihren Drehachsen.in einer Ebene liegend
10 angeordnet, und unterhalb der Injektionsnadelwalzen ist
eine mitlaufende Foérdereinrichtung vorgesehen, deren An-
trieb mit dem Antrieb der Injektionsnadelwalzen gekuppelt
ist, und im Bereich der Injektionsnadelwalzen sind unter-
halb deren Drehachsen in den Zwischenrdumen zwischen den
15 Nadelkreisen mehrere miteinander verbundene, in vertikaler
Richtung verstellbare Gleitschienen vorgesehen, welche als

Abstreifrechen fiir die Fleischstilicke dienen.

Dabei ist in zweckmidfBiger Weise vorgesehen, daB die FOr-
20  derrichtung ein endloses, aus mehreren gelenkig mitein-
ander verbundenen Lamellen bestehendes Band aufweist.

Weitere Einzelheiten und vorteilhafte Weiterbildungen
der Erfindung ergeben sich aus den Zeichnungen und der

25 zugehdrigen Beschreibung,

Beschreibung der Zeichnungen

Es zeigen:
Fig. 1 eine Vorrichtung nach der Erfindung mit zwei
30 Walzenpaaren in einem vertikalen Langsschnitt,
Fig. 2 einen horizontalen SChnitt aus Fig. 1 im Aus-
schnitt,
Fig. 3 einen vertikalen Schnitt durch eine Nadelwalze,
Fig. 4 eine Nadelwalze in perspektivischer Darstellung,
35 Fig. 5 eine Injektionsnadel,
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Fig. 6 eine Vorrichtung nach der Erfindung mit neben-
einander angeordneten Nadelwalzen,

Fig. 7 einen Schnitt durch eine Nadelwalze entsprechend
der zweiten Losung,

Fig. 8 einen Schnitt durch eine Nadelwalze aus Fig. 7.

*
Bester Weg zur Ausfiihrung der Erfindung

In den Zeichnungen ist mit 1 das Gehiuse bezeichnet, in
welchem z.B. zwei aus je zwei Injektionswalzen 2 bestehende

Injektionswalzenpaare drehbar angeordnet sind.

Die Fleischstiicke werden durch einen Zufdrderer 8 heran-
gebracht und in Pfeilrichtung in den Zwischenraum zwischen

den beiden ersten Injektionsnadelwalzen 2 gebracht.

Die Injektionsnadelwalzen werden durch nicht dargestellte
Antriebselemente im Gleichlauf angetrieben. Dabei erfolgt
der Antrieb der Walzen eines Walzenpaares jeweils gegen-

l3ufig. Die Nadelkrinze eines Walzenpaares sind jeweils

" auf Liicke gestellt, so daB sie sich nicht bériihren, obwohl

die Linge der Nadeln so groB ist, daB deren Spitzen die

Mittelebene 26 zwischen den Walzenpaaren iiberragen.

Am Umfang der Injektionsnadelwalzen sind radial gerichtete
Injektionsnadeln 30 vorgesehen. Die Spitzen der Injektions-
nadeln kdnnen dabei die Spitzen der benachbarten Nadel-
walzen nicht beriihren, da die Nadelwalzen jeweils mit ihren
Injektionsnadeln auf Liicke gestellt sind. Zwischen den In-
jektiqnsnadelwalzen kann aber auch ein Sicherheitsabstand
vorgesehen sein, in den die Spitzen der Injektionsnadeln

nicht hineinreichen.

Die Nadelwalzen 2 jedes der Walzenpaare sind gleichartig
aufgebaut, wie dies insbesondere in Fig. 3 dargestellt ist,.
Jede Nadelwalze ist aus einem HohlkOrper 2.1 aufgebaut,

welcher konzentrisch zu einem stationir am Gehduse 1 be-
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festigten Rohr 811 drehbar angeordnet ist. Das Rohr 811
ist mit radialen Bohrungen 90 versehen und an einen unter
Druck stehenden Pdkellakenbehilter 83 angeschlossen. Der
Innendurchmesser des Hohlkérpers 2.1 ist groBer als der

5 AuBendurchmesser des Rohrs 811, so daB zwischen beiden
e1n im Querschnltt ringférmiger Hohlraum 813 vorhanden ist.
Das Rohr 811 weist an seiner den Fleischstiicken zugewandten
Seite, in Fig. 1 also an der unteren bzw. oberen Seite eine
Abflachung 812 auf, auf deren Funktion spiter zuriickgekommen

10 wird.
Der Hohlkdrper 2.1 der Walzen weist radiale Bohrungen 210
auf, in welchen die Injektionsnadelwalzen 30, 31... 36
radial beweglich angeordnet sind. Die Bohrungen 210 sind

15 mit einem Gewinde 211 versehen, in welche Muttern 212 ein-
geschraubt sind, welche die Injektionsnadeln fiihren.

Die Injektionsnadel 30 ist wie die tibrigen mit einer durch- -
" gehenden Langsbohrung 301 versehen, welche an dem im Hohl-
20 raum 813 zwischen Rohr 811 und Walze befindlichen Ende mit
einem VerschluBstopfen 303 verschlossen ist. Ein an dlesem
Ende weiterhin vorgesehener Bund 304 verhindert ein Heraus-
ziehen der Injektionsnadel aus der Bohrung 210 des Hohl-
kérpers. Oberhalb dieses Bundes ist weiterhin eine radiale
o5 Bohrung 302 vorgesehen, die bis zur Langsbohrung 301 reicht.
Die Hohe des VerschluBstopfens 303, der ein halbkugelfsr-
miges Ende aufweist, ist gerade so grof3, dal er an der
Oberfldche des Rohres 811 anliegt. Die radiale Bohrung 302
liegt dabei im Inneren der Mutter 212, hat also keine Ver-
30 bindung zum Hohlraum 813.
Wird die Walze 2 gedreht, gelangt die Injektionsnadel 30
in den Bereich der Abflachung 812 des Innenrohres 81. So-
lange die Nadel sich auBerhalb eines Fleischstiickes befin-
35 det, wird diese unter dem Druck der Pokellake im Hohlraum

813 in der gleichen Lage verbleiben, wie sie vorher war.
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Erst wenn die Nadel in ein Fleischstiick einsticht, wird
sie zur Drehachse hin verschoben. Jetzt erst wird die
radiale Bohrung 302 freigegeben und gelangt in den Hohl--
raum 813 und die Pdkellake gelangt unter hohem Druck in

die Langsbohrung 301 und so in das zu pdkelnde Fleisch-
stiiek. Auf diese Weise wird mit Erfolg verhindert, daf

bei schmileren Fleischstiicken und in der Liicke zwischen
zwel Fleischstiicken die Pokellake aus den Nadeln heraus-
spritzt, wodurch sich fiir die iibrigen Nadelwalzen ein
Druckabfall und ein unndtiger Energieverbrauch ergibe.

bie Vorrichtung nach der Erfindung verhindert so nicht nur
das unndtige Verspritzen von Pdkellake, sondern erlaubt
auch eine Energieeinsparung bei der Druckpumpe fiir die
Pskellake. '

In der Zeichnung sind weiterhin mit 13 und 14 zwei biigel-
férmig gebogene Gleitschienen bezeichnet, welche sich
parallel zu einer horizontal zwischen die Achsen der
Walzenpaare gelegten Ebene 26 erstrecken uﬁd welche durch

Querstege miteinander verbunden sind.

Die Gleitschienen sind jeweils mittels in vertikaler Rich-
tung beweglichen Stdndern 63, 65, 67 und 68 am Geh3use 1
befestigt. Die Stdnder sind mit eingebauten Federn ver-
sehen, welche eine Bewegung in vertikaler Richtung um
einen bestimmten Betrag zulassen. Auf diese Weise werden
die Fleischstlicke beim Elnstechen der Injektlonsnadeln

Zzwischen den Walzen gehalten.

Bei dem in Fig. 6 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel der
Vorrichtung sind die Injektionsnadelwalzen 2.1 und 2.2
achsparallel mit horizontaler Walzenachse ir dem~Gehiuse~1
gelagert. In der Zeichnung sind,VfLér ) Injektionsnadel—

walzen dargestellt. Die Fleischstiicke werden durch einen
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nicht dargestellten Zufdrderer herangebracht und in Pfeil-
richtung iliber die Fordervorrichtung 3 in den Zwischenraum
zwischen der ersten Injektionswalze 2.1 und der Forderein-
richtung gebracht. Mit 4 sind zwei Gleitschienen bezeichnet,
die zwischen den Nadelkrinzen der Nadelwalzen 2.1, 2.2 an-
geordnet sind. Die Gleitschienen 4 sind bligelfdrmig gebogen
und durch Querstege miteinander verbunden. Die Gleitschienen
erstrecken sich in einer Ebene, die sich planparallel zur

Oberfl&dche der Transportvorrichtung 3 erstreckt.

Die Gleitschienen 4 sind in vertikaler Richtung bis zu einer
durch einen Anschlag begrenzten Stellung verstellbar. Dabei
entspricht der Abstand zu den Oberkanten der Transportvor-
richtung der Stdrke des kleinsten zu pokelnden Fleischstiickes.
Die Gleitschienen sind iiber vier eine Verstellung zulassende
Bauelemente 6 am Gehiuse 1 befestigt, Fiir gréBere Fleisch-
stiicke kann zwischen den Gleitschienen 4 und Transportvor-
richtung 3 der Abstand durch Verstellen derselben vergréBert

. werden.

Bei der in Fig. 7 im Schnitt dargestelltenNadelwalze ist
mit 80 ein Walzenmantel bezeichnet, der formschliissig und
drehbar auf ein stationir am Gehduse 1 befestigtes Rohr

81 gesteckt ist. Das Rohr 81 weist einen Vierkant 82 auf,
der verdrehungssicher im Gehiuse 1 steckt und durch je
einen AnschluBstutzen verlangert ist. An die AnschluB-
Stutzen ist iiber Rohrleitungen ein Pokellakenvorratsbe-
hdlter 83 angeschlossen. Der AnschluBstutzen fiihrt in den
Hohlraum des Rohrs 81. In das Rohr 81 sind sektorfdrmige
nach unten gerichtete Ausnehmungen 88, 89 eingebracht, die

bis in den Hohlraum 85 deg’Rohres 81 reichen.

Die Injektionsnadeln 30, 31 sind radial gerichtet in den
Walzenmantel 80 eingeschraubt und miinden in radiale Kandle
100, 101 bis 109 .. des Walzenmantels 80, die von der Innen-
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seite des Walzenmantels 80 ausgehen. Bei jedem Umlauf des
Walzenmantels 80 gelangen die Kandle 100, 101 ... einmal
liber die Ausnehmungen 88 des Rohres 80, wobei die unter
Druck stehende Pdkellake aus dem Hohlraum 85 liber die
radialen Kandle in eine Injektionsnadel 30 gelangt und von

dieser in ein Fleischstiick eingespritzt wird.

Die Injektionsnadeln bestehen, wie fiir die Injektionsna-
del 30 aus Figur 8 ersichtlich, aus einem Rohrstilick, das
in den Walzenmantel 80 eingeschraubt ist und an seinem
freien Ende im spitzen Winkel 111 zur Achse 110 der Injek-
tionsnadel 30 schridg abgeschlitten ist. Die Schliffliche
ist mit 112 bezeichnet. An der Spitze ist ein dachartiger
Gegenschliff 113 vorgesehen, der jedoch die AustrittsSff-
nung 114 des Kanals 115 der Injektionsnadel 30 nicht be-
rithrt. Die Injektionsnadeln sind gleichartig, zu mehreren
Kradnzen in gleichmiBigem Abstand iiber die Ldnge verteilt

und innerhalb der einzelnen Krinze gleichmdBig auf den

Umfang verteilt. Die Abstinde zwischen den einzelnen Kri&nzen

sind so groB, daB die Gleitschienen 4 dazwischen passen.

Im Betrieb gelangen die Fleischstiicke nacheinander zwischen
die Gleitschienen 4 und die Transportvorrichtung 3 und wer-
den von der ersten Injektionsnadelwalze 2.1 erfaft, deren
Nadeln in die Fleischstiicke eintauchen, und zwar etwa bis
Z2u zwel Drittel der betreffenden Fleischstiicke. Beim Ein-
tauchen der Injektionsnadeln geraten die radialen Kanile,
wie oben beschrieben, der gerade eintauchenden Injektions-
nadeln vor die Ausnehmungen des Rohres 80, so daB aus den
Injektionsnadeln Pdkellake in das Fleisch gespritzt wird.
Die Fleischstiicke werden dann weitergefdrdert und geraten
in den Wirkbereich der zweiten Injektionsnadelwalze 2.2,

wWo sich der Injektionsvorgang wiederholt, und, bedingt
durch einen vorgesehenen seitlichen Versatz der Nadelkranze,

jeweils zwischen den Injektionsléchern, die von der ersten
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Injektionsnadelwalze 2.1 hervorgerufen wurden. Das Fleisch-
stlick wird dann von der nichsten Injektionsnadelwalze 2.3
erfagt und der Vorgang wiederholt sich bis das Fleisch-
stlick die letzte Injektionsnadelwalze verlassen hat und

5 aus dem Zwischenraum zwischen den Gleitschienen 4 und der
Trénsportvorrichtung 3 herausgeschoben wird. Es kann dann
durch einen nicht dargestellten Abfdrderer weitergefordert

oder gesammelt werden.

10 Gewerbliche Verwertbarkeit

Die Vorrichtung dient zum Pdkeln von Fleischstlicken oder
Schinken. Solche Vorrichtungen werden in der Fleischwaren-
industrie benstigt.

BURE’AU .
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5 Anspriiche

1. Vorrichtung zum P8keln von Fleischstiicken im Durch-
lauf mit einem Zufdrderer (8), der in den Raum von mindestens
zwei um horizontale Achsen weiterfordernd angetriebenen

10 Injektionsnadelwalzen (2) miindet, die mit ihren injektions-
nadeln (30, 31...) in die durchlaufenden Fleischstiicke ein-
stechen und dabei Pdkellake aus einem im Innern der Injek-
tionsnadelwalzen vorgesehenen Leitungssystem einspritzen,

dadurch gekennzeichnet, daB mindestens vier Injektionsnadel-

15 walzen (2) in Fdrderrichtung mit Sicherheitsabstand zwischen
den Nadelspitzen achsparallel - - angeordnet
sind, und daB jede Injektionsnadelwalze (2), aus einem mit
radialen Bohrungen versehenen zylinderfdrmigen Hohlkdrper

- (2.1) besteht, in welchen die mit einer, an der der Dreh-

20 achse zugewandten Seite verschlossenen Lingsbohrungen (z.B.
301, 311..) versehenen Injektionsnadeln (z.B. 30, 31...)
radial beweglich eingesetzt sind, daB innerhalb des.Hohl-
korpers (2.1) der Nadélwalzen ein stationdr am Gehiuse
befestigtes, mit Bohrungen (90) versehenes, an einen unter

25 Druck stehenden P&kellakenbehilter (83) angeschlossenes
Rohr (811) konzentrisch zu dem Hohlkdrper (2.1) angeordnet
ist, um welches Rohr die Walzen (2 bzw. 3) drehbar sind,
daB der Innendurchmesser der Hohlkdrper (2.1, 3.1) grdBer
ist als der AuBendurchmesser des Rohres (81) und daB das

30  Rohr (81) eine den passierenden Fleischstiicken zugewandte
Abflachung (811) aufweistq'und daBl die Injektionsnadeln
in den Hohlraum zwischen dem Rohr (81) und dem Hohlkdrper
(2.1, 3.1) soweit hineinragen, daB sie die AuBenfldche des
Rohres (81) beriihren, daB weiterhin die Injektionsnadeln

35 im Bereich der Hohlkdrper mindestens eine senkrecht zur

e T T
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Lidngsbohrung (301) verlaufende zusitzliche Bohrung (302)
aufweisen, welche bei einer Verschiebung der Hohlnadeln
zur Drehachse hin in den mit unter Druck stehender P&Skel-
lake gefiillten Hohlraum (813) zwischen dem Rohr (81) und
dem Hohlkdrper (2.1 bzw. 3.1) gelangen und so Pdkellake

untér Druck in die Hohlnadeln eindringen lipt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB das Rohr (81) an seinen Enden dichtende Muffen aufweist,
um welche die Nadelwalzen drehbar sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Injektionsnadeln (30....) an der der
Drehachse zugewandten Seite einen aus einem gegen Pokel-
lake widerstandsfihigen Stoff bestehenden halbkugelformigen
VerschluBstopfen (303) aufweisen, welcher an der Oberfliche
des Rohres (811) anliegt.

4. Vorrichtung zum Pdkeln von Fleischstiicken im Durch-
lauf mit einem Zufdrderer, der in den Raum von mindestens
zwei um horizontale Achsen weiterfdrdernd angetriebenen
Injektionsnadelwalzen miindet, die mit ihren Injektions-
nadeln in die durchlaufenden Fleischstiicke einstechen und
dabei Pdkellake aus einem im Innern der Injektionsnadel-
walzen vorgesehenen Leitungssystem einspritzen, dadurch
gekennzeichnet, daB jede Injektionsnadelwalze (2.1, 2.2,...)
einen rohrfdrmigen, die Injektionsnadeln (30...) aufneh-
menden Walzenmantel (80) aufweist, der drehbar und form-
schliissig auf ein stationdr am Gehiduse (1) befestigtes
Rohr (81) aufgesteckt ist, welches an einen unter Druck
stehenden P6kellakenbeh§ltér (83) angeschlossen ist, daB
der Walzenmantel (80) in die radialen Bohrungen der Injek-
tionsnadeln (30..) mindende radiale Bohrungen (100. 101)
aﬁfweist, denen bis zum Hohlraum (85) reichende Ausneh-
mungen (86, 87) im Rohr (81) gegeniiberliegen, und daB diese
Ausnehmungen nur an der den passierenden Fleischstiicken zu-

gewandten Partie des Rohres (81) vorgesehen sind.

jA'TFD\T A ".‘\0 /
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5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dap als Injektionsnadeln (30..)
Rohre dienen, die an ihrem freien Ende im spitzen Winkel
zur Nadelachse abgeschliffen sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, daB die Injektionsnadel einen dachfdrmigen, auBerhalb
der Injektionsdffnung (114) gelegenen Gegenschliff (113)

aufweisen.

. 7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Injektionsnadeln zumindest in der Ein-
stichpartie im Querschnitt kreisférmig oder eliptisch sind,

oder eine Zhnliche runde Form aufweisen.

8. Vorrichtung zum PSkeln von Fleischstiicken nach
Anspruch 1, 2, 5, 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, das
jeweils je zwei Injektionsnadelwalzen Ubereinander angeordnet
sind, und im Bereich der Injektionsnadeln der Injektions-
nadelwalzen (2) beidseitig der F&rderbahn Gleiter fiir die
zwischen den Walzen der Injektionsnadelwalzen hindurchlau-
fenden Fleischstiicke vorgesehen sind, die je aus mehreren
sich in FOrderrichtung in Liicken zwischen den Injektions-
nadeln erstreckenden, miteinander verbundenen Gleitschienen
bestehen und in Stiitzlagern am Gehiuse gelagert sind, die die
Bewegung der Gleiter riickwirts - den Abstand zum gegeniiber-
liegenden Gleiter vergr&Bernd - gegen die Kraftwirkung eines
Riickstellelementes und vorwé?ts bis an einen Anschlag erlau-

ben.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB mindestens zwei Injektionsnadelwalzen
(2.1...) mit Sicherheitsabstand zwischen den Nadelspitzen
achsparallel in Fdrderrichtung hintereinander, mit ihren
Drehachsen in einer Ebene liegend angeordnet sind, und dag

unterhalb der Injektionsnadelwalzen (2.1,...) eine mitlau-
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fende Fordereinrichtung vorgesehen ist, deren Antrieb mit
dem Antrieb der Injektionsnadelwalzen (2.1,..) gekuppelt
ist, und daB im Bereich der Injektionsnadelwalzen (2.1)
unterhalb deren Drehachsen in den Zwischenrdumen zwischen
den Nadelkreisen mehrere miteinander verbundene, in verti-
kaler Richtung verstellbare Gleitschienen (4) vorgesehen
sind, welche als Abstreifrechen fiir die Fleischstiicke

dienen.

10. Vorrichtung nach'Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dap die Forderrichtung ein endloses, aus mehreren ge-
lenkig miteinander verbundenen Lamellen (3.1, 3.2...) be-

stehendes Band aufweist.
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