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Przy wyrobie nowoczesnych kabli na
wysokie napiecia nalezy liczy¢ si¢ ze zwigh-
szaniem lub zmniejszaniem objetoéci oleju,
przesysajacego warstwe izolacyjna kabla, z
powodu rozgrzewania sie oléju podczas pra-
cy kabla i ochladzania go, gdy prad przez
kabel nie przeptywa. Wskutek zwigkszania
si¢ objetoéci oleju zwigksza si¢ objetosé
réwniez olowianego plaszcza kabla, nawet
w przypadku stosowania specjalnych zbior-
nikéw oleju. Skoro olej zmniejsza swa obje-
tosé wskutek stygniecia kabla, powstaja w
kablu puste przestrzenie, przyczem wypel-
nienie tychze olejem, doplywajgcym np. ze
specjalnych zbiornik6w wymaga mmiej hsb
wiecej czasu, zaleinie od typu kabla i od

stopnia jego ochlodzenia. Gdy kabel zosta-
nie nastepnie ponowni¢ poddany napigciu
roboczemu, zanim puste przestrzenie zda-
zyly napelnié si¢ calkowicie olejem, w o~
wych pustych ptzestrzeniach hastgpuje zja-
wisko wyladowan s$wietlnyeh, co niszcazy
powoli materjal izolacyjny kabla, -

W mysl wynalazku niniejszego peowsta-
waniu wzmiankowanych pustych przestsze-
ni zapobiega si¢ w sposéb bardziej bezpo-
sredni bez koniecznosci wprowadzania w
ruch oleju w kablu. Wynalazek polega za-
sadniczo na tem, iz kabel otacza sig szczel-
nie na calej jego diugodci niespreiysta po-
wloks o wysokiej wytrzymatoéci na cisnie-
ni¢; co pozwala jej wytrzymywaé zmiany



Lcisnienia czynnika; przesycajacego izolacje
kabl (W granicach. szerokich bez zmienia-
nid przékrojit popraecznego kabla. Dzieki
urzadzeniu podobnemu zbiorniki czynnika
przesycajacego, niezbedne obecnie w ka-
blach na wysokie napigcia, mozna usunaé,
a czynnik przesycajacy moze pozostawaé
bez ruchu wewnatrz kabla. Wzmiankowana
powloka moze skladaé si¢ np. z cementu
lub betonu, otaczajacego kabel, w razie po-
trzeby usztywnionego, albo tez z rur meta-
lowych, np. zelaznych lub stalowych. Po-
wloke cementowa lub betonowa odlewa sie
w ten sposéb, ze obejmuje ona kabel wo-
koto. W razie zastosowania rur przy ukla-
daniu kabla przeciaga sie go najpierw przez
rurg, a nastepnie przestrzed pomigdzy nim
i rura wypelnia si¢ odpowiednim materja-
tem, np. olejem. Gdy kabel posiada pochwe
olowiang, to w przestrzen pomigdzy pochwa
ta i rura mozna wtloczyé cement lub inna

“mase twardniejaca celem zapobiezenia roz-
szerzeniu si¢ plaszcza olowianego pod
wplywem cisnienia w kablu. Zamiast rur
zelaznych lub stalowych, albo zamiast ce-
mentu lub betonu na powloke mozna oczy-
wiscie uzyé innego odpowiedniego tworzy-
wa o takich wlasnosciach, by moglo ono
wytrzymywaé ci$nienie, wytworzone w ka-
blu, a ktére w pewnych warunkach moze
osiagnaé kilkaset atmosfer.

Mufy zlaczowe i koficowe sa roéwniez
wykonane tak, aby wytrzymywaly to samo
ci$nienie wewnetrzne i zapobiegaly wycie-
kaniu oleju z ktéregokolwiek miejsca za-
mknigtej powloki kabla; kabel mozna w ra-
zie zyczenia podzielié na odcinki zamknie-
te, w celu zapobiezenia wyciekaniu oleju na

" caltej dlugosci kabla przez szczeling jego
powloki w jakimkolwiek poszczegélnym
punkcie.

Suszenie i nasycanie kabla mozna w
mys$l wynalazku niniejszego wykonaé w
razie potrzeby po ulozeniu, przyczem ka-
bel najwlasciwiej winien byé wyposazony
w rdzed wydrazony, ulatwiajacy wprowa-

dzanie lub wtlaczanie dofi materjalu prze-
sycajacego. Proces suszenia najkorzystniej
jest uskuteczniaé, przesylajac prad elek-
tryczny przez przewéd celem nagrzania ka-
bla. Nastgpnie wprowadza si¢ materjal
przesycajacy. Przesycanie jest bardzo do-
bre, poniewaz faldy lub rozszerzenia pla-
szcza olowianego, powstale podczas ukla-
dania kabla, zostaja doskonale wypelnio-
ne. Dzigki szczelnemu zamknigciu kabla o-
lej mozna zastapi¢ innemi srodkami izola-
cyjnemi przesycajacemi, np. powietrzem
lub innym gazem, silnie spr¢zonemi. Moz-
na réwniez zastosowaé w tym celu rzad-
sze plyny przesycajace, w rodzaju np. ksy-
lolu, heksanu albo ich mieszaniny.

Kabel w mysl wynalazku jest korzyst-
niejszy pod wielu wzgledami od znanych
dotychczas kabli podobnego rodzaju. Po-
wstawanie przestrzeni pustych jest zupel-
nie usunigte, a zatem jest usunigta i joniza-
cja, co podnosi trwalosé kabla. Dzigki wy-
sokiemu ci$nieniu i brakowi przestrzeni pu-
stych kabel uzyskuje wigksza wytrzyma-
to$¢ na rozerwanie, a kat stratnosci w die-
lektryku maleje i zmienia si¢ przy rézmnych
napieciach i w réznych warunkach pracy.
Sam kabel staje si¢ przytem tariszy, ponie-
waz jego warstwa izolacyjna moze byé ciei-
sza i odpowiednio przekréj poprzeczny
mniejszy, ponadto kabel wedlug wynalazku
nie wymaga uzbrojenia, niezbgdnego w przy-
padkach innych.

Fig. 1 —5 przedstawiaja przekroje po-
przeczne réznych odmian kabla w mysl
wynalazku, a fig. 6 uwidocznia kabel, ulo-
zony wedlug podanego sposobu.

Kabel, uwidoczniony na fig. 1, posiada
zyle 1, skladajacy si¢ z pewnej liczby dru-
tow i tworzacg komorg srodkowa, wypel-
miong olejem. Zyla ta jest otoczona izola-
cja zewnetrzng 2 z papieru, przesyconego
olejem. Izolacj¢ te otacza plaszcz olowia-
ny 3, pokryty z zewnatrz warstwa 4 pa-
pieru lub plétna przesyconego. Wykonany
w ten sposéb kabel umieszcza si¢ w cylin-



drycznej powloce 5, odlanej z betonu i
szczelnie obejmujacej kabel; powloka ta
jest zaopatrzona w uzbrojenie 6, ktérego

najodpowiedniejszy ksztalt ma posta¢ dru-

tu, zwinigtego sSrubowo i umieszczonego
wspoélsrodkowo wzgledem kabla. Zamiast
drutem, zwinigtym s$rubowo, mozna kabel
uzbroié¢ drutami, biegnacemi wzdtuz osi,
lub zapomoca cylindrycznej rury metalo-
wej. W pewnych przypadkach uzbrojenie
takie jest zbyteczne.

Powloke betonowa wytwarza si¢ ma ka-
blu dopiero po utozeniu go na miejscu przez
oblanie go wokoto odpowiednia mieszaning
betonowa; powloka ta moze mieé dowolny
przekr6j poprzeczny.

W razie uktadania kilku kabli obok sie-
bie mozna je otoczyé jednolita masa betonu
7 (fig. 2); takie urzadzenie nadaje sie zwla-
szcza przy ukladaniu kabli pod brukiem u-
licznym.

Na fig. 3 kable spoczywaja we wspoélnej
powtloce betonowej 8 o tréjkatnym przekro-
ju poprzecznym, odpowiadajacym wza-
jemnemu poloZeniu tych kabli. Kable
uzbrojone sa w cienkg rure metalowa 9.

Powloka zewnetrzna kabli, uwidocznio-
na na fig. 4 i 5, ma postaé¢ rury metalowej
11, np. stalowej, miedzianej lub mosigznej,
mogacej wytrzymywaé wysokie cisnienia.
Rura 11 kabla wedtug fig. 4 styka sie bez-
posrednio z izolacja gumowa 10, otaczaja-
ca zyle 1, a kabel wedlug fig. 5 posiada
plaszcz olowiany 12 umieszczony miedzy
izolacja, 10 i rura 11.

Fig. 6 uwidocznia schematycznie kabel,
ulozony wedlug niniejszego sposobu. Naj-
wlasciwiej jest podzieli¢ kabel na pewna
liczbe sekcyj 13, 14, zamknietych szczelnie
i potaczonych ze soba zapomoca szczelnie
je laczacych muf zlaczowych 15. Korice ka-
bla mozna przymocowaé do stupéw 16, 17
i zaopatrzyé w mufy koricowe 18, 19, z kto-
rych zyly sa przepuszczone przez izolatory
20, 21.

Cisnienie, panujace wewnatrz powyi-

szego kabla, mozZe zmieniaé si¢. w szerokich
granicach pod wplywem zmian natezenia
pradu, obciazajacego kabel, wywolujacych
zmiany temperatury kabla — ci$nienie to
moze zmieniaé si¢ np. w granicach od jed-
nej do kilkudziesigciu a mnawet kilkuset
atmosfer.

Wynalazek mozna zastosowaé do wszel-
kich kabli, pracujacych przy duzem obcia-
zeniu i to zaréwno do kabli podziemnych
jak i do kabli morskich, gérniczych i t. d.

Zastrzezenia patentowe.

1. Kabel elektryczny ma napigcie wy-
sokie, goly lub obotowiony, znamienny tem,
ze jest wyposazony w powloke zewngtrz-
na, ktéra jest wykonana z materjatu mozli-
wie nieelastycznego, wytrzymujacego bez
znaczniejszych odksztalcen nadcisnienie we-
wnetrzne, dochodzace do kilkudziesieciu
atmosfer, i ktéra, otaczajac szczelnie ka-
bel na calej dtugosci, nie zezwala, prak-
tycznie biorac, na powigkszenie jego obje-
toéci, dzigki czemu objeto$é czynnika, prze-
sycajacego kabel, mnie ulega zmianie, nato-
miast ulega zmianie w szerokich granicach
ci$nienie pod jakiem znajduje sie ten czyn-
nik.

2. Kabel wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze jego powloka jest wykonana z ce-
mentu lub betonu.

3. Kabel wedlug zastrz, 2, znamienny
tem, ze jego powloka jest zaopatrzona w
uzbrojenie np. w postaci drutu zwinietego
srubowo.

4, Kabel wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze jego powloke tworza rury zelazne
lub stalowe.

5. Kabel wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienny tem, ze czynnik przesycajacy sta-
nowi silnie sprezone powietrze lub gaz.

6. Kabel wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienny tem, Zze czynnik przesycajacy sta-
nowi ksylol lub heksan, albo ich miesza-
nina.



7. Kabel wedlug zastrz. 4, znamienny
tem, Ze przestrzed miedzy rura zewnetrzna
i pochwa otowiana jest wypelniona masa
twardniejaca, np. cementem,

8. Kabel wedlug zastrz. 1 —7, zna-
mienny tem, ze sklada si¢ z pewnej liczby
odcinkéw, tak ze czynniki przesycajace po-
szczegblnych odcinkéw sa oddzielone szczel-
nie od siebie.

9. Sposéb ukladania kabli elektrycz-
nych wedlug zastrz. 1—8, znamienny tem,

ze powloke, otaczajaca kabel, wykonywa
si¢ dopiero po ulozeniu kabla na linji.

10. Sposéb wedlug zastrz. 9, znamien-
ny tem, zZe kabel osusza sig¢ i nasyca po je-
go ulozeniu, a przed wytworzeniem na nim
powloki.

Tetefonaktiebolaget
L. M. Ericsson.
Zastgpca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 15747.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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