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Vorrichtung zum Schmelzspinnen, Verstrecken und Aufwickeln mehrerer

synthetischer Fiden

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schmelzspinnen, Verstrecken
und Aufwickeln mehrerer synthetischer Fiaden gemiBl dem Oberbegriff des

Anspruchs 1.

Eine gattungsgemidfe Vorrichtung zum Schmelzspinnen, Verstrecken und
Aufwickeln mehrerer synthetischer Fiden ist aus der WO 2013/013968 Al

bekannt.

Die bekannte Vorrichtung ist im wesentlichen zur Herstellung von vollvers-
treckten Fiaden konzipiert. Derartige vollverstrecke Fiden (full drawn
yarns) werden nach dem Schmelzspinnen und dem Abkiihlen durch mehre-
re Galetteneinheiten verstreckt. Hierzu werden die Fiden als eine Faden-
schar mit mehreren Umschlingungen am Umfang der Galetteneinheit ge-
fiihrt, die aus zwei angetriebenen Galetten oder einer angetriecbenen Galette
mit einer Beilaufrolle gebildet sein kann. Aufgrund der Tendenz, pro
Spinnstelle eine moglichst groBe Anzahl von Fiaden gleichzeitig als eine
Fadenschar zu erzeugen, sind entsprechend lang auskragende
Galetteneinheiten erforderlich. Zudem wird bei gleichsinniger Umschlin-
gung der Fiden an den Galetteneinheiten ein Versatz zwischen den
Galetteneinheiten erforderlich, der sich ebenfalls in Achsrichtung der
Galetteneinheiten auswirkt, so dass eine relativ groBe Maschinentiefe ent-
steht. Bei der bekannten Vorrichtung sind daher die Galetteneinheiten pa-

rallel zu einer Spulspindel der Aufwickeleinrichtung ausgerichtet, an wel-

-1-
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cher die Wickelstellen nebeneinander angeordnet sind. Insoweit lidsst sich
die Tiefe der Verstreckeinrichtung und die Tiefe der Aufwickeleinrichtung
miteinander kombinieren, um eine moglichst kompakte Anordnung inner-
halb einer Spinnstelle zu erhalten. Bei einer derartigen Ausrichtung der
Galetteneinheiten und der Aufwickeleinrichtung sind jedoch oftmals zusiitz-
liche Hilfseinrichtungen erforderlich, um bei einem Prozessstart die Faden-
schar an die Galetteneinheiten und den Wickelstellen anlegen zu kénnen.
Insoweit werden oftmals zusiitzliche Bedienungsginge oberhalb der
Aufwickeleinrichtung ausgebildet, um die Maschinentiefe beim Anlegen

der Galetteneinheiten zu iiberbriicken.

Im Stand der Technik sind beispielsweise aus der DE 100 45 473 A1l andere
Vorrichtung zum Schmelzspinnen und Aufwickeln von synthetischen Fiden
bekannt, bei welchen einfach umschlungene Galetten oberhalb der
Aufwickeleinrichtung quer gerichtet gehalten sind. Hierzu sind die Galetten

auskragend an einer Gestellwand angeordnet.

Um vollverstrecke Fiden herstellen zu konnen, miissen lang auskragende
Galetteneinheiten verwendet werden, die eine Mehrfachumschlingung der
Fadenschar zulassen. Insoweit wiirde die Galettenanordnung gemal der
bekannten Vorrichtung eine der Maschinentiefe entsprechende Maschinen-
breite ergeben, die sich iiber die Lingsseiten der Aufwickeleinrichtung hin-

aus erstreckt.

Neben einer kompakten Anordnung der Verstreckeinrichtung und der
Aufwickeleinrichtung ist gleichzeitig ein mdglichst umlenkungsfreier Fa-
denlauf gewiinscht. Dies lisst sich jedoch bei der aus der DE 100 45 473

Al bekannten Vorrichtung nur durch eine parallele Einzelfithrung der Fi-

S0
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den gewihrleisten. Insoweit ist die Anordnung und die dargestellte Faden-
fiihrung der bekannten Vorrichtung vollig ungeeignet, um mehrere vollvers-

treckte Fiaden als eine Fadenschar herzustellen.

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung zum Schmelzspinnen, Vers-
trecken und Aufwickeln von synthetischen Fiden bereitzustellen, bei wel-
cher die Verstreckeinrichtung und die Aufwickeleinrichtung eine kompakte
Einheit mit geringer Maschinentiefe und geringer Maschinenbreite darstel-

len.

Ein weiteres Ziel der Erfindung liegt darin, eine gattungsgemiBe Vorrich-
tung zum Schmelzspinnen, Verstrecken und Aufwickeln von synthetischen
Fiden bereitzustellen, bei welcher die Fadenschar ohne wesentliche

Aufspreizungen und Zusammenfithrungen fiithrbar sind.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemil dadurch gel6st, dass die
Galetteneinheiten quer zur Spulspindel der Aufwickeleinrichtung ausge-
richtet sind und dass eine parallel zur Spulspindel ausgerichtete
Gestellwand zu einer wechselseitigen Halterung der Galetteneinheit mehre-
re in einer horizontalen Ebene versetzt angeordnete Wandabschnitte auf-

weist.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind durch die Merkmale und

Merkmalskombinationen der jeweiligen Unteranspriiche definiert.

Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass die Galetteneinheiten der
Verstreckeinrichtung zur Fadenfiihrung keine versetzte Anordnung erfor-

dern. An den versetzten Wandabschnitten der Gestellwand lassen sich die

_3-
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Galetteneinheiten vorteilhaft mit den auskragenden Enden iiberlappend be-
festigen, so dass das freie Ende einer Galetteneinheit sich bis zu einem An-
triebsende der benachbarten Galetteneinheit erstreckt. Als wechselseitige
Halterung der Galetteneinheit ist hier gemeint, dass benachbarten
Galetteneinheiten mit entgegengesetzter Ausrichtung zwischen Antriebsen-
de und Auskragende angeordnet sind. Damit entsteht eine vorteilhafte
Uberlappung der Auskragenden, die zu einer geringen Maschinenbreite und
geringer Maschinentiefe fithren. Bei der Fadenfiithrung ist zu beachten, dass
sich der Umschlingungssinn der Faden bei benachbarten Galetteneinheiten

aufgrund der wechselseitigen Halterung umkehrt.

Eine kompakte und besonders stabile Anordnung der Galetteneinheiten
lasst sich dadurch erreichen, dass gemil einer vorteilhaften Weiterbildung
der Erfindung die Wandabschnitte der Gestellwand durch einen mit einer
Fadenoffnung ausgebildeten Quertriger verbunden sind. So konnen die
Galetteneinheiten im kurzen Abstand an den Wandabschnitten nebeneinan-
der gehalten werden. Zur umlenkungsfreien Fadenfithrung lassen sich die
Faden der Fadenschar vorteilhaft durch die Fadent6ffnung des Quertrigers

leiten.

Um trotz der quer zur Spulspindel ausgerichteten Galetteneinheiten eine
moglichst geringe Maschinenbreite zu erhalten, ist die Weiterbildung der
Erfindung bevorzugt ausgefiihrt, bei welcher der Versatz zwischen den be-
nachbarten Wandabschnitten gleich einer auskragenden Liénge der
Galetteneinheit ist. Somit konne sehr geringe Maschinenbreiten realisiert
werden, die im wesentlichen durch eine auskragende Linge der

Galetteneinheit sowie den Dimensionen der Antriebe bestimmt ist.
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Die durch die Gestellwand mit den Galetteneinheiten gebildete Maschinen-
breite ist bevorzugt derart ausgebildet, dass die Maschinenbreite der
Aufwickeleinrichtung nicht iiberschreitet. So ist gemil einer vorteilhaften
Weiterbildung der Erfindung vorgesehen, dass die Gestellwand mit den
Galetteneinheiten eine Maschinenbreite oberhalb der Aufwickeleinrichtung
bildet, die gleichgro oder kleiner einer Maschinenbreite der

Aufwickeleinrichtung ist.

Zur parallelen Fithrung der Fiden in der Verstreckeinrichtung und in der
Aufwickeleinrichtung haben sich die Weiterbildungen der Erfindung be-
sonders bewihrt, bei welcher die Wandabschnitte der Gestellwand {iiberei-
nander angeordnet sind und bei welcher die Wandabschnitte zumindest
zwei Galetteneinheiten tragen, die mit der Fadenoffnung eine Fadenlauf-

ebene bilden.

Dariiberhinaus sind den Galetteneinheiten zumindest eine gleichgerichtete
Ablaufgalette und mehrere den Wickelstellen zugeordnete Umlenkrollen
nachgeordnet. Damit lassen sich die Fidden der Fadenschar ohne

Aufspreizung auf die Wickelstellen verteilen.

Fiir die Bedienbarkeit der Verstreckeinrichtung ist die Ausbildung der Er-
findung besonders vorteilhaft, bei welcher der Aufwickeleinrichtung zu
beiden Lingsseiten jeweils ein Bedienungsgang zugeordnet ist und bei wel-
cher die an den Wandabschnitten oberhalb der Aufwickeleinrichtung gehal-
tenen Galetteneinheiten aus den Bedienungsgingen heraus zum Anlegen
der Fiden bedienbar sind. Insbesondere zum Anlegen der Fadenschar bei

einem Prozessbeginn oder nach einer Prozessunterbrechnung sind die
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Galetteneinheiten direkt fiir eine manuelle Fithrung der Fadenschar durch

eine Saugpistole zuginglich.

Derartige Bedienbarkeiten sind besonders von Vorteil, fiir den Fall, dass die
Wandabschnitte der Gestellwand mehrere Prozessaggregate zur Fithrung

und / oder Behandlung der Fiden tragen.

Um beispielsweise gekriuselte Garne herstellen zu konnen, ist besonders
die Erfindungsvariante geeignet, bei welcher eines der Prozessaggregate
durch eine Texturiereinrichtung gebildet ist, die an dem unteren Wandab-
schnitt der Gestellwand gehalten ist. Derartige Spinn-Streck-
Texturiereinrichtungen erfordern einen hoheren Bedienungsaufwand beim
Fadenanlegen, so dass die beidseitige Zuginglichkeit zu den Prozessaggre-

gaten besonders vorteilhaft ist.

Um insbesondere eine Vielzahl von Fiden herstellen zu kdnnen, ist die
Weiterbildung der Erfindung bevorzugt ausgefiihrt, bei welcher die
Aufwickeleinrichtung durch zwei spiegelsymmetrisch gegeniiberliegende
Auf-spulvorrichtungen mit jeweils zwei auskragenden Spulspindeln gebil-
det ist. So lassen sich 16, 24 oder noch mehr Fiden vorteilhaft einer Spinn-
stelle und einer Verstreckeinrichtung herstellen. Durch die Aufsplittung der
Wickelstellen auf zwei Aufspulvorrichtungen kann die auskragende Linge

der Spulspindeln begrenzt werden.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand einiger Ausfithrungsbeispiele der
erfindungsgemiien Vorrichtung unter Bezug der beigefiigten Figuren niher

erlautert
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Es stellen dar:

Fig. 1 schematisch eine Vorderansicht eines ersten Ausfithrungsbeispiels
der erfindungsgemifBen Vorrichtung

Fig. 2 schematisch eine Seitenansicht des Ausfiihrungsbeispiels aus Fig. 1

Fig. 3 schematisch eine weitere Seitenansicht des Ausfithrungsbeispiels
auf Fig. 1

Fig. 4 schematisch eine Seitenansicht eines weiteren Ausfiihrungsbei-
spiels der erfindungsgemiBen Vorrichtung

Fig. 5 schematisch eine Vorderansicht eines weiteren Ausfiihrungsbei-
spiels der erfindungsgemiBen Vorrichtung

Fig. 6 schematisch eine Seitenansicht des Ausfiihrungsbeispiels aus Fig. 5

In den Fig. 1, 2 und 3 ist schematisch ein erstes Ausfithrungsbeispiel der
erfindungsgemifen Vorrichtung zum Schmelzspinnen, Verstrecken und
Aufwickeln mehrerer synthetischer Fiden in mehreren Ansichten darge-
stellt. Fig. 1 zeigt das Ausfithrungsbeispiel in einer Vorderansicht und in
den Fig. 2 und 3 ist das Ausfiihrungsbeispiel jeweils in einer Seitenansicht
dargestellt. Soweit kein ausdriicklicher Bezug zu einer der Figuren gemacht

ist, gilt die nachfolgende Beschreibung fiir alle Figuren.

Derartige Vorrichtungen werden iiblicherweise in einer Mehrzahl zu einer
Maschinenlingsseite nebeneinander angeordnet, wobei jede Einheit eine
Spinnstelle zur Herstellung einer Fadenschar bildet. In Fig. 1 sind zwei be-
nachbarte Spinnstellen 32.1 und 32.2 gezeigt. Jede der Spinnstelle 32.1 und
32.2 ist im Aufbau der Vorrichtung identisch, so dass nachfolgend nur eine
der dargestellten Vorrichtungen unter Bezug aller Figuren nachfolgend be-

schrieben wird.
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Das Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemifBen Vorrichtung weist eine
Spinneinrichtung 1, eine Abkiihleinrichtung 4, eine Verstreckeinrichtung 10
und eine Aufwickeleinrichtung 23 auf, die untereinander angeordnet sind,
um einen im wesentlichen vertikal ausgerichteten Fadenlauf der Fiden zu

erhalten.

Die Spinneinrichtung 1 ist in diesem Ausfithrungsbeispiel schematisch
durch einen Spinnbalken 8 und mehreren an der Unterseite des Spinnbal-
kens angeordnete Spinndiisen 2 dargestellt. Die Zufithrung einer
Polymerschmelze erfolgt durch einen Schmelzezulauf 3, der iiblicherweise
mit einer Mehrfachpumpe gekoppelt ist, die iiber ein Verteilersystem den

Spinndiisen 2 die Polymerschmelze unter Druck zufiihrt.

Wie aus der Darstellung in Fig. 1 hervorgeht, sind pro Spinnstelle beispiel-
haft drei Spinndiisen 2 nebeneinander an dem Spinnbalken 8 angeordnet.
Die Anzahl der Spinndiisen pro Spinnstelle ist beispielhaft. Ebenso ist die
reihenférmige Anordnung der Spinndiisen beispielhaft. Bei groBerer Anzahl
von Fiden pro Spinnstelle sind auch doppelreihige Anordnungen der

Spinndiisen versetzt zueinander moglich.

Wie aus den Darstellungen der Fig. 1 bis 3 hervorgeht, ist die Abkiihlein-
richtung 4 unterhalb der Spinneinrichtung 1 angeordnet. Die Abkiihleinrich-
tung 4 bildet einen Kiihlschacht 5, durch welchen die von den Spinndiisen 2
frisch extrudierten Filamente gefithrt und gekiihlt werden. Hierzu weist die
Abkiihleinrichtung 4 eine Blaskammer 6 auf, die mit einer hier nicht darge-

stellten Kiihlluftquelle beispielsweise einer Klimaanlage verbunden ist.
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Die Ausbildung der Abkiihleinrichtung 4 ist beispielhaft und lisst sich in
Abhingigkeit von dem Abkiihlverfahren beliebig gestalten. So ist bei-
spielsweise bekannt, den Kiihlschacht durch mehrere Kiihlzylinder zu bil-
den, die konzentrisch zu den Spinndiisen angeordnet sind und innerhalb der
Blaskammer gehalten werden. Somit lésst sich die Kiihlluft radial von innen
nach auBen auf die Filamentgruppen leiten. Ebenso ist es moglich, die
Blaskammer einseitig zu dem Kiihlschacht mit einer Blaswand auszubilden,
welche einen quergerichteten Kiihlluftstrom erzeugt. Insoweit ist die Erfin-
dung nicht auf eine bestimmte Art und Weise der Abkiihlung der

Fialmentbiindel beschrinkt.

Der Kiihlschacht 5 ist in vertikaler Richtung durch zwei Kiihlabschnitte
gebildet, wobei der in dem oberen Abschnitt die Kiihlluft zugefiihrt wird.
Der untere Abschnitt des Kiihlschachtes bildet eine Fallstrecke, in welcher

die Fadenschar niher zusammengefiihrt wird.

Zur Fadenfiihrung sind den Spinndiisen 2 jeweils ein Sammelfadenfiihrer 7
zugeordnet, durch welchen die Filamente pro Faden zusammengefiihrt wer-
den. Die Sammelfadenfiihrer 7 sind jeweils mittig zu den vorgeordneten
Spinndiisen 2 gehalten und bilden jeweils einen Konvergenzpunkt der ex-
trudierten Filamentgruppen, die zu jeweils einem Faden 11 zusammenge-

fithrt werden.

Das Zusammenfiithren der Filamentgruppen zu einem Faden kann noch
durch eine zusitzliche Benetzung der Filamente unterstiitzt werden. So sind
grundsitzlich Verfahren bekannt, bei welchen die Filamentgruppen ohne

Benetzung im trockenen Zustand oder mit Benetzung verstreckt werden.
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Fiir den Fall einer Benetzung wire den Sammelfadenfiithrern 7 eine Pripa-

rationseinrichtung zugeordnet.

Zum Abziehen und Verstrecken der extrudierten Fiden 7 als eine Faden-
schar ist die Verstreckeinrichtung 10 der Abkiihleinrichtung 4 nachgeord-
net. Die Verstreckeinrichtung 10 weist in diesem Ausfiithrungsbeispiel zwei
Galetteneinheiten 12.1 und 12.2 auf. Die Galetteneinheiten 12.1 und 12.2
sind identisch ausgebildet und bestehen in diesem Ausfithrungsbeispiel aus
einer angetriebenen Galette 19 und einer drehbar gelagerten Beilaufrolle 20.
Die Galette 19 der Galetteneinheit 12.1 wird durch den Galettenantrieb 14.1
und die Galette 19 der Galetteneinheit 12.2 durch den Galettenantrieb 14.2

angetrieben.

Zur Aufnahme der Galetteneinheiten 12.1 und 12.2 ist zwischen der Ab-
kiihleinrichtung 4 und der Aufwickeleinrichtung 23 eine Gestellwand 15
vorgesehen, die sich parallel zu einer Lingsachse der Aufwickeleinrichtung
23 erstreckt. Die Gestellwand 15 weist zwei Wandabschnitte 16.1 und 16.2
auf. Die Wandabschnitte 16.1 und 16.2 sind in einer horizontalen Ebene
versetzt zueinander ausgebildet und iiber einen Quertriger 17 miteinander

verbunden.

Wie insbesondere aus der Fig. 1 hervorgeht, ist ein oberer Wandabschnitt
16.1 der Gestellwand 15 aussermittig an einer Seite parallel einer Langssei-
te der Aufwickeleinrichtung 23 zugeordnet. Die Lingsseite der
Aufwickeleinrichtung 23 bildet gleichzeitig eine Maschinenquerseite der
Spinnstelle 32.1. Der Wandabschnitt 16.1 bildet eine erste Halterung 34.1
fiir die Galetteneinheit 12.1. Die Galetteneinheit 12.1 ist quer zu einer Spul-

spindel 25.1 der Aufwickeleinrichtung 23 gehalten, wobei das Auskragende

- 10 -
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13.1 der Galetteneinheit 12.1 zur gegeniiberliegenden Lingsseite der
Aufwickeleinrichtung 23 gerichtet ist. Der Galettenantrieb 14.1 der
Galetteneinheit 12.1 erstreckt sich zur gegeniiberliegenden Lingsseite der

Aufwickeleinrichtung 23.

Der untere Wandabschnitt 16.2 der Gestellwand 15 ist aussermittig an der
gegeniiberliegenden Maschinenquerseite zu dem Wandabschnitt 16.1 ange-
ordnet. Der Wandabschnitt 16.2 bildet eine zweite Halterung 34.2 zur Auf-
nahme der Galetteneinheit 12.2. Hierbei ist die Halterung 34.2 an dem ge-
geniiberliegenden Wandabschnitt 16.2 derart ausgebildet, dass die
Galetteneinheit 12.2 ebenfalls quer zu der Spulspindel 25.1 der
Aufwickeleinrichtung 23 ausgerichtet ist und mit dem Auskragende 13.2 in
Richtung zum gegeniiberliegenden Wandabschnitt 16.1 gerichtet ist. Somit
lassen sich die Auskragenden 13.1 der Galetteneinheit 12.1 und das Aus-
kragende 13.2 der Galetteneinheit 12.2 entgegengesetzt iiberlappend anord-
nen. Die Galettenantriebe 14.1 und 14.2 der Galetteneinheiten 12.1 und
12.2 sind aufgrund der wechselseitigen Halterung 34.1 und 34.2 jeweils den

beiden Maschinenquerseiten zugeordnet.

Wie insbesondere aus der Darstellung in Fig. 1 hervorgeht, ist in dem Quer-
triger 17 der Gestellwand 15 eine Fadenoffnung 18 ausgebildet, um die
Fadenschar der Fiden 11 ohne Umlenkung zwischen den Galetteneinheiten
12.1 und 12.2 zu fithren. Hierbei spannen die Galetten 19 der
Galetteneinheiten 12.1 und 12.2 mit der Fadentffnung 18 eine Fadenlauf-

ebene auf, so dass keinerlei Umlenkungen erforderlich sind.

Zur Zufithrung der Fadenschar ist zwischen der Verstreckeinrichtung 10

und der Abkiihleinrichtung 4 eine Fadenfiihrungsleiste 9 vorgesehen, die

“11 -
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die Fadenschar auf einen fiir die Behandlung kleinen Fadenabstand zusam-
menfiihrt. So weisen die Faden an der Verstreckeinrichtung 10 einen Fa-

denabstand im Bereich von 2 mm bis 6 mm auf.

Die Gestellwand 15 erstreckt sich vertikal bis zu einem Maschinengestell
30 der Aufwickeleinrichtung 23 und horizontal parallel zu der Spulspindel
25.1. Die Verteilung der Faden auf die einzelnen Wickelstellen 24.1 bis
24.3 der Aufwickeleinrichtung 23 erfolgt iiber eine Ablaufgalette 21 und
mehrere Umlenkrollen 44, die den Wickelstellen 24.1 bis 24.3 zugeordnet
sind. Die Ablaufgalette 21 wird iiber einen Galettenmotor 35 angetrieben.
Die Ablaufgalette 21 ist im unteren Bereich der Gestellwand 15 an dem
Wandabschnitt 16.2 unmittelbar unterhalb der Galetteneinheit 12.2 ange-
ordnet. Im Fadenlauf zwischen der Galetteneinheit 12.2 und der

Ablaufgalette 21 ist eine Verwirbelungseinrichtung 22 vorgesehen.

Die Aufwickeleinrichtung 23 weist in diesem Ausfithrungsbeispiel drei Wi-
ckelstellen 24.1 bis 24.3 auf, um die Féaden 11 als eine Fadenschar parallel
nebeneinander zu Spulen 27 zu wickeln. Die Anzahl der Wickelstellen ist
beispielhaft und richtet sich nach der Anzahl der Spinndiisen oder bei soge-
nannten Doppeldiisen, bei welchen aus einem Spinndiisenpaket mehrere
Fiden erzeugt werden, nach der Anzahl der Fiden. Die Wickelstellen 24.1
bis 24.3 sind identisch ausgebildet und weisen jeweils zur Fadenfithrung
eine Umlenkrolle 44 und eine Changiereinheit 29 auf. Die Spulen 27 wer-
den dabei gleichzeitig an der Spulspindel 25.1 oder einer zweiten Spulspin-
del 25.2 gewickelt, die auskragend an einem drehbar gelagerten Spulrevol-
ver 26 gehalten sind und abwechselnd in einen Betriebsbereich und einen
Wechselbereich gefiihrt werden. Zur Ablage der Fiden an den Oberflichen

der jeweiligen Spulen 27 ist eine Andriickwalze 28 vorgesehen, die am Um-
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fang der Spulen 27 anlegt. Die Andriickwalze 28 ist beweglich an dem Ma-
schinengestell 30 gehalten.

Die Antriebe der Aufwickeleinrichtung 23 sind hier nicht dargestellt, da
derartige in der Fachwelt auch als Spulrevolver bezeichnete
Aufwickeleinrichtungen hinlidnglich bekannt sind. Hierbei werden die
Galettenantriebe 14.1 und 14.2 sowie der Galettenmotor 35 vorteilhaft tiber
eine Steuereinheit versorgt, die die Antriebe der Aufwickeleinrichtung 23

elektrisch versorgt und steuert.

Wie aus der Darstellung in Fig. 1 hervorgeht, weist die Verstreckeinrich-
tung 10 eine Maschinenbreite auf, die gleich einer Maschinenbreite der
Aufwickeleinrichtung 23 ist. Damit wird eine kompakte Einheit unterhalb
der Spinneinrichtung gebildet, die die Faden abzieht, verstreckt und zu Spu-

len aufwickelt.

Bei den in den Fig. 1 bis 3 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist zu Erldute-
rung der Funktion der Fadenlauf der Fiden dargestellt. Nach der Extrusion
durch die Spinndiisen 2 und der Abkiihlung innerhalb des Kiihlschachtes 5
werden die Fiaden 11 gemeinsam iiber die erste Galetteneinheit 12.1 abge-
zogen und mit mehrfacher Umschlingung iiber die Galette 19 und die Beil-
aufrolle 20 der Galetteneinheit 12.1 gefithrt. Die Galette 19 der
Galetteneinheit 12.1 weist einen beheizten Galettenmantel auf, so dass die

Fiaden 11 vor dem Verstrecken erwiarmt werden.

Die Galetteneinheit 12.2 wird mit einer Differenzgeschwindigkeit angetrie-
ben, um die Fiden 11 im Ubergang zwischen der Galetteneinheit 12.1 und

der Galetteneinheit 12.2 zu verstrecken. Die Galette 19 der Galetteneinheit
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12.2 weist ebenfalls vorzugsweise einen beheizten Galettenmantel auf.
Durch die wechselseitige Halterung 34.1 und 34.2 der Galetteneinheiten
12.1 und 12.2 wird eine entgegengesetzt iiberlappende Anordnung der
mehrfach umschlungenen Galetteneinheiten erreicht, so dass bei der Faden-
fithrung die Fiaden an den Galetteneinheiten 12.1 und 12.2 mit einer wech-

selnden Umschlingung gefiihrt werden.

Um einen moglichst kompakten und schmalen Aufbau der Einrichtungen 10
und 23 zu erhalten, ist der Versatz zwischen den Wandabschnitten 16.1 und
16.2 innerhalb der Gestellwand 15, der durch die Linge des Quertrdgers 17
bestimmt ist, im wesentlichen gleich einer auskragenden Linge der
Galetteneinheit 12.1 oder 12.2. So ist das Auskragende 13.1 der
Galetteneinheit 12.1 oberhalb der gegeniiberliegenden Halterung 34.2 an-

geordnet.

Im weiteren Verlauf werden die Fiden durch die Ablaufgalette 21 von der
Galetteneinheit 12.2 abgezogen und zur Verteilung auf die Wickelstellen
24.1 bis 24.3 den Umlenkrollen 44 zugefiihrt. Im Ubergang zwischen der
Galetteneinheit 12.2 und der Ablaufgalette 21 werden die Fiden 11 unab-
hingig  voneinander durch  einen  Luftstrom  innerhalb  der
Verwirbelungseinrichtung 22 verwirbelt, um einen fiir die Weiterverarbei-
tung erforderlichen Fadenschluss herzustellen. Wie insbesondere aus der
Darstellung in Fig. 1 hervorgeht, ist zur Bedienung der Einrichtungen je-
weils zu beiden Maschinenquerseiten ein Bedienungsgang 33.1 und 33.2
gebildet. So lassen sich die Einrichtungen benachbarter Spinnstellen 32.1
und 32.2 aus einem Bediengang 33.2 quer zu einer Maschinenlidngsseite

heraus bedienen.
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Grundsitzlich besteht jedoch auch die Moglichkeit, die Spinnstellen 32.1

und 32.2 ohne Bediengang nebeneinander anzuordnen.

Die Ausbildung eines quer zur Maschinenlingsseite ausgerichteten Bedien-
ganges ist besonders vorteilhaft, wenn weitere Prozessaggregate zur Be-
handlung der Fiden erforderlich sind. In Fig. 4 ist schematisch eine Seiten-
ansicht eines weiteren Ausfiithrungsbeispiels dargestellt, dass insbesondere
am unteren Wandabschnitt 16.2 der Gestellwand 15 weitere Prozessaggre-
gate zur Behandlung eines verstreckten Fadens aufweist. Das Ausfithrungs-
beispiel in Fig. 4 ist in der Ausbildung der Spinneinrichtung 1, der Abkiihl-
einrichtung 4 sowie der Aufwickeleinrichtung 23 identisch zu dem vorge-
nannten Ausfithrungsbeispiel nach Fig. 1 bis 3, so dass an dieser Stelle
hierzu keine weitere Erliduterung erfolgt und nur die Unterschiede erldutert

werden.

Die Verstreckeinrichtung 10 mit den Galetteneinheiten 12.1 und 12.2 ist
ebenfalls identisch ausgebildet und durch eine wechselseitige Halterung
34.1 und 34.2 an den Wandabschnitten 16.1 und 16.2 der Gestellwand 15
gehalten. Der Wandabschnitt 16.2 erstreckt sich parallel zu einer der Spul-
spindeln 25.1 und 25.2 der Aufwickeleinrichtung 23 und trigt oberhalb der
Aufwickeleinrichtung 23 weitere Prozessaggregate zur Herstellung eines
gekriuselten Fadens. So ist eine Texturiereinrichtung 36, eine Kiihltrommel
37 sowie zwei Relaxiergaletteneinheiten 38.1 und 38.2 zu einem Fadenlauf
hintereinander angeordnet und an der Gestellwand 15 insbesondere am
Wandabschnitt 16.2 gehalten. Dem Wandabschnitt 16.2 sind weitere Wand-
abschnitte 16.3 und 16.4 zugeordnet, die zur Fithrung der Fadenschar einen
Versatz zwischen den Galetteneinheiten 38.1 und 38.2 sowie der

Ablaufgalette 21 ermoglichen.
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Bei dem in Fig. 4 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgeméifBen
Vorrichtung zum Schmelzspinnen, Verstrecken und Aufwickeln mehrere
synthetischer Fiden werden die Fiden nach dem Verstrecken und vor dem
Aufwickeln gekriuselt. Hierzu wird jeder der Fiden innerhalb der
Texturiereinrichtung 36 zu jeweils einem Fadenstopfen 31 aufgestaucht und
am Umfang einer Kiihltrommel 37 gefiihrt. Die Stopfenbildung erfolgt vor-
zugsweise mit einem heiBlen Fluid, so dass der Fadentopfen 31 am Umfang
der Kiihltrommel 37 kiihlbar ist. Nach dem Texturieren werden die Faden-
stopfen 31 aufgeltst und die Fiden 11 durch die Relaxiergaletteneinheiten
381 und 38.2 abgezogen und relaxiert. Zwischen den
Relaxiergaletteneinheiten 38.1 und 38.2 ist eine Verwirbelungeinrichtung
22 vorgesehen, um an jedem der Fiden einen Fadenschluss herzustellen. Im
weiteren Verlauf werden die Fiden iiber die Ablaufgalette 21 und den Um-

lenkrollen 44 den Wickelstellen 24.1 bis 24.3 zugefiihrt.

Die in Fig. 4 dargestellte Vorrichtung ist insbesondere geeignet, um soge-
nannte BCF-Garne herzustellen, die unmittelbar zur Verarbeitung von Tep-

pichen genutzt werden kdnnen.

Um eine moglichst groBe Anzahl von Féaden als eine Fadenschar in einer
Spinnstelle herstellen zu kdnnen, ist in Fig. 5 und 6 ein weiteres Ausfiih-
rungsbeispiel der erfindungsgemidBen Vorrichtung gezeigt. In Fig. 5 ist das
Ausfithrungsbeispiel in einer Vorderansicht und in Fig. 6 in einer Seitenan-
sicht mit einer Querschnittsansicht der Aufwickeleinrichtung dargestellt.
Der Aufbau und die Funktion des Ausfiithrungsbeispiels nach Fig. 5 und

Fig. 6 ist im wesentlichen identisch zu den vorgenannten Ausfiihrungsbei-
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spielen nach Fig. 1 bis 3, so dass an dieser Stelle nur die Unterschiede er-

lautert werden.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 5 und Fig. 6 ist die Spinneinrich-
tung 1 schematisch durch eine Mehrfachpumpe 41, ein Verteilersystem 42
und den in einem Spinnbalken 8 angeordneten Spinndiisen 2 dargestellt.
Die Mehrfachpumpe 41 ist iiber den Schmelzezulauf 3 mit einer hier nicht
dargestellten Schmelzequelle beispielsweise einem Extruder gekoppelt. Der
Spinnbalken 8 trigt insgesamt acht Spinndiisen 2, so dass innerhalb der

Spinnstelle eine Fadenschar von zumindest acht Fiden herstellbar ist.

Die Abkiihleinrichtung 4 ist im wesentlichen identisch zu dem vorgenann-
ten Ausfithrungsbeispiel und in den Fig. 5 und 6 nur in einer Ansicht sche-

matisch dargestellt.

Zum Abziehen, Verstrecken und Aufwickeln der Fiden ist eine Verstreck-
einrichtung 10 und eine Aufwickeleinrichtung 23 vorgesehen. Die Vers-
treckeinrichtung 10 ist identisch zu dem Ausfiithrungsbeispiel nach Fig. 1
und 2, wobei eine Gestellwand 15 mit den Wandabschnitten 16.1 und 16.2
zur wechselseitigen Aufnahme der Galetteneinheiten 12.1 und 12.2 sich
oberhalb eines Gestelltrigers 40 abstiitzt. Der Gestelltriger 40 dient zur
Aufnahme der Gestellwand 15, an denen mehrere Galetteneinheiten 12.1
und 12.2 sowie eine Fithrungsgalette 39 und eine Ablaufgalette 21 angeord-
net sind. Die Fiithrungsgalette 39 und die Ablaufgalette 21 werden iiber die

Galettenmotoren 35.1 und 35.2 angetrieben.
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Sowohl die Galetteneinheiten 12.1 und 12.2 sowie die Fithrungsgalette 39
und die Ablaufgalette 21 sind quer zu einer Lingsachse der

Aufwickeleinrichtung 23 angeordnet.

Die Aufwickeleinrichtung 23 wird in diesem Ausfiithrungsbeispiel durch
zwel spiegelsymmetrisch gegeniiberliegende Aufspulvorrichtungen 43.1
und 43.2 mit jeweils zwei auskragenden Spulspindeln 25.1 und 25.2 gebil-
det. Die Aufspulvorrichtungen 43.1 und 43.2 sind identisch zu der
Aufwickeleinrichtung 23 des Ausfiihrungsbeispiels nach Fig. 1 und 2 aus-
gefiihrt, wobei die Aufspulvorrichtungen 43.1 und 43.2 jeweils vier Wi-
ckelstellen 24.1 bis 24.4 aufweisen. Die Aufspulvorrichtungen 43.1 und
43.2 sind unterhalb des Gestelltrigers 40 angeordnet und unabhiingig von-

einander austauschbar.

Die Aufspulvorrichtungen 43.1 und 43.2 werden synchron betrieben, um
die Fiden 11 der Fadenschar jeweils zu Spulen 27 zu wickeln. Die Fiden
werden iiber die der Aufwickeleinrichtung 23 vorgeordneten Ablaufgalette
21 zugefiihrt. Die Ablaufgalette 21 ist hierzu in der Mitte der beiden
Aufspulvorrichtungen 43.1 und 43.2 an einem Wandabschnitt 16.4 der
Gestellwand 15 auskragend gehalten und wird iiber den Galettenmotor 35.2
angetrieben. Nach Ablauf der Fiden von der Ablaufgalette 21 wird die Fa-
denschar geteilt, so dass jede Aufspulvorrichtung 43.1 und 43.2 die gleiche

Anzahl von Fiden zu Spulen wickelt.

Das in Fig. 5 und Fig. 6 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel ist insoweit be-
sonders geeignet, um eine groBe Anzahl von Fiden innerhalb einer Spinn-
stelle herzustellen. Die Anzahl der Fiden lisst sich dabei ohne groBeren

Aufwand noch dadurch verdoppeln, indem die Spinndiisen durch sogenann-
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10

te Doppeldiisen ersetzt werden. So lassen sich aus einem Spinndiisenpaket

vorteilhaft zwei Fiden parallel nebeneinander extrudieren.

Die gezeigten Ausfiihrungsbeispiele sind in der Anordnung und Ausbildung
der Gestellwand und der Verstreckeinrichtung beispielhaft. Grundsitzlich
lassen sich derartige iiberlappende Galetteneinheiten mit mehrfach um-
schlungenen Fiden auch mehrfach mit mehreren untereinander oder neben-
einander ausgebildeten Wandabschnitten ausfithren. Wesentlich hierbei ist,
dass an der Gestellwand eine wechselseitige Halterung zur Uberlappung der

auskragenden Enden der Galetteneinheiten realisiert ist.
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1.

Patentanspriiche

Vorrichtung zum Schmelzspinnen, Verstrecken und Aufwickeln mehre-
rer synthetischer Fiden mit einer Spinneinrichtung (1), die mehrere
Spinndiisen (2) zum Extrudieren mehrerer Filamentbiindel aufweist,
mit einer Abkiihleinrichtung (4) zum Abkiihlen der Filamente, mit ei-
ner Verstreckeinrichtung (10), die mehrere mehrfach umschlungene
Galetteneinheiten (12.1, 12.2) zum Abziehen und Verstrecken der Fi-
den aufweist, und mit einer Aufwickeleinrichtung (23), die mehrere
Wickelstellen (24.1 — 24.3) entlang einer Spulspindel (25.1) zum Auf-
spulen der Fiden aufweist, wobei die Galetteneinheiten (12.1, 12.2) je-
weils durch zwei angetrieben Galetten (19) oder einer angetrieben
Galette (19) und einer drehbaren Beilaufrolle (20) gebildet sind, da-
durch gekennzeichnet, dass die Galetteneinheiten (12.1, 12.2) quer zur
Spulspindel (25.1) der Aufwickeleinrichtung (23) ausgerichtet sind und
dass eine parallel zur Spulspindel (25.1) ausgerichtete Gestellwand (15)
zu einer wechselseitigen Halterung (34.1, 34.2) der Galetteneinheiten
(12.1, 12.2) mehrere in einer horizontalen Ebene versetzt angeordnete

Wandabschnitte (16.1, 16.2) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Wandabschnitte (16.1, 16.2) der Gestellwand (15) durch einen mit ei-

ner Fadenoffnung (18) ausgebildeten Quertrdger (17) verbunden sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Versatz zwischen den benachbarten Wandabschnitten (16.1, 16.2)

gleich einer auskragenden Linge der Galetteneinheiten (12.1, 12.2) ist.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Wandabschnitte (16.1, 16.2) der Gestellwand (15) iiberei-
nander angeordnet sind, wobei die Wandabschnitte (16.1, 16.2) zumin-
dest zwei Galetteneinheiten (12.1, 12.2) tragen, die mit der Fadenoft-

nung (18) im Quertriger (17) eine Fadenlaufebene bilden.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Gestellwand (15) mit den Galetteneinheiten (12.1, 12.2)
eine Maschinenbreite oberhalb der Aufwickeleinrichtung (23) bildet,
die gleich grof oder kleiner einer Maschinenbreite der

Aufwickeleinrichtung (23) ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, dass den Galetteneinheiten (12.1, 12.2) zumindest eine gleichge-
richtete Ablaufgalette (21) und mehrere den Wickelstellen (24.1 — 24.3)
zugeordnete Umlenkrollen (44) nachgeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, dass der Aufwickeleinrichtung (23) zu beiden Lingsseiten jeweils
ein Bedienungsgang (33.1, 33.2) zugeordnet ist und dass die an den
Wandabschnitten (16,1, 16.2) oberhalb der Aufwickeleinrichtung (23)
gehaltenen Galetteneinheiten (12.1, 12.2) aus den Bedienungsgingen

(33.1, 33.2) heraus zum Anlegen der Fiden bedienbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-

net, dass die Wandabschnitte (16.1, 16.2) der Gestellwand (15) mehrere
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10.

Prozessaggregate (36, 37) zur Fithrung und/oder Behandlung der Fiden

tragen.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass eines der
Prozessaggregate durch eine Texturiereinrichtung (36) gebildet ist, die
an dem unteren Wandabschnitt (16.2) der Gestellwand (15) gehalten

ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeich-
net, dass die Aufwickeleinrichtung (23) durch zwei spiegelsymmetrisch
gegeniiberliegende Aufspulvorrichtungen (43.1, 43.2) mit jeweils zwei

auskragenden Spulspindeln (25.1, 25.2) gebildet ist.
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