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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Ver-
fahren flr das automatisierbare Fassen von Holz-
scheiten aus einer Schiittung von Holzscheiten, fir
das Bewegen der Holzscheite an eine Ablegestelle
und fir das Ablegen der Holzscheite an der Able-
gestelle zwecks Zufuhr der Holzscheite zu einer
Feuerung. Erfindungsgemaf} wird mittels eines tber
der Schittung angeordneten Portalgerates (1) an
dessen Laufkatze (1.7) ein zum Idsbaren Fassen
einer kleinen Teilmenge von Holzscheiten geeigne-
ter, maschinell antreibbarer, steuerbarer Greifer (2)
vertikal beweglich angeordnet ist jeweils eine kleine
Menge von Holzscheiten aus der Schiittung ent-
nommen und an die Ablagestelle bewegt.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Zufiihren von Holzscheiten aus
einer ungeordneten Schittung zu einer Feuerung.

Es sind einige Vorrichtungen und Verfahren bekannt, welche dazu in der Lage sind, entspre-
chend den Steuersignalen aus einer Heizungsregelung, bei Bedarf Holzscheite automatisch
einzeln einer Feuerung zuzufiihren. Als Beispiele seien die US 4,444,538, die US 4,688,544
und die DE 3537841 A1 genannt. Bei diesen Zufihreinrichtungen miissen die Holzscheite
allerdings schon gereiht und in geordneter Lage vorliegen. Dieses Anordnen ist mit viel Arbeit
verbunden. Aus Platzgriinden kann auerdem immer nur der Holzbedarf fur eine relativ kurze
Heizzeit so geordnet bereitgestellt werden.

Ubliche Vereinzelungsvorrichtungen fur Stiickgut, bei denen gleichzeitig eine groe Anzahl von
Sticken, beispielsweise Uber ein Forderband oder einen Ruttelforderer, bewegt werden und
wobei wahrend der Bewegung an Verengungsstellen vereinzelt wird, sind aus Platz- und/oder
Kostengriinden sehr oft nicht einsetzbar.

Die der Erfindung zu Grunde liegende Aufgabe besteht darin, eine Vorrichtung zu Schaffen,
welche automatisierbar Holzscheite aus einer ungeordneten Schittung davon einzeln fassen,
bewegen und an einem definierten Ort ablegen kann. Gegenlber bekannten Vorrichtungen soll
die zu schaffende Vorrichtung weniger Platzbedarf haben und sie soll zu geringeren Kosten
herstellbar, montierbar und in ihrer Funktion aufrecht erhaltbar sein.

Zum Losen der Aufgabe wird ein Portalgerat als Manipuliervorrichtung verwendet, welche Uber
der Schittung aus Holzscheiten angeordnet ist. An der in zwei horizontalen, normal aufeinander
stehenden Koordinatenrichtungen beweglichen Laufkatze des Portalgeréates ist vertikal verstell-
bar ein Greifer angeordnet.

Im Betrieb wird - beispielsweise gesteuert entsprechend einem vorprogrammierten Anfahrmus-
ter - der offene Greifer durch die Laufkatze an eine Stelle Uber der Schittung bewegt, abge-
senkt bis er an der Schiittung anliegt, geschlossen, sodass er ein oder mehrere Holzscheite
fasst, angehoben an die Zufuhroffnung der Feuerung gefahren und entladen. An der Zuflhroff-
nung kann erforderlichenfalls noch eine kurze Hilfsvorrichtung angebracht sein, welche die vom
Portalgerat herangebrachte Fracht erforderlichenfalls in einzeine Holzscheite vereinzelt
und/oder die Holzscheite geordnet ausrichtet. Diese Hilfsvorrichtung kann beispielsweise ein
Trichter sein, welcher gerittelt wird, oder ein kurzes, moglicherweise ebenfalls rittelndes For-
derband, welches mit Leitblechen versehen ist oder ein Rittelférderer an welchem Leitbleche
angeordnet sind. Auch die Verwendung eines Trichters mit nichtgerittelten Férderband und
seitlichen Schikanen zur Ausrichtung des Holzscheites ist zielfihrend. Was gewahlt wird ist
mafigeblich von der Holzstruktur abhangig.

Fig. 1: zeigt eine vertikale Schnittansicht einer erfindungsgeméafen Vorrichtung. Nur jene Schie-
nen des Portalgerates, welche in dieser Darstellung normal zur Bildebene verlaufenden
sind dabei geschnitten.

Das in Fig. 1 dargestellte Portalgerat 1 ist im Prinzip ein sehr leicht gebauter Portalkran. An
Befestigungsteilen 1.1 sind die in X-Richtung ausgerichteten Laufschienen 1.2 befestigt. Auf
diesen laufen insgesamt vier Rollen 1.3, an denen das Gestell 1.4 befestigt ist, welches seiner-
seits die in Y-Richtung (in Fig. 1 normal zur Bildebene) ausgerichteten verlaufenden Laufschie-
nen 1.5 tragt. Auf diesen Laufschienen 1.5 lauft auf Rollen 1.6 die Laufkatze 1.7. Diese tragt
eine Hebevorrichtung 1.8, welche Uber einen Gurt 1.9 den Greifer 2 hdheneinstellbar tragt.

Mechanischer Aufbau, Energieversorgung und Positionssteuerung von Portalgeraten sind in der
Fachwelt aus anderen Anwendungen derart gut bekannt, dass hier nicht weiter im Detail darauf
eingegangen werden muss.
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Beim vorliegenden Anwendungsfall ist am Portalgerdt besonders vorteilhaft, dass es in der
leichten Ausflihrungsform welche hier ausreicht, wirklich in jedem Raum montierbar ist, dass es
sehr kostenginstig und robust ist und dass es sich bei der Anlieferung der Scheite nicht in der
Gefahrenzone befindet. Um eine niedrigere Bauhohe zu erreichen, kdnnen auch Laufrollen mit
senkrecht stehender Drehachse vorgesehen werden.

In dem in Fig. 1 skizzierten Beispiel ist ein Greifer 2 vorgesehen, welcher die zu fassenden
Holzscheite einzeln mit einem als spitz auslaufendes selbstschneidendes Schraubengewinde
ausgebildeter Halteteil 2.2, welcher maschinell antreibbar ist, fasst. Die Form der Gewindespitze
des Halteteils kann beispielsweise von ublichen Spanplattenschrauben oder von traditionellen
Holzspaltwerkzeugen Gbernommen werden. Damit kann besser als mit den gewohnten zan-
genartigen Greifern gewéhrleistet werden, dass nur jeweils ein Holzscheit gefasst wird. Prinzi-
piell sind aber auch die gewohnten zangenartigen Greifer anwendbar.

Die wesentlichen Teile der Vorrichtung werden im folgenden an Hand eines Funktionszykius'
erklart:

- Der leere Greifer befindet sich Uber der Schittung aus Holzscheiten. Die Ubergeordnete
Anlagensteuerung gibt den Befehl, ein Holzscheit aufzunehmen und an die Ubergabestelle
fur die Ofenbeschickung zu verfrachten.

 Der Greifer wird langsam abgesenkt, bis er mit der Spitze des Halteteiles an ein Holzscheit
stolt. Das AnstoRRen wird durch eine Sensorik erkannt. Die Abwartsbewegung wird gestoppt,
die Spitze des Halteteiles liegt etwa mit der Gewichtskraft des Greifers an einem Holzscheit
an.

(Fur den Fall, dass sich kein Holzscheit unter dem Greifer befindet, sollte die Abwartsbewe-
gung bei einem unteren Maximalwert, bei dem die Spitze des Halteteils noch nicht am Bo-
den anstoft, durch die Steuerung rechtzeitig abgebrochen werden.)

« Der Halteteil 2.2 wird durch einen Motor um seine Achse derart gedreht, sodass sich seine
Gewindespitze in das Holzscheit hinein bohrt.

» Sobald die Gewindespitze des Halteteils ausreichend weit in das Holzscheit eingedrungen
ist, wird die Drehbewegung gestoppt.

« Der Greifer mit dem an ihm fixierten Holzscheit wird durch das Portalgerat angehoben und in
die Entladeposition gefahren.

« Der Halteteil wird in die entgegengesetzte Richtung gedreht, sodass die Gewindespitze des
Halteteils und das Holzscheit auBer Eingriff geraten. Das vereinzelte Holzscheit falit von der
durch die Koordinatenposition des Greifers definierten Position nach unten.

+ Der leere Greifer wird in die Ausgangsstellung zuruckgefahren.
Ende des Arbeitszyklus'.

Holzscheite kénnen mit dieser Vorrichtung einfach einer vollautomatisch geregelten Feuerung
fur feste Brennstoffe zugefihrt werden. Dazu muss nur die Abwurf- bzw. Ablegestelle an Ubli-
che, von oben beschickbare Zufuhroffnungen bzw. Zufiihrvorrichtungen fir vereinzelte feste
Brennstoffstlicke an Feuerungen gelegt werden.

Wenn ein Greifer, wie z.B. ein sog. Holzgreifer, wie er vor allem aus der Forstwirtschaft gut
bekannt ist, verwendet wird, bei dem nicht sichergestellt ist, dass nur ein Holzscheit gefasst wird
und wenn dabei mehr Holzscheite gefasst werden konnen als der Feuerung gleichzeitig
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zugeflhrt werden sollen, oder wenn die Holzscheite eine gewisse Ausrichtung haben missen,
damit sie durch die Zufuhréffnung in die Feuerung gelangen konnen, ist zwischen Ablegestelle
und Feuerung eine Hilfsvorrichtung anzubringen welche die Holzscheite vereinzelt und/oder in
die richtige Ausrichtung bringt. Dadurch, dass je Arbeitszyklus des Portalgerates ohnedies nur
eine sehr kleine Menge von Holzscheiten herangebracht wird, kann diese Hilfsvorrichtung klein
und einfach und damit auch kostengiinstig ausgefiihrt werden. Es sind eine Fille von techni-
schen Losungen fiur derartige Hilfsvorrichtungen bekannt, weshalb hier nicht weiter darauf
eingegangen wird.

Das Auslegen der Steuerung der Vorrichtung, insbesondere das Festlegen der Ablauffolgen fur
den Fall, dass einzelne Arbeitsschritte fehlschlagen, ist durchaus im Rahmen des bestehenden
fachmannischen Wissens von Steuerungstechnikern bewaltigbar, weshalb hier nicht weiter
darauf eingegangen wird.

Anspriche:

1. Vorrichtung fir den automatisierten Transport von als Stiickgut vorliegendem Brennstoff
aus einem Lagerraum zu einer Ablegestelle an eine Feuerung wobei Uber dem im Lager-
raum angeordneten Brennstoff ein Portalgerat mit einer Laufkatze angeordnet ist, an wel-
cher ein zum I6sbaren Fassen von Brennstoffstiicken geeigneter, maschinell antreibbarer,
steuerbarer Greifer vertikal beweglich angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass der
Brennstoff in Form einer ungeordneten Schittung von Holzscheiten vorliegt, und dass der
Greifer (2) nur fur das Greifen von maximal einer kieinen Anzahl von Holzscheiten geeignet
ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der Ablegestelle
des Portalgerates und der Feuerung eine zum Vereinzeln und/oder lagemagigen Ausrich-
ten von durch das Portalgerat abgelegten Holzstlicken geeignete Hilfsvorrichtung angeord-
net ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Portalgerat (1) mit
einer Sensorik versehen ist, welche beim Absenken des Greifers (2) den Anschlag an der
Schittung detektiert.

4. Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass sie mit
einem Steuerungsprogramm versehen ist, in welchem das Anfahrmuster fir das Anfahren
der Laufkatze (1.7) an einen Ort Uber der Schittung zwecks Aufnahme einer Teilmenge
von Holzscheiten gespeichert ist.

5. Verfahren fiir den automatisierten Transport von als Stiickgut vorliegendem Brennstoff an
eine Feuerung wobei ein Gber dem im Lagerraum angeordneten Brennstoff angeordnetes
Portalgerat mittels eines an einer Laufkatze angeordneten, vertikal beweglichen, zum 10s-
baren Fassen von Brennstoffstiicken geeigneten maschinell antreibbaren, steuerbaren
Greifers, Brennstoffstiicke fasst, an eine Ablegestelle an einer Feuerung bewegt und dort
ablegt, dadurch gekennzeichnet, dass der Brennstoff in Form einer ungeordneten Schut-
tung von Holzscheiten vorliegt, und dass der Greifer (2) bei einem Arbeitszyklus maximal
nur eine kleine Anzahl von Holzscheiten fasst.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Kontakt des Greifers mit
einem Holzscheit in der Schittung detektiert wird und dadurch das Fassen des Greifers
ausgelost wird.

7. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Anfahren der Lauf-
katze (1.7) an einen Ort Uber der Schiittung zwecks Aufnahme einer Teilmenge von
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Holzscheiten entsprechend einem voreingestellten Muster durchgefihrt wird.

8. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Anfahren der Lauf-

katze (1.7) an einen Ort Uber der Schittung zwecks Aufnahme einer Teilmenge von Holz-
scheiten entsprechend einem durch Sensorik gesteuerten Ablauf durchgefihrt wird.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen



. N AT 010 296 U1 2008-12-15
osterreichisches
l/ patentamt

Blatt: 1 Int. CL%: F23K 1/00, F23K 3/00,
B25J 25/04, 866C 17/08, 19/00

Fig. 1




Recherchenbericht zu GM 8033/08 ll> gztt?nrgf,:‘tiscms

Technische Abteilung 1A

Kiassifikation des Anmeldungsgegenstands geman IPC’:
F23K 1100 (2006.01); F23K 3/00 (2006.01); B25J 25/04 (2006.01); | AT 010296 U1

B66C 17/08 (2006.01); B66C 19/00 (2006.01)

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands geméaR ECLA:

F23K 1/00, F23K 3/00, B25J 25/04, B66C 17/08, B66C 19/00
Recherchierter Prufstoff (Klassifikation):

F23K, B25J, B66C

Konsultierte Online-Datenbank:

EPOQUE Volltext, WPI

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 14.01.2008 eingereichten Anspriichen erstellt.

Die in der Gebrauchsmusterschrift verdffentlichten Anspriiche kénnten im Verfahren geandert worden sein (§ 19 Abs. 4 GMG), sodass
die Angaben im Recherchenbericht, wie Bezugnahme auf bestimmte Anspriiche, Angabe von Kategorien (X, Y, A), nicht mehr zutreffend
sein missen. In die dem Recherchenbericht zugrundeliegende Fassung der Anspriiche kann beim Osterreichischen Patentamt wahrend
der Amtsstunden Einsicht genommen werden.

Kategorie" Bezeichnung der Verdffentlichung: Betreffend Anspruch
Landercode, Veréffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Verdffentlichungs-
datum, Textstelle oder Figur soweit erforderlich

A AT4 796 U1 (KIRCHER), 1-8
26. November 2001 (26.11.2001)
Seite 4, 3. Absatz; Zusammenfassung; Fig. 1, 3

A GB 2 214 622 A (KNUDSEN), 1-8
6. September 1989 (06.09.1989)
Seite 1, letzter Absatz - Seite 2, erster Absatz; Fig. 1 - 3

K Kategorien der angefiihrten Dokumente: A Verbffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.
X Verbffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs- P Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. dem Priorititstag der Anmeldung verdffentlicht wurde.
auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden. E Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
Y Veréffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann ein dlteres Recht hervorgehen kénnte (frlheres Anmeldedatum, jedoch
nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn nachverdffentlicht, Schutz in Osterreich moglich, wiirde Neuheit in
die Verdffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verdffentlichungen Frage stellen).

dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir & Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist.
einen Fachmann naheliegend ist. ’

Datum der Beendigung der Recherche: ) Prifer(in):
19. Mai 2008 O Fortsetzung siehe Folgeblatt Dipl.-Ing. BAUER

Recherchenbericht — Blatt 1




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	SEARCH_REPORT

