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@ Vorrichtung zur Kontrolle von Druckbogen in polygraphischen Maschinen.

@ Die erfindungsgemasse Vorrichtung zur Kontrolie von
Druckbogen zwecks Erfassung von Stérungen wah-
rend des Transportes der Druckbogen innerhalb festgeleg-
ter Kontrolistellenbereiche in polygraphischen Maschinen
dient dazu, die Genauigkeit zu erhéhen und den Aufwand
fur die Bedienung derartiger Einrichtungen zu verringern.
Die Vorrichtung ist so gestaltet, dass keine Voreinstel-
lungswerte fir den Vergleichswert vorgegeben werden
muissen sowie veranderte Betriebsbedingungen erfasst
und in den Kontrollvorgang einbezogen werden. Dazu ent-
halt die Vorrichtung eine zur automatischen Ermittiung des
Vergleichswertes dienende Einrichtung. Vorteilhaft wird D [I D
die Einrichtung aus einem dem Bogeneinlauf- (3) und
Bogenauslaufdetekior (4) zugeordneten Einchiprechner \
) 6a 6b 6¢
(6) gebildet.

J-w
-

L

s <
Sl ¢ NURY

I~ ~

UV URSU U




1 CH 679 474 A5 2

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Kon-
trolle von Druckbogen gemiass dem Oberbegriff
des Patentanspruches 1. Diese dient zur Erfassung
von Storungen wahrend des Transpories der Be-
druckstoffe innerhalb festgelegter Konirollstellen-
bereiche in polygraphischen Maschinen.

Bekannt ist nach der DE-OS 3 235 488 ein
Blatthemmungsdetektor zur Erfassung bestimmter
Hemmungszustdnde wie beispielsweise den Zu-
stand, dass Blatter in dem Transporisystem zur Eni-
nahme der Blatter gehemmt werden und andere Blét-
ter weiterhin in die Kontrollbereiche einireten. Eben-
so wird der Zustand erfasst, wenn Blétter in den
Bereich ein- und austreten, aber ein Blattauslauf-
Detektor durch ein gehemmties Blatt blockiert ist,
wéhrend austretende Blatter oberhalb oder unter-
halb dem gehemmten Blatt vorbeilaufen.

Desweiteren wird eine Hemmung erfasst, die
dann entsteht, wenn ein gehemmtes Blatt einen Blatt-
einlauf-Detektor blockiert, wiéhrend Blatter ober-
halb oder unterhalb dem gehemmten Blatt vorbeilau-
fen und von dem Blattauslauf-Detektor beim Aus-
tritt aus dem Kontrollbereich erfasst werden. Dazu
wird ein Vorwérts-/Ruckwartszihler verwendet,
der mit einem Mikroprozessor gekoppelt ist. Dieser
Zahler z&hlt bei einem in den Kontrollbereich eintre-
tendem Blatt vorwérts und bei einem aus den Kon-
trollbereich austretenden Blatt riickwérts.

Der Mikroprozessor nimmt die Voreinstellung
des Vorwérts-/Rickwériszéhlers vor und erzeugt
ein Alarmsignal, wenn der Zahiwert in dem Zazhler
aus einem bestimmten Bereich herausfallt. Gleich-
falls wird durch den Mikroprozessor festgestell,
wenn der Zahler langer als eine vorbestimmte Zeit-
spanne an einem bestimmten Zahlwert innerhalb des
Bereiches héngenbleibt sowie wenn fiir eine be-
stimmie Zeitdauer unterhalb eines Blattdetektors ei-
ne Hemmung eines Blattes auftritt.

Durch diese Einrichtung wird die Anzahl der er-
fassbaren Arfen von Hemmungen vergrossert.

Nachteilig an der Einrichtung ist jedoch, dass die
Voreinstellung des  Vorwiérts-/Riickwartszahlers
fir jeden neuen Befriebsfall erneut durch den Mi-
kroprozessor vorgenommen sowie die Anpassung
des Vergleichswertes an verinderte &ussere Be-
dingungen innerhalb eines Betriebsfalles nicht er-
foigt. Die Folgen sind Ungenauigkeiten bei der Kon-
trolle und ein erhdhter Aufwand fiir die Voreinstel-
lung des Vergleichswertes.

Es ist das Ziel der Erfindung, die Genauigkeit zu
erhdhen und den Aufwand fiir die Bedienung derar-
tiger Einrichtungen zu verringern.

Die technische Aufgabe der Erfindung besteht
darin, die Einrichtung so zu gestalten, dass keine
Voreinstellungswerte fir den Vergleichswert vor-
gegeben werden milssen sowie verinderie Be-
triebsbedingungen erfasst und in den Kontrollvor-
gang einbezogen werden.

Geldst wird die Aufgabe durch die im kennzeich-
nenden Teil des Patentanspruch 1 aufgefiihrien
Merkmale.

Vorteilhaft wird ein einfacher Aufbau der Ein-
richtung dadurch erreicht, dass die zur selbsténdi-
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gen Ermittlung des Vergleichswertes dienende Ein-
richtung aus einem der zur Erfassung des Bogen-
einlaufes und Bogenauslaufes dienenden Einrich-
tung zugeordneten und zur Ermiilung des
Differenzwertes zwischen Bogeneinlauf- und Bo-
genauslaufsignalen bei Erreichung des Bogenaus-
laufdetekiors durch die Vorderkante des ersten
Bogens bei Maschinenanlauf dienenden Ein-
chiprechner besteht sowie dem Einchiprechner, die
den Vergleich dieses Differenzwertes mit dem wih-
rend des Betricbes der Maschine erfassten Diffe-
renzwertes vornehmende Einrichtung nachgeord-
net ist.

Glinstig wird die Einrichtung auch derart gestal-
tet, dass in der zur selbstdndigen Ermittiung des
Vergleichswertes dienenden Einrichtung eine bei
dem Ersteinlauf der Bogen durch den Bogeneinlauf-
detektor ausldsende und bei Erreichung des Bogen-
auslaufdetekiors durch die Vorderkante des er-
sten Bogens die Messung abschliessende Zeit-
messeinrichtung angeordnet ist.

Durch die erfindungsgemésse Einrichtung wird
der Vergleichswert jeweils von den konkreten Be-
triebsbedingungen abgeleitet und erhiht so die Ge-
nauigkeit des Kontrollvorgangs.

Die Erfindung soll nachfolgend anhand eines in
Fig. 1 dargestellten Ausfiihrungsbeispieles nzher
erlautert werden. Bei der in der Skizze dargestell-
ten Falzmaschine ist dem Anleger 1 das Falzwerk 2
nachgeordnet. Am Ausgang des Anlegers 1 ist der
Bogeneinlaufdetektor 3 und am Ausgang des Falz-
werkes 2 der Bogenauslaufdetektor 4 angeordnet.
Dabei werden die Signale des Bogeneinlaufdetek-
tors 3 und Bogenauslaufdetektors 4 einer Zhlein-
richtung 6a des Einchiprechners 6 zugeleitet.

Die Zahleinrichtung 6a beginnt bei dem Erstein-
lauf der Bogen die von dem Bogeneinlaufdetektor
(8) kommenden Signale zu speichern. Bei Errei-
chung des Bogenauslaufdetektors durch die Vor-
derkante des ersten Bogens wird von diesem ein Si-
gnal dem Einchiprechner zugeleitet, der darauthin
den erfassten Differenzwert als Vergleichswert an
die Einrichtung (6b) weiterleitet, die den standigen
Vergleich des Differenzwertes zwischen Bogenein-
lauf- und Bogenauslaufdetektor wahrend des Be-
friebes der Maschine und den durch den Ein-
chiprechner 6 ermitielten Vergleichswert durch-
fihrt. Weichen die beiden Werte ber einen
vorgegebenen Toleranzwert hinaus voneinander
ab, dann wird die Maschine abgeschaltet oder ein
Alarmsignal erzeugt.

Fir die verschiedenen Betriebsfille wie bei-
spielsweise bei Falzmaschinen durch Falzarténde-
rungen, Formatdnderungen u.d. wird der Ver-
gleichswert erneut ermittelt.

Durch die automatische Ermittlung dieses Ver-
gleichswertes anhand der gegebenen Betriebsbe-
dingungen durch die Einrichtung 6 werden erneute
Eingaben zur Voreinsteliung des Vergleichswertes
liberflissig. Der ermitielte Vergleichswert ent-
spricht dabei immer den konkreten Betriebsbedin-
gungen und erhdht so die Genauigkeit der Kontroll-
einrichtung.

Fir die Ermittlung des Vergleichswertes ist es
auch méglich, durch Messung der benétigten Zeit
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fir den Transport der Blatter vom Blatteinlauf- zum
Blattauslaufdetekior bei Kenninis des Weges (Ab-
standes) zwischen den Bogendetekioren und der
Transportgeschwindigkeit zu ermitteln. Diese Zeit
wird durch die Zeitmesseinrichtung 7 ermitteit. Das
Verhéltnis vom Weg zur Transportgeschwindigkeit
stellt dabei die Sollzeit fir den Transport eines Bo-
gens vom Blatteinlauf- zum Blattausltaufdetektor
dar. Liegt die gemessene Zeit ausserhalb eines vor-
gegebenen Toleranzbereiches der Sollzeit, so wird
die Maschine abgeschaltet und/oder ein Alarmzei-
chen gegeben.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Kontrolle von Druckbogen auf
das Vorhandensein von Hemmungszusténden mit ei-
nem zur Erfassung des Bogeneinlaufes und einem
zur Erfassung des Bogenauslaufes dienenden De-
tektoren (3, 4) sowie einer die Bogeneinlauf- und
Bogenauslaufsignale registrierenden  Zahleinrich-
tung (6a) und einer einen Vergleich des in der Z&hl-
einrichtung (6a) erfassien Differenzwertes mit ei-
ner vorgegebenen Zahl von Druckbogen zwischen
den den Bogenlauf erfassenden Detektoren (3, 4)
dienenden Vergleichseinrichtung (6b), gekenn-
zeichnet dadurch, dass eine zur automatischen Er-
mittlung des Vergleichswertes anhand der gegebe-
nen Betriebsbedingungen dienende Einrichtung (6c)
vorhanden ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet
dadurch, dass die zur selbsténdigen Ermittlung des
Vergleichswertes dienende Einrichtung (6¢) aus ei-
nem der zur Erfassung des Bogeneinlaufes und Bo-
genauslaufes dienenden Detektoren (3, 4) zugeord-
neten und zur Ermittlung des Differenzwertes zwi-
schen Bogeneiniauf- und Bogenauslaufsignalen bei
Erreichung des Bogenauslaufdetekiors (4) durch
die Vorderkante des ersien Bogens bei Maschinen-
anlauf dienenden Einchiprechner (6) besteht und
die den Vergleich dieses Diiferenzwertes mit dem
wahrend des Betriebes der Maschine erfassten
Differenzwertes vornehmende Einrichtung (6b) ein-
schliesst.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet
dadurch, dass der zur selbsténdigen Ermittiung des
Vergleichswertes dienenden Einrichtung eine bei
Ersteinlauf der Bogen durch den Bogeneinlaufde-
tektor auslésende und bei Erreichung des Bogen-
auslaufdetektors durch die Vorderkante des er-
sten Bogens die Messung abschliessende Zeit-
messeinrichtung (7) zugeordnet ist.
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