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" (54) Kartonkilamineatti ruokatavaroiden, erityisesti juoksevien ruoka-
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valmistamiseksi - Kartonglaminat £8r beh&llare f3r matvaror, sér-
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Esilld oleva keksintd kohdistuu pddasiallisesti valo- ja happitii-
viiseen kartonkilaminaattiin k&8ytettdvdksi s&8ilidihin ruokatavaroi-
ta, erityisesti juoksevia ruokatuotteita varten, kuten maitoa ja
hedelmdmehua varten, kdsittden kartcnkia olevan kantavan kerroksen,
happitiiviin kerroksen sekd ulkopuolisen ja sisdpuolisen fysiolo-
gisesti vaaratonta hitsattavaa kestomuovia, edullisesti polyetee-
nid, olevan kerroksen. Keksint8 koskee my&s menetelmdd tdllaisen

kartonkilaminaatin valmistamiseksi.

On tunnettua jdrjestdd alumiinikalvo kahden polyeteenikerroksen
vdliin kartonkikerroksen toiselle puolelle, jotta siten valmistettu
laminaatti olisi valo ja happitiivis. T&llainen alumiinikalvo on
hyvin kallis ja se on tdmdn vuoksi puolustettavissa ainoastaan sil-
loin kun valo-ja happitiiviydelle asetettavat vaatimukset ovat

hyvin korkeat. On mydskin tunnettua valmistaa pakkausaineita maitoa
varten vdrjdtystd polyeteenistd, mikd aikaansaa suhteellisen hyvin
valotiiviyden, mutta joka ei takaa happitiiviyttd.
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Esillid olevan keksinndn tarkoituksena on aikaansaada kartonkilami-
naatti, joka sopii kdytettdvdksi sdilidihin ruokatavaroita, kuten
esimerkiksi maitoa, hedelmdmehua ja sentapaista varten, ja jolla
on hyvd valo~ ja happitiiviys mutta on huomattavasti halvempi kuin
alumiinikalvolla padllystetty kartonki, samalla kun laminaatti ei

edellytd uutta laitteistoa valmistusta varten.

Keksinndn mukaiselle laminaatille on tunnusomaista, ettd happi-
tiivis kerros muodostuu polyvinylideenikloridista ja laminaatti
ulkoapdin laskettuna muodostuu hitsattavaa muovia olevasta kerrok-
sesta, kartongista, kestomuovia oclevasta kerroksesta, edullisimmin
vdrjdtystd polyeteenikerroksesta, vinylideenikloridipolymeeriker-

roksesta ja sisdpuolisesta hitsattavaa muovia olevasta kerroksesta.

Polyvinylideenikloridikerroksen paksuuden tulee olla ainakin 2 g/mz.
Valotiiviys voidaan saavuttaa kdyttdm&dlld vdrjdttyd kartonkia,

mutta erddn edullisen suoritusmuodon mukaan kdytetddn valotiiviind
kerroksena vdrjdttyd muovia olevaa kerrosta polyvinylideenikloridi-

kerroksen ja kartongin vdlissd.

Tdllainen kartonkilaminaatti voi siten ulkoapdin laskettuna muodos-
tua polyeteenikerroksesta, paksuudeltaan ainakin 10 ja edullisesti
noin 14 g/mz, kartonkikerroksesta, joka on 235-450 ja edullisesti
noin 340 g/mz, sopivimmin vdrjdtystd polyeteenikerroksesta, joka on
ainakin 10 ja edullisesti noin 25 g/m?, polyvinylideenikloridiker-
roksesta, joka on ainakin 2 ja edullisesti noin 6 g/mz, sekd poly-

eteenikerroksesta, joka on ainakin 10 ja edullisesti noin 35 g/mz.

Tdllainen laminaatti ei ole yhtd tiivis kuin alumiinikalvolla pddl-
lystetty kartonki, ja ndin ollen tulee edelleen esiintymddn tar-
vetta kdyttdd alumiinilla pddllystettyd kartonkia tiettyihin tar-
koituksiin. Keksinndn mukaisen laminaatin olennainen etu on siind,
ettd sitd voidaan valmistaa samalla laitteistolla kuin alumiinilla
pddllystettyd kartonkia eikd se ndin ollen vaadi uusien tai erillis-

ten laitteiden rakentamista sen valmistamista wvarten.

Keksinndn rniukaiselle menetelmdlle on tunnusomaista, ettd laitteistoa,
johon kuuluvat pursotin lampdmuovia olevan pursotetun kalvon muo-
dostamiseksi kartonkiradalle, elimet alumiinikalvon sy&ttdmiseksi

muovikalvon pddlle, asema pohja-aineen pddllystdmiseksi alumiini-
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kalvolle sekd kaksi lisdpursotinta pursotetun kestomuovikalvon
muodostamiseksi kartonkilaminaatin molemmille puolille, jolloin
kdytettiessd tunnettua laitteistoa elimet alumiinikalvon sydttami-
seksi kytketdin pois ja pohja-aineen sydttdasemaan lisdtd&dn viny-

lideenikloridipolymeerin liuosta tai dispersiota.

Valmiin tuotteen delaminoinnin riskin pienentdmiseksi voidaan poly-
vinylideenikloridikerroksen ja siihen rajoittuvan kahden polyetee-
nikerroksen vidlisen tartunnan parantamiseksi suorittaa eri kerrok-
sien tiettyd esikdsittelyd, esim, koronakdsittely, ennen seuraavan
kerroksen pdillystidmistd. Vaihtoehtoisesti tai td@médn lisdksi voi-
daan lisdtd tartuntaa parantavaa ainetta itse polyvinylideeniklori-
din liuokseen tai dispersioon. T&médn lisdaineen, joka on liuotet-
tuna tai dispersiona, tulee luonnollisesti olla sekoitettavissa
polyvinylideenikloridin liuokseen tai dispersioon. T&llaisina
tartuntaa edistdvind lisdyksind mainittakoon esim. samanlaiset ai-
neet, joita kdytetdsn pohja-aineissa. PVDC-liuoksessa, joka sisdl-
td3d orgaanisia liuvottimia, voidaan edullisesti k&yttdd melamiini-

hartsiliuosta. T&td voidaan kdyttdd mdsdrdssd 1-5 % tai enemmdn.

Polyvinylideenikloridikerros pd&dllystetddn suhteellisen ohuena
(esim. noin 25 %) liuoksena tai vesidispersiona, jonka viskosi-
teetti on korkeintaan 100 cP ja edullisesti noin 30 cP, ja joka
haigduttamisen jdlkeen muodostaa kerroksen jonka paksuus on 2-10
g/m”.

Liuottimena voidaan kdyttdd metyylietyyliketonia, mutta my&skin
muita liuvottimia voidaan kdyttdd. Vesidispersiot ovat kuitenkin
erityisen edullisia laitoksessa ty&skentelevien tydympdristda

silmdlld pitden.

Saksalaisesta patenttijulkaisusta 1 183 776 oli tunnettua pddllys-
tdd kartonkia vinylideenikloridin vesidispersiolla ja sen jdlkeen
muodostaa siihen polyeteenikerros, niin ettd saatiin ldmmdssd ko-
vettuva laminaatti. T&dssd pd&dllystetddn kuitenkin vain kartongin
toinen puoli ja mainittujen muovikerrosten vdliin muodostetaan tar-
tuntaa parantava vdlikerros tavallisen dispersion muodossa, joka
sisdltdd sekd polyeteenid ettd toista polymeeria, edullisesti sty-
reenikopolymeeria, dispersiomuodossa.
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Tieto, ettd polyeteeni ja polyvinylideenikloridi (tai vastaavat
polymeerit) tdydentdvdt toisiaan tiheysominaisuuksien suhteen

on selvdsti tuotu esille patenttijulkaisussa, mutta - jo mainit-
tujen eroavaisuuksien lisiksi - on huomattava, ettei vihjaista
mitddn jo olemassa olevan laitoksen hyvédksikdyttidmisestsd, joka on
sitd tavanomaista lajia johon kuuluu alumiinikalvo. Tdydellisyy-
den vuoksion kuitenkin korostettava sitd, ettd kun edellisessi

on puhuttu "tietyisti esikisittelyistd, esimerkiksi tunnetusta
koronakdsittelystd" niin tdhin ei tule sisdllyttdd jonkinlaisen
oman, tartuntaa parantavan kerroksen muodostamista.

Keksint8d selostetaan lihemmin seuraavassa viitaten piirustukseen
jossa kaaviollisesti esitet#in tunnettu laitos alumiinipdédllyste-
tyn kartongin valmistamiseksi.

Piirustuksessa on esitetty varastorulla 1 sopivaa kartonkia 2,
jonka grammapaino on esim. 340. Kartonki 2 viedddn esikdsittely-
aseman 3 kautta, jossa sille suoritetaan koronakdsittely. T&mé&n
jdlkeen vied#d&n kartonki 2 edelleen ohjaustelojen yli asemaan 4,
jossa se yhdistetd&n sopivaan kestomuovia olevaan kalvoon 5, jota
pursotetaan suulakepuristimesta 6. Muovi voi olla esim. polyetee-
ni, polypropeeni, polyamidi tai ionomeeri. Asemassa 4 voidaan
myOskin lisdtd varastosta 8 tulevaa alumiinikalvoa 7. Siten muo-
dostettu laminaatti 9 vied&in edelleen toisen esikédsittelyaseman
10 kautta asemaan 11 pohja-aineen pddllystédmiseksi seki edelleen
kuivaustunnelin 12 1&pi. (Kaksi esikdsittelyasemaa 3 ja 10 ovat
edullisimmin koronak&sittelyasemia). Asemassa 13 lisdtddn edelleen
toinen kestomuovia oleva kalvo 14, joka pursotetaan pursottimesta
15. Lopuksi lis#t#4n asemassa 13°' suulakepuristettu kestomuovi-
kalvo 14', joka tulee suulakepuristimesta 15'. T&m4 kalvo yhdis-
tetdadn kartonkiin sen vastakkaiselle puolelle. Valmis laminaatti
16 voidaan kiert&d rullalle 17. KXartonkilaminaatin kahden uloim-
man kerroksen muoville asetetaan se vaatimus, ettd sen tulee olla
fysiologisesti vaaratonta, samalla kun sen tulee olla hitsatta-
vissa tdysin tiiviiden s#ili&iden valmistamisen mahdollistamiseksi

hitsaamalla muovikerrokset kiinni toisiinsa.

Keksinnén mukaista kartonkilaminaattia valmistettaessa piirustuk-
sessa esitetylld laitteella stanssataan alumiinkalvon 7 sySttémi-
nen. Edelleen pddllystetiidn asemassa 11 polyvinylideenikloridia
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oleva kerros pohja-aineen sijasta. Polyvinylideenikloridi pddllys-
tetiin suhteellisen ohuen liucksen tai dispersion muodossa. Poly-
vinylideenikloridi voi esimerkiksi olla liuotettuna metyylietyyli-
ketoniin. Polyvinylideenikloridin 25 %:n liuos metyylietyyliketo-
nissa omaa noin 32 cP:n viskositeetin ja jo pienetkin konsentraa-
tion vihenemiset johtavat voimakkaaseen viskositeetin edelleen
laskemiseen. Telat, joita kiytetH&n liuoksen tai dispersion nosta-
miseksi kylvystd 18 ja timin pddllystdmiseksi laminaatille, voivat
edullisesti olla sen tyyppisii rasteriteloja, joita kdytetddn pyS-
rintdgravyyrissid. My®skin muut pddllystysmenetelmédt ovat kuiten-
kin mahdollisia. Siten voidaan esimerkiksi k&yttdd kaavinta- tai
tasoitusteloja pi#dllystémisen suorittamiseksi. Liuotinaine on
poistettava polyvinylideenikloridikerroksesta ennen seuraavan kes-
tomuovia olevan kalvon 14 piillystdmistd. T&md tapahtuu kuivaus-
laitteessa, joka k&sitt#d kuivaustunnelin 12. Kuivaustunneli 12

on luonnollisesti esitetty hyvin kaaviomaisesti piirustuksessa ja
se on kdytdnndssid huomattavasti pidempi, ja laminaatti voidaan oh-
jata kiemuroissa kuivausuunin ldpi sen viivistysajan lisddmiseksi
uunissa. Edelleen on piirustuksessa kuivausuunin 12 edessd esi-
tetty siteilykuivauslaitosta 19. Keksinndn mukaista kartonkilami-
naattia valmistettaessa voi pursotin 6 lis&dksi toimia vdrjdtylld
muovilla, niin ettd muovikalvo 5 muodostaa pidasiallisesti valo-
tiiviin kerroksen. Vireistd, jotka antavat suhteellisen hyvén

valotiiviyden, mainittakoon erikoisesti harmaat varit.
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Patenttivaatimukset

1. Pddasiallisesti valo- ja happitiivis kartonkilaminaatti kdy-
tettdvdksi sdilidihin ruokatavaroita, erityisesti juoksevia ruoka-
tuotteita varten, kuten maitoa ja hedelmirehua varten, kdsittden
kartonkia olevan kantavan kerroksen, happitiiviin kerroksen seki
ulkopuolisen ja sisdpuoclisen fysiologisesti vaaratonta hitsatta-
vaa kestomuovia, edullisesti polyeteenis, olevan kerroksen,
tunnettu siitd, ettd happitiivis kerros muodostuu poly-
vinylideenikloridista ja laminaatti ulkoapdin laskettuna muodostuu
hitsattavaa muovia olevasta kerroksesta, kartongista, kestomuovia
olevasta kerroksesta, edullisimmin vdrjdtystd polyeteenikerroksesta,
vinylideenikloridipolymeerikerroksesta ja sisdpuolisesta hitsatta-
vaa muovia olevasta kerroksesta.

2. Menetelmd patenttivaatimuksen 1 mukaisen kartonkilaminaatin
valmistamiseksi, tunnet t u siitd, ettd k&dytetdsn tunnettua
laitteistoa, johon kuuluvat pursotin (6) l&mpdmuovia olevan purso-
tetun kalvon muodostamiseksi kartonkiradalle (2), elimet alumiini-
kalvon (7) sy&ttdmiseksi muovikalvon pddlle, asema (1ll) pohja-aineen
levittdmiseksi alumiinikalvolle (7) sekd kaksi lisdpursotinta

(15, 15') pursotetun kestomuovikalvon muodostamiseksi kartonki-
laminaatin molemmille puolille, jolloin k&dytettHdessi tunnettua lait-
teistoa elimet alumiinikalvon sySttdmiseksi kytket&dn pois ja pohja-
aineen syO6ttOasemaan lisHtdin vinylideenikloridipolymeerin liuosta
tai dispersiota.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmd, tunnettu
siitd, ettd lisitdsn vinylideenikloridipolymeerin liuosta, johon

on lisdtty tartuntaa parantavaa melamiinihartsiliuosta.

4. Patenttivaatimuksen 2 tai 3 mukainen menetelmd, t unn e t -
t u siitd, ettd ensin mainitulla pursottimella (6) levitetiin
vdrjdttyd polyeteenii oleva kalvo.



58802

Patentkrav
1. Huvudsakligen ljus- och syretdtt kartonglaminat £O8r anvand-

ning i behdllare avsedda f&r matvaror, sdrskilt flytande matvaror
sdsom mjdlk och fruktsaft, omfattande ett bdrarskikt av kartong,
ett syretdtt skikt samt ett ytterskikt och ett innerskikt av fysi-
ologiskt ofarlig, svetsbar termoplast, fOretrddesvis polyeten,
kinnetecknad av att det syretdta skiktet utgdres av vi-
nylidenklorid och laminatet utifran r&dknat av ett skikt av svets-
bar plast, kartong, ett termoplastskikt, f8retriddesvis ett fargat
polyetenskikt, ett vinylidenkloridpolymerskikt och av ett inre

skikt av svetsbar plast.

2. Férfarande f8r framstdllning av ett kartonglaminat enligt
patentkravet 1, k &nne tecknat av att man anvidnder en
kdnd anliggning, omfattande en extruder (6) fdr extrudering av en
termoplastfilm pd en kartongbana (2), organ f6r tillfdrsel av en
aluminiumfolie (7) p& plastfilmen, en station (11) f&ér pafdrande

av en primer pd aluminiumfolien (7) samt ytterligare tvd extruders
(15, 15') f8r pafdrande av en extruderad film av termoplast pd var-
dera sidan om kartonglaminatet, varvid man vid anvdndning av den
kd&nda anliggningen kopplar bort organen fdr tillf&rsel av alumini-
umfolie och tillf&r en 18sning eller dispersion av vinylidenklorid-

polymer till primertillférselstationen (11).

3. Férfarande enligt patentkravet 2, k @&nne tecknat
av att man tillfdr en polyvinylidenkloridldsning som fatt en till-

sats av en adhesionsbefridmjande 1l&sning av melaminharts.

4, Férfarande enligt patentkravet 2 eller 3, k &nneteck -
n at av att en fdrgad polyetenfilm pdfres med den f6rstnédmnda

extrudern (6).

Viitejulkaisuja—Anférda publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia:-Offentligs finske patentansdkningar:
1123/67 (D 21 H 1/08).

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Suomi-Finland(FI) 51 519 (D 21 H 1/3k),
49 199 (D 21 H 1/34). Saksan Liittotasavalta-Fdrbundsrepubliken Tyskland(DE)
1 183 776 (55 £ 11/01). USA(US) 3 231 411 (117-76).
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