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Vyroba tubovité obalové nadrZky se pro-
vddi navinutim vicevrstvé folie do védlcové-
ho trubkového télesa {1) a svafenim piekry--
vajicich se koncid. Déle se vytvoii dastednd
vzhiru uzavitend rondela {5}, kterd se upra-
vi na tomto trubkovém télese (1}, ale i hla-
vovy kus ([3) z plastické hmoty, ktery jed-
nak spojuje trubkové téleso (1) s rondelou N\
(5) a jednak vytvaii uzadvér tuby smérem
nahoru. Rondela (5) ma pied zpracovadnim
jednoduchou zédkladni formu a zpracovanim
se pfivede do takové podoby, Ze plastickd
hmota miiZe obtékat jeji stfizné hrany, pri- P
tem? toto pretvafeni nevyZaduje 74dné pii- N
davné pracovni operace, ale uskutediiuje se -

.

L Obr. 1
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silami uvolnénymi pii formovani plastické
hmoty. Dale se deformaci rondely (5] zmen-
§{ vzdalenost mezi rondelou (5) a trubko-
vym té&lesem (1), &imZ se déle zdokonali
ochrana proti difdgzi.
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Vyndlez se tykd tubovité obalové néddrzky,
kterd ma jednak trubkové téleso, vytvoiené
z navijené a v prekryti svaFované vicevrstvé
f6lie, opatfené alespoii jednou kovovou vrst-
vou a jednou vrstvou z plastické hmoty, jed-
nak hlavovy kus z plastické hmoty, wytvoie-
ny z védlcové krdkové €4sti a kuZelovité ra-
menové ¢4sti, a jednak prstencovou ronde-
lou, usporddanou na vnit¥ni stran& rameno-
vé &éasti a vytvofenou z vicevrstvé folie s ko-
vovou vloZenou vrstvou, jejiZ stfiZzné hrany
jsou zapuStény do plastické hmoty vytvare-
jici ramenovou €dst, a také zpfisobu jeji vy-
roby a zafFizeni k provadéni tohoto zptisobu.

Ze zvefejnéné pfFihlaSky vyndlezu NSR &.
1486 193 je jiZ zndmé tubovitd obalovd né-
drZka, kterd mé jednak trubkové tdleso, vy-
tvofené z navijené a v prekrytl svafované
vicevrstvé folie, opat¥ené alespoil jednou
vrstvou z plastické hmoty, jednak hlavovy
kus z plastické hmoty, vytvorfeny z vélcové
‘krékové dasti a kuZelovité ramenové Gésti,
a jednak prstencovou rondelu, uspofddanou
na vnitini stran® ramenové ¢asti a vytvofe-
nou z vicevrstvé folie s kovovou vloZenou
vrstvou, jejiZ stfiZné hrany jsou zapu$tény
do plastické hmoty vytvafejici ramenovou
¢ast.

Zpisob vyroby této nddrzky se opird o
zpisob, ktery je uveden ve stavu techniky
tohoto patentového spisu a ktery spodivd v
podstaté ve vyrobé vdalcového trubkového
télesa, v prefabrikovani vloZky do jeji ko-
necné podoby a ve spojeni obou téchto &asti
pPFi soucasné vyrobé hlavové dasti nddriky,
kterd je vytvofena z plastické hmoty.

U néddrZek tohoto typu je problémem u-
drZet co nejmensi §térbinu v hlavové dasti,
ktera je vyplnéna plastickou hmotou, a kte-
rd je mezi vnéjSim okrajem vloZky a sou-
sedicim hornim okrajem trubkového té&lesa.
Tato Stérbina pledstavuje neZddouci pireru-
Seni zdv8rné vrstvy, kterd je v trubkovém
télese a ktera pokracCuje ve vloZce. Naproti
tomu je vSak tfeba, aby v oblasti spojeni
mezi vloZkou a hornim okrajem trubkového
télesa bylo dostatené mnoZstvi plastické
hmoty. Svarovaci teplo, které je tfeba pro
vyrobu svarovaného spojeni mezi termo-
plastickymi vnéj§imi vrstvami trubkového
télesa a vloZku na jedné strané a mezi vzni-
kajici hlavovou ¢éasti na strané druhé, po-
skytuje plastikovand plastickd hmota pfi vy-
tvafeni hlavové d&asti. Teplota plastikované
plastické hmoty na vystupu z plastifikacni-
ho zafizeni je smérem nahoru omezena a
proto je moZné dbdt jen na to, aby plastifi-
kovand plastickd hmota na své drdze z plas-
tifikacniho zarizeni do spojované oblasti
ztratila co nejméné tepla.

Vynalez si klade za tkol vytvoFit pfi sou-
c¢asném zmenseni $ifky prstencové §té&rbiny
mezi zavérnou vrstvou trubkového télesa a
mezi zdv8rnou vrstvou vloZky, v daldim na-
z§vané.rondela, dokonalej$i svafované spo-
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jeni, zejména mezi hlavovou &4sti a trubko-
vym télesem.

Tento tkol Fesi tubovitou obalovou nddrz-
ku podle vyndlezu, jejiz podstata spodivd v
tom, Ze vnéjsi okrajovd ¢dst rondely je u-
spoidaddna prirubovit® a sméruje navenek
od zbyvajiciho télesa rondely v podstaté
radidlné smérem k trubkovému télesu a na
strané odvrdcené od ramenové Cdsti je pod-
chycena ¢&asti z plastické hmoty, bezpro-
stfedné spojenou s trubkovym télesem.

Premist&nim plastické hmoty hlavové ¢4s-
ti na strané rondely odvracené od Kkrikové
C4sti se vytvari prodlouZend spojovaci oblast
mezi hlavovou &asti a trubkou tuby, pfi¢emZ
rondela je jak na strané piivrdcené ke Kkr¢-
kové ¢dasti, tak i na strand od ni odvrdcené
svalena s plastickou hmotou hlavové &asti.
Tim je nutné odstinéna proti duting, vyme-
zené télesem tuby a tim i proti plnéné latce,
prostfednictvim plastické hmoty stfizné
hrana na vngjSim okraji rondely. Jinak miZe
rondela,protoZe sméruje svym vnéjsim okra-
jem zhruba radidlné proti v podstaté axidlng
upravenému trubkovému télesu, teoreticky
s timto trubkovym t&lesem bezprostiedné
sousedit. I kdyZ je rondelou rozdélena spo-
jovaci oblast mezi plastickou hmotou hlavo-
vé Casti a trubkovym télesem na dva Gseky,
nevznikd zeslabeni spojeni dik radidlnimu
smiru tohoto okraje a dostateéné svatovaci
teploté. Ddle piind§i vytvo¥eni podle vyna-
lezu tu vyhodu, Ze pro dosaZeni dokonalého
spojeni s trubkovym t8lesem nezdleZi na
tloustce stény z plastické hmoty v rameno-
vé Casti. SpiSe je nutno volit tloustku stény
v ramenové Gasti jen z toho hlediska, aby
méla potfebnou tvarovou pevnost. Tim se
celkové dosdhne tspory plastické hmoty a
dik dokonalej§imu rozdg&leni materidlu je
moZné pii stejnych podminkdch ochlazova-
ni dosahnout zkréceni doby ochlazovani.

Rozhodujici je v3ak ta skutetnost, Ze prs-
tencova Stérbina, popfipadé preruSeni mezi
zdvérnou vrstvou v trubkovém télese a za-
vérnou vrstvou v rondele je zmen3ena na
minimum.

Vyndlez se také tykda zplsobu vyroby tu-
bovitych obalovych nddrzek, kterym se Fesi
tkol usnadnit pifivddéni plastické hmoty do
formovaci dutiny na strang rondely odvréce-
né od krékové casti. Podstata reSeni tohoto
zplisobu spoc¢ivd podle vyndlezu v tom, Ze
v poddajné plastické hmot& se ve formé& pa-
scbi tlakem a tento tlak se prend$i na tu
stranu rondely, kterd je odvrdcena od jadra
Ze v sousedstvi vnéj3i okrajové Cdsti rondely
se tlakem vytvafeji ohybové sily, zajiStujici
vyboceni, a vn&jsi okrajovd ¢dst se nadzdvih-
ne nad trn, potom se vnéjsi okrajovd d&ast
rondely na obou strandch uloZi do poddajné
plastické hmoty, kterd se spoji s vnitfni vrst-
vou trubkového télesa.

Poznatek, Ze plisobenim sil vytvafenych
plastickou hmotou je moZné pretvaret ron-
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delu tak, Ze se rondela na svém vnéj§im o-
kraii nadzdvihne od trnu, umoZiuje soucas-
ng vyuZit toto pretvoreni pro alespoii &as-
te¢né uzavieni prstencové Stérbiny mezi za-
vérnou vrstvou trubkového télesa a zavérnou
vrstvou rondely p¥i tvarovani hlavové casti.
Tim se umoZni, Ze plastickd hmota v plas-
tické stavu, ktard se privede pro vytvoreni
hlavové &asti a pro spojeni hlavové Gdsti s
trubkovyimn télesem do formovaci dutiny,
pfijde do styku s trubkovy télesem po celé
oblasti spoiovéani, a to jesté pred tim, neZ se
uskutedni pietvoreni rondely, popfipadé neZ
je ukongeno. Tak se nebrdni pratoku plas-
tické hmoty do oblasti spojeni a vn&j3i okraj
rondely neomezuje tento pritock na stranu
odvracenou od krckové ¢asti.

Ve srovndni se zndmym zplsobem, uve-
denym v tvodu popisu, pfindsi zpiisob podle

vynalezu také sniZeni vyrobnich ndklad ron-.

dely, protoZe zajistuje uloZeni st¥iZnych hran
rondely v plastické hmoté bez zvlaStnich
formovacich nastroji. Konetné maZe ronde-
ia, pokud se nasadi na trn pled trubkové
téleso, phasobit jako vychylovaci a vystiedo-
vaci plocha a zabrdanit tak pripadnému na-
péchovdni trubkového t8lesa na Celni strand
trou.

Aby se zajistilo dobré usazeni rondely na
trnu a bylo moZné zanedbat vyrobni tole-
rance rondely, speéivd podstata zafizeni k
provadéni zplsohu podle vyndlezu v torm,
Ze trn je na své ¢elni strané opatien dutym
Zlabkem, upravenym rotadné symetricky k
ose nadoby, coZ umozZiiuje vyhodné vytvéaret
svétly otvor rondely s rozmérem ponékud
mensim neZ je rozmér jmenovity, ¢imZ se
pfi nalisovéni rondely na trn vytvairi véico-
vy nastavec nebo spiSe vyronek, ktery jed-
nak zajiSfuje presné a vystiedéné usazeni
rondely na trnu a jednak p¥i vyrobé& &asti z
plastické hmoty vytvari moZnost, aby jej ta-
to plasticka hmota oblila,

Deformace rondely péisobenim plastické
hmoty vznika p¥itladenim na duté hrdlo trnu,
¢imZ zaujme svii tvar, pritemZ analogicky
k vyronku, vznikajicimu pfi nalisovdni ron-
dely na trn, vznikd prirubovitd ¢ast, vyhnu-
td od ostatniho télesa rondely, kterou také
cpklopl plastickd hmota. Pfitom se vEjsi
stfiZznd hrana rondely sklopi vzhlru a pfi-
bliZi se tak k trubkovému télesu.

Rondela ma ve svém koneéném tvaru for-
mu rotaéniha télesa, jehoZ tvoflici pfimka ma
pfi pchledu zvnitfku navenek jednu s osou
nadoby rovnobé&Znou ¢ast, dvé s rozdilnym
sklonem $ikmo k ose nddoby upravené ¢éstia
jednu radialng k ose nadoby upravenou ¢4st,
pri¢emZ prvni a posledni z uvedenych &asti
slouZi k tomu, aby se vytvoFila moZnost o-
halit hrany plastickou hmotou. Sikmé gast,
kterd je upravena vzhledem k ose nédoby
pod menSim Ghlem, je rovnob8Znad s prabé-
hem ramene zhotoveného z plastické hmoty.

Vynélez je v dalSim podrobng&ji vysvétlen
na pifkladech provedeni a na pfiloZenych
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vykresech, kde na obr.1 je schematicky
zndzornéna horni ¢ast tubovité obalové
nadrzky podle vyndlezu v axidlnim Fezu,
na obr. 2 je zndzornéno zafizeni pro vy-
robu hlavového kusu tubovité obalové né-
drzky podle obr. 1 pFed pfivedenim materia-
lu z plastickd hmoty a na obr. 3 je ve vét-
$im méritku zndzornén vyTrez ze zafizeni po-
dle obr. 2 po zhotoveni hlavy tuby.

Tubovitd obalovd nddrZka, kterd je zna-
zornéna na obr. 1, ma jen Cdstecnd nakres-
lené vélcové trubkové téleso 1, které je zné-
mym zphasobem vytvofeno z nékolika vrstev.
Vieobecné je .zde obklopena kovova stfedni
vrstva z obou stran vrstvou z termoplasticke
plastické hmoty, pFitemZ mezi kovem a plas-
tickou hmotou jsou vloZeny je$té spojovaci,
poptipadé lepici vrstvy. Vnit¥ni vrstva z plas-
tické hmoty ma za tkol zabrdnit vstriku
plnéného materidlu s kovem, aby nemohlo
dojit k neZddoucim chemickym reakcim. Ko-
vovd vrstva nebo zav8rnd vrstva slouZi na-
priklad k potlaceni diftze urcitych ¢&éastic
pln#ngho materidlu pies trubkové téleso 1,
to je efektu, ktery nastdvd u oballl vyrobe-
nych jen z plastické hmoty, pokud jsou v
naplngném materidlu ¢astice difuze schopné.
Vrstva z plastické hmoty, kterd je uspotfada-
na na vndj§i strané trubkového télesa 1,
chrani kovovou vrstvu proti korozi a umoz-
fuje vytvaret libivy vzhled baleni

Trubkev: téleso 1 se zpravidla vyrdbi z
popsané vicevrstvé folie navijenim, pri¢emZ
stykové konce vicevrstvé folie se navzajem
prekryvajl a jsou spolu svaFeny, coZ neni za-

resleno. Horni konec 1a trubkového télesa
1 je u hotové nadrZzky lehce vyhnut dovnit#
a vytvari zaobleny pfechod ke hlavé 2 tuby.

Hlava 2 tuby je tvofena hlavovym kusem
3 z termoplastické plastické hmoty a zhru-
ba kuZelovité vytvofenou rondelou 5. Ron-
dela B je také vytvofena z vicevrstvé fdlie,
kterd miiZe mit stejné sloZeni jako méa fdlie
trubkového tdlesa 1. Ukol rondely 5 spodiva
v tom, aby jeji kovovd vrstva prodlouZila v
hlavé 2 tuby difazni zavér, vytvoieny v trub-
kovém télesu 1. ,

lavovému kusu 3 z termoplastické plas-
tické hmoty pripadd dkol tvofit nosié pro
rondelu 5 a spojit ji s trubkovym télesem 1.
K tomu acéelu mé hlavovy kus 3 kuZelovitou
ramenovou ¢ast 4.

Jak je dale patrno z cobr. 1, md rondela 3
p¥i pohledu z profilu dvé navzdjem v uhlu
uspoiddané Sikmé asti 6 a 7 a dvé do plas-
tické hmoty hlavového kusu 3 uloZené okra-
jové Gasti 8 a §. UCelem tohoto uloZni okra-
jovych ¢ésti 8 a 8 do plastické hmoty je pre-
kryt stfizné hrany kovové vrstvy, které jsou
pri stfihdni nebo lisovani vicevrstvé fdlie
voiné proti plnénému materiadlu plastickou
hmotou a tak zamezit neZddoucim reakcim
mezi kovem a aktivnimi sloZkami plnéného
materidlu.

Hlavovy kus 3 je prostfednictvim rameno-
vé ¢asti 4 spojen s hornim koncem 1la trub-
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kového t&lesa 1 jak na své ¢elni strang, tak
i zejména na vnitfni strané tavnym svafova-
nim s vrstvami plastické hmoty trubkového
t8lesa 1. Oblast spojeni mezi ramenovou
¢4sti 4 a trubkovym t&lesem 1 neni v sou-
ladu s myslenkou vyndlezu jen od &elni stra-
ny trubkového télesa 1 aZ do trovné vn&ijsi
okrajové d&dsti 9, ale pokraduje pod touto
vnéjsl okrajovou &asti 9, kde prechéazi do
prstencové ¢ésti 11 z plastické hmoty. Ta-
to prstencova ¢ast 11 z plastické hmoty za-
sahuje pod rondelu 5 na jejim vn&jsku, to
je pod vnéjsi okrajovou G&sti 5 a je tavnym
svarfovanim spojena s vrstvou plastické hmo-
ty rondely 5 plivrdcenou k vnitfnimu pro-
storu nadrzky.

Kone&n& je vrstva z plastické hmoty na
horni strané rondely 5 spojena tavnym sva-
Fovdnim pres §ikmé ¢dsti 6 a 7 s ramenovou
¢asti 4.

Hlavovy kus 3 md dale kr&kovou &ast 12,
kterd navazuje na ramenovou Cast 4 a ktera
je opatfena vugéjsim zdvitem 13. Tato kréko-
va ¢ast 12 je nahofe uzaviena vodorovnou
¢asti 15, gpatfenou otvorem 14. Vné&jdi zavit
13 slouZi pro upevnéni nezndzornéné obvyk-
1é naSroubovatelné krytky, kterd uzavira ot-
vor 14.

Na obr. 2 a 3 je zndzornéno zaiizeni na
vyrobu hlavy 2 tuby, popiipadd spojeni ron-
dely 5 s trubkovym télesem 1 prostfednict-
vim plastické hmoty ramenové casti 4. Ve
spojeni s timto vyobrazenim je popsdn také
priklad provedeni zpidsobu podle vyndlezu.
Stejné soudisti jsou zde opatFeny stejnymi
vztahovymi znaky jako na obr. 1.

Trn 29 je relativné pohyblivy vzhledem k
form& 23 nebo matrici a je uspofadan po-
suvné v axialnim sméru, Spolu s touto for-
mou 23 vymezuje trn 20 tvdreci dutinu 21
pro vytvareni hlavy 2 tuby. Na obr. 2 je
zndzornéna tvaieci dutina 21 v uzavieném
stavu, to znamend, Ze trn 20 je vZhledem k
formé& 23 zohrazen ve své koncové poloze,
ve Kkteré dostdvd hlava 2 tuby, popfipadé
hlavovy kus 3 sviij konetny tvar.

JeSté v otevieném stavu tvareci dutiny 21,
kdy je trn 28 vzdalen od formy 23, se na ten-
to trn 20 nalisuje predtvarovanéd rondela 35,
vytvofena vystliZzenim z vicevrstvé fdlie. Z
plochého prstencového kotoufe se razenim
vytvoll kuZelovité duté téleso se Sikmymi
¢astmi 6 a 7. PIi nalisovani rondely 5 na trn
20 se vzhledem k tomu, Ze vnitini préimér
rondely 3 je mensi neZ pramér vnitiniho
prstencového stupné& 26 pfetvoreni rondely 5,
vytvo¥l vnitfni okrajova c¢ast 8.

Jak je patrno z obr. 2, pi'ekryje rondela 5
svou Sikmou &4sti 7 prstencové osazeni 22
a vzhledem k nému na vétSim priméru u-
spolddany a proto v radidlni vzdalenosti u-
praveny vné&jsi prstencovy stupeii 235, pii-
demZ mezi prstencovym osazenim 22 a vnéj-
8im prstencovym stupném 25 se vytvoii du-
ty Zlabek 29. Vyznam tohoto usporddani bu-
de vysvétlen jesté pozdéji.

PF dosednut{ trubkového t&lesa 1 na trn
21 zajisti rondela 5 vystfedéni, pokud by
prichazejici trubkové t&leso 1 nesméfovalo
pFesné na trn 272 a zabrdni tak neZddoucimu
nap&chovani trubkového tdlesa 1 v nékte-
rém sméru. Na obr. 2 je horni konec 1a zné-
zornén chnuty dovnit¥, pfiem# zasahuje do
uzaviené tvdareci dut'ny 21. Tento tvar ziskéa
trubkové téleso 1 napftiklad p¥i svém za-
sunuti do tvareci dutiny 21 spolu s trnem
2. Souose s trnem 28 je uspofdadan kolik
33 a je uldZen bud v trnu 23, nebo ve formé
23 bliZe nezndzornénym zpfisobem.

Predpokladejme, Ze plastickd hmaota se pii-
vede do tvafeci dutiny 21 jedté pokud je
oteviena. Lze k tomu pouZit naptiklad zpii-
sobu, ktery jc popsén v GB-OS 8022 044. V
takovém pripadé je uspofddan trn 20 nad na-
hote otevienou formou 23. P¥i uzavirani tva-
feci dutiny 21 se plastickd hmota, tvofena
napfiklad prstencem z plastifikovaného ma-
terialu a privedend do tvafeci dutiny 21 roz-
déli a v jednom sméru tede ve sméru koliku
39 pro vytvoteni krckové ¢dsti 12. V druhém
simgru se¢ stlacuje plastifikovand plasticka
hmota taks radidlu® navensk a dostdvd se
do oblasti spujeni s trubkovym télesem 1.
Teprve pokud je v tomto okamZiku tvareci
dutina 21 jiZ zcela vzaviena, pop¥ipadg po-
kud by Cdsti zaujaly relativni polohu znézor-
nénou na obr. 2, miZe navenek vytlacena
plastickd hmota td8ci relativnd bez omezeni
mezi hornim koncem 1a trubkového télesa
1 a mszi stfiZnou hranou 28 rondely 8 do
pretencového prostoru 30. Jakmile plastickd
hmota dosdhne tohoto prstencového prosto-
ru 38, vzrastd tlak plastické hmoty na §ik-
mou ¢&ast 7 rondely 5 s tim dasledkem, Ze
se tato C¢ast zahne mezi prstencové osazeni
22 a vnejsi prstencovy stupeii 25 a je zaliso-
vana do dutého Zlabu 28 mezi nimi uprave-
ného. Toto vyhnuti rondely 5 mé je¥td dalsi
disledek, a to, Ze se radialnd navenek p¥ipo-
jend oblast rondely 5 deformuje. Tato oblast
se tim vykyvne po celé svoji radidlni délce
aZ ke stfiZzné hrané 28 ze Sikmé, popiipadé
sklonéné polohy, kterd je zndzornéna na
obr. 2, do polohy v podstaté vodorovné. V
souladu s tim se vytvoli radialni vnéjsi okra-
jova Céast 9 tak, jak je zndzornéna na obr. 1
a 3.

Prostym srovndnim obr. 2 a 3 je patrno, Ze
deformaci rondely 5 se dostane plastickd
hmota v prstencovém prostoru 3¢ i na spod-
ni stranu rondely 5, ¢imZ se obali plastickou
hmotou vnéjsi okrajova ¢ast 9 vletné stiiz-
né hrany 23.

Tim je kovova zdvérnd vrstva 31 rondely
5 na stfiZné hrané 28 prekryta plastickou
hmotou, a to tim, Ze se tato plastickd hmota
spoji s vrstvami 32 a 33 z plastické hmoty
rondely 5. Tavné svafovani se také uskuted-
ni, jak jiZ bylo uvedeno, s vnitini vrstvou
34 z plastické hmoty trubkového télesa 1 po
celé oblasti spojeni, pficemZ zavérnd vrstva
35 na stfiZzné hrané 36 trubkového t&lesa 1

L g
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je také prekryta plastickou hmotou rameno-
vé ¢dasti 4, ktera se spoji s vrstvou 37 z plas-
tické hmoty.

Z hlediska vyndlezu je také podstatnd ta
skute&nost, Ze vneéjsi okrajova c¢ast 9, i kdyz
ie nyni zcela obklopena plastickou hmotou,
je upravena v bezprostiednim sousedstvi
trubkového télesa 1 a tak zmen3uje na mi-
nimum prstencovou $térbinu Sa mezi touto
st¥i¥nou hranou 28 a vnitini stranou trubko-
vého télesa, kterd je uzaviena toliko plastic-
kou hmotou. Tim se stdvd plreruSeni mezi
zavérnou vrstvou 3% v trubkovém télese 1
a zavérnou vrstvou 31 v rondele 5 zanedba-
telnym.

ProtoZe valcova vnitfni okrajova cast 8
rondely 3, kterd se vytvorila pFi jejim uloZe-

10

ni na trn 20, vyénivd nad vnitini prstencovy
stupenl 28, je i ten obalen plastickou hmotou
vytvarejici krékovou ¢ast 12 a stiiZna hra-
na 28 je prekryta pfi svarovani vrstev 32 a
23 z plastické hmoty.

Ve srovndni s obalovymi nadrzkami, vyro-
benymi zndmymi zplsoby, umoZiluje zplisob
podle vynélezu dosdahnout znafnych Gspor.
pridinou toho je v prvé fadé ta skutecnost,
Je je moZné pretvarovat rondelu velmi jed-
noduchym zp@isobem a bez zvlaStnich né-
strojli nebo tvafecich opatfeni do jeji ko-
ne¢né formy. Tvar, pot¥ebny pro uloZeni v
plastické hmot&, ziskd rondela pri vlastnim
formovéani hlavy 2 tuby, popfipadé hlavoveé-
ho kusu 3.

PREDMET VYNALEZO

1. Tubovitd obalova nddrzka, kterd ma jed-
nak trubkové téleso, vytvofené z navijené a
v prekryti svafované vicevrstvé f0lie, opatre-
né alespoil jednou kovovou vrstvou a jednou
vestvou z plastické hmoty, jednak hlavovy
kus z plastické hmoty, vytvofeny z vdlcove
krékové tasti a kuZelovité ramenové Césti,
a jednak prstencovou rondelou, uspofadanou
na vnit¥ni strané ramenové Cdsti a vytvore-
nou z wicevrstvé félie s kovovou vloZenou
vrstvou, jejiz stiiZzné hrany jsou zapuStény
do plastické hmoty vytvafrejici ramenovou
¢ast, vyznatena tim, Ze vné&jsi okrajovd Cast
(9) rondely (5) je uspofddédna prirubovité a
sméfuje navenek od zbyvajicitho télesa ron-
dely {5) radiding smérem k trubkovému té-
lesu (1) a na strané odvrdcené od rameno-
vé ¢asti {4) je podchycena ¢&asti (11) =z
plastické hmoty, bezprostfedné spojenou s
trubkovym télesem (1].

2. Tubovita obalovd naddrZzka podle bodu
1, vyznatend tim, e tloustka plastické hmo-
ty v oblasti mezi trubkovym télesem (1) a
rondelou (5) je vétsi neZ vzddlenost mezi
trubkovou ¢&asti (1) a rondelou (5).

3. Tubov:tdi obalovd nddrZka podle bodu
1 nebo 2, vyznafend tim, Ze rondela (5) je
tvolena rotadnim télesem, jehoZ tvoricl piim-
ka ma zevnitF navenek zhruba s osou (27])
nadoby rovnob&znou vnitini okrajovou &ast
(8), dvé s rozdilnym sklonem vzhledem Kk
ose (27} nadoby uspofadané Sikmé Cdasti (6,
7) a zhruba radidlné uspofddanou vné&jsi
okrajovou ¢ast (9).

4. Tubovita obalovd nddrZzka podle bodu
3, vyznadend tim, Ze Sikmd fast (6) ronde-
ly (5), upravend pod vétSim thlem Kk ose
(27) nadoby, je uspofddana rovnob&Zné s
~ vnéjsi plochou ramenové ¢asti (4].

5. Zpiisob vyroby tubovité obalové nddrzky
podle bodu 1, u kterého se jednak vyrobi
véalcové trubkové téleso navijeni vicevrstvé
f6lie a svarenim prekryvajiciho se stykuy,
jednak se¢ uloZi trubkové téleso a rondela,
lisovana z vicevrstvé fdlie pro vytvoreni di-

fusniho zdvéru, na trn, jednak se privede
t.n s trubkovym télesem do formy, Ktera vy-
tvari spolu s trnem duty prostor, ve kterém
je uspofddana rondela, do které zasahuje
trubkové téleso a ktery je vypliiovany plas-
tickou hmotou, a jednak se pfivede do for-
my plastickd hmota, vyznaceny tim, Ze v
poddajné plastické hmot# se ve formg plso-
bi tlakem a tento tlak se prendsi na tu stra-
nu rondely, ktera je odvrécend od jadra, Ze
v sousedstvi vnéjsi okrajové C4asti rondely
se tlakem vytvéaiejl ohybové sily, zajistujici
vybod&eni, a vaéjsi okrajova Cast se nadzdvih-
ne nad trn, potom se vnéjsi okrajova Céast
rondely na obou strandch uloZi do poddajné
plastické hmoty, kterd se spoji s vnitfni
vrstvou trubkového télesa.

6. Zplisob podle bodu 6, vyznaceny tim,
7e rondela se v sousedstvi svého vng&jsiho o-
kraje podepie proti deformactnimu tlaku
plastické hmoty o dva v radidlnim sméru
od sebe vzddlené prstencové stupné.

7. Zplisob podle bodll 5 nebo 6, vyznaceny
tim, Ze tlak se vytvall uzavrenim dutého for-
movaciho prostoru po vloZeni plastické hmo-
ty.

8. Zpflisob podle bodu 4, vyznaCeny tim,
Ye pii piretvafeni rondely plastickou hmotou
z piedb&Zného tvaru do konefného tvaru se
vytvofi od valcové ¢asti odvrdcend, od zbyt-
ku télesa rondely zahnutd &ast.

8. Zptsob nodle bodu 5, vyznaceny tim,
7e vnéjsi okraj rondely se pribliZi ohnutim
7 kuZelového tvaru na radidlni pFirubu k
teubkovému télesu.

10. Zafizeni k provadéni zplisobu podle
jednoho z bodd 5 aZ 9, které je opatieno tr-
nem vsunutelnym do formy, vyznacené tim,
7o trm (20) je na své celni strand opatfen
dutym Zlabkem (29) upravenym rotacné sy-
metricky k ose (27) nadoby.

11. Za¥izeni podle bodu 10, vyznacfené tim,
Ze trn (20) je opatfen prstencovym stupném,
objimajicim krckovy nastavec.

2 listy vykrest
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