D

Warszawa, 8 lutegl 1934 r,

CO9%; 1o

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

OPIS PATENTOWY

Nr 19251.

Kl. 82=5—5-

Th. Goldschmidt A.-G. i
(Essen-Ruhr, Niemcy).

Btona do sklejania dwoch powierzchni jednakowych lub roznych materjatow.

Zgloszono 11 grudnia 1929 r.
Udzielono 21 pazdziernika 1933 r.
Pierwszenstwo: 3 lutego 1929 r. (Niemcy).

Sklejanie przedmiotéw przy ogrzewa-
niu pod ci$nieniem zyskuje coraz wigksze
znaczenie, a mianowicie od czasu, gdy
przemyst fornierowy rozwingl sie szeroko
na calym swiecie. Jako srodki wiazace u-
zywane sg dotychczas tylko kleje, ktére sto-
sowane w postaci cieklej zawieraja bar-
dzo wysoki procent wody. Razem wigc z
z temi klejami wprowadza si¢ na przedmiot
duzo wody, ktéra to iloé, naprzyklad, przy
fornierze wynosi okolo 30 do 40% wagi
drewna, przyczem klejem pokrywa sie tylko
fornier wewnetrzny, a nie forniery ze-
wnetrzne. Skutkiem tego warstwa srodko-
wa bardzo znacznie si¢ rozszerza. Jesli

ja w tym stanie zaopatrzyé w dobrze
wysuszone oklady zewnetrzne, to po
wyschnigciu warstwa srodkowa dazy do
zajecia pierwotnego polozenia, skutkiem
czego w plycie fornierowej wytwarzajg si¢
spaczenia. Tak sklejony fornier musi byé
nast¢pnie wysuszony, zanim mozna go
przesylaé. Jesli tego nie uskuteczni¢ sta-
rannie, to wilgo¢ w kleju, zawarta w for-
nierze srodkowym, powoduje plesnienie o-
raz odstawanie zewnetrznych fornieréow.
W kolach fachowcéw wiadomo jest po-
wszechnie, Zze odpornoéé drewna na cisnie-
nie obniza si¢, w miar¢ zawartosci wilgoci.
Przy sklejaniu pod takiem samem cisnie-
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niem drewno, zawierajace: wigcej wilgoci,
wykazuje zawsze wyiszy zanik, niz drewno
suche. A wiec, unikajac zbyt wilgotnego
kleju, mozna otrzymaé znacznie wigksze
wydajnosci drewna. '
Stosowane dotychczas metody wprowa-
dzania ciektego kleju na sklejane przedmio-
ty sa do dzis bardzo niezadawalajace.
Wprowadzanie to odbywa si¢ przewaznie
zapomoca pendzla, przyczem przy staran-
nej robocie mozliwe jest do§é réwnomierne
rozprowadzenie kleju, ktére jednakze wy-
maga duzo czasu i jest kosztowne. W prze-
mysle fornierowym zwykle stosuje si¢ spo-
s6b wprowadzania kleju zapomoca smaro-
waczki walcowej. Doswiadczenie wykazalo,
ze takie rozprowadzanie kleju odbywa sie
przewaznie bardzo nieréwnomiernie tak, ze
i tutaj prawie zawsze potrzebne jest poz-
niejsze smarowanie pendzlem. Przy uzyciu
smarowaczki walcowej tylko fornier srod-
kowy zostaje zaopatrzony w klej, skutkiem
czego oprécz wspomnianej wyzej niedo-
godnosci w wielu przypadkach nastepuje
jeszcze bardzo zle przeniesienie kleju na
forniery zewnegtrzne, a mianowicie wtedy,
gdy miedzy wprowadzaniem a stloczeniem
uptywa zbyt wiele czasu. Je$li w fornierze
handlowym oddzielié warstwe zewnetrzna
od wewnetrznej, to prawie zawsze okaze
si¢, ze na fornierze wewnetrznym przylega
znacznie wiecej kleju, niz na zewnetrznym.
Skutkiem lepkosci uzywanych klejow
mozliwe jest przy pracy poplamienie ciecza
klejowa przedmiotéw przeznaczonych do
sklejenia, tak iz w celu usuniecia tych
plam potrzebne jest starcie lub zheblowa-
nie powierzchni zewnetrznych po sklejeniu.
Uzywane kleje wykazuja précz tego
wielka wade, iz po dtuzszem staniu gestnie-
ja, albo nawet, zwlaszcza w lecie, zostaja
rozlozone przez bakterje, wydajac skutkiem
tego mocno niemila wor.
Wszystkie wyzej wymienione wady u-
suwa niniejszy wynalazek, polegajacy na
tem, ie stosuje si¢ blony klejowe, ktére

wktada si¢ miedzy powierzchnie, przezna-
czone do sklejenia. Korzystnie przytem
braé jest takie btony klejowe, ktére topia
si¢ na cieplo, a nastepnie krzepna.

Takie blony klejowe skladaja sig, we-
dtug wynalazku z mozliwie bardzo poro-
watego nosnika, przesyconego kleiwem, a
mianowicie dwustronnie pokrytego, naprzy-
ktad, ptynna zywica sztuczna lub klejem
skérnym. Kleiwo to przesigka porowaty
nosnik tak dokladnie i wypelnia wszystkie
pory tak doskonale, ze tworzy z tym nos$ni-
kiem jednolita btone. Jako no$nik mozna
np. stosowaé porowaty papier albo porowa-
te tkaniny, ktére, powleczone roztworami
kleju, wysuszone i zwinigte, nadaja si¢ do
przesylki.

Szczegolnie waznem jest dobranie noéni-
ka kleju z mozliwie duzemi i licznemi po-
rami, poniewaz umozliwia to przenikniecie
warstw kleju przez te pory na obie strony
noénika i dokladne potaczenie tak, ze two-
rzy si¢ jednorodna btona.

Specjalnie odpowiedniemi do otrzymy-
wania takich blon okazal si¢ klej skérny i
ciekle zywice sztuczne. Do kleiwa mozna
dodawaé¢ réwniez rozpuszczalne w niem
substancje, jak np. gliceryne: Ciekle zywice
sztuczne sa odporne na dzialanie wody i
dlatego stosuje si¢ je glownie wtedy, gdy
spojenia, otrzymane przy pomocy blony
klejacej, wystawione sa na dzialanie wil-
goci. Klej skérny nie jest odporny na dzia-
lanie wody; mozna jednak zastosowaé z
powodzeniem blone klejowa, ktérej kleiwo
stanowi klej skérny w tych przypadkach,
gdy sklejone przedmioty trzymane sa w
miejscu suchem, a wiec np. do sklejania
mebli, do wytwarzania tafelek posadzko-
wychit. d.

Zastrzezenia patentowe.
1. Blona do sklejania dwéch po-

wierzchni jednakowych lub réznych mate-
rjalow, znamienna tem, ze sklada sie z



porowatego nosnika dwustronnie pokryte- puszczalne w niem substancje, np. glice-
go kleiwem, np. ciekla zywica sztuczng lub ryne.
klejem skérnym, ktére tak przenika nosnik,

wypelniajac catkowicie jego pory, ze two- Th  Goldschmidt A.-G.
rzy z tym nosnikiem jednolita calosé. Zastepca: 1. Myszczynski,
2. Blona do sklejania wedlug zastrz. rzecznik patentowy.

1, znamienna tem, ze kleiwo zawiera roz-

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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