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(54) EINRICHTUNG ZUM DROSSELN VON HEISSEN, STAUBBELASTETEN GASSTROMEN

(57) Bei einer Einrichtung zum Drosseln von
heilfen, staubbelasteten Gasstromen, ins-
besondere von staubbelasteter heilter
Kihlluft aus Klinkerkiihlern in einem Terti-
arluftkanal eines Klinkerofens, ist die Dros-
sel von quer zur Strémungsrichtung in ei-
nem Kanal verschiebbaren Segmenten
gebildet, welche miteinander verbindbar
sind.
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Zusammenfassung:

Bei einer Einrichtung zum Drosseln von heiBen,
staubbelasteten Gasstromen, insbesondere von staubbelasteter
heiBer Kiihlluft aus Klinkerkiihlern in einem Tertiirluftkanal
eines Klinkerofens, ist die Drossel von quer zur Stromungs-

richtung in einem Kanal verschiebbaren Segmenten gebildet,
welche miteinander verbindbar sind.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zum Dros-
seln von heiBen, staubbelasteten Gasstrtmen, insbesondere von
staubbelasteter heiBer Kithlluft aus Klinkerkiihlern in einem
Tertidrluftkanal eines Klinkerofens.

Bei der Klinkerherstellung stellt der Energieaufwand fiir
das Prdkalzinieren bzw. Kalziniern der Charge einen wesentli-
chen Kostenfaktor dar. Vorkalzinierer bendtigen in aller Regel
in derartigen Anlagen mehr als 60 % des Gesamtwirmeeinbrin-
gens, wobei Klinker nach dem Verlassen des Drehrohrofens bzw.
Klinkerofens in einen Klinkerkiihler gelangt. In derartigen
Klinkerkiihlern wird mit Umgebungsluft, d.h. mit vergleichs-
weise kalter Luft gekiihlt, wobei erhebliche Mengen an Kiihlluft
entsprechend erwdrmt werden. Vorkalzinierer benétigen nun re-
lativ hohe Mengen an Verbrennungsluft, wobei die Verwendung
von vorgewdrmter Luft energetisch besonders giinstig ist. 2Zu
diesem Zweck verfiigen Klinkeréfen, welchen Vorkalzinierer vor-
geschaltet sind, in aller Regel iiber einen sogenannten Terti-
drluftkanal, iiber welchen Abluft aus der heiBen Zone des
Klinkerkiihlers dem Vorkalzinierer als Verbrennungsluft rickge-
fiihrt wird.

Uber Tertidrluftkandle muss aber zur optimalen Fahrweise
einer derartigen Anlage die jeweils dem Kalzinierer zugefiihrte
Luftmenge entsprechend der verwendeten Brennstoffmenge einge-
stellt werden, wobei aus dem Klinkerkilhler in aller Regel
Abluft mit Temperaturen zwischen 650 und 1100° C mit einem
hohen Klinkerstaubanteil abgezogen werden kann. Die iiblicher-
weise hier vorgesehenen Drosselklappen sind bedingt durch die
hohen Temperaturen und die hohe Staubbelastung einem iiberaus
hohen VerschleiB ausgesetzt, sodass derartige Anlagen zu
Wartungszwecken immer wieder stillgesetzt werden miissen, um
die Drosselklappen zu warten bzw. zu tauschen.

Die Erfindung zielt nun darauf ab, eine Einrichtung zum
Drosseln von heiBen, staubbelasteten Gasstrdmen der eingangs
genannten Art zu schaffen, welche ohne Betriebsunterbrechung
iiber lange Zeiten betrieben werden kann und bei welcher War-
tungs- und Instandsetzungsarbeiten ohne Unterbrechung des Be-
triebs vorgenommen werden kénnen. Zur L&sung dieser Aufgabe
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besteht die erfindungsgemédBe Ausbildung der Drosseleinrichtung
im Wesentlichen darin, dass die Drossel von quer zur Stré-
mungsrichtung in einem Kanal verschiebbaren Segmenten gebildet
ist, welche miteinander und mit einem Verschiebeantrieb
verbindbar sind. Dadurch, dass die Drossel von quer zur
Strémungsrichtung in einem Kanal verschiebbaren Segmenten
gebildet ist, konnen in den Kanal und insbesondere in den
Tertidrluftkanal die einzelnen Segmente eingeschoben werden,
-wobei immer dann, wenn derartige Segmente an ihren einem
besonderen VerschleiB unterworfenen Randern unbrauchbar
geworden sind, einfach frische Segmente nachgebaut werden
kénnen und von auBen wieder eingeschoben werden koénnen. 2Zu
diesem Zweck sind die Segmente miteinander verbindbar und
entsprechend auch ldsbar miteinander verbunden, um den Antrieb
jeweils auBer Eingriff bringen 2zu koénnen und neue Segmente
einzuschalten. Eine besonders einfache Wartung und ein siche-
rer Betrieb lassen sich dadurch gewdhrleisten, dass die Seg-
mente gelenkig miteinander verbunden sind, wobei vorzugsweise
ein Verschiebeantrieb der Segmente zum Einbau weiterer Seg-
mente von den Segmenten ldsbar und mit dem oder den weiteren
Segment(en) wieder verbindbar ist.

Der erfindungsgemdBe Gasregelschieber kann mit Vorteil so
eingesetzt werden, dass Mittel zum Festhalten der Segmente in
ihrer jeweiligen Position vorgesehen sind. Dies erlaubt ein
Abkuppeln bzw. Lésen des Antriebes und eine neuerliche
Verbindung des Antriebes mit dem durch Anfiigen von Segmenten
verlangerten Ende des Gasregelschiebers.

Die einzelnen Segmente des guillotineartigen SchlieB-
glieds kénnen in besonders vorteilhafter Weise von keramischen
Elementen und/oder von Stahlsegmenten gebildet sein. Um einen
sicheren Betrieb und eine exakte Drosselung zu gewdhrleisten
ist die Ausbildung mit Vorteil so getroffen, dass die Segmente
in oder an gquer zur Stromungsrichtung verlaufenden Fiihrungen
abgestiitzt bzw. gefiihrt sind.

Wie eingangs erwdhnt, kann die erfindungsgemdfe Einrich-
tung mit besonderem Vorteil in Klinkeranlagen verwendet wer-
den, wobei die Ausbildung hier mit Vorteil so getroffen ist,
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dass die Drossel in einem Tertidrluftkanal eines Klinkerofens
nahe dem Gaseinlass eines Vorkalzinierers angeordnet ist.

In besonders vorteilhafter Weise erfolgt die Anordnung
so, dass die Segmente in dem Kanal hdngend angeordnet und in
im Wesentlichen vertikaler Richtung verschiebbar sind, sodass
eine unerwiinschte, strdomungsbedingte Materialanhdufung in
Stromungsrichtung nach der Drosseleinrichtung hintangehalten
werden kann.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der Zeich-
nung schematisch dargestellten Ausfiihrungsbeispiels n#her er-
ldutert. In dieser zeigen Fig.l eine schematische Ansicht ei-
ner Anlage zur Klinkerherstellung und Fig.2 ein vergrdBertes
Detail der verstellbaren Drosseln.

In Fig.l ist mit 1 ein Drehrohrofen bezeichnet, welcher
fiir die Herstellung von Klinker verwendet wird. Das Aufgabegut
wird in einem Vorkalzinierer 2 kalziniert, wobei weiters eine
Vorwadrmung in einer mehrstufigen Anordnung von SchwebegaswAr-
metauschern 3 vorgenommen wird. Dem Drehrohrofen 1 bzw. Klin-
kerofen 1 nachgeschaltet ist ein Klinkerkiihler 4, welcher mit
Luft gekithlt wird, wobei die entsprechend erwdrmte Abluft iiber
einen Tertidrluftkanal 5 dem Vorkalzinierer 2 riickgefiihrt
wird. In diesen Tertidrluftkanal 5 ist nun eine verstellbare
Drossel 6 eingeschaltet, deren nach Art eines Schiebers 7
ausgebildetes Drosselglied von einer Mehrzahl von Segmenten
gebildet ist. Die Drossel 6 ist in Fig.2 vergrdBert
dargestellt.

In Fig.2 sind die einzelnen Segmente 8 des guillotinear-
tig bet&dtigten Schieberventils ersichtlich und es ist weiters
ein Antrieb 9 vorgesehen, welcher {iiber einen entsprechenden
kraftschliissigen Einriff 10 mit dem Schieber 7 zusammenwirkt.
Wenn nun im Zuge des VerschleiBes durch staubbelastete heiBe
Luft im Tertidrluftkanal 5 das unterste Segment erodiert, kann
ein entsprechendes weiteres Segment 8 am anderen Ende des
Schiebers 7 auBerhalb des Tertidrluftkanals angefiigt werden.
Fiir die Dauer dieser Arbeiten wird der Schieber 7 in seiner
momentanen Stellung fixiert, damit er vom Antrieb 9 getrennt
werden kann. Nach Abschluss der Arbeiten wird der Antrieb 9 so
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nachgestellt, dass er mit dem jetzt ldngeren Schieber 7 wieder
verbunden werden kann, ohne dessen Position zu verindern. Es
kann somit ohne komplizierten Ausbau eine Ergdnzung des
Schiebers in dem AusmaB vorgenommen werden, in welchem der
Verschlei3 die jeweils in den Tertidrluftkanal 5 eintauchenden
Segmente unbrauchbar gemacht hat ohne den Ofenbetrieb zu un-
terbrechen.

Der mit 10 angedeutete kraftschliissige Eingriff kann als
Feststelleinrichtung fiir die jeweilige Position der Segmente
ausgebildet sein, wobei der Antrieb bei Festlegen der Segmente
in ihrer Position abgenommen werden kann und mit dem durch
Anfiligen von Segmenten verldngerten Ende neuerlich verbunden
werden kann. Auf diese Weise kann ein einfacher Antrieb und
eine einfache Konstruktion der Segmente gewdhlt werden.
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Patentanspriche:

1. Einrichtung 2zum Drosseln von heifBen, staubbelasteten
Gasstromen, insbesondere von staubbelasteter heifer Kiihlluft
aus Klinkerkiihlern in einem Tertidrluftkanal eines Klinker-
ofens, dadurch gekennzeichnet, dass die Drossel von quer zur
Stromungsrichtung in einem Kanal verschiebbaren Segmenten ge-
bildet ist, welche miteinander und mit einem Verschiebeantrieb
verbindbar sind.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Segmente gelenkig miteinander verbunden sind.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Verschiebeantrieb der Segmente zum Einbau
weiterer Segmente von den Segmenten l&sbar und mit dem oder
den weiteren Segment(en) wieder verbindbar ist.

4. Einrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dadurch gekennzeichnet, dass Mittel 2zum Festhalten
der Segmente in ihrer jeweiligen Position vorgesehen sind.

5. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Segmente von keramischen Elementen
und/oder von Stahlsegmenten gebildet sind.

6. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Segmente in oder an quer zur Stré-
mungsrichtung verlaufenden Fiihrungen abgestiitzt bzw. gefiihrt
sind.

7. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Drossel in einem Tertiadrluftkanal ei-
nes Klinkerofens nahe dem Lufteinlass eines Vorkalzinierers
oder der Luftentnehmer beim Kiihler angeordnet ist.

8. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Segmente in dem Kanal hdngend ange-
ordnet und in im Wesentlichen vertikaler Richtung verschiebbar

sind.

Wien, am 27. August 2007 Holcim chnology Ltd.
durch:
Haffne schmann
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re: Osterreichische Patentanmeldung A 1339/2007, Kl1. C 04 B
Holcim Technology Ltd. in Jona (Schweiz)

Patentan s‘p riche:

1. Einrichtung zum Drosseln von heiBen, staubbelasteten
Gasstrodmen, insbesondere von staubbelasteter heiBer Kiihlluft
aus Klinkerkiihlern in einem Tertidrluftkanal eines Klinker-
ofens, dadurch gekennzeichnet, dass die Drossel (6) von quer
zur Stromungsrichtung in einem Kanal (5) verschiebbaren
Segmenten (8) gebildet ist, welche miteinander und mit einem
Verschiebeantrieb (9) verbindbar sind.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Segmente (8) gelenkig miteinander verbunden sind.

3. Einrichtung nach' Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Verschiebeantrieb (9) der Segmente (8) 2zum
Einbau weiterer Segmente (8) von den Segmenten (8) 1losbar und
mit dem oder den weiteren Segment(en) (8) wieder verbindbar
ist.

4. Einrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dadurch gekennzeichnet, dass Mittel zum Festhalten
der Segmente (8) in ihrer jeweiligen Position vorgesehen sind.

5. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Segmente (8) von keramischen
Elementen und/oder von Stahlsegmenten gebildet sind.

6. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Segmente (8) in oder an quer =zur
Stromungsrichtung verlaufenden Filhrungen abgestiitzt bzw.
gefiilhrt sind.

7. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Drossel (6) in einem Tertidrluftkanal
(5) eines Klinkerofens (1) nahe dem Lufteinlass eines
Vorkalzinierers (2) oder der Luftentnehmer beim Kiihler (4) an-
geordnet ist.

8. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzéichnet, dass die Segmente (8) in dem Kanal (5) hingend
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angeordnet und in im Wesentlichen vertikaler Richtung
verschiebbar sind.

Wien, am 02.06.2008 Holcim Technology Ltd.
durch:

Haffner
Patenta
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