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Sposéb sterowania ruchu posuwowego obrabiarek
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

Patent trwa od dnia 2 lutego 1962 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposob stero-
wania muchu posuwowego obrabiarek polega-
jacy na stosowaniu szeregowego zespolu sty-
kéw, po ktorych S$lizga sie szczotka stykowa,
wlgczajagca w odpowiednich polozeniach prze-
suwajgcego si¢ zespolu obrabiarki, na przyklad
zgdany rodzaj ruchu posuwowego, na przyklad
ruch szybki, ruch dosuwowy, ruch roboczy,
szybki ruch powrotny itp., oraz urzadzenie do
sbosowania tego sposobu.

Znany dotychczas i powszechnie stosowany
spos6b sterowania ruchu posuwowego obrabia-
rek polega na stosowaniu ’przesuwnych zderza-
kéw, ktére ustawia sie w zgdanych punktach
zmiany ruchu posuwowego i ktére powodujg
wilgczanie - odpowiednich ruchéw. Zasadniczg
niedogodnoscia tege sposobu- jest stosunkowo
pracochlonne ustawianie zderzakéw, co ograni-
cza jego zastosowanie doobrabiarek pracujacych

. *) Wladciciel patentu o$wiadczyl, ze. tworey
wynalazku jest mgr inz. Leslaw Michnowski.

w warunkach produkcji §rednio lub wielkose-
ryjnej. Znany jest réwniez sposéb sterowania
ruchu posuwowego obrabiarek, polegajacy na
stosowaniu tasmy magnetofonowej, na kiérej
przy wykonywaniu sztuki .wzorcowej nanosi
si¢ cdpowiednie sygnaly magnetyczne. Sygnaly
te s3 nastepnie wzmacniane i przeksztalcane
w impulsy, powodujgce wlgczanie @ odpowied-
nich ruchéw posuwowych. Podstawowg - wadg
tego sposcbu jest stosunkowo kosztowne i
skomplikowane urzadzenie elektrotechniczne, -
trudnosci eksploatacji takiego urzgdzenia w
przecietnych warunkach warsztatowych oraz
niemozliwo§¢ przeniesienia zapisu na inng taé-
me, albo na instrukcje roboczg. - :

Powyzszych wad i niedogodnosci nie posm-
da sposéb sterowania ruchu posuwowego obraf
biarek wedlug wynalazku polegajacy na stoso-
waniu szeregowegco zespolu stykéw oraz S$liz~
gajgcej sie po nich szczotki, polgczonej z su-
portem obrabiarki, ktéra w wybranych pvunlkp
tach powoduje wlaczanie odpowiednich ruchéw



posuwowych. Poszczegélne styki sterowania u-
kiadu sg przy tym polaczone z gniazdami i
kontaktami tablicy programowej, co umozliwia
wybranie odpowiedniego programu przez wsa-
dzenie wtyczek .do odpowiednich numeréw
gniazd (albo’wlgczenie odpowiednich numeréw
kontaktéw), umozliwiajgc postugiwanie sie
kartg dziurkowang z naniesionym programem.

Wynalazek jest wyjasniony na rysunku
przedstawiajacym  przykladowe rozwigzanie
konstrukcyjne listwy kontaktowej i tablicy
gniazdowej przeznaczonej do sterowania ruchu
posuwowego frezarki poziomej.

Urzadzenie to sklada sie z listwy komtakto-
wej L przymocowanej nieruchomo do cze$ci
nieruchomej (na przykitad konsoli) F frezarki,
ze szczotki kontaktowej K, polgczone] z jej
stolem, wykonywujacym ruch posuwowy, z list-
wy wskaznikowej W oraz z tablicy programo-
wej T. Listwa kontaktowa L stanowi szerego-
wy zesp6! stykéw S odizolowanych od siebie
przekiadkami izolacyjnymi I, z ktérych kazdy
oznaczony na listwie wskaznikowej numerem
(ed 1 do 100) jest polaczony z odpowiednim,
numerowanym gniazdem G tablicy programo-
wej T. W zadane gniazda (na rysunku gniaz-
da 1, 20 i 50) s3 wlaczone wtyczki polgczone
z przekaznikami P;, P,;, P; sterujacymi odpo-
wiednie ruchy posuwowe frezarki, na przyklad
szybki ruch dosuwowy, ruch -roboczy, szybki
ruch powrotny i zatrzymanie obrabiarki.

Sposéb sterowania programowego ruchu po-
suwowego obrabiarki za pomocg opisanego wy-
zej urzadzenia jest nastepujacy. Pierwsze usta-
wienie programu sterowania odbywa sie w
trakcie wykonywhania sztuki wzorcowej. Polo-
zenia szczotki kontaktowej K, odpowiadajace
punktom wilgczania (I, 20, 50) zadanych ru-
chéw posuwowych, cdczytuje sie wtedy na
listwie wskaZnikowej W otrzymujgc program
sterowania, stanowigcy odpowiednie zestawie-
nie numeréw stykow. Nastepnie w gniazdka
odpowiadajace tym numerom wlacza sie witycz-
ki, lgczac odpowiednie przekazmiki (F;, P, P3)
z wybranymi stykami (1, 20, 50). Po urucho-
mieniu obrabiarki z tak nastawionym progra-
mem szczotka kontaktowa K polaczona ze sto-
lem §lizga sie po sitykach S listwy L, powodu-
jac wlaczanie w wybranych punktach przekaZz-
nikdéw, sterujacych odpowiednie ruchy posuwo-
we. Na przyklad w przypadku programu, przed-
stawionego mna rysunku uruchomienie obra-
biarki powoduje przesuwanie sie stolu fre-
sarkki wraz ze szczotka kontaktows K szybkim

v

ruchem posuwowym w prawo do punktu ze-
tkniecia sie ze stykiem 20, w ktérym nastepuje
uruchomienie przekaznika P, wlaczajacego
ruch roboczy. Stél frezarki przesuwa sie tym
ruchem do punktu zetkniecia sie ze stykiem
50, w ktérym zostaje wlgczony uruchomiony
przekaznik P; wlaczajacy szybki ruch powodu-
jacy przesuniecie sie¢ w lewo, przy czym Dpo
zetknieciu sie szczotki K ze stykiem 1 naste-
ruje wilgczenie przekaznika P; i zatrzymanie
obrabiarki.

Sposéb wedlug wynalazku posiada w poréw-
naniu ze znanymi sposobami te zasadniczg za-
lete, ze program sterowania moze by¢ w latwy
spos6b zapisany, na przyklad przez podanie
numeréw gniazd kontaktowych w dokumenta-
cji technologicznej lub przez wyciecie odpo-
wiednich otworéw w Kkarcie dziurkowanej, u-
mozliwiajgc jego szybkie nastawienie, dzieki
czemu znajduje on ekonomiczne i {echniczne
uzasadnienie réwniez w warunkach produkecji
maloseryjnej. Urzadzenie do stosowania tego
sposobu jest przy tym znacznie tansze i
prostsze w eksploatacji w poréwnaniu do zna-
nych urzgdzen.

Spos6éb sterowania wedlug wynalazku oraz
urzadzenie do stosowania tego sposobu moze
znalezé réwniez zastosowanie do innych proce-

'séw technologicznych.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b sterowapnia ruchu posuwowego obra-
biarek polegajgcy na wlgczaniu przekazni-
kéw sterujagcych w odpowiednich poloze-
niach zespolu obrabiarki wykonywajgcego
ten ruch, znamienny tym, ze siosuje sie
liniowy zespél stykéw, po ktorych slizga sie
szczotka stykowa, powodujgca wilgczanie w
zadanych punktach odpowiednich ruchéw
posuwowych, na przyklad szybkiego ruchu
posuwowego, Tuchu roboczego, szybkiego
ruchu powrotnego,

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wediug
zastrz., 1, znamienne tym, ze sklada sic =z
listwy kontaktowej (L), stanowigcej szere-
gowy zesp6l stykéw (S), odizolowanych od
siebie przekiadkami izolacyjnymi (I), z kt6-
rych kazdy jest polgczony 2z wlasciwym
gniazdem (G) lub kontaktem tablicy progra-
mujgecej (T), z listwy wskaznikowej (W), na
ktérej poszczegélne styki sg oznaczone w
taki sam sposd:b jak odpowiadajgce im
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gniazda (G) lub kontakty na tablicy (T) oraz
ze szczotki kontaktowej (K), slizgajgcej sig
po stykach (S) listwy (L), przy czym listwy
(L i W) sa przymocowane do cze$ci nieru-

zespotu obrabiarki wykonywajgcego ruch po-
SUWOWY. )
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