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64 Vorrichtung zum Zuleiten von Faserbéndern zu einer Strecke in einer Spinnerei.

@ Die Vorrichtung dient dem Zuleiten von Faserbdndern

(2) zu einer Strecke in einer Spinnerei, bei der meh-
rere einzeln je aus einer Kanne (1°, 1”) abgezogene Bén-
der zu einem Streckwerk der Strecke Gber Stitzwalzen zu-
gefuhrt werden. Es ist ein die Kannen bewegendes Fih-
rungssystem vorgesehen, das an eine endlos umlaufende
Transportkette (17) angesetzte Fihrungsarme (18) besitzt,
von denen je ein Am eine Kanne (1°, 17) ergreift und in
eine vorgegebene Richtung weiterverschiebt.

Um eine Vorrichtung zu schaffen, die eine gleichzeiti-
ge Ab- und Zufihrung mehrerer Kannen in die bzw. aus
der Arbeitsposition (Kanal) erlaubt und Platz sparend ist,
sind Halteelemente vorgesehen, die die Kannen im Be-
reich der Umilenkstellen der Transportkette auf einer bo-
genformigen Bahn fGhren, und weitere FGhrungsarme, die
die Kannen in entgegegesetzter Richtung weiterverschie-
ben.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zulei-
ten von Faserbandern zu einer Strecke in einer
Spinnerei gemass dem Oberbegriff von Patentan-
spruch 1.

Bei einer bekannten Vorrichtung, einem Stre-
cken-Einlaufgatter, ist ein Kanal mit Platz fir eine
Reihe von ablaufenden Kannen und eine volie Re-
servekanne vorhanden, die entgegen der Bandab-
zugsrichtung gefordert werden. Uber einen Einlass,
angrenzend an den Platz der vollen Reservekanne,
kénnen weitere Reservekannen aus einem Bereit-
stellungskanal an dem dem Streckwerk zugewand-
ten Kannenende vorgelegt werden. Uber einen Aus-
lass angrenzend an die entleerteste Kanne wird je-
weils die Leerkanne aus dem Kanal an dem dem
Streckwerk abgewandten Kannenreihenende aus-
gestossen. Die Kannen riicken unter der Wirkung
des Flhrungssystems taktweise oder kontinuierlich
weiter, bis sie am Ende des Kanals angelangt sind.
Der Flllzustand der Kannen nimmt vom Eingang
des Kanals bis zu dessen Ausgang stufenweise ab.
Die dem Ausgang des Kanals am nachsten gelege-
ne Kanne lauft daher zuerst leer. Die Zuflthrung der
vollen Kannen erfoigt auf derselben Seite des Ka-
nals wie die abzuarbeitenden Kannen, was platzauf-
wandig ist. Ein weiterer Nachteil besteht darin, dass
ein gleichzeitiges Zu- und Abférdern mehrerer bzw.
aller Voll- bzw. Leerkannen nicht moglich ist. Wei-
terhin ist mit dieser Vorrichtung ein Wechsel aller
Kannen auf einer Seite der Transportkette, ein sog.
Blockwechsel, nicht méglich. Es ist jeweils nur eine
Leerkanne vorhanden, die aus dem Kanal ausge-
stossen wird und jeweils nur eine volle Kanne, die
in den Kanal eingeflihnt wird. Ausserdem stért, dass
nur eine Langsseite der Kette zum Kannentransport
herangezogen wird.

Der Erfindung liegt demgegeniber die Aufgabe
zu Grunde, eine Vorrichtung der eingangs beschrie-
benen Art zu schaffen, die die genannten Nachteile
vermeidet, die insbesondere eine gleichzeitige Ab-
und Zufihrung mehrerer Kannen in die bzw. aus
der Arbeitsposition (Kanal) erlaubt und Platz spa-
rend ist.

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt durch die
kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1.

Durch Haiteelemente wird eine Kanne im Bereich
der Umlenkstellen durch Mitnehmer auf einer bo-
genférmigen Bahn geflihrt, ohne nach aussen aus-
zubrechen. Anschliessend gelangt die Kanne auf die
parallele Langsseite der Kette, auf der sie durch die
Mitnehmer weitertransportiert wird. Auf diese Weise
ist ein sog. Blockwechsel méglich. Gleichzeitig kén-
nen alle Leerkannen und alle bereitgestellten Voll-
kannen auf die jeweils andere Langsseite der Kette
auf einfache Weise geférdert werden. Ausserdem ist
die Vorrichtung durch Nutzung beider Langsseiten
der Kette konstruktiv einfach und Platz sparend.
Wéhrend auf einer Langsseite der Kette jewsils die
Kannen abgearbeitet werden, kénnen auf der ande-
ren Langsseite der Kette zu gleicher Zeit z.B. durch
ein Kannentransportfahrzeug Leerkannen abgefihrt
und Vollkannen zugefihrt werden.

Zweckmassig lauft die Transportkette um zwei
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senkrechte Achsen um. Vorzugsweise ist dig bor
genférmige Bahn als Halbkreis ausgebildet. :Bgvort
zugt ist den Umilenkstellen jeweils gegégniibert
liegend ein konzentrisch angeordnetes gebggenes
Leitelement vorhanden. Mit Vorteil ist das Lejteler
ment ein Blgel, Leitschiene o.dgl.

Zweckméssig ist an den Umlenkstellen jefveil
am Boden ein angetriebener Drehteller vorhande
Vorzugsweise ist an den Umienkstellen jewdilg
Boden ein mitlaufender Drehteller vorhanden.

Weitertransports in dem Raum zwischen de
rungsarmen fest und erlauben andererseits ¢
rausnahme bzw. den Eintritt der Kanne ay

Zweckmassig sind die Halteelemente federis
Vorzugsweise ist ein Ende des Halteelemen

Zweckmassig weisen die Kannen am Boden.
auf, die auf dem Spinnereiboden abrollen. Varaugs

vorhanden ist. Bevorzugt weist die Forderginrich

tung Forderrollen auf. Mit Vorteil weist die iférdert

einrichtung mindestens ein Forderband auf.
Die Erfindung wird nachfolgend anhan

zeichnerisch  dargestellten  Ausflhrungsbeispieled

naher erlautert.
Es zeigt:

|
|

Fig. 1 schematisch die Perspektive auf ein
cke mit der erfindungsgemassen Vorrichtung,

Fig. 2 die schematische Draufsicht auf eini
cke mit der erfindungsgeméassen Vorrichturig ‘bi
der die Strecke durch eine Transportvorrichting: mi
Karden verbunden ist und das Einlaufgattet| genk
recht zur Bandlaufrichtung in der Strecke argeord
net ist,
Fig. 3 Draufsicht auf die Vorrichtung mit E$Tnans

S

portkette Fuhrungsarmen und gebogenen Leitsthie
nen in den Umlenkbereichen,
Fig. 4 zwei Drehteller auf dem Boden in dgn|Um
lenkbereichen,
Fig. 5a, 5b FUhrungsarme mit drehbewedllchen
federbelasteten Halteelementen und
Fig. 6 Kannen auf einem Rollgang.

Fig. 1 zeigt als Perspektivskizze eine Stregke 11

einen Drehteller 7 und wird am Auslauf der §
in Ringen 8 in einer Flachkanne 9 abgele
Streckwerk 5 und der Drehteller 7 sind durch did
Streckwerkabdeckung 10 gegen Beruhrung
chert.
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Bei der Vorrichtung zum Zuleiten von Faserban-
dern 2a bis 2d (Fig. 3) zu der Strecke 11 lauft je-
des Band 2a bis 2d aus seiner Kanne 1‘a bis 1'd
zu der Einzugswalze 12 der Strecke 11. Im An-
schluss an die Einzugswalze 12 werden die Bander
durch eine Bandeinflhrung 13 in die Strecke 11
eingefiihrt.

Die vier Kannen 1'a bis 1‘d, aus denen gerade
Bénder 2 zur Strecke 11 laufen, stehen in einer Rei-
he in einem Kanal 14. Parallel zu Kanal 14 ist ein
Kanal 15 vorhanden, der Leer- oder Vollkannen 1”
aufnimmt. Fur die Kannen 1, 1~ ist ein bewegendes
Fihrungssystem 16 vorgesehen, das an eine endios
umlaufende Transportkette 17 o.dgl. angesetzte
Fuhrungsarme 18 besitzt, von denen je ein Arm
eine Kanne 1 ergreift und in eine Richtung weiter-
verschiebt. Als Halteelemente sind in Fig. 1 zwei
Leitschienen 19, 20 dargestellt, die die Kannen 7,
17 an den Umlenkstellen auf einer bogenférmigen
Bahn (Pfeile C, D) flihren, ohne dass die Kannen 1/,
17 nach aussen ausbrechen. Ausserhalb des Be-
reichs der Umlenkstellen verschieben die Fih-
rungsarme 18 die Kannen 1°, 1”7 in jeweils entge-
gengesetzte Richtungen A bzw. B geradlinig weiter.

In Fig. 2 sind schematisch mehrere in einer Rei-
he angeordnete Karden 21 gezeigt, die an ihrer
Ausgabeseite mittels eines Lieferwerkes (Kannen-
stock) Faserband in Kannen fillen, die in einer Ar-
beitsposition auf der Ausgabeseite der Karde 21
stehen. Die Kannen 1.2 an den Karden 21 sind
gem. der Darstellung in Fig. 2 halb gefilit. Nach
der volistandigen Flllung der Kannen, die dann als
volle Kannen das Bezugszeichen 1.3 tragen, wer-
den diese an eine Transporteinrichtung 22 Gberge-
ben und mittels dieser von den Karden 21 zur Ein-
laufseite der Strecke 11 transportiert. Mit 1.1 sind
Leerkannen bezeichnet. Die Transporteinrichtung
22, z.B. ein fuhrerioses Transportfahrzeug in Ge-
stalt eines Transportwagens, besitzt eine Aufnah-
mefiache fir eine oder mehrere Kannen und ist
langs einer Fuhrungsbahn 23 verfahrbar. Hierzu ist
an der Transporteinrichtung 22 ein ansteuerbarer
Antrieb vorgesehen, der von einer in der Zeichnung
nicht dargestellten Steuereinrichtung gesteuert ist.
Die Transporteinrichtung 22 enthéit weiterhin eine
Umsetzvorrichtung, die in der Zeichnung nicht dar-
gestellt ist und mit der die Kanne von und zu der
Transporteinrichtung 22 umgesetzt werden kann.
Zuerst missen die vollen Kannen 1.3 aus der Ar-
beitsposition an den Karden 21 in eine Abtransport-
position versetzt werden. Die vollen Kannen 1.3
werden dann an den Ubergabestellen im Bereich
der Karden 21 mittels der Umsetzvorrichtung an
den Transportwagen 22 Ubergeben. Anschliessend
fahrt der Transportwagen 22 in den Bereich der
Einlaufseite der Strecke 11. Im Bereich der Ein-
laufseite der Strecke 11 ist ein Einlauftisch mit Ein-
laufgestell (Bandeinlauf) 3 (Fig. 3) angeordnet, an
denen jeweils eine Bereitstellungsposition bzw. eine
Abtransportposition und eine Arbeitsposition (Kanal
14) vorgesehen sind. In der dargestellten Ausfilh-
rungsform ist der Einlauftisch zur Aufnahme von je-
weils sechs in Reihe angeordneten Kannen 1° in
Arbeitsposition und sechs Kannen 17 in Bereitstel-
lungsposition (volle Kannen) bzw. Abtransportpositi-
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on (leere Kannen) ausgebildet. Um die Kannen 1’,
1~ beispielsweise des Einlauftisches von der Bereit-
stellungsposition in Kanal 15 in die Arbeitsposition
in Kanal 14 oder von der Arbeitsposition in Kanal
14 in die Abtransportposition in Kanal 15 Gberfith-
ren zu kdnnen, ist das Fihrungssystem 16 vorgese-
hen. An den Ubergabestellen in Kanal 15 werden
die leeren Kannen aus den Abtransportpositionen
auf den Transportwagen 22 umgesetzt. Hierzu dient
wieder die an dem Transportwagen 22 vorgesehene
Umsetzvorrichtung, z.B. eine verschiebbare Greif-
vorrichtung. Die leere Kanne kann dann mittels des
Transporiwagens 22 beispielsweise einer an den
Karden 21 vorgesehenen Ubergabestelle zugestellt
werden und anschliessend an die Bereitstellungspo-
sition bergeben werden. Aus den in den Arbeitspo-
sitionen im Kanal 14 der Einlaufseite stehenden
Kannen 1 1auft das Faserband 2 in die Strecke ein,
die auf ihrer Ausgabeseite doubliertes und ver-
strecktes Faserband in Kannen 9 ablegt. Die
Tatigkeit des Transportfahrzeuges 22 wird von ei-
nem Vorrangrechner gesteuert. Der Vorrangrechner
erteilt der Steuereinrichtung des Transportwagens
22 Befehle zum Ausfiihren entsprechender Trans-
portaufgaben, namlich zum ZuflGhren von vollen
oder leeren Kannen 1 in die Bereitstellungspositio-
nen im Kanal 15 oder zum Abtransportieren der
Kannen 1 aus den Abtransportpositionen, die an
den Karden 21 und der Strecke 11 (Kanal 15) vor-
gesehen sind. Der Vorrangrechner ist mit einem an
der Einlaufseite der Strecke 11 angeordneten ers-
ten Signalgeber verbunden, der mit einem Vorlauf
meldet, wann die auf der Einlaufseite in den Ar-
beitspositionen im Kanal 14 befindlichen Kannen 1’
abgearbeitet sind. An den Bereitstellungspositionen
und Abtransportpositionen der Einlaufseite der Stre-
cke sind Sensoren vorgesehen, die das Vorhan-
densein der Kannen erfassen. Auch die Sensoren
sind mit dem Vorrangrechner verbunden. Die Sen-
soren kdnnen Lichtschranken oder Kontakte o.dgl.
sein. Im Bereich der Ausgabeseiten der Karden 21
sind weitere Signalgeber vorgesehen, die mit Vor-
lauf anzeigen, wann die in Arbeitsposition stehen-
den Kannen 1.2 gefillt sein werden. Die Signalge-
ber der Karden 21 sind prinzipiell gleichartig wie die
Signalgeber der Strecke 11 ausgebildet. Weiterhin
sind den Bereitstellungspositionen der Karden 21
Sensoren zugeordnet, die das Vorhandensein be-
reitgestellter Kannen anzeigen. Die Sensoren kon-
nen Lichtschranken oder Kontakte o.dgl. sein. Die
Signalgeber und die Sensoren der Karden 21 sind
ebenfalls mit dem Vorrangrechner verbunden.

Nach Fig. 3 lauft die Transportkette 17 um zwei
senkrechte Achsen 24a, 24b um. Die beiden bo-
genférmigen Bahnen an den Umlenkstellen, die die
geradlinigen Kanale 14, 15 an ihren Enden mitei-
nander verbinden, sind als Halbkreise ausgebildet.

Nach Fig. 4 sind an den beiden Umlenkstellen
als Férdereinrichtungen jeweils am Boden ein Dreh-
teller 25, 26 vorhanden, der um eine senkrechte
Achse umiauft. Ein Drehteller 25, 26 kann als Hal-
teelemente (nicht dargestellte) Fixierelemente far
eine Kanne 1, z.B. Vertiefungen, aufweisen, sodass
die Kanne 1, 1” wéhrend der Drehung der Drehtel-
ler 25, 26 nicht nach aussen ausbricht.
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Nach Fig. 5a, 5b ist an den offenen Enden der
Fihrungsarme 18a als Halteelement ein federbelas-
teter Arm 27 vorhanden, der in einem Drehlager 28
am Ende eines Fithrungsarms 18a in Richtung der
Pfeile E, F beweglich ist. Am anderen Ende des
Arms 27 ist eine Rolle 29 vorhanden. Der Durch-
messer d der Kanne 1 ist grosser als der Abstand
a zwischen der Rolle 29 und dem benachbarten
Fihrungsarm 18b, sodass die Kanne 1a nur gegen
den Federdruck in den bzw. aus dem Raum zwi-
schen den Fdhrungsarmen 18a und 18b ein- bzw.
austreten kann.

Nach Fig. 5a weisen die Kannen 1’, 1” Rollen 30
am Kannenboden auf, die auf dem Spinnereiboden
31 abrollen.

Bei Kannen 1 ohne Rollen am Kannenboden ist
gem. Fig. 6 mindestens in den Kanélen 14, 15 am
Boden als Transportmittel jeweils ein Rollgang 32
vorhanden.

Mit den Pfeilen G und H (Fig. 4) ist die Bewe-
gungsrichtung der Kette 17, z.B. Gliederkette, mit
den Flhrungsarmen 18 bezeichnet. Mit den Pfeilen
I und K ist die Drehrichtung der Drehteller 25 bzw.
26 bezeichnet. Mit Bezugszeichen 36 ist eine
Druckfeder bezeichnet.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Zuleiten von Faserbéndern
(2) zu einer Strecke (11) in einer Spinnerei, bei der
mehrere einzeln je aus einer Kanne (1) abgezoge-
ne Bander zu einem Streckwerk der Strecke lber
Stltzwalzen (4) zufthrbar sind, mit einem die Kan-
nen bewegenden Flhrungssystem (16), das an eine
endlos umiaufende Transportkette (17) angesetzte
Flhrungsarme (18) besitzt, von denen je ein Arm
eine Kanne (1) ergreift und in eine Richtung weiter-
verschiebt, dadurch gekennzeichnet, dass Leit- oder
Halteelemente (19, 20; 25, 26) vorgesehen sind, die
die Kannen (1; 1°, 17; 1'a bis 1’d, 1”a bis 1“d) im
Bereich der Umlenkstellen (33, 34) der Transport-
kette (17) auf einer bogenférmigen Bahn (C, D) fiih-
ren und die Fihrungsarme (18) die Kannen (1) in
entgegengesetzte Richtungen (A, B) weiterverschie-
ben.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Transportkette (17) um zwei
senkrechte Achsen (24a, 24b) umlauft.

3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass die bogenformige
Bahn als Halbkreis ausgebildet ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass den Umlenkstellen
(33, 34) jeweils gegeniberliegend ein konzentrisch
angeordnetes gebogenes Leitelement (19, 20) vor-
handen ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass das Leitelement
{19, 20) ein Bagel oder Leitschiene ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass an den Umlenk-
stellen (33, 34) jeweils am Boden ein angetriebener
Drehteller (25, 26) vorhanden ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass an den Umienk-
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stellen (33, 34) jeweils am Boden ein mitlaufandet
Drehteller (25, 26) vorhanden ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 jodef
7, dadurch gekennzeichnet, dass die Drehtelfer| (25
26) Fixierelemente, z.B. Vertiefungen, fiir eing Kan
ne (1) aufweisen.

9. Vorrichtung nach einem der Ansprﬁch% big

8, dadurch gekennzeichnet, dass an den dffgner
Enden der Filhrungsarme (18) mindestens dir| be
wegliches Halteelement vorhanden ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriich bi
9, dadurch gekennzeichnet, dass die Halteelgment
federbelastet (36) sind.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriichg 1. bi
10, dadurch gekennzeichnet, dass ein Endg gine
Halteelements in einem Drehlager (28) drehbar ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriichg 1 bi
11, dadurch gekennzeichnet, dass am a cﬁre
Ende des Halteelements eine Rolle (29) angeéoidne
ist.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriich bi

12, dadurch gekennzeichnet, dass die Haltealemen
te Blattfedern sind bzw. aufweisen.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriich bi
13, dadurch gekennzeichnet, dass die Kan Jf (1
Rollen (30) am Kannenboden aufweisen, die| au
dem Spinnereiboden (31) abrollen.

15. Vorrichtung nach einem der Ansprichg 1 bi
13, dadurch gekennzeichnet, dass eine Hérder;

einrichtung filr die Kannen (1) vorgesehen ist,
16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurgh| geq

kennzeichnet, dass sie Kanale (14, 15) zum |Auf{
nehmen von Kannen (1) aufweist und dass die [Férd
dereinrichtung mindestens in den Kanalen (14, 15]

vorhanden ist.
17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurghi ged
kennzeichnet, dass die Fordereinrichtung Forddirol
len (32) aufweist. ]
18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15
bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Hotderd
einrichtung mindestens ein Forderband aufweist,
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